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MEMORTA DESCRIPTIVA

Sobre:

WAPARATO MODELADOR Y QUEMADOR DE CAPITLOS SOBRE AROS
"USADOS EN DESTELLADORES, PARA FAROS MARITIMOS DE IN-
' CANDESCENCIA DE ACETILENO".
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La presente invencidn tiene por objeto la de-
claracidén sobre la que debe recaer el privilegio de
explotacidn industrial y comercial exclusivos en el
territorio nacional, de acuerdo con la vigente Legis-
lacién sobre Propiedad Industrial que, como el enun-
ciado indica, se trata de un aparato modelador y que-
mador de capillos sobre aros usados en destelladores,

para faros maritimos de incandescencia de acetileno.

Seglin la presente invencidén, el dispositivo
tiene unas grandes venbajas sobre los aparatos de im-

portacidn, siendo éstas las sigulentes:
Gran diferencia econdmica.
Facilidad de transporte del capillo flexible.

Posibilidad de almacenaje por tiempo indefi-

nido.
Pogibilidad de suministro en todo momento.
Ahorro en cuanto a duracidn en servicio.
Seguridad en el servicio.
La parte funcional del sistema, es la que si-
gue:

Se dispone de un tubito metilico, de forma ci-
1fndrica, de 24,5 mm. de largo y 12,7 mm. de difmetro
interior y, sobre uno de los extremos del tubo, se en-
caja una rejilla de malla metdlica resistente a la fu-
sién, proyectando un chorro de gas inflamable en el -

centro de la boca libre del tubo, chorro que sale de
un orificio capilar o eyector a una presién no supe-
rior a 1,5 kg. om2, prendiendo fuego al gas que sale

a través de la rejilla se produce una llama azulada,
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la cual, por principios f{sicos conocidos, no penetra

al interior del tubo.

Colocendo un capillo de seda natursl adosado
a la rejilla, de forma que la llama quede totalmente
centrada en el interior del capillo, observamos que és-
te se pone incandescente, produciende una luz,'tanto
nés viva y brillante, cuanto mis proporcionada estd la
mezcla combustible~comburente (gas y aire). Haciendo -
variar lentamente la distancia entre el eyector y el -
extremo del tubo, observamos que la potencia luminosa
del capillo incandescente varia, enconbtrindose un pun-—
%o orftico de mixima luminosidad, el cual es el punto

$ptimo para convertir un capillo flexible en rigido.

Este sencillo experimento ha dado origen a la
boquilla-quemador del aparato objeto de la presente -
invencién, bogquilla que difiere totalmente de todas las
usadas en los distinbtos aparatos de luz que se usan en
el sefiglamiento mar{timo de nuestras costas, ya que to-
das ellas, aunque difieren bastante los modelos de las
digtintas marcas, extranjeras en su totalidad, su fun-
cionamiento se fundamenta en un principio Uinico, ya que
suministran por absorcién el aire necesarip para la com-
bustién, precisando de cfmaras de mezcla, pues al cami-
nar el aire tras el gas, absorbido por 8ste, se hace -
preciso que el gas chogue con alguna pared antes de su
combustidn, con el fin de que en el retroceso o cambio
de direccidén, segin el sistema, el aire alcance al gas,

se mezclen y produzcan la combustién completa.

En la boguilla-quemador del invento, es total-
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mente inverso el proceso de la mezcla combustible-com-
burenje, pues el aire, en lugar de ser absorbido por

el gas,es empujado por &ste al interior de la boquilla
v se megclan en el trayecto. ILégicamente, al salir el

gas por el eyector y quedar libre de presidén se proyec-
ta en forma de cono hacia el interior del tubo o boqui-
1lg. Si ol gyector estd separado unos miiimetros de la
entrada de la boquilla, el gas atraviesa la capa esti-
tica de aire que hay entre ambos elementos, ¥y, como ya
se ha dicho, se mezcla con él. Si estos elementos se -
distancian entre sf, la capa de aire es mayor y al no

variar la canbtidad de gas de salida, la mezcla se enri-
quece en comburente y se empobrece en combustible, des-

proporciondndose con respecto a la posicién inicial.

Digponiendo de un gistema de aproximacifn del
eyector a la boguilla, para poder variar a voluntad la
distancia, y la vamos variando lentamente, obtenemos -
mezclas de distinta proporcidn, encontrando el punbo
critico de la proporcidn justa sin la menor dificultad,
lo cual se nota por la mayor luminosidad del capillo,
sin necesidad de cfmaras de mezcla ni complicados sis-

temas de regulacidn de aire en la boquilla-quemador.

Para mejor comprensién del objeto y solamen-
te a titulo de ejemplo no limitativo, se adjutan dos

hojas de planos, en las gue:

La figura 1, represents el aparato visto en

planta.

La figura 2, representa el aparato en vista

frontal o alzado.
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Ia figura 3, representa el aparato en vista
lateral.

La figura &4, representa la vista en planta
del soporte mévil boguilla-guemador.

La figura 5, representa el conjunto boqui~
1la~quemador visbto en planta superior.

La figura 6, representa el conjunto boquilla-
quemador visto en planta inferior.

Ta figura 7, representa el conjunto boqui-~
lla-quemador en seccidn C-D.

Lg figura 8, repﬁesenta elfpondunto quema~-
dor-boquilla en seccién APB.

La figura 9, representa el conjunto boqui-~
1la-quemador visto en alzado.

En dichas ilustraciones y en la subsiguien-

te descripcidn, los elementos componentes y sus par-

tes principales som sefialados de acuerdo a la siguien-

te nomenclatura:

1.- Soporte principal (secciones o tramos
Hgt, wph, "e' y "4v),
o é.; Sobo&te del conjunto mévil de boguilla-
quemador.
3.~ Pieza con gulas para desplazamiento de

1s corredera de aproximacidén del surtidor de gas.

B.- Pieza de sustentacidn del surtidor de -
gas. '

5.- Pieza de sustentacifn del husillo de re-



115

120

125

130

135

140

gulacién de aire por aproximacién del surtidor de gas

a la boguilla-guemador.

G.~ Pieza de conexidén para entradas de gas

al aparato, con salida al serpentin de alimentacién.

7.~ Hugsillo regulador de aire por aproxima-

cifn del surtidox.
8.~ Aro de retencidn del husillo.
9.~ Serpentin de alimentacidn.
10.- Surtidor de gas.

11,~ Manguito de conexidén del racor del ser-

pentin y al surtidor de gas.
12.- Ilave de regulacién del paso del gas.
13,= Orificio eyector.
14,~ Piezas de alojamiento del aro de reten-
cién del husillo.

15.~ Volante para accionar el husillo.

16.- Perforacidn en la pieza n® 4 para alo-

jamiento del husillo.

17.- Conjunto mévil de la boguilla-guemador,
con todos los elementos que figuran en el plano de -

detalles.

18.- Gulas de centraje en sentido fronbtal de

la bogquilla~guemador con respecto al eyector.

19,~ Piezas de armazdn de la malla metidlica,
protectora del chorro de gas.

20.~ Malla metdlica anti-~incendios.

21, - Racores rosca gas 1/4.
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20, Muescas de centraje lateral de la bo-
quilla-quemador, con respecto al eyector.

23.- Boquilla-quemador.

24,- Aro sujeta-rejilla.

25.~ Rejilla.

26.- Aro con sus pivotes de sujecidn, soli-
darios al aro.

27.- Ventana del soporte ne 2, para paso -
del capillo.

28.~ Piezas gemelas para alojamiento de los
pivotes del aro del capilio.

29,- Léminas en horquilla para sprisionamien-
to del aro.

30,- Asidero de ia horquilla de aprisiona-
miento del aro.

31,~ Capillo quemado.

32.~ Pivotes de sujecién del aro del capillo.

33.,~ Tuerca del husillo para desplazamiento
de la pieza n? 4, a la que va sujeto el surtidor de
gas.

34, Bogquilla del surtidor de gas.

Refiriéndonos a las antes citadas ilustra-
ciones gue representa una forma esquemdtica de su -

realizacidén industrial y que Unicamente se incluye

con cardcter meramente informativo y, por comsiguien-
te, no limitativo, tendremos la siguiente descrip-

cién general:
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Se presenta uj aparato completo, dobado de
un sistema sencillo, cémodo y seguro de aproximacidén
del surtidor de gas a la boguilla-quemador; de un -
sistema de aros con proteccidn del chorro de gas, -~
formando este sistema un conjunto mévil para poder
separarlo del resto del aparato y as{ poder poner los
capillos para quemar y quibar los ya quemados (pre-
viamente amarrados sobre su aro); dotado igualmente
el aparato de un cirzcuibo de alimentacidn de gas, con
surtidor y llave de regulacién de paso, y, finalmen-
te, de un soporte principal sobre el que se montan -
todos los dispositivos, y otro soporte de sustenta-
cidn del conjunto mévil bogquilla-quemador. Todos es-

tos elementos son los que se describen a continuacifn:

Soporte principal.- EL soporte prineipal, 1,
(hoja n2 1 de los planos), es una pieza de hierro for-
jado, de la forma y dimensiones que figuran en el dai-
bujo ¥ gue se puede apreciar con toda clarddad en el
alzado lateral. En 81 se distinguen los tramos "a",

Ilbﬂ, llcll y ﬂdll.

Sobre la parte posterior del tramo "a" va -
atornillada la pieza de conmexidn, 6, de entrada de

gas al circuito de alimentacifn.

Por la parte anberior del tramo "a" y lugar
que figura en el mismo plano, va atornillado el so-

porte, 2.

El tramo "d" o cola del soporte estf desti-

nado a anclaje, ed éste caso dispuesto para sujetar-

1o con las mordazas de un tornillo de banco cuando el
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aparato estd en uso; el tramo "b" sirve de apoyo al
sigtema de regulacidn de aire por aproximacidn, y el
tramo "¢" sustenta a la pieza con gufas, 3, también

del sistema de regulacién de aire.

Soporte del conjunto névil boquilla-quema-
dor.- Este soporte, 2, (Fig. 1, 2 ¥ 4) es una pieza
de chapa doblada en dngulo recto y abornillada al so-
porte principal. Tiene la misién de sustentar al con-
junto mévil bogquilla-quemador, cuando el aparato es-

+t4 en posicidn de trabajo.

En el dibujo en planta (Fig. 4), puede -
apreciarse una perforacién cuadrada o ventana, 27, ¥
dos gulas gemelas, 18. La ventana sirve de paso a los
capillos, los cuales quedan en posicidén invebtida en
la parte inferior de este soporte. Las guias sirven
de encaje al conjunto mévil y, al mismo tiempo, de -
centraje de la boquilla-quemador con respecto al eyec-

tor, gue proyecta el chorro de gas.

Sistema de regulacidén de aire por aproxi-
macifn del surtidor.- Para mejor conocimiento de es-
te sistema, lo podemos dividir en dos partes: una de

apoyo y otra de deslizamiento ¥y gufa.

Las de apoyo la forman la pieza, 5 (Figs.
1, 2y 3) v la, 14

La primera de dichas piezas va atornillada
al tramo "b" del soporte, l. Como se puede observar

en ol alzado lateral, una parte de dicha pieza estd
adosada al tramo "b" y la otra parte queda libre. En



280

235

280

245

250

el extremo de la parbte libre lleva un orifieio, que
sirve de paso al husillo que se describiri despuds.
En la parte superior de esta porcidn libre de la pie~
za, 5, van atornilladas a ella y entre si, las piezas,
14, una de las cuales tiene forma de nge, con la -
sbertura hacia fuera, la cual sirve de alojamiento -
al aro de retencifn, 8, del husillo (Figs. 2y 3); la
otra sirve de tapa a dicho aro, pero con su COTTOS-
pondiente orificio para paso del vAstago superior del
husillo. EL aro queda, por lo tanto, retenido en es-
te conjunto de piezas, pero con libre movimiento de
rotacifn.

El husillo, 7, o mando de aproximacifn, es
un vAstago de latén roscado en su totalidad. A dis-
tancia conveniente del extremo inferior del husillo
v soldado a éste, estd el aro de retencidn de que ya
se ha hablado, alojado de la fdrma indicads entre las

piezas, 5 y 14.

La parte de deslizamiento y guia de este -
sistema de regulacién estid formado por las piezas, 3,
v 4, cuyos detalles se pueden apreciar en las figs.
1, 2y 3. La primera de ellas va abtornillada al tra-
mo "c" del soporte, 1, ¥ esté provista de dos guias
para deslizamiento de la otra, detalles gue se puede

apreciar mejor en el dibujo en planta.

Sobre la pieza, 4, va montado el surtidor
de gas, 10, sujeto a la misma por un toraillo y una
brida.

A1 testero superior de la pieza, 4, va -
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atornillada una chapita, la cual cubre en su totali-

dad dicho testero; a ella va soldada la tuerca, 33,
en la que va roscéndose o desenrroscindose el husi-
1lo, 7, segin se haga girar en un sentido o en otro
el volante, 15, con lo que la pieza, 4, que estd sus-
pendida del aro de retencifn, sube o baja, ¥y, por 1o
tanto, el surbtidor de gas se aleja 0 se acerca con -

respecto a la boquilla-guemador.

En el centro del testero de la pieza, 4, hay
una perforacifn, 16 en sentido vertical. Dicha perfo-
racidn, 16, sirve de alojamiento al husillo, a medi-
da que se va roscando sobre la.‘tuerca, 3%, en régimen

de subida de todo el sistena.

El recorrido total del surtidor de gas es de
3% mm. y est4 minuciosamente calculado para que el -
cono de gas proyectado hacia la boquilla-quemador no
rebase en su base al dijmetro interior de la boquilla
y, por lo tanto, el gas quede por entero encuuzado en
su interiox.

Surtidor de gas.- El surtidor de gas, 10,
(figus. 1, 2 ¥ 3), es un dispositivo de tipo corrien-
te, y adaptado al quemador de capillo en cuanto a su
fijacifn y conexionado con el circuito de alimenta-
cidn. Est§ provisto de llave reguladora de paso de -
gas, 12, de una pieza de conexién, 11, la cual tiene
por un lado paso de rosca adaptado al del surtidor ¥y
en el otro de rosca gas l/4, para alojamiento de la
tuerca del racor de entrada.

En el extremo de la boguilla del surtidor,
%4, btiene un orificio capilar, 13, o eyector, el cual
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proyecta el chorro de gas hacia la boguilla-quemador,

cuando se abre la llave, l2.

Circuito de alimentacifn.- El circuito de ali~
mentacidn se compone, siguiendo el sentido del paso

de gas, de los sigulentes elementos:

Pieza de conexidn, 6, (figs. 1 ¥ 3), que va =
montda sobre la parte posterior del trpamo “"a" del so-
porte, 1. Dicha pieza biene una perforacifn lateral,
a la que va soldado un extremo del serpentin de ali-
nentacibn, con la siguiente comunicacifn con el alo-
jemiento del racor de entrada, 2L, que va acoplado a
la referida pieza (racor de rosca gas 1/4). La pieza
va soldada a una chapa que, a su vez, queda atorni-

1lada al soporbe.

Serpent{n de alimentacién, 9, (figs. 1, 27 3).
Este serpentin es un tubo de acero inoxidable, dota-
do de gran flexibilidad y resistente a presiones muy
superiores a las que tiene que soportar. La flexibi-
lidad queda aumentada por las espiras de su conforma-
cidn, cumpliendo con ello, sobradamente, las condi-
ciones de trabajo en el ligerisimo esfuerzo a que es-

t4 sometido.

El otro extremo del serpenti{n va soldado al
racor de enbtrada del surtidos (racqr de rosca gas l/4
como el anterior), que, a su vez, queda roscado a la
pieza, 11, ya descrita. Debemos resefiar que las sol-
daduras que lleva esye cireuito estén hechas con -
electrodo de plata, soldadura usada cominmente en fa-

ros, en instalaciones de acetileno de alta presifn.
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Conjunto mfvil de boquilla-gquemador.- Este
conjunto (figs. 5, 6, 7, 8 ¥ 9), est4d montado sobre
una pieza de sustentacién, 17 (Fig. 1 ¥ 2), que es
una chapa de hierro de forma rectangular, doblads -
hacia arriba en sus extremos con el fin de evitar -
alaveo por la acci’on del calor. En el centro de es-
%a pieza, atraveséndola, va soldada la boguilla-que-

mador, 23, (fig. 8), de forma totalmente perpendicu-

‘lar a la misma. No obstante lo ya expuesto, para me-

jor explicacién de este conjunto, se puede dividir
en las siguientes cuatro partes: piezé'aé sustenta~-
cifn (ya descrita); boquilla-guemador; dispositivo
de fijacién de aros, con o sin capillo; dispositivo

de mproteccién del chorro de gas.

Boquilla-quemador.~ Aungue en parte ya se ha
descrito al hacer referencia del experimento que ha
dado origen al aparato objeto de la invencidn, por la
importancia de este elemento se describe con todo de~
talle: Se trata de un tubito metélico, 22 (fig. 8),
el cual tiene una longitud total de 24,5 mm. y un -
difmetro interior de 12,7 mm. En el extremo inferior
lleva un pegueilo reborde hacia adentro. El extremo -
superior del tubito va biselado de dentro hacia afue-

ra para facilitar la entrada del gas.

Sobre el reborde antesm mencionado, se asienta
la rejilla, 25, (figs. 5, 6 7 8,~) Dicha rejilla, cu-
yo difmetro es igual al del interior del tubito, se

asienta sobre el reborde del mismo.

Dentro del tubo y ajustado aon éste, va un aro
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met4lico, 24, (figs. 5 y 8), el cual tiene-asiento
plano en su parte inferior y biselado de dentro ha-
cia afuera en la superior. Dicho aro tiene lg misién
de aprisionar la rejilla entre &1 y el reborde del
tubibto, sirviendo su biselado para evitar el retro-
ceso del gas, ya encauzado dentro del tubo. El grue-
gso del aro es igual al saliente del reborde del tu-
bo y la rejilla es de malla mebflica del ancho que
figura en el dibujo, y para estos fines sirve cual-

quier aleacifn resistente a la fusidn.

Dispositivo de fijacifn de aros.- Antes -
de describir este dispositivo, hemos de reseilar que
su disefio se ha acomodado al aro, 8, pero igualmente
podria acomodarse a cualquier otro tipo de aros, con
lo que las posibilidades de utilizacidn de todo el -
aparato (quemador y modelador de capillos), son tan-
tas como btipos de aros existan, con la sola variaciénm
del disefio del dispositivo de fijacidn de aros.- El
dispositivo en si va sujeto a la parte inferior de
la pieza de sustentacifn, 17, ya descrita. Consta de
las piezas gemelas o gulas, 28, (Figs. 6 y 7). Sobre
éstas gu’ias se desplaza una lAmina de latén, 29, que
tiens forma de horquilla y escuadras gemelas (Fig.7).
Al introducir la horguilla por un extremo de las -
gulas, 28, aprisiona los pivotes de sujecidn, 32, del
aro, 26, (fig. 7), entre la horguilla y las gulas, y
como el aro asienta sobre la pieza de sustentacifn
(parte opuesta a la de fijacidn del capillo, 31),que-

da perfectamente aprisionado entre ambas piezas.

La referida limina de sujecifn del aro bie-
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ne un asidero, 30, (fig. 8), con la finalidad de -
poder desplazarla a lo largo de las gulas y asi apri-
siopar o liberar el aro, al gue va amarrado el capi~

110, 31, con un cordoncito de amianto.

Dispositivo de proteccifn del chorro de -
gas.- Este dispositivo, 20, (fig. 9), es un cilindro
de malla metdlica corriente, va alcjado en las dos
piezas gemelas, 19, de las gue la inferior estf su-
jeta por dos tornillos a la pieza de sustentacidn,
17, ya descrita. Tiene la misidén de proteger contra
incendios el chorro de gas que sale del eyector ha—-
cia la boguilla-quemador, ya que al verificarse el
guemado de un capillo, como &ste queda en la parte
inferior del "conjunto mévil", en posicidn inverti-
da para lograr su modelado, los gases inflamados de
1a combustién, menos densos que el aire, tienden a
subir y podrfan ser absorbidos por el nismo chorro

de gas, inflaméndolo.

Sistema dex centraje del conjunto mdvile-
Al hgblar del soporte; 2, (figs. 2, 3 y &), ya se -
dijo gue dicho soporte iba provisto de dos gufas, 18,
en las que encajaba el "conjunto mévil" de la bogui-
lla-quemador" y, al mismo tiempo, servian para cen-
traje frontal de la boquilla con respecto al eyector.
El centraje lateral.se lopra haciendo coincidir los
extremos de la gufa anterior del soporte con las mues-
cas, 22, de la pieza de sustentacifn, 17 (figs. 2, 5
¥y 6).

Modelo de capillos.- Para el modelado de
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capillos no se ubiliza ningln dispositivo, simple-
mente se logra quemando los capillos en posicifn in-
vertida y todo el aparato esti disefiado y comstruido
para quemarlos en dicha posicifn, si bien en su uti-
lizacifn posterior, en el aparato de luz a que van
destinados, su trabajo es en posici§n normal, pues
el capillo, rigido despubs ds su quemado, puede tra-
bajar en cualquiser posicidn, sin que se altere su -

forma.

E1l hecho de quemar los capillos en posi-
cifn invertida, se debe a que, al iniclarse el que-
mado, la seda del tejido pasa por una fase de fusién,
fase en que puede adquirir el modelado convenients,
pero no puede ser tocado con ningln objeto. Ahora -
bien, como el capillo estd en posicién invertida, -
tiende a hacer bolsa por su propic peso y la presidn
del gas inflamado que hay en su interior 1o abomba,
poniendo tenso el tejido. Una vez que se ha conver-
tido en ceniza, ya queda totalmente rigido y ha con-
cluido el quemdado y modelado. Por tal motivo es tan
importante el centraje del syector con respecto a la
boquilla-quemador, ya gue asi la presifn del gas in-
flamado gqueda repartida por igual en toda la superfi-~

cie interior del capillo.

Manantial combustible.~ Este agparato pue-
de funcionar con cualquier gas inflamable a presidn
reducida no superior a 1,5 kg. cm2.- No obstanbte y

aungue el gas ubtilizado en las sefiales maritimas de
nuestras costas es el acetileno disuelbto en acetona,

la utilizacién del mismo hubiese requerido poder dis-
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ponexr de un reductor de presién adecuado y de abso-

luta garantia, reductor que habrfa anulado las posi-
bilidades de economfa que han dado origen a este -

quemador de capillos -una de las bases fundamentales
del invento-, pues el coste de uno de estos reducto-
res utilizados en faros es muy elevado, aproximada-

mente unas 100,000 pesetas.

Descartada la posibilidad del acetileno,
ge ha utilizado el butano en botellitas de "camping-
gas", con un éxito total y absoluto y al mismo tiem-

po con enorme economia.

Por todo ello, tomando como base la uti-
lizacién del butano en las condiciones indicadas, el
circuito de entrada al aparato estd adaptado al "cgm-
ping-gas", no figurando dicho circuito en los planos
(solamen%e el racor de entrada, g;), por carecer Qe
mayor interés y porque no forma parte del invento -

en si.

Funcionamiento del aparato.- Conocido en
su bobalidad el quemador de capillos, su funciona-
niento no ofrece la menor dificultad y es como sigue:
Despufs de amarrado el cgpillo al aro, con el cordon-
cito de amianto de que el capillo viene provisto, de
forma que dicho corddn quede totalmente alojado en
1a canaleta del aro y los pequeiios pliegues del ca-
pillo queden repartidos por igual, se coloca el aro
en el lugar correspondiente y se fija con la horgui-~
1la del dispositivo de fijacién de aros ya descrito.

A conbinuacidn se coloca el "conjunto mévil de bo-
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guilla-quemador" sobre el soporte, 2, y se procede

a su centraje, &esplazéndqlo a derecha o a izquier-
da sobre las gufas de centraje frontal hasta gue los
extremos de estas gufas coincidan con las muescas,
22, (figs. 5 y 6), con lo gue queda perfectamente -
centrado, y el capillo, en posicifn de ser quemado,
queda colgando de la parte inferior del conjunto mé-

vil, como se puede apreciar em la seccifn C-D (fig.7).

Después de colocados todos estos elementos
en su lugar correspondiente, se conecta el circuito
de entrada de gas al aparato y se abre la llave de -
paso del surtidor (llave, 12, (figs. 1, 2§y 3). A -
continuacidn se abre la llave de paso de la botella
de butano y el gas empieza a salir por el eyector,
pero desalojando primero el airs contenido en toda
la tuberia. Es esencilal abrir en primer lugar la lla-
ve, 12, ya gue, de hacerlo en sentido inverso, el ai-
re conbtenido en la tuberia pasarfa a lg botella y en

ésta sdlo debe haber gas.

Una vez efectuzda la '"purga" se pusds proce-
der a quemar el capillo, para lo cual se abren nue-
vamente las llaves y se le prende fuego. Se debe ini-
ciar el quemado del capillo manteniendo previamente
el eysctor s una distancia de unos diez milfmetros
de la boquilla-quemador,aztuando lentamente sobre el
volante, 15, en un sentido o en otro, para aproximar
o alejar la boquilla del surtidor, 34, de la boqui-
1la—quemédor. Con la variacidn de distancias entre
estos elementos, se ohserva aumento y dismunickdn de

luminosidad en el capillo, siendo muy ficil alcanzar
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el méximo, conseguido el cual se deja de actuar so-
bre el volante y se mantiene en ssta posicifn du-
rante un par de minutos, en cuyo tiempo queda el ca-

pillo totalmente quemado.

 Para liberar el capillo quemado del sis-
tema de fijacidn, hay que esperar unos minutos pa-
ra el enfriamiento del "conjunto mévil". Una vez -
fric y después de haber subido en su totalidad el
dispositivo de aproximacidn, se retira del aparato
el conjunto mévil y se invierte de posicién. Des-
plazando hacia afuera la horquilla de sujecibn del
aro, el capillo queda libre, juntamente con el aro

al que va amarrado.

Debemos hacer obgervar que en la primera
fase del gquemado de un capillo, éste presenta un co-
lor rojizo, no adquiriendo luminosidad hasta pasa-
dos unos segundos; ésto ocurre aunque desde el prin-
cipio esté debidamente proporcionada la mezcla com-
bustible-comburente. Es en estos momentos cuando se
logra el modelado del capillo, pues el tejido de se-
da es una masa viscosa, fAcilmente modelable por la
presién del gas inflamado que hay en su interior y
como por su propic peso forma "polsa®, y el chorro
de gas estd perfectamente centrado, no puede torcer-
sa.

No obstante cuanto se ha dicho, para gque
un capillo quede bien modelado hay que tener en -
cuenta dos factores esenciales. El primero de ellos
es que al amarran el capillo a su aro, y como ya S€

ha dicho, los pliegues que se forman deben estar -~
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penrfectamente repartidos sobre toda la circunferen-
cia del aro. El segundo, es que en el local en que
se realice la operacidn del quemado no deben haber

corrientes de sire.

NOTA

Descrita duficienbemente la naturaleza del
invento y su forma de realizacién prictica, sélamen-
te cabe afiadir que son variables las circunstancias
de tamafio, forma y material particularmente referi-
das g cada uno de los elementos que integran el con-
Jjunto, en el que podré ser variado todo aquello gue
no suponga una alteracién de la esencialidad del ob-
jeto expuesto en la anterior descripcidn, la cual -
deberd ser tomada en su mis amplio sentido y no co-~
mo una limitacifn de posibilidades de realizacifn,
siendo, por tanto, lo que se solicita Patente de In-
vencifn, por 20 afios en Espafia, 1o que se recoge en

las siguientes:

REIVINDICACIONES

12,- Aparato modelador y quemador de capillos sobre
' aros usados en destelladores, para faros mari-
timos de incandescencis de acetileno, caracterizado
porque esti constibtuldo por una serie de conjuntos
totalmente sincronizados en cuanto a efectos funcio-

nales.

23,- Aparato modelador y quemador de capillos sobre
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aros usados en destelladores, para faros maritimos
de incandescencia de acetileno, seglin la 12 reivin-
dicacifn, caracterizado porque el primer conjunto
lo constituye un soporte principal formado por una
pletina doblada en forma de "U", donde se amarran
por su parte posterior una pieza de conexibn entra-
da gas, por su parte anterior inferior una escuadra
en chapa doblada a escuadra, por su parte superior
un soporbe tipo pletina rectangular y por la parte

frontal una gufa de deslizamiento. -

%a,- Aparato modelador y quemador de capillos sobre
" arpos usados en destelladores, para faros mari-
timog de incandescencia de acetileno, segin la rei-
vindicacifn 22, caracterizado porque sobre el sopor-
%e superior se dispone de un husillo roscado con un

volante de acclonamiento.

4a,~ Aparato modelador y quemador de capillos sobre
aros usados en destelladores, para faros mari-
timos de incandescencia de acetileno, segin la rei-
vindicacién 28, caracterizado porque sobre la gula
de deslizamiento va montado un surtidor de gas co-
mercial adaptado al quemador de capillos ¥y conexio-

nado con el circuito de alimentacifn.

5a,~ Aparato modelador y quemador dé capillos sobre
aros usados en destelladores, para faros mari-
timos de incandescencia de acetileno, seglin la rei-
vindicacién 2%, caracterizado porque sobre el sopor-
te de escuadra va montado el dispositivo de probtecs

cién del chorro de gas conmstituido por ua cilindro



de tela metdlica armado por dos tapas gemelas y -
atornillado al soporte de sustentacién, que es una
chgpa de hierro de forma rectangular doblada hacla
arriba en sus extremos y beniendo soldado en el cen-
580 tro la boquilla-quemador sustenbtadora del capillo

mediante un cordoncito de amianbo.

68,~ "APARADO MODELADOR Y QUEMADOR DE CAPIILLOS SO-
"BRE AROS USADOS EN DESTELLADORES, PARA FAROS
MARTTIMOS DE INCANDESCENCIA DE ACETILENO*; segin -
585 queda sustancialmente descrifo en la presente memo-
ria, que consta de vekntidos péginas. mecanografia-
adas por una sols cara y se representa en los di-

bujos adjuntos.
Madrid, 2 de Junio de 1973.

EMiuit el RUBIO
p.p. {7
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