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Este invento se refiere en genersl a abrelatas
y, més en particular, a abrelatas en los que se utiliza
una rueda de accionamiento para hacer girar alrededor de
su eje geoméfrico longitudinal la lata a ser abierte, ¥y
una rueda de corte para cortar la lata gbriéndola mientras
es hecha rotar.

Los sbrelatas de este tipo se conocen desde ha-
ce algln tiempo, Algunos de ellos abren las latas cortan-
do sus paredes laterales por debajo ds los rebordés de la
lata; otros cortan tembién los extremos de las lates sepa
réandolos de los cuerpos de las latas cortando para ello
la capa interior de una costura extrema de capas mﬁltiples
formada en cada lata; y todavia otros cortan los extremos
cortando para ellc la capa exterior de la costura extrema
de capas miltiples. Este invento se refiere a este ltimo
tipo de abrelatas, los cuales tienen: algunas cléras ven-
tajas sobre los gbrelatas de los otros tipos, tales como
la de ser mas higiénicos y més seguros por cuanto con
ellos resulta dificil que las virutas metélicas y los ex~
tremos cortados caigen en la lata que se estd sbriendo,

y la de permitir que el extremo cortado sea vuélto a co~
locar y situado correctamente como una tapa sobre la la-
ta abierta. No cbstante, los abrelatas que cortsn la ca-
pa exterior de la costura extrema plantean también consi-

dersbles retos de disefio por cuanto es difieil conmseguir
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que sean Optimas las dimensiones y las relacioneé de sus
partes de tal manera que como resultado se asegure regu-
larmente un funcionamiento razonablemente fiable para la
correcta apertura de latas,

El objeto principal del presente invento es pro
porcionar un abrelatas en el cual se ha obtenido ese Op-
timo de dimensiones y relaciones, '

En consecuencia, el invento consiste en un abre
latas del tipo en el cual se corta la capa exterior de
un reborde de una lata, para soltar el extremo de la la-
ta del cuerpo de la lata, para lo cual se coge y se mue-
ve el reborde de la lata entre una rueda de accionamiento
giratoria y una rueda de corte giratoria, teniendo dicha
rueda de accionamiento una seceidn cilindrica interior
con estrias sobre su circunferencia destinadas a aplicar-
se al borde superior de un reborde de una lata durante
una operacién de corte, una seccidn exterior de mayor
didmetro que la seccidn interior, y una seccidn conica in
termedia que tiene estrias sobre su cara destinadas a
aplicarse a la pared interior de dicho reborde de la la-
ta; siendo dicha rueda de corte sustancialmente tronco-
conica y teniendo un borde de corte periférico destinado
g aplicarse y cortar a la capa exterior de dicho reborde
de la lata; e incluyendo dicho abrelatas medios para des-

plazar dicha rueda de accionamiento hacia dicha rueda de
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corte para asi poner a las ruedas de corte y de acciona-
miento en relacidén de fijacidén y de corte operante con
respecto a dicho reborde de la lata entre ellas, carac te~
rizado porque dichas ruedas de accionamiento y de ébfte
estan dispuestas, cada una con relacidn a la otra;:de'
tal modo que definen un espacio entre dicho borde da cor-
te y el punto maés proximo al mismo de dicha seccibn ci-
1{ndrica interior en el margen de 1,168 mm, a 1,473 mm,,
y porque dicha rueda de accionamiento tiene un éngulo de
presidn, definido como el éngulo entre un plano perpendi-
cular al eje geométrico de dicha rueda de accionamiento
y la cera de dicha seccidn cdnica, de aproximadamente 15
grados.

Se ha comprobado gque un espaciamiento entre el
borde de corte o filo de la rueda de corte y la seccidn
interior de la rueda de accionamiento, como antes se ha
especificado, juntamente con un dngulo de presidn de unos
15 grados, contribuird sustencialmente a que se consiga
un funcionamiento regular figble que dé por resultado un
corte completo y correcto que separe el extremo de cada
lata del cuerpo de la lata., A fin de contribuir todavia
més a que se logre este objefivo, es también desesgble que,
con las ruedas de accionamiento y de corte dispuestas en
dicha relaciép‘de corte operante, el espaclamiento entre

los puntos més préximos de la seccidn cénica de la rueda
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de accionamiento y el borde de corte de la rueda de cor-
te estd en un mergen de aproximedamente 0,330 a 0,508 mm,;
que la fuerza con la cual s2 empuja el borde de corte de
1la rueda de corte contra el reborde de la lata a sér_abier—
ta esté en un margen de aproximadamente 11,3 a 49,9 kg.,

y sea hecho variar autométicamente on funcidn del grueso
del reborde de la lata; que la rueda de corte tenéarun
didmetro de aproximadamente 16,5 mm, en su borde de cor-
te3 y que la dimensién radial a través de la cara de la
geceidn cdnica de la rueda de accionamiento sea dél orden
de aproximadamente 2,03 mm, La rueda de corte tiene de
preferencia entalladuras espaciadas formadas en 21 borde
de corte de la misma, estando las partes del borde de cor-
to entre las entalladuras espacilades hechas de prefaren-
cia romas en un cierto grado, al proveerlas de un radio
de aproximasdamente 0,013 a 0,038 mm,, y estando la pro-
fundidaed de las entalladuras, medida desde el borde de
corte, de preferencia comprendida en el margen de aproxi-
madamente 0,063 a 0,140 mm, Estas dimensiones relativas
al borde de corte y las entalladuras formadas en el mig-
mo se ha comprobado que reducen al minimo las posibilida-
des de que se formen virutés duraente el corte, A fin de
reducir gl minimo las posibilidedes de abrasién del metal,
originada por las estirias de la rueda de accionamiento

giratoria, los resaltos de las estries, al menos en la
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seccidn cdénica de la rueda de accionamiento, estan de
preferencia hechos romas con un radio de aproximadamente
0,051 a 0,152 mm,

A continuacidén se describird una realizacidn
preferida del invento, a modo de ejemplo tnicemente, con
referencia a los dibujos que se acompafian, en los cuales:

La Pigura 1 es una vista en corte vertieai to-
mada en general a lo largo de la linea I - I de la Figu-
ra 2,

La Pigura 2 es una vista en alzado parcialmente
recorbtada de la cara frontal del abrelatss, es decir, de
la cara a la cual se aplica la lata;

La Figura 3 es una vista en alzado, parcialmen-
te recortada, de la cara opuesta o posterior del abrela-
tas, con la tapa posterior del alojamiento quitada;

La Figura 4 es una vista en seccidn, a escala
ampliada, de la parte principal del mecanismo operante;

La Figura 5 es una vista en corte, a escala am-
pliada, de la parte de reborde de una lata;

La Figura 6 es una vista a escala ampliada de
la cara interior de un reborde de lmta, y en la que se
ilustra la relacidn durante el corte de la cara de sec-
¢idn cdnica de la rueda de accionamiento con la cara in-
terior del reborde;

La Figura 7 es una vista en planta del reborde
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de la Figura 6, mostrando la relacién de la parte infe-
rior del borde de la seccion conica con respecto al rebor

de;

La Figura 8 es una vista en corte de la rueda
de corte; '

La Figura 9 es unha vista fragmentaria de la rue-
da de corte, parcialmente recortada y a escala ampiiada
con relacidn a la Figura 8, mostrando detalles de las en—
talleduras previstas en el borde de corte periférico de
la rueda de corte;

Le Pigura 10 es una vista frontal de una parte
del borde de corte que contiene una sola entalladura;

La Figura 11 es una vista en planta del fragmen
to de la Figura 10

La Figura 12 es una vista en perspectiva isomé—
trica, en despiece ordenado, de la parte del tren de ac-
cionamiento para la rueda de acclonamiento, a través del
cual es desplazada la rueda de accionamiento a y desde las
posiciones de accionamiento; ¥

La Figura 13 es un gréfico en el que se ilustra
1a relacidn entre la deformacién de la arandela elastica,
las fuerzaes que de ella resultan, y el modo en que éstas
se relacionan con el grueso del reborde de la lata.

La estructura bésica general del abrelatas, el

cual puede inecluir también un dispositivo para ‘afilar
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cuchillos, se describird primeramente en relacidn con las
Figuras 1 - 3, presténdose luego atencidén a los numerosos
detalles de construccion que se consideran sumamente impor
tantes para un funcionamiento satisfactorio de losg- sbrela-~
tas de este tipo. :

La envuelta del sbrelatas ineluye un alojamien-
to prineipal 10 de piéstico moldesdo, una tapa frovtal 12
y una tapa trasera 14 de pléstico moldeado, y una placa
frontal metdlica 16.

1 alojamiento 10 incluye una parte de base 18
destinada a aspoyar el sbrelatas sobre una superficie de
trabajo, tal como la superficie superior 20 de una mesa
de cocina, Ia parte del alojamiento principal 10 por en-
cima de la base proporciona un bastidor rectangular abier
to por delante y por detrads, y acomoda la mayor parte de
las piezas internas del abrelatas. Con referencia a la
Figura 3, gsi como a la Figura 1, se ha previsto un con-
junto 22 de nervio y refusrzo como una parte moldeada en-
teriza en el centro de la parte superior y junto a cada
esquina inferior, a fin de proporcionar apoyo para el
conjunto operante del abrelaetas y medios para sujetar la
tapa trasera 14 al alojamiento prineipal 10 por medio de
tornillos largos 24, tal como se vé cerca de la parte su-
perior de la Figura 1.

La japa trasera 14 tiens la forma general de una
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envuelta, con su cara sbierte dirigida hacia el alojamien
to prineipal 10, y que incluye una parte 26 de envuelta
que sobresale, la cual aloja a una rueda 28 de afilar cu-
chillos que, sin embargo, no guarda una relacién directa

con el invento en si mismo,

Ia tape delanters 12 tiene la forma general de
una envuelta con su cara abierta dirigida hacia e;ﬂéloja—
miento prineipal 10, y que. tiene una gbertura paré acomo-
dar una parte del mecanismo operante que se proyeéta a su

través.

Ia placa delantera 16 tiene un contorno rectan-
gular en general, e incluye una parte de capucha 30 que
se superpone y abarca a la parte superior de la rueda de
accionamiento del mecanismo operente, La parte de la pla-
ca delantera 16 por debajo del drea en la cual se corta
el reborde de una lata, tal como de la lata 31, se incli
na hecia fuera a medida que desciende, de modo que con
el abrelatas descansando sobre una superficie nivelada,
una leta que vaya & abrirse con el mismo no tiene su eje
geométrico longitudinal en una disposicién perfectamente
vertical, sino que més bien lo tiene inclinado en un gra-
do tal que la parte inferior de la placa delantera se
aplice a la pared lateral o reborde inferior de la lata.

El mecapismo operante interno que hay dentro

de la envuelta formeda por las partes de alojamiento
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descritas en lo que antecede esté apoyado en tres puntos
en los refuerzos 22 por medio de los mismos tornillos 24
que tembién sujetan la tapa trasera 14 al alojamiento
principal 10, La tapa delantera 12 estd sujeta envﬁégi-
cidén por medio de tornillos superiores e inferiore§'32,
los cuales pesan g través de la cara delantera dgflé ta-~
pa delantera 12 y entran en refuerzos 34 previstcélén el
alojamiento colado para el mecanismo operante intérno. La

placa delantera 16 esta sujeta a la tapa delantera por

- un par de aletas similares a ganchos en el extremo supe~

rior de la placa delentera que encajan en ranuras en la
tapa delantera en la capucha 30, y por un solo ﬁqrnillo
36 que paga;dentro de un refuerzo moldeado en la cara
delantera dé la tapa delantera 12,

Con referencia ahora a las Figuras 1 a 4, hay
previsto un bloque 38 colado en matrices (Figura 4) que
apoya a todas lss partes del mecanismo operante, El blo-
que colado estéd a su vez apoyado en la envuelta, como an-
teriormente se ha descrito, El mecanismo operante inclu~
ye una rueda de accionamiento 40 fija a un eje giratorio
42 que se extiende horizontalmente desde la parte delan-
tera a la parte trasersa s través de un cojinete delantero
adecuado 43 en el blogue 38, a través de un cojinete de
leva 44 sujeto al bloque, a través de una leva 46 que tie-

ne una palanca o0 mango operente 48 asociado con ella, a
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través de una serie de arandelas de resorte codnicas 50,
a una rueda dentada de accionamiento 52 fija al eje, ¥y a
través de una tuerca de ajuste 54 y una tuerca de seguri-
dad 56 dispuestas sobre una parte roscada del eje 42 en

5 el extremo de la derecha del mismo, El eje 42 tiene una
garganta circunferencial 58 formada en el mismo peara re-
cibir un aro-C 60, el cual sirve como respaldo pafa una
arandela, y un resorte 62 gque empuja hacia fuera que apo-
ya contra la cara izquierda del cojinete 44 de leva y

10 empuja al eje 42 y a las partes unidas al mismo hacisa la
izquierda. La rueda de accionamiento 40 tiene unrénima
central roscada interiormente con hilos de rosca de auto-
frenado a derechas que engreanan con los hilos a rosca ex-
ternos del extremo izquierdo del eje.

15 La rueda de corte 64 es de forma en general de
tronco de cono y tiene un éqima central mediante la cual
8s recibida la rueda sobre un mandril fijo no giratorio
66 que ge extiende hacia arriba en un énima formada en
la pieza colada 38. En su superficie superior la rueda

20 de corie 64 tiene una depresidén o rebajo de poca profun-
didad que acomoda una aranéela de fieltro lubricada 65
que proporciona lubricacidn. Un extremo inferior agranda-
do 68 del mandril 66 estd roscado exteriormente y recibido
en un &nima roscada interiormente en la pieza colada 38,

25 estando interpuesta una arandela de empuje 70 entre la

1.8.73 - 11 =
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parte agrandada 68 del mandril y la rueda de corte 64,

Con referencia ahora a la Figura 1 en particu-
lar, el tren de accionamiento para transmitir potencia
desde un motor eléectrico 72 para producir la rotaéiéﬁ del
eje 42 juntamente con la rueda de accionamiento 40;£ue
hay sobre el mismo incluye un eje 74 apoyado parajéiro
en un cojinete 75 de autoalineacidn y destinado é«%er
accionado por el motor 72, une rueda dentada cilindrica
de dientes helicoidales 76 que engrana con una psrie de
dientes helicoidales del eje 74 para ser accionada por
este Ultimo, un pifién 78 wnido a la rueda dentadz cilin-
drica 76 para rotacidén con ella, estando el pifidn 78, jun-
tamente con la rueda dentada 76, apoyados para rotéeién
mediante un eje 80 apoyado por un extremo del mismo en
un anima en el blogue colado 38, y una rueda dentasda ci-
1indrica 52 sujeta al eje 42 y que engrana con el pifién
78.

Con referencia a la Figura 3, el blogue colado
soporta ademés un alojamiento 82 de interruptor que con-
tiene wn interruptor 84 normalmente abierto conectado en
el circuito de excitacion del motor de accionamiento 72
¥ que incluye un boton 86 de accionamiento deslizéble que
se proyecta hacia atras. Cuando se oprime el mango operan
te 48 (se hace girar en sentido a izquierdas, segun se

vé en la Figura 3), el eje 42 y la rueda 40 que hay sobre

- 12 -
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el mismo son desplazados, por la accion de la leva 46,

en una direccidn (es decir, hacia la derecha, segun se

ve en la Figura 3) que hace que el reborde de una lsgia
retenida eh 1z posicion de corte apropisda quede aprisio-
nado entre la rueda de accionamiento 40 y la rueda de cor
te 64, Al mismo tiempo, el mango operante 48 que se ha
bajado actla, casi alhfinal de su movimiento hacia abajo,
para deprimir el botdn deslizable 86 del interruptor 84,
haciendo con ello que sea excitado el motor de accionamien
to 72.

Con refersncia a la Figura 2, un pasador de tor
sidn estacionario 88 se proyecta hacia adelante adyacente
a las rusdas de corte y.de accionamiznto, en un punto tal
que su lado inferior esté aproximedamente al mismo nivel
que el punto més bajo de la parte de didmetro disminuido
(véase la Figura 4) de la rueda de accionamiento 40, La
funcidn de este pasador es la de aplicarse al borde supe-
rior del reborde de una lata que se esté abriendo, y evi-
tar con ello que la lata sea inelinada en sentido a iz-
quierdas (Figura 3) alrededor del punto por donde la rue-
da de corte estd cortando el reborde. En otras palabras,
durante la apertura de una lata el par de torsidn aplica-
do a la lata por la ruedas de accionamiento 40 es contra-
rrestado por el pasador de torsidn 88, a fin de mantener

la lata en una posicidn vertical,
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Como se ha ilustrado en la Figure 2, una placa
90 retenedora de lata, de forma en general de U de poca
profundidad, estéd sujeta al bloque colado de tal mode que
la parte de seno de la placa retenedora 90 queda debajo
del borde exterior inferior del reborde superior de la
lata que se estd azbriendo, Esta placa de retencién.no
ayuda de ordinario a soportar la lata que se esté‘abrien-
do, ya que el borde superior del senc de la misma no encg
ja con el reborde durante una operacidn de apertura nor-
mal, pero tisne como funcidn recoger las latas especial-
mente pesadss que se corten, las cuales; con sus tapas
cortadas, podrian llegar = soltarse.

Ia placa delantera 16 tiene su cara exterior
expuesta en un plano que forma un éngulo de aproximada-
mente 5 grados a 8 grados con la vertical, de modo que
una lata que se esté abriendo, tal como la lata 31 de la
Figura 1, est2 inclinada aproximadamente con la misma
inclinacidn. 7

Puesto que muchgs de las relaciones criticas
de dimensiones y espaciales de las partes del abrelatas
que realiza el invento surgen de la necesidad de que el
abrelatas sea capaz de abrir correctamente la mayoria de
las diversas clases de latas que maneja de drdinario el
‘ama de casa, se dirigird primeramente la atencidn hacia

la construccién de latas en general y de las costuras ex-
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tremas o rebordes de las mismas en particular,

Como se ha ilugirado en la Figura 5, la pared
lateral 92 de una lata esté doblada sobre si misma, de
modo que forma un gancho ebierto hacia abaje, ¥y la pared
superior 94 de la lata esté ondulada y lusgo doblada sobre
gi y hacia absjo a lo largo del gancho de la pared lateral,
estando la parte de borde de la pared superior 94 ondula-
da luego hacie arriba y encajada‘en.el gancho, Este rebor
de, o costura doble o engatillada como se denomina en la
téenica, incluye un compuesto de obturacion entre las capss
formadas por las partes inicielmente contiguas de pared
lateral y de pared superior, a fin de proporcionar una ob
turacidén estanca al aire. La capa del reborde & ser cor-
tada por el gbrelatas del invento es la capa exterior 96.
Las dimensiones del reborde de interés particular en re-
lscidn con el invento son la altura del reborde de la
lata (CRH), el grueso del reborde de la lata (CRT), y el
grueso del material de la tapa de la lata, que es también
el grueso de la capa exterior 96.

Al tratar de clagificar los tamafios de latas
que normalmente maneja el ama de casa, se ha llegado a la
conclusidn de que estas latas quedan comprendidas en tres
categorias generales, a saber: latas pequeflas con rebor-
des delgados y de construccidn de acero relativamente

blando, que se estima que repregentan algo menos del 10 %
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de lags latas del mercado; las latas grandes, tales como
lss latas de 1,350 kg. de café y otras latas grandes que
estén envasadass al vacio, que tienen rebordes rela%i#a-
mente gruesos y estén hechas de aceroc mas duro, Iéércua—
les se estima que representan aproximademente el jQJ% de
las existencias de latas en el mercado; y las lalas llama-
das normales, gque representan la masa de las restantes la-
tas que hay en el mercado, y que tienen rebordes de un
grueso medio, hechas de un acero de una dureza intermedia,
Hay otra categoria de lates, a ssber, las latas de cerve-
zes y de bebidas carbdénicas no alcohélicas, asi como al-
gunas latas con alimentos para perros y otros animales
domésticos, las cueles tienen un grueso de rebqrde medio
aunque estan hechas de acero més duro que las latas del
tamafio intermedio normales, pero esta categoris es de
escaso interés en relacidn con el invento, ya que las la-
tas en ella comprendidas ge abren normalmente por medios
que no son el sbrelatas eldctrico.

Es de importencia sustancial, en relacién con
la clase de abrelatas a que se refiere el invento, efec-
tuar una determinacidn de la naturaleza especifica y de
lgs dimensiones de los diversos rebordes de latas & ser
cortados, puesto que se pretende coritar solamente la ca-
pa exterior 96 de un reborde de lata, Si la rueda de cor-

te 64 penetra;demasiado més allé de la capa, tiende a em-~

- 16 -



10

15

20

25

1.8.73

415427

pujar los bordes cortados a una posicidn en la cual blo-
quean la parte superior de la lata, atascéndola, Recipro-
camente, si la penetracidn no es suficiente, la czda no
gerd corteda por completo y‘seré de ordinario imposible
quitar fécilmente la tapa., La relacidn entre el grueso
del reborde de lata y la fuerza requerida para abrir las
diversas latas se describird en lo que sigue en relacidn

con la Figura 13.

El conocimiento de las diferentes alfuras de
reborde de lata de la gama de latas que existen es también
importante en relacidén con un abrelatas de este tipo, ya
que la rueda de corte debe funcionar contré una parte de
la capa exterior 96 del reborde que esta esencialmente
centrada en la altura del reborde de lata. A este respec-
t0, es de hacer notar que en un abrelatas del tipo de
reborde de la clase de que aqui se trata, el plano del
borde de corte de la rueda de corte estd inclinasdo, con
relacidn a un plano paralelo a la parte superior de la
lata 2 ser abierta, de tal modo que, durante una opera-
cidon de corte del reborde,:dicho borde de corte aplicara
al reborde de la lata una fuerza que empuja a la lata
hacia arriba y syuda por tanto a evitar que caiga, y cuya
fuerza tiendé edemds a levantar la tapa de la lata y
suelta o afloja con ello la obturacidn antes mencionada

entre las capas del reborde. El éngulo de inclinacidn
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del borde de corte con relacidn a dicho plano es cenocido
en la técnica como el "angulo de descenso", y se designa-
ré asi aqul en lo que sigue.

En el estudio de las latas se ha comprobéﬁo

5 ademds que la capa exterior 96 del reborde tiene frecuen-
temente un ligero radio, exagerado en la Figura 5y due ha-
ce que la cara exterior de la capa 96 sea ligeraﬁénfe con-~
vexa. Esta convexidad tiene cierta influencia en el édngulo
de presidén de la rueda de accionemiento, como se explica-

10 ré més adelante en lo qus sigue en relacidn con la propie
rueda de accionamiento,

Volviendo a la Figura 4, la rueda de acéionamieg
to 40 tiene una seccidn 98 de didmetro interior con estrias
longitudinales, una seccidn cdnica 100 con estrias radiales,

15 y una seccidén 102 de diémetro exterior. El angulo entre
un plano perpendicular 8l eje de la rueda de acclonamien-
to y la cara de la seccidn conice, como se ha indicado en
la Figura 4 como 104, se denomina el angulo de presidn,
La distancia entre el borde de corte de la rueda de cprte

20 64 y el punto mis prdximo en la seccidn 98 de didme tro
interior de la rueda de accionamiento, como la indiceda
en 106, se denomina aqui la dimensidén "Y", y la distancis
entre los puntos més préximos del borde de corte de la
rueda de corte 64 y de la geccidn cénica 100 de la rueda

25 de agcionamiento, cuando la rueda de accionamiento esta

~
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en la posicidn més alejeda hacia la derecha (segin se ve
en la Figura 4) sin una lata en posicidn para ser cortada,
se ha indicado en 108 y se denomina aqui la dimensidn "G".
Ambas dimensiones, la Y y 1la G, son criticas para un cor-
te correcto, y son ajustes de fébrice y de servicio, La
gecuencia y la manera en que se efectian estos ajustes

ge describiran despuds de que se haya explicado la impor-
tancia de estas dimensiones particulares con relacidn a
otros factores criticos.

La distancia radial entre la periferia de la
gecoidn 98 de didmetro mis pequefio y la seccidn 102 de
didmetro mayor de la rueda de accionamiento, aqui denomi-
nada la "DIFERENCIA", debe ser suficiente para proporcio-
nar un respaldo contra la capa interior del reborde, y
sin embargo no debe ser tan grande que impida que la par-
te superior del reborde de la lata esté en buena aplica-
cidén con las estriass longitudinales y la seccidn 98 de
di4metro mas pequefio, como ocurriria si se permitiese
que la seccidén 102 de didmetro meyor de la rueda de ac-
cionamiento tocase con la pared superior 94 de la lata
de modo que impidiese movimiento hacia arriba del rebor-
de a la posicidn correcta pesra una operacién de corte.
Tos dismetros de las secciones 98 y 102 de rueda de accip
namiento, y el &ngulo de presidén 104, deben también selec

cionarse tomando debidamente en consideracidn el radio
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minimo de una lata a ser abierta, como una lata de sardi-~
nas, con radios de esquina de aproximadamente 15,9 mm, A
este respecto, en las Figuras 6 y 7 se ilustra la relacidn
entre la seccidn cénica 100 y la superficie interiér de

un reborde de lata 47, habiéndose indicado en la Figura 6
el sentido de rofacién de la rueda de accionamieqfa 40

por la flecha curvada, mientras que las dos flecﬁas que
hay en el reborde de 1la lata indican la direccidn de mo-

vimiento del reborde mientras estd girando la rueda de

" accionamiento, Tanto la parte superior como la parte in-

ferior del cordon se mueven a la misma velocidad, rero
las estrias 101 en la seccidn cdnica tienen una valoci-
dad engular tal que el extremo més exterior de una estria
se mueve avanzando més en una unidad de tiempo dada que
el extremo interior de la misma estria, Esto exige que
haya un cierto resbalamiento entre la estria y el rebor-
de, el cual es a su vez funcidn del &ngulo de presidn, y
también que les estrias radiales 101 estén correctamente
configuradas para impedir que las estriss actiien como
dientes de una fresa, lo que podria conducir a que se.
desprendiesen virutas metédlicas.

En la Figura 7 se ha ilustrado una linea 110
con relacidén al reborde curvado 47 de la lata, cuya linea,

gl ser recta ya que la Figura 7 es una vista en planta,

" ¢orresponde 2 una 1linea que estd en el plano de los extre-
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mos de las estrias 101 en la geccidn cdnica, e ilustra
que debido a 1la curvatura del reborde de la lata los ex-
tremos de las estrias 101 se aproximan a la superficie
interior del reborde al descender y al elevarse. Pertien-
do de eso, se‘apreciaré que si se hubiese previsfb un én-
gulo de presidn de O grados, los extremos de las eéfrias
radiales 101 morderian en la superficie interior del re-
borde de cualquier lata relativamente pequefia, Si se aumen
tase el éngulo de presidén para la misma seccidn cénica,
la 1inea 110, por supuesto, estaria mds espaciada del re-
borde 47,

De las ilustraciones de las Figuras 6 y 7 resul
taria, por tanto, que es beneficioso que el éngulo de pre-
sidn sea relstivamente grande, No obstante, el angulo de
presidn influye también en la capacidad del abrelstas pa-
ra soportar el peso de cualquier lata que se abra, mientras
gse abre y esta sin apoyar directamente en ninguna super-
ficie de trabajo. Ademés, se ha comprobado que si el an-
gulo de presion es demassiado grande, se experimentan
ciertas dificultades para mantener la dimension "Y" den-
tro de su margen correcto., Inicialmente, el abrelatas
puede ajustarse a una dimensién "Y' de 1,219 mm., indican
do la experiencia que en tanto que la dimension "Y" per-
manezca dentro de un margen de 1,168 mm, a 1,422 mm,, la

mayoria de las latas serdn cortadas satisfactoriamente,
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EL ajuste inicial de la dimensidén "Y" hacia el extremo
menor del margen es para compensar el desgaste durante
su uso.

El éngulo de presidn actualmente prefer%&o es
de aproximadamente 15 grados, Si se gumenta el 4ngulo de
presidén hasta, por ejemplo, 25 grados, la dimensiaﬁ'“Y"
efectiva durante el corte resultaré inestable. Céﬁ‘una
dimensidén "Y" efectiva de menos de 1,168 mm,, el borde de
corte estéd tan por encima de la linea central de lau altu-
ra del reborde de la lata que hay mas tendencia a Que 1la
rueda de corte deslice fuera del reborde de la lzta, dando
asi por resultado que la lata caiga en algunos casos, 0
que no se llegus a cortar por completo la tapa 96, Como
se ha indicedo antes, si el éngulo de presidn es sustan-
cialmente menor de unos 15 grados, hay una tendencia a
que la rueda de accionamiento produzca excesivas virutas
de la superficie interior del reborde.

En la forma actualmente preferida del abrelatas,
1a rueda de accionamiento 40 (Figura 4) tiene una seccidn
exterior 102 de un didmetro de 14,48 mm,, una seccidén in-
terior 98 de un didmetro de aproximadamente 10,41 mm,, la
cual incluye las estriss longitudinales, y un éngulo de
presidn de 15 grados més o menos medio grado, estando las
estrias, tanto las longitudinales como las radiales, con
una separacidén entre si de 1092, Las estrias tienen una

profundidad de 0,25 a 0,38 mm,, y un bisel de 45 grados
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en el extremo exterior de las estrias radiales y en el
extremo interior de las estrias longitudinales, El bisel
en el extremo exterior de las estrias radiales contribuye
a reducir el fresado o la abrasidn de la pared interior
del reborde de la lata al girar la rueda de accionamiento,
A fin de disminuir todavia més las posibilidsdes de abra-~

sidn, la rueda de accionamiento se situa preferiblemente,

despuds de formadas las estrias, en una maquina de abra-

sidn en la cual se eliminan cualesquiera bordes vivos de
las estrias, de modo que estas Ultimas tengen extremida-
des de resalto con un radio comprendido en el margen de
aproximadamente 0,051 mm, a 0,152 mm,

Las caracteristicas de la rueda ds corte 64 son
también importantes para obtener un corte satisfactorio
en la gama de latas a ser abiertas. El didmetro de la rue-
da de corte se selecciona para que se correlacione con el
éngulo de descenso y con la gama de rebordes de latas a
ger cortadas. Como se ha mencionado aqui en lo que antece-
de, el éngulo de descenso sirve no gsolamente para asegurar
que el reborde de la lata es retenido en una posicidn pa-
ra ser cortado y accionado, sino también sirve para levan-
tar la tapa, cortando con ello el ﬁetal. Si la slevacidn
es suficiente, se rompe la junta de eléstomero entre las
capas de la tapa y el cuerpo de la lata. Puesto que la

capa exterior 96 del reborde de la lata y el borde de cor
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te de la rueda de corte 64 son arcos que se cortén en una
operacién de corte, cuanto mayor sea el didmetro @el bor-
de de corte tanto mayor sera la longitud del bords-de cor
te en contacto con una penetracidn dada del borde de corte
en la capa 96, Al moverse el reborde de la lata a través
de la posicidn de corte, el dngulo de descenso del borde
de corte tiende a inclinar la lata en una direccidn en la
cual el borde de corte se alineard por si mismo con la
parte central del reborde. No obstante, esto se impide
mediante la aplicacidén del borde superior del reborde con-
tra el borde inferior del pasador de torsidén 88, de modo
que la lata estd esencialmente nivelada, tal como se veria
contra la cara del abrelatas en la Pigura 2, La mayor
parte de la elevacion de la tapa, para romper la junta
de elastomero, la proporciona la parte del borde de corte
periférico de la rueda de corte 64 en la Figura 2, que
es visible g la derecha de la rueda de accionamiento 40,
ya que esa es la parte que va siguiendo el corte.

El didmetro actualmente preferido del borde de
corte de la rueda de corte 64 es de sproximzdamente 16,51
mm,, y el angulo de descenso que actualmente se prefiere
es de aproximadamente 15 grados g 16 grados. Con referen-
cia ghora a las Figuras 8 -~ 11, la rueda de corte tiene
un énima central qﬁe la adapta para girar sobre el mandril

0 eje fijo 66 (Figura 4). La rueda de corte es en general
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tronco-cénica, con su borde de corte formado mediante la
esquina que tiene un éngulo ineluido de unos 82 grados
entre la cara superior 112 adyacente al borde de corte

y la cara circunferencial 114 de la rueda, El ﬁngulo en~
tre wna linea paralela al ¢je de la rueda de corte y la
cara 114 es de unos 18 grados.

En lag Figuras 9 a 11 se ilustran detzlles refe-
rentes gl borde corte, provisto de una serie de entalla-
duras 116 de poca profundided espaciadas por igueal a su
alrededor, y el tamafio y el espaciamiento de esas entalla-
duras 116 son relativamente importantes, ya que estas ul-
timas proporcionan el rozamiento requerido para evitar
el desplazamiento entre el borde de corte y el reborde de
la lata, y proporcionan ademas la adecuada perforacién del
reborde. A este respecto, aunque se habla aqui de que el
reborde es cortado o separado, es realmente perforado por
la rueda de corte y luego desgarrado u obligado a separar-
se a lados opuestos de la 1inea de perforacién. En 1la dis~
posicién actualmente preferida, las entalladufés tienen
una profundided, como se ha indicado por la dimensidn
designada por 120 en la Figura 9, de aproximadamente
0,063 a 0,140 mm, La anchura 122 (Figura 11) de las enta-
lladures en el borde de corte periférico deberéd estar
comprendida en el margen de aproximadamente 0,178 mm, a

0,330 mm, El1 mimero actualmente preferido de entalladu-
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ras en el borde de corte periférico es de 48, Asi, con el
didmetro de 16,51 mm, del borde de corte en su extremidad,
la relacidn de la longitud de las partes 118 de borde en-
tre las entalladuras a la anchura de las entallagﬁras en
la extremidad de la periferia, estd en un margen compren-
dido entre 2 a 1y 5 a 1. ‘

Otra caracteristica importante de la rueda de
corte es que las partes 118 de borde de corte periféricas
entre entalladuras no estén ni excesivamente afiladas ni
demasiado romas. Por lo tanto, la rueda de corte sz somete
antes del montaje a un proceso de abrasidén o volteo con-
trolado en el cual se hacen ligeramente romas las partes
118 del borde de corte entre las entalladuras al darles
radios en el margen de aproximadamente 0,013 mm, a 0,038
mm, Egte margen de radios proporciona un corte excelente
para un abrelatas de acuerdo con el invento, Un radio de-
masiado grande impediria la apropiada penetracidn, y por
tanto el corte por completo, mientras gque un borde dema-
siado afilado esta expuesto a roturas y pefmite que el
borde de la rueda de corté penetre demagsiado profundamen-
te y corte en la segunda capa de metal, tendiendo asi a
bloquear la tapa en la lata.

Las dimensiones de la profundided y de la an-
chura de, y del espaciamiento entre, las enﬁalladuras 116,

son también importantes por cuanto si las entalladuras
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gon demasiado profundas y demasisdo anchas, queda un sog-
tén demasisdo grande entre los cortes y no ge puede levan
tar la tapa mediante el éngulo en picado de ld rueda de
corte, Si las entalladuras estén espaciadas"demasiédo en-
tre si, la rueda no agarra lo suficiente sobre el reborde
de la lata y por consiguiente deja de girar sobré‘su man-
dril, La accidn de deslizamiento resultante entre el re-
borde y el borde de corte producird virutas metélicas., La
cantidad de penetracidén del borde de corte a través de la
capa 96 del reborde es también funcidn del éngulc de la
cara 114 de la rueda de corte con relacidén a la capa 96
del reborde., La rueda de corte es de acero para herramien-
tas templado hasta aproximadamente una dureza de 60 - 62
Rockwell C y luego sometida a doble revenido a unos

199¢ C,

Parte del mecanismo para desplazar le rueda de
accionamiento 40 hacia la rueda de corte 64 y aplicarla
con ella con el reborde de la lata dispuesto entre ellas,
ge ha ilustrado en la Figura 12, El cojinete 44 de leva
tiene un par de rebajos 45 de leva ineclinados opuestos
diametralmente formados sobre su cara adyacente al mango
de accionamiento 48, La cara de la leva 46 que mira hacia
el mango 48 incluye proyecciones 46a seguidoras de leva
opuestas diametralmente, las cuales se proyectan a traves

de ranuras 49 en la parte de mango 48 a través de las
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cuales ge extiende el eje de accionamiento 42, Cuando se
tira del mango 48 hacia abajo, desde una posicién,eﬁ la
cual las proyecciones 46a de seguidor de leva estén asen-~
tadas en los rebajos 45 de leva (es decir, desde;ﬁna PO~
sicidén en la cual la leva 46 estd en su posioiéﬁ‘@és ale-
jada hacia la izquierda, como se ha ilustrado en las Fi-
guras 4 y 12), la leva 46 serd hecha girar a deréchas,
segin se ve en la Figura 12, y por tanto sera aéoionada

a modo de leva hacia la derecha., Este movimiento ‘desplasza
el eje 42 hacia la derecha y, en consecuencia, ﬁirg de la
rueda de accionamiento 40 a una posicidn en la cual el
reborde de la lata entre la rueda de accionamiento y la
rueda de corte es éogido con ellas, estando empujado el
eje hacia la derecha, durante este movimiento por la trans-
misidn de fuerzas a través de los medios elasticos que
constituyen las arendelas de resorte cbénicas 50 entre la
leva 46 ¥y la rueda dentada 52,

Si no hay presente un reborde de lata en el es-
pacio entre la rueda de accionamiento y la rueda de corte,
lag arandelas cdnicas 50 transmitiran simplemente la fuer-
za ejercida sobre el mango 48 al eje 42 a través de par-
tes 52, 54 y 56, siendo el grado de deformacién de las
arandelas unicamente el necesario para compensar la fuer-
za, dirigida hacia la izquierda, del resorte 62 de empu-
je hacia fuera (Figura 4). No cbstante, si hay dispuesto

]
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un reborde de lata entre la rueda de accionamiento y la
rueda de corte, la fuerza necesaria para mover el eje ha-
cia la derecha serd funcidén de la deformacidén de las aran-
delas 50, la cual serd a su vez funcidn del grueso del re-
borde de la lata y de le resistencia a la penetrdacion del
borde de corte periférico en el reborde de la lata,

La Figura 13 es un gréfico en el que se relacio-
na la deformacién de las arandelas elésticas 50 con la
fuerza ejercida sobre el reborde de la lata para ccrie,

y con el grueso del reborde de lata, de diversas latas., El
grafico estd basado en una penetracidn iniecial del borde
de la rueda de corte, en el reborde, de aproximedamente
0,25 mm, durante el desplazamiento de la rueda de acciona-
miento, un espacio de separacidn o ajuste G comprendido
entre 0,38 mm, y 0,46 mm,, y en el uso de un resorte 62
de empuje haciam fuera de 4,54 kg, Las curvas principales
124, 126, 128 suponen el uso de seis arandelas biseladas
o de resorte cdnicas normales, dispuestas en relacidn en
gerie, ¥y que son del tipo que lleva la designaciodn
B0O-500-025 que fabrica la Associated Spring Corporation,
La otra curva 138 supone el uso de cuatro de esas arande-
las., En el éje de ordenadas de la izquierda hay una esca-
la de deformacion total de las arandelas en pulgadas in-
glesas (1 pulgada inglesa igual a 25,4 mm, ), La escala del

eje de abcisas es en libras inglesas de fuerza (1 libra
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inglesa igual a 0,454 kg.), y el eje de ordenadas de la
derecha tiene una escala de grueso del reborde de,lé la-
ta en pulgadas inglesas, En los bloques adyacentes al eje
de ordenadas de la derecha se expresa la naturalgzé de
las lates mediante leyendas que indican el margéhide grue-
sos de rebordes de lata que normalmente se encuentran en
los diversos tipos de latas, por tamafios. Asi, por ejem-
plo, puede verse que una lata normsl tiene t{picemente
un grueso de reborde de lata comprendido entre aproximada-
mente 0,048 y 0,052 pulgadas inglesas (1,22 y 1,32 mm. ).
Se ha determinado empiricamente que la fuerza
que es necesario ejercer para lograr la apropiéda pene tra-
cién de la rueda de corte en las latas pequeiias estd com-
prendida en un margen de aproximadamente 25 a 35 libras
inglesas (11,34 a 15,88 kg.). Para una lata normal, el
margen de fuerzas es desde aproximademente 45 a 65 libras
inglesas (20,41 a 29,48 kg.), y para una lata grande es
de aproximedemente 80 a 110 libras inglesas (36,29 a 49,90
kg.). De preferencia, la fuerza real ejercida por el abre
latas quéda en la parte central de ese margen, Como ejem-—
plo, relativo a latas pequeflas, si se ejerce una fuerza
de, por ejemplo, unas 15 libras (6,80 kg.), el corte no
sera probablemente completo, Si la fuerza excede de, por
ejemplo, 40 libras (18,14 kg.) se puede volver a obturar

la tapa., El fallo en la apertura por quedar del lado de
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una fuerza pequella es de aplicacidn a todas las latas.
Por lo que se refiere a las latas mayores, si la fuerza
es superior a, por ejemplo, 110 o 115 libras ingléSas
(49,9 6 52,2 kg.) no solamente puede ocurrir que se vuel-
va 8 obturar, sino que es también bastante posible que

el motor de accionamiento no tenga fuerza suficiente y

se pare. 7
La curva 124 indica la fuerza real del borde de
1a rueda de corte sobre el reborde de la lata con un ajus-
te G del ebrelatas de 0,016 pulgadas inglesas (0;4{ mm, ).
Ies curvas 126 y 128, en 1lineas de puntos y trazos, corres-
ponden a las fuerzas sobre el reborde que resultan de ajus-
tes G de 0,015 y 0,018 pulgadas ingleses (0,38 mm, y 0,46
mm,) respectivamente. Sera evidente de estas curvas que si
gse disminuye el ajuste G la fuerza real aplicada al rebor-
de aumenta para una lata dada y, reciprocamente, si se
aumenta el ajusts G la fuerza real sobre el reborde de la
lata dade disminuira. Esto se comprende, ya que con 1los
ajustes G mds pequefios aumenta la deformacioén de las aran-
delas para una lata dada, Se hace notar que al desplazar

la rueda de accionamiento hacia la derecha, las arandelas
deben deformarse inicialmente lo suficiente para igualar
los 4,54 kg. para vencer el resorte de empuje hacia fuera,
Este resorte de empuje hacia fuera de 4,54 kg. ha sido in-

troducido como factor .en la curva (es decir, qume las cur-
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vas han sido trasladadas en consecuencia hacia la izquier-
da). Las édreas 130, 132, 134 de forma en general de para-
lelogramo que han sido rayadas a lo largo de la Qgrvé in-
dican los mérgenes de fuerza en funcidn de la deformacidn
de la arandela gue en general permitirén abrir géfﬁsfacto-
riamente latas de cada tamafio particular. Asi, Iés'latas
pequefias que tienen un grueso del reborde de la lata com-
prendido en el margen de 0,040 a 0,042 pulgadas inglesas
(1,02 a 1,07 mm,) serén abiertas satisfactoriaments con

deformaciones de arandelas en el margen de aproximadamen-

te 0,014 a 0,016 pulgadas inglesas (0,35 mm, a 0,41 mm,)

que corregponden a fuerzas en el margen de aproximadamente
23 a 35 libras inglesas (10,43 a 15,88 kg.).

Para explicar mejor las relaciones, independien-
temente de la lata a ser gbierta, la rueda de accionamien-
to trata de desplazar hacia la derecha hasta una posicidn
correspondiente a su ajuste de separacidn. El grado de re-
sistencia que se opone a ese movimiento corresponde al
grueso del reborde de lata particular. Con latas pequefias,
1z rueda de accionamiento puede acercarse al ajuste de
separacidn mas que con un grueso de reborde de lata que
sea mayor, En consecuencia, con un grueso de reborde de
lata menor la deformacidn de la arandela es menor y, en
consecuencia la fuerza es menor. Con un grueso de reborde

de lata mayor, la deformaecidén de las arandelas es mayor Y,
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en congecuencia, les fuerzas son mayores,

El bloque rectangular 136 indica el &rea en la
cual estén inecluidas las latas de cerveza y de bebidas
carbdénicas no alcohllicas y ciertas latas de alimentos
para perros y otros animsgles caseros de'entreteniﬁiento,

y las fuerzas necesarias asociadas para abrir esas latas.
En otras palabras, estas latas tienden a tener un grueso
de reborde de lata que corresponde en general ailas latas
normales, pero el metal es algo més duro que el metal del
que estén hechas las latas normales. Por consiguiente, pa-
ra obtener un corte apropiado son necesarias fuerzas mayo-
res que para las latas normales. No obstante, esto no se
considera de gran importancia para las latas de cerveza

y las latas de bebidas carbdnicas no alcohdlicas ya que,
como se ha mencionado en lo que anteceds, éstas se gbren
corrientemente por procedimientos diferentes al del em-
pleo del ebrelatas eléctrico,

Aunque en nuestra opinidén es preferible usar
seig de las arandelas coOnicas que proporcionan una curva
tal como la 124 -ilustrada en la Figura 13, si se emplean,
por el contrario, cuatro de esas arandelas resulta la cur-
va 138 que pasa por el blogue 136, Aunque la mayoria de
lps latas gerén abiertas satisfactoriamente con una cur-
va de fuerza en funcidn de deformacién de la arandela co-

mo la ilustrada en 138, existe una cierta tendencia a que
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algunes de las latas mds pequefias se vuelvan a obturar
debido a la excegiva fuerza que se aplica, y una tenden-
cia, especialmente con algunas de las latas mayores, a
que el motor no tenga fuerza y se pare, :

El motor 72 (Figura 1) es un motor de indteeidn
de devanado en cortocircuito usual, de las mismas caracte-
risticas generales gque el que se ha utilizado enteriormen
te en los abrelatas eléctricos. Hemos comprobadc que se
dispone de un par adecuado, cuando se usan seis aresndelas
de resorte cdnicas, con una altura del paquete de chapas
del estétor de 25,4 mm, y con una bobina de 620 espiras.
No obstante, si se reduce a cuatro el nimero de aréndelas
de resorte, el aumento de la fuerza hace preferible que
se cambie la dimensidn "G" a un margen de 0,46 ﬁm. a
0,51 mm, para disminuir la carga scobre el motor., Para
compensar posibles disminuciones de los voltajes de 1linea,
la altura de la pila de chapas puede aumentarse hasta un
margen de aproximedsmente 28,96 a 31,75 mm,, y con al me-
nos 595 espiras en la bobina,

Para hacer funciocnar el ebrelatas, en general,
se mantiene la lata 31 en una posicidn en la cual el re-
borde superior esta situado entre la rueda de accionsmien-
to y la rueda de corte. Se gira entonces hacia abajo la
palanca de acéionamiento 48 para mover la rueda de accio-

nemiento llevéndola a una posicién en que empuja el rebor

t
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de hacia la rueda de corte, Al aproximarse el mango de ac-
cionamiento al extremo inferior de su recorrido, se apli-
ca a8l botén 86 de accionamiento del interruptor y lo mue-
ve hacia abajo para cerrar el interruptor, cdh lo cual

se excita el motor. Se mantiene el mango bajado mientras
es accionada la lata durante al menos una vuelta comple-
ta de la lata mediante el funcionamiento de la rueda de
accionamiento, y se corta la capa exterior 96 del reborde
de la lata y se levanta simulténeamente un poco pera rom-
per la obturacién que efectia el compuesto de obturacidn
que hay entre las capas que forman el reborde. La lata es-
té apoyada por el sbrelatas durante la operacidn de corte,
y no es necesario apoyarla ademés menualmente, Después

de obtenido un corte completo, se coge la latas para so-
porterla manualmente mientras se eleva la palanca 48 para
liberar el reborde de la lata desde la posicién de corte,
El resorte 62 de empuje hacia fuera garantiza que la rue-
da de accionamiento 40 se mueve separandose de la rueda
de corte para liberar el reborde de la lata al ser levan-
tade la paslanca de accionamiento 48 a su posicidn supe-

rior,
La presente solicitud que corresponde a ls pre-

gentada en Estados Unidos de América, el 1 de Junio de

1,972 con el numero 258,594, se acoge a los beneficiog

del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-
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Los puntos de invencidn propia y nueva éue se
presentan para que sean objeto de esta solicitud 4= Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son Los que
gse recogen en las reivindicaciones siguientes: '

18,- Una disposicidén de asbrelatas del tipo en
el cual se corta la capa exterior de un reborde de una
lata, para soltar el extremo de la lata del cuerpo de la
lata, cogiendo para ello y moviendo el reborde de la lata
entre una rueda de aeccionamiento giratoria y una rueda
de corte giratoria, teniendo dicha rueda de accionamien-
to una seccidn cilindrica interior con estrias sobre su
circunferencia destinadas a aplicarse al borde superior
de un reborde de una lata durante una operacidén de corte,
una seceidn exterior de didmetro mayor que la seccidn in-
terior, y una seccidn cénica intermedia que tiene estrias
en su cara destinadas a aplicarse a la pared interior de
dicho reborde de la lata; siendo dicha rueda de corte
sustancialmente tronco-coénica y teniendo un borde de

corte periférico destinedo a aplicarse, y cortar, & la
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capa exterior de dicho reborde de la lata; e incluyendo
dicho sbrelatas medios para desplazer dicha rueda de ac-
cionamiento hacia dicha rueda de corte, para'asi.sitﬁar
las ruedas de accionamiento y de corte en relacién de
fijacién y de corte operante con respecto a dicho rebor-
de de lata que hay entre ellas, caracterizada porque di-
chas ruedas de accionemiento y de corte estan dispuestas,
cada una con relacidén a la otra, de tal modo que definen
un espacio entre dicho borde de corte y el punto mis proé-
ximo gl mismo de dicha seccion cilindrica intericr en el
mergen de 1,17 mm, a 1,47 mm., y porque dicha rueda de ag
cionsmiento tiene un dngulo de presidn, definido como el
4ngulo formado entre un plano perpendicular al eje geomé-
trico de dicha rueda de accionamiento y lg cara de dicha
geccidn cdnica, de aproximadamente 15 grados.

28._ Una disposicidn segin la reivindicacién
18, que incluye medios que soportan a dicha rueda de ac-
cionamiento para ajuste longitudinal a lo largo de su eje
de rotacidn, y medios que soportan a dicha rueda de corte
para ajuste longitudinal a lo largo de su eje de rotacion,
caracterizada porque cuando dicha rueda de accionamiento
y dicha rueda de corte estén dispuestas en dicha relacidn
de corte operante, el espaciamiento entre los puntos més
préximos de dicha seccién cdnica y de dicho borde de cor-

te periférico estd en un margen comprendido entre aproxi-
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.- Una disposicidn segin las reivindicaciones
18 o 28, caracterizada porque dicha seccidén cilindrica
interior y dicha seccidn exterior de dicha rueda de accio
namiento tienen didmetros de aproximedemente 10,47 mm, y
de aproximadamente 14,48 mm,, respectivamehte, siendo la
dimensidn radial a través de la cara de dicha seccidn
cdénica del or&en de gproximadamente 2,03 mm,

4&,~ Una disposicidn segin las reivindicaciones
18, 28 o 3§, caracterizada porque las estrias en dicha segc
cidén cénica se extienden en general radialmente y estén
biseladas en sus extremos radiglmente exteriores para eli-
minar las esquinas vivas en ellas.

58,- Una disposicidn segun cualquiera de las rei
vindicaciones precedentes, caracterizada porque los resal-
tos de las estrias, &l menos en dicha seccidn cénica, se
han hecho romos en un cierto grado proveyendo dichos re-
saltos de un radic en el margen de aproximadamente 0,05
mm, a 0,15 mm,

68.- Una disposicidén segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque dicho
borde -de corte de la rueda de corte tiene formadas en el
mismo ung pluralidad de entalladuras espaciadas sustancial-
mente por igual alrededor de la periferia del mismo, ¥y
porque las partes de dicho borde de corte entre las enta-
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1lladuras espaciadaes se han hecho romas en un cierto gra-
do proveyendo a dichas partes de un radio en el uurgsn de
aproximadamente 0,013 mm, a 0,038 mm,

78,- Una disposicidn segin la reivindiceoidn
6¢, caracterizada porque la relacién de la longitud de
dichas partes del borde de corte entre diches entalladuras
a la snchura de dichas entalladuras en el bofde de corte
estd comprendida en el margen desde 5 a 1 hasta 2 a 1,

88,- Una disposicién segin las reivindicaciones
68 o T8, caracterizada porque dichas entalladuras tienen
una profundidad de aproximadamente 0,06 mm, a 0,14 mm,
medida desde la extremidad de dicho borde de corte.

9e,- Una disposicidn segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque dicha
rueda de corte tiene un didmetro de aproximadamente 16,51
mm, en su borde de corte,

108,- Una disposicidn segun cualquiers de las
reivindicaciones precedentes, en la cual dichos medios
para desplazar la rueda de accionamiento imeluyen medios
eldsticos que empujan a dicho borde de corte contra el
reborde de la lata con una fuerza predeterminada cuando
lss ruedas de accionamiento y de corte egstén en dicha
relacidn de fijacidén y de corte operante, caracterizada
porque dicha fuerza esta comprendida en el margen de

éproximadamente 11,34 a 49,90 kg., variando dichos medios
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eldsticos automiticamente dicha fuerza dentro de dicho
margen en funcidn del grueso del reborde de la lata,
112,~ Una disposicién segun cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, que incluye un motor de
accionamiento;eléctrico para dichos medios de accliomnamien
to, y medios de interruptor accionables para efectuar
la excitacidn y la desexcitacidn del motor, caracteriza-
da porque dichos medios para desplazar la rueda de mccio-
namiento cooperan con dichos medios de interruptor de tal
manera que mueven a 1los mismos en un sentido de efectuar

la excitacidn cuando las ruedas de accionamientc y de

corte son situadas en dicha relacidén de fijacidn y de

corte operante.

128,- Una disposicidn de abrelatas,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de cuarenta hojas eseritas

a maquina por una sola cara, F
. 7T e ]
Flcu, bl

Madrid,

Bt el
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