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= PATENTE DB INVENCION =

que por veinte afios pars Bepafiay se solicita a favor de la firma - «
BAKYMET, S.f. domiciliada en BURGOS, Carrctera de Valladolid Kme 3 de

hacionalided espafiola pors "PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE DADOS™

= VBMORTA DESCRIPTIVA =

El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de 26 de julio =
de 1,929, en su texto refundido publicado el 30 de abril de 10930, estp
blece 1oz caractéres de patentabilidad de las invenciones de tipo indug
trial que tiene por objeto obtener ventajas sobre lo ya conecido, admi-
tiendo por consiguiente como patentables, las nuevas miquinas, instrumen
tos, procesos de fabricaciln, etcyo Ie amplitud de conceptos Previstos=—
como patentablesy ba llevado al legislador a aclarer (arte, 46) que la=
enumeracidn contenida en dicho ouerpo legal es puramente enunciativa -
no linitativae

El Decreto de 26 de diciembre de 1,947, recogiendo la Orden de 18
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de noviem.re de 1.935, confirma el criterio legal de que tambien serin-

patentables 10s instrumentos, objetos, 0 partes de 1os mismog, que apor=
ten a la funcidn a que son destinados, un beneficio 0 efecto nuevoy y -

en definitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo gnteriormen
te conoeidos

Puds bien a tenor de 1o expuesto, y en base al articulado gque re-
coge 10s conceptOS“expresadOS, debe considerarse, gue la invencién a que
se refiere la presente memoria, constituye una novedad industrial con ca—
racteristicas y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacibn exclusiva gue por ells se solicita, premiando asi los méritos’de
quien aporta a la industria del pais una mejora efectiva y precisamente-~
comprendida entre las enmunciadas por la Ley como patentables.

El procedimiento de fabricacibén de dados gque se precoOnizas en 8sta
patenteride invencidn, se basa en la obtencibn de un dado de material =
pléstico trzs dos fases consecutivas de fusidn y moldeo y una intermedia
de montaje, de las cuales este ya saldri terminado y coOn sus correspon—
doentes signos incorporados.

Primeramente se procederd a Obiener por separado t0das y cada una -
de las caras del dado, cada una en su color respectivo, 1o cual seefectuu~
T4 en una fase de fusifn y moldeo en molde apropiado, quedando las mismas
dotadas en sobrerelieve de su correspondiente signo o nimero.

Seguidamente se formard con las citadas caras, el correspondiente =
conjunto clibico, siendo unidas por pagado 6 procedimiento adecuado.

Preferentemente dos de las caras situadas en puntos opuesios, serdn
obtenidas de una sola pieza, 10 cual facilitari el montaje de las restan—
tes caras sobre las anteriorese.

Una vez form.do asi el dado, el mismo se introducira en un molde =
con la forma expresa de éstey en el cual sus signos 6 niimeros quedardn —
en contacto contra las caras del moldes Al producirse la inyeccibn, el

mgterial en estado lfquido penetrari en 1los espacios libres cubriendo to
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da la superficie del dado excepto sus signos, penetrando en el interior
del mismo a través de una remurs de que esta dotada una de las caras, 1or-
méndose asi un bloque compacto, en el que 10s signos conservaran su pri-
mitivo color y quedardn en un mismo plano con la cura del dadoe

Hecha la descripcifn a que se refiere la memoria que antecede, gs =
preciso Ensistir en que los detalles de realizacibn de la idea expuesta,-
se pueden variar, es decir, que pueden sufrir pequefias alteraciones, basa-
das siempre en los principios fundamentales de la ideay, que sOn en esen—
cia los que quedan reflejacos en los pirrafos de la descripeién hechas
En efecto, el arte, 48 ael Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, =
establece como no patentables, en su apartado tercero, "los cambios de-
forma, dimensiones, proporciones y materias de un objeto ya patentaco!
fijando asf el criterio del legislador en el sentido de que patentada =
ung idea que pueda dar lugar a una realidad p:éctica e industrializable,
nadie podrs apOyarse en ella, padia a pretexto de haber introducido lige-
ras modificaciones presentarlas como nueva y propias

Establecido el concepto exprecacdo,en cuanto a la amglitud que debe
darse a la protecciln solicitada, se redacta a continuacidn la nota de =
reivindicaciones, de zcuerdo con 10 que se establece en el Gltimo parrafo
tercero del art?. 100 de la Ley sintetizdndo asf las novedades que se de-
sean reivindicars

R E I ¥ I N DI GCA CI ODNTE Sem

18~ Procedimiento de fabricacibn de dados, caracterizado porgue en molde
apropiado y en fase de fueibn y moldeo, se procederd a Obtener cads una =
de las caras que forman el dado, las cuales saldrin en su color caracterig
tico y con su signo correspondiente grabado,en sobrerelieve, presentando=
una de ellas una pequefia ranura ocentral, siendo seguidamente unidas fore
m2ndo un cuerpo cfibicoy para a continmuacibn pasar a incorporarse en Ul
molde con su forma expresay en el cual los signos del dado quedarin en =

contacto con las caras del molde, siendo rellenados 10s espacios librese



POr inyeccién de material pléstico, el cual penetrard en el interior =
del dado a través de la ranura que presenta ura de las caras, quedando-
este terminado,

28,— Procedimiento de fabricacibn de dados, segiin la reivindicacién pri-
mera,dcaracterizado porque preferentemente de las seis caras del dado, =
dos de ellas, situadas en caras opuestas, seradn oblenidas en una sola =
piezae

38,~ "PROCEDINTENTO DE FABRICACION DE DADOSY,

Consta la presente memoria descriptiva de cuairo hoja numera

des ¥ mecanograiiadas por u-aa s$0la de sus caras.

M.B.drid’
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