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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios por
"MECANISMO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR ESPECIALMENTE LAS
PRIMERAS MATERTAS DE LOS POLIURETANOS DE DOS COMPONENTES®
a favor de la firma de nacionalidad alemana, DESMA-WERKE

¢.M.B.H., domiciliada en ACHIM b. BREMEN (Alemania),

Desmastrasse, 3/5.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un dispositivo para
la mezcla y transporte de dos componentes liquidos por
lo menos, especialmente destinados a la fabricacidn de
poliuretanos de dos componentes, provisto de un tornillo
sin fin que gira en una cdmara de mezclas

6 Log digpogitivog de transporte y mezcla de es-

te tipo, se han ideado en primer término formando parte

de un equipo delinyeccidn 6 fundicidn para la elabora-
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cidn de materiales sintéticos constituidos por dos &

mds componentes, especialmente los poliuretanos. Con
egtas resinas sintéticas, se ha considerado que se mez-
clan los componentes introducidos por separado en la cd-
mare de mezcla, durante el transporte y que al propio
tiempo lo hacen reciproca e Intimamente. No obstante,

se ha comprobado que resulta diffcil conseguir ambos
requisitos de forma que resulterdptimes y compatibles
con un rgpido transporte y una buena mezcla.

Utilizando un tornillo sin fin corriente apo-
vado centralmente, resulta, en verdad, posible una su-
ficiente capacidad de transporte, pero el efecto de
mezclae no results satisfactorio. Con el fin de mejorar
la mezcela de los componentes con un tornillo sin fin de
este tipo, se ha propuesto ampliar la distancia entre
los perfiles exteriores del tornillo sin fin v 1a Super-
ficie interior de la pared de la cdmara de mezcla, con
objeto de facilitar el paso del producto a mezclar de
un paso de rosca helicoidal al siguiente. Sin embargo,
se ha demostrado que tutilizando este tipo de equipo de
mezcls, se forma una pelfcula de material en la hendi-
dura de mezcla que trae como consecuencis el que los
componentes salgan casi sin mezclar de este btipo de
equipos,

Asimismo se conoce un digpositive de mezcls
en el que por su parte de salida del producto estd equi-
pado con un tornillo sin fin ednico y reducido esgtan-
do igualmente equipado con una cémaras de mezcla for-
made convenientemente., Este tornillo sin fin se despla~
zs axial y rotativamente. Durante la mezcla, el torni-
1lo sin fin se encontrard en una posicidn a la que se

ha hecho retroceder desde la parte de salida, hasta
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el punto de que en el sector cénico delantero de la cd-
marg de mezcla se amplia la distancia entre el tornillo

gin fin y la pared cdnica de dicha cdmera. En esta hen-

" didura cdnica de la cdmara de mezcla, se produce una

mezcla reforzada de los componentes, Mediante el despla—
zamiento axial del tornillo sin fin hacia la parte de

su salida, se transporta y se reparte el producto a mez—
clar acumulado en la pared del sector cdénico de la cé-
mgra de megzcla.

Con un dispositivo de mezcla de este tipo
provisto de un tornillo sin fin cdniéo, se logra obte-
ner ung mezcla mejorada, mejordndose asimismo su capa~
cidad de carga. La capacidad de un equfpo de este tipo
es aproximadamente de unos 90 gramos por segundo.

El cometfdo del invento es, por tanto, conti-
nuar incrementando la capacidad de estos equipos y lo-
grando, cuando menos, una mds perfecta mezcla de los
componentes, utilizando al propio tiempo un dispositivo
de mezela provisto de un tornillo sin fin en la camara
de mezclas

Con el fin de resolver este problema, el dis-
positivo objeto del invento se caracteriza, por tanto,
en que al mover el tornillo sin fin en un sector de mez-
cla de la cdmara cilindrica, se constituyen en su lugar
unas snchuras en las hendiduras, que varian indistinta-
mente, Los distintos anchos de lag hendiduras en el sec—
tor de mezcla, entre el contorno exterior del tornillo
gin fin y la pared interior de la cdmera de mezcla, se
pueden lograr de distinta forma, as{ por ejemplo, por
medio de unos pasos de rosca helicoidal provistos de
sectores de distinta medicidn radial, a través de los

micleos del tornillo sin fin con un corte transversal
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que difiere de la superficie circular, § bien a través

de elevaciones especiales y/¢ cavidades dispuestas en
los pasos de rosca helicoidal. 7

Mediante el invento se logrg que haya siempre
una distancia mds amplia en un sector parcial en la di-
reccidn periférica del tornillo sin fin, como asimismo
también en la direccién axial del mismo, entre el con-
torno exterior del tornillo sin fin y la pared de la cé-
mars de mezcla,: es decir una anchurs ampliada de la hen-
didura, mediante lo cual se facilita el paso reforzado
de los componentes entre los orificios del tornillo sin
fin y por counsiguiente una mezcla mejorada. De este modo
se evita la formacidn de una pelicula de material en la
parte interior de la pared de la cdmara de mezcla, pues—
to que en cada intervalo de tiempo varfan contfnuamente
los sectores del ancho ampliado de la hendidura, durante
la rotacidn del tornillo sin fin & bien mediante el des-
plazamiento axial, por lo que en los siguientes sectores,
debi&o a la insignificante distancia enire la pared de
la cédmars de mezcla y el tornillo sin fin, se podrdn des-
prender fécil y nuevamente este $ipo de acumulaciones
de mgterial,

El invento se podrd utilizar ventajosamente
en cogbinacidén con un tornillo sin fin que discurriri
cédnicamente hacia su punta. Con un tornillo sin fin de
este tipo y gracias a las caracter{sticas objeto de es-
te invento, se conseguirdn todos los requisitos exigibles
en la practica de forma dptima, es decir el transporte
del producto de la mezcla en el que se gpreciard un ren-
dimiento suficiente, unvbuen mezclado de los componentes
¥ una estabilizacidn del chorro a la salida de la cémara

de mezcla, por lo que el producto saldrd mds & menos
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exento de energla.

A continuacién se sefilalardn los pormenores,
1o que se hard con ayuda de los ejemplos de construc-
cidn de este invento, con la ayuda de los dibujos que
se adjﬁntan en los que:

En la fig. 1, se representa un dispositivo de
acuerdo con el invento en vista lateral esquemdtica, en
parte cortado longitudinalmente,

En la fig. 2, observamos un corte transversal
II-II de la fig. 1, a escala ampliada.

En la fig. 3, un dispositivo de acuerdo con
el invento, con otra diferente formg de construccidn
del tornillo sin fin, asimismo en vista longitudinal.

En la fig. 4, un corte transversal IV-IV de
la fig. 3, asimismo a escala ampliada.

En la fig. 5, un sector parcial de otra for-
ma de construccidn de otro tornillo sin fin conforme al
invento, en corte longitudinal.

BEn la fig. 6, otra forma de construcecidn del
tornillo gin fin conforme al invento, provisto de unas
cavidades en los pasos de rosca helicoidal, visto en

un corte transversal.

En la fig. 7, otra forma de construcecidén pro-
vigta de unag elevaciones dispuestas sobre los pasos de
rosca helicoidal, asimismo en corte transversal.

Tratamos agui,por tanto, de un dispositivo de

mezels y transporte de varios componentes, pero especlal

mente de dos, los cuales deben mezclarse reciprocamente
y transportarse en estado liquido. En primer término nos
referiremos a la fabricacidn de materiales sintéticos

de varios componentes, especialmente el poliuretano, El
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dispositivo consta de una caja exterior fija 10, en la
que se apoya rotativamente un tornil;ofsin fin 11, ¥
con preferencis dotado de un desplazamiento axial. El
tornillo sin fin 11, se encuentra dispuesto en la cdmara
de mezcla 13, formada a través de la caja 10 ¢ de su pa-
red 12, Tia caja 10 ¥y el tornillo sin fin 11, se disponen
reciprocamente de forma relativa, quedando entre ellos
una hendidura o espacio entre los limites exteriores
del tornillo sin fin 11 y el lado interior de la pared
de la cdmara de mezcla 12, que constituyen la cdmara de
mezcla 13.

Los componentes que se han de mezclar recipro-
camente, dos de ellos, segin el ejemplo de construccidn
presentado, se introducen en un sector que se encuentra
separado del lado de descarga (en la fig. 1, a la derechs
a travéds de las correspondientes entradas 14 y 15 de
componentes para pasar a la cdmara de mezcla 13.

Preferentemente, y segin se aprecia en el ejem—
plo d&e construccidn de la fig. 1, el fornillo sin fin 11,
v4 equipado con una parte cdénica 16, que mira hacia el
lado de descarga. La cdmara de mezcla 13, estd constitui-
da asimismo en este sector mediasnte 1la formacidn corres-
pondiente de la pared 12, que discurre en forma cdnica.
Con un tornillo sin fin de este tipo, se procedersd de
modo que durante la preparacidn, es decir durante la mez
cla y el transporte del producto, el tornillo sin fin
funcionard en una posicidn, que no se ha indicado, que
estd situade delante de la parte de descarga. De este
modo, se logra en el sector de la parte cdnica 16, una
mayor anchura de la hendidura de la cédmara de mezcla 13,

por lo gue el producto de la mezcla que se transporta



1700—

175 o=

180~

185 .~

190-"‘

1950"'

515288

en este sector, estd exento en su mayor parte de energia
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y se puede descargar de este modo logrando la estabiliza~
cidn de su chorro.

E1l tornillo sin fin 11, estd formado de modo
especial. En las entradas 14 y 15, de los componentes,
se éonecta seguidamente un sector 17, que sirve para el
transporte, ya sea en parte & en su totalidad, de los
componentes, logrado con un efecto de mezcla tan sélo
insignificante, E1l sector de transporte 17, tiene apro-
ximadamente la longitud de una altbura de paso.

Este sector de transporte 17, estd seguido por
un sector de mezcls 18, que se extiende, conforme a la
forma de construccidn representada en la fig. 1, por lo
menos parcialmente hasta el sector de la parte cdnica 16.
Este sector de mezcls garantiza una mejor mezecla de los
componentes, sin que se ejerza una influencia notable so-
bre el efecto de transporte, EL tornillo sin fin 11, es-
td4 dispuesto precisamente con dicha finalidad en este
sector de mezcla 18.

El prineipio bésicg se encuentra en la forma
que se dard en el sector de mezcla 18, al contorno del
fornillo sin fin, por la parte interior de la pared de
la cdmara de mezcla 12 (anchura de la hendidura), dotdn-
dole de uno & varios sectores de mayor longitud. Este
sector & estos sechores dotados de una mayor anchura en
gu hendidura, varfan mediante el movimiento del fornillo
gin fin, y dicha variacidn se producird mediante su ro-
tacidén 8 bien por medio del desplazamiento axial del
mismo, por lo que en el radio de accién de esta mayor
anchursa de hendidura, se pueden eliminar acto seguido
v momenténeamente de nuevo las acumulaciones de material

que se formen., El mayor ancho de esta hendidura garanti-
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za, ung mezcla -intensiva de los componentes.

En el modelo de construccidn de acuerdo con
las figs. 1 ¥ 2, el paso de rosca helicoidal 19, ¢ bien
los pasos de rosca helicoidal cuando se trate de un mo-
delo de construccidn de varios pasos, tienen en los sec-—
tores parcisles de la parte periférica una medicidn ra-
dial mds pequefia a través de la nivelacidn del material
del paso de rosca helicoidal. Tal y come se aprecia cla-
ramente en la fig. 2, se forman en este lugar dos super-
ficies allanadas 20 y 21, del paso de rosca helicoidal
19, que se encuentran una enfrente de la otra. Estas
superficies allanadas 20 y 21, se encuentran reciproca-
mente enfrentadas. Estas tan repetidas superficies alla-
nadas 20 y 21, estdn formadas de tal modo en direccidn
periférica, que se logra que salga:, hacia los lados
provistos de las conexiones rectilineas 23 y 24, una
gseccidn 22 en forma de arco circulgr que se encuentra
simétricamente situada respecto al plano central longi-
tudinal. El sector del tornillo sin fin 11, formado de
este modo se extidnde en direccidn axial, es dedir desde
el sector de mezcla 18, hasta la parte cénica 16, por
10 que las superficies allanadas 20 y 21, se situan en
direccidn longitudinal del tornillo sin fin, de forma
rectilinea 4 bien paralelamente dispuestas respecto al
eje del tornillo sin fin, hasta gue salen por la parte
cénica 16.

Mediante estas superficies allanadas 20 y 21,
se forman en este sector unos mayores anchos de hendidu-
ra situados entre el paso de rosca helicoidal 19 y la
pared de la cédmara de mezcla 12. Hstos "lugares de mez-
cla" empliados, se trasladan en la cdmara de mezcla 13,

en direccidn periférica, de acuerdo con el giro 6 rota-
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cidn del tornillo sin fin 11, por lo que no se podrédn
formar las acumulaciones de material que ocurrian, sino
que el material se trasladard continuamente, a través

de los siguientes sectores del paso de rosca helicoidal

19, que tendrd una altura radial invariable.

En el modelo de construccidn de acuerdo con
las figs. 3 y 4, este fin se logra de forma distinta,
debido a que en el sector de mezcla 18, se efectua el
intercambio de material a través de los pasos de rosca
helicoidal, es decir por medio de varias cavidedes 25,
26, 27, en forma de molde, que en el caso gque Nos ocupa
son tres, distribuidas en el corte transversal a través
de su periferia. Estas cavidades 25,26, 27, podrdn dispo~
nerse solamente en el sector de los pasos de rosca heli-
coidales 19, & bien, como se indica en el ejemplo de
construcecidn resefiado, llegando hasta el sector del ni-
cleo del tornillo helicoidal 28.

Las cavidades 25,26,27, que salen también en
este caso en forma cdnica 16, del tornillo sin fin 11,
v4n enroscadas a modo de tornillo en el ejemplo de cong-
truccidn que presentamos, aunque, desde luego, la altura
de paso es mayor que en los pasos de rosca helicoldal 19.

En este modelo de construceidn de acuerdo con
las figs. 3 ¥y 4, se formen asimismo en la direceidn pe-
riférica unos sectores rotativos con mayor y menor ancho
de hendidura entre el tornillo sin fin 11 y la pared de
la cémars de mezcla 12. De este modo, se logra el paso
del material y por consiguiente una buena mezcla, y por
el contrario se evitardn las acumulaciones de material
en situacidn longitudinal.

En el modelo de construccidn de acuerdo con

la fig. 5, se dispone preferentemente, en el tornillo
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gin fin 11, una entalladura 30, que discurre por su
contorno. En el ejemplo dé construceidn presentado, es-
ta entslladura 30, se exbtiende hasta la superficie del
micleo del tornillo sin fin 28. Tal entalladura 30, fa-
cilitard, asimismo, una buena mezcla de los componentes,
mediante el paso del material a través de los pasos de
rosca helicoidal 19. Ia acumulacidn del materizl 31,

que se forms en el radio de accidn de la entalladura 30,
Gurante la rotacidn del tornillo sin fin 11, se eliming
nuevamente por medio del desplazamiento axial que sigue
al movimiento del tornillo sin fin 11, que se ha consfi—
tuido convenientemente. Se pueden disponer varias enta-
1laduras 31, de este tIipo, en el sector para la mezcla
del tornillo sin fin.

En el modelo de construccidn de acuerdo con
la fig. 6, las cavidades 32 se disponen en el paso de
rosca helicoidsl 19. Estas cavidades 32, se pueden pro-
yvectar, de acuerdo al efecto que se pretenda, con mayor
¢ menor medida, y de acuerdo con su alturs abarcaran
sélamente una parte del paso de rosca helicoidal 19, &
bien 1legardn hasta el nidcleo del tornillo sin fin 28.
Se pueden agimismo disponer o proyectar interrupciones
en el paso de rosca helicoidal 19. En esle modelo de
congtruceidn, se traslada el radio de accidn del mayor
ancho de hendidura, dursnte la rotacidn del tornillo
gin fin 11, en la direccidn periférica de la camara de
mezcla 13.

Bn la Fig. 7, presentamos por dltimo otra
variante, en la que por la parte exterior sobre el paso
de rosca helicoidal 19, se disponen log pernos 33 v 34,
en forma de piezas de unidn. Estos pernos, 33 ¥ 34, que

si fuera precizo se pueden disponer a forma de tornillo,
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dotados de una altura de paso mayor respecto al paso de

rosce helicoidal 19, disponen de una distancis longitu-
dinal insignificante en la parte interior de la pared de

la cémara de mezcla, y dejan libre, por tanto, solamen-—

‘e una hendidura insignificente. Fuera del radio de ac-

cidn de los pernos 33 y 34, se logra, por el contrarioc,
un mayor ancho de la hendidura, con lo cual se facilita
1s mezcla deseada de los componentes mediante la salida
a través del paso de rosca helicoidal 19.

Descrito suficientemente el objeto de la paten~
te de invencidn que nos ocupa, nos queda seflalar se tra—
ta de una de sus variadas formas de realizacidn, sin que
sus modificaciones de forma, tamafios, materiales emplea—
dos, etc,, desvirtuen la esenciglidad de su objeto.

N O T A

La patente de invencidn descrita recaerd, pues,
gobre las siguientes reivindicaciones:

18 ,~"ECANISHO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR ES-
PECIALMENTE LAS PRIMERAS MATERIAS DE LOS POLIURETANOS DE

‘DOS COMPONENTESY, caracterizado por estar provisto de

un tornillo sin fin que girs en una cémara de mezcla,
disponiendo de un sector de mezcla situado en una cédmara
de mezcla cilfndrica, situada entre la pared de la cdma-
re de mezcla ¥y el ftornillo sin fin propiamente dicho, o
tambidn entre su paso de rosca helicoidal, forméndose
entre ellos unos anchos de hendidura que varfan indistin-
tamente de tamafio por medio del tornille sin fin,
223—"ME0ANISMO PARA MEZCLAR Y TRANSPCORTAR ES-
PECTATMENTE TAS PRIMERAS MATERIAS DE IOS POLIURETANOS DE
DOS COMPONENTES", segln la primera reivindicacidn carac-
terizado, por cuanto los distintos anchos de la hendidu-

Ta se forman en las elevaciones y/é en las cavidades
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sobre el tornillo sin fin, y porque dichas elevaciones

y/8 cavidades, difieren de lg forma uniforme del ftorni-
1lo sin fin cilindrico.

32.~"MECANISMO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR ES-
PECIALNMENTE LAS PRIMERAS MATERTIAS DE LOS POLIURETANOS DE
DOS COMPONENTESY", segin las reivindicaciones primera y
segunda, caracterizedo por cuanto el tornillo gin fin
en el sector de mezecle, lleve practicado un corte trans-
versal que difiere de su forma cirecular.

48 ,-"MECANISMO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR ES-
PECIALMENTE LAS PRIMERAS MATERIAS DE LOS POLIURETANOS DE
DOS COMPONENTES", gegin las reivindicaciones anteriores
caracterizado por cuanto, el micleo del +tornillo sin fin
teniendo la profundidad del paso de rosca helicoidal,
presenta la misme forma, pudiendo tener un corte trans—
versal que difiera del modelo circular, que puede estar
dispuesto de una forma aplanada, ya sea eliptica ¢ de
constitucidn similar.,

58,-"ECANISMO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR ES-
PECTIALMENTE LAS PRIMERAS MATERTAS DE IOS POLIURETANOS DE
DOS COMPONENTES", segin las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por cuanto, especialmente en el corte trang
versal del ndcleo del tornillo sin fin de disposicidn
circular, el paso & los pasos de rosca helicoidal ten—
drén en sus sectores parciales, una menor profundidad
que por fuera de cada sector parcial,

68.~"MECANISMO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR ES-
PECTATMENTE LAS PRIMERAS MATERIAS DE LOS POLIURETANCS DE
DOS COMPONENTES", segin la quinta reivindicacidn, carac-
terizado por cunanto, los pasos de rosca helicoidal se

disponen en el sector de mezcla, a través por lo menos
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de unas superficies allanadas que se extienden en direc-
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cidn axial a través del sector de mezela y en direccidn
periférica también a través de una periferia parcial del
fornillo sin fin.

T78,~"MECANISMO PARA MEZCLAR ¥ TRANSPORTAR ES-
PECIALMENTE TAS PRIMERAS MATERTIAS DE LOS POLIURETANOS DE
DOS COMPONENTES", segin la sexta reivindicacidn, carac-
terizado por cuanto el sector de mezcla esta provisto de
dos superficies allanadas dispuestas en los pasos de
rosca helicoidal,las cuales se encuentran situadas una
enfrente de la otra.

§2,~-"NECANISMO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR ES-
PECTALMENTE LAS PRIMERAS MATERIAS DE LOS POLIURETANOS DE
DOS COMPONENTES", segin las reivindicaciones sexts y/¢
séptima, caracterizado por cuanto dichas superficies
gllanadas presentan una seccidn en la periferia del tor-
nillo sin fin gue tiene forma de arco circular, ¥y espe-
cialmente concéntrica respecto al eje de dicho tornillo
gin fin, y porque desde los extremos de esta seccidn has-
ta la salida lleva dispuestas unas conexiones planas ¢
rectilineas.

98,~"MECANTSMO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR ES-
PECIAIMENTE LAS PRIMERAS MATERIAS DE LOS POLIURETANOS DE
DOS COMPONENTES", segun todo lo precedentemente reivin-
dicado, caracterizado por cuanto téniendo los tornillos
sin fin una parte cénica, las superficies allanadas re-
feridas se dispondrdn en la direccidn longitudinal del
tornillo sin fin de forma rectilinees hasta su parte cdé-
nica. .

108,-"MECANISMO PARA MEZCLAR Y TRANSPOﬁTAR BS-
PECIATMENTE TAS PRIMERAS MATERIAS DBE TOS POLIURETANOS DE

DOS COMPONENTES", segdn todo lo que venimos reivindican-
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do, caracterizado por cuanto en los pasos de rosca he-

licoidal se dispondrdn distintas cavidades, como entag-—
lladuras, muescas, interrupciones de los pasos de rosca
helicoidal, oquedades & similares.

112.~"MECANISHO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR
ESPECTATHMENTE LAS PRIMERAS WMATERIAS DE ﬁOS POLIURETANOS
DE DOS COMPONENTESY, segun todo lo ya reivindicado, ca-
racterizado por cuanto, en los tormillos gin fin con mo—
vimiento axial, se dispondran, por lo menos, una entalla-
dura, gque discurre por el contorno de los pascs de rosca
helicoidal, y si fuera preciso por el nucleo del torni-
1lo sin fin,

128, -"MECANISMO PARA MEZCIAR Y TRANSPORTAR
ESPECIATHMENTE LAS PRIMERAS MATERIAS DE LOS POLIURETANOS
DE DOS COMPONENTESY, segin cualquiera de todas las ante-
riores reivindicaciones, caracterigado por cuanto, por
lo menos una o preferentemente variag de sus cavidadeg -
en forma de moldes, distribuidas a lo largo de la peri-
ferig del tornillo sin fin, se extienden a través del
sector de mezcla en los pasos de rosca helicoidal y si
fuera preciso tambidn en el micleo del tornillo sin fin,
estando enroscadas a modo de tornillo con una altura ma-
yor que los pasos de rosca helicoidal.

138,~"MECANISHO PARA HEZCLAR Y TRANSPORTAR
ESPECIATMENTE LAS PRIMERAS MATERIAS DE LOS POLIURETANOS
DE DOS COMPONENTES", segdn todo lo reivindicado, carac-
terizado por cuanto, en la parte exterior y sobre los
pasog de rosca helicoidal se colocan unosg pernos, prefe-
rentemente con una disposicidn a modo de tornillo.

148 ,~"MECANISMC PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR
ESPECIALMENTE LAS PRIMERAS WATERIAS DE LOS POLIURETANOS
DE DOS COMPONENTESY, segin cualquiera ytodas las reivin-
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dicaciones previamente descritas, caracterizado por
cuantoy. en el sector de mezcla se dispondrd un sector
de transporte, preferentemente ocupando la medicidn de
ung alturs de paso.

158,~"MECANISNO PARA MEZCLAR Y TRANSPORTAR
ESPECTAIMENTE LAS PRIMERAS MATERIAS DE L0OS POLIURETANCS
DE DOS COMPONENTES".

Todo ello tal y conforme queds descrito, re-
presentado y rgivindicado.

Egta memoria consta de quince hojas mecanogra-
fiadas y foliadas por una sola de sus caras, conteniendo

o

un total de cuatrocientas treinta y tres lineas.

MADRID A 28 DE MAYO DE 1973
P.4,
MANUEL DE ARPE.
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