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El presente invento se refiere a una instala-
cién de distribucidn en un molde, por proyeccidn a gran
velocidad, de una mezela granular y/o pulverulents com-
puesta especialmente por una arena de fundieidén y por un
sistema aglutinante-endurecedor, haciéndose la disztribu~
cidén de +tal mezcla a partir de una camara de meéﬁlé, en
la que dicha mezcla es formada durante una etapa inicial,
hasta el punto de utilizacidn de dicha meszcla, ¥l inven-
to concierne igualmente a un acelerador neundtico de las
particulas de la mezcla, granular y/o pulverulents que
permite su proyeccidn en el interior de un molde que es-
quematiza, por ejemplo, la utilizacion,

El invento se aplica, naturalmente, a todas las
mezclas arena-aglutinante-endurecedor, pero es evidente
que est destinado més particularmente a la distribucidn
de mezclas de fraguado rapido o casi instgnténeo. Natural-
mente, el presente invento se aplica igualmente a la dis-
tribucidn de mezclas obtenidas segun procesos sensiblemen-
te similares, en industrias afines a la fundicidn, por
ejemploa la distribucion de mezclas que comprenden prin-
cipalmente un producto refractario, o un érido de mérmol,
aglomerado a una resina para formar mérmol sintético:

Actualmente, en el dominio de la fundicidn, se
utilizan cada vez mas mezclas refractarias arena-aglutinan-

te-endurecedor, de fraguado répido o casi instantaneo,
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Por este hecho, ea necesario que los mezeladores, por
una parte, y los aparatos, por otra parte, para la reco-
gida y la distribucidn de la mezcla hasta st punto de
utilizacidn, sean aparatos de pequefla longitud, o in-
cluso aparatos en el interior de los cuales los desple-
zamientos de la mezcla son, & su vez, ultra-rapidos.

En lo que concierne a los mezcladores, se ha
propuesto ya yuxtaponer aparatos principales y secundarios
en el interior de cada uno de los cuales se forma una
fraceidén no activa de la mezcla (arena y aglutinants,
por una parte, arena y endurecedor, por otra parte) an-
tes de reunir todas las fracciones no activas de 1a mez-
cla para constituir, en un punto lo més proximo posible
a su lugar de utilizacidén, una mezcla que en esta oca-
sidn se ha hecho activa y esta presta para endurecer.

En lo que concierne a los aparatos pare la re-
cogida y la distribucidén de la mezecla, existen en la
préctica actualmente dos dispositivos bien conocidos de
transporte de la masa refractaria mezclada, En un primer
dispositivo, la masa mezclada paga, por medio de una tol-
ve-tampdn, de la cémara de mezecla al punto de utilizacidn
de 1la mezcla por medio de una o varias bandas transporta-
doras fijas o articuladas. Algunas veces, la Ultima banda
transportadora lleva en su extremo una turbina para proyec-

tar violentamente la mezcla de arriba a gbajo en el in-
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terior de lz matriz de moldeo,

En el segundo dispositivo, de concepeidn mas
reciente, las materiass de base a mezclar son llevadas a
un mezclador de tornillo mezclador que desempefia a la
vez 1z misidn de mezclador y de trensportador; unas va-
riantes de este dispositivo prevén, o bien variﬂénporni-
1los mezcladores 2n cascada, 0 bien una oonduccg§p<de las
materias de base a mezclar por bandas transportadpras has-
ta un tornillo mezclador final que distribuye ia}masa me z—
clada directamente sobre el punte de utilizacidn; cada
tornillo mezclador, cada banda transportadora, constitu-
ye un brazo cuyo primer extremo pivota sobre una placa
giratoria y cuyo segundo extremo, o bien pivota gobre
otra placa en el caso en que este brazo esté interpues-~
to en la instalacidn, o bien libera la mezcla y la deja
fluir por gravedad para llenar continuamente matrices de
moldeo,

La patente francesa n? 1.335.806, las patentes
britdnicas 987.488 y 987,490 describen diversas formes
de realizacion de este segundo tipo de dispositivo.

Pueden ser consideradas variantes de estos dos
dispositivos conocidos de recogida y de distribucion de
una mezcla reemplazando cada transportador de benda por
cualquier otro tino de transportador conocido; un pasillo

vibratorio, una asero-deslizadera, por ejemplo,
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La ventaja d21 primer dispositivo de distri-
bucidn por transportador destués de la mezcla reside en
el hecho de que su radio de accién es practicamente ili-
mitado, ya que basta modifibar las articulaciones entre
los diversos transportadores, o ineluso sfiadir transpor-
tadores suplementarios al final del wltimo existente, pa-
ra alcanzar un punto cualquiera de una nueva ins talacidn,
Sin embargo, habida cuenta de la tecnologia moderna que
utiliza cada vez mas masas de mezcla suto-endurecedoras
de fraguedo rapido, este primer dispositivo tiende a ser
sbandonado, por lo menos en lo que concierne a las bandas
transportadoras convencionales, planas ¥y de pocarveloci—
dad de desplazamiento, pues la masa mezclada tiens ten-
dencia a endurecer sobre las bandas de los transportado-
res y a perder sus cualidades, dando asi degpuds del en-
durecimiento un producto final de malas caracteristicas
mecénicas, con incorporacion de elementos que han endu-
recido ya sobre la banda creando de este modo puntos
débiles en la mesa moldsada y, por.consiguiente, para
esta masa moldeada, caracteristicas fisicas finales muy
heterogéneas, Como consecuencia, s6lo las bandas trans-
portadorass de gran velocidad de desplazamiento, ¥y en
especial las colocadas en el interior de un corredor tu-
bular, permanecen utilizables para la distribueidn de

las mezclas de fraguado rapido, Sin embargo, en todos los
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casos, la disposicidn que utiliza una turbina colocada
al final de la dltima banda presenta un grave inconve-
niente debido al hecho de que la turbina se ensucia muy
rapidamente. Esta disposicidn ha sido, pues, aﬁanﬂonada
en la practica, y al final de la Wltima banda 1s mezcla
se encuentra siempre vertida por simple gravedad, és
decir, que llega al molde con una velocidad muy-peque-
fia,

Ia segunda forma de realizacidn de un disposi-
tivo de distribucidn que consiste en servirse del mezcla-
dor propiamente dicho como de un brazo transportador re-
suelve, naturalmente, una parte del defecto expuesto an-
teriormente. Por el contrario, alcanza répidamente sus
propios limites por la complejidad de la construccilén
que tal sistema entrafla cuando se le pide cubrir una
gran superficie, dicho de otro modo, cuando se desea que
el o los brazos mezcladores posean un gran radio de ac-
cion,

Se conocen igualmente dispositivos gque asegu~
ran el transporte neumdtico de producto granular o pulve-
rulento, arenas de fundicidn por ejemplo, Estos disposi-
tivos, descritos especialmente en la patente inglesa
805.956 y la patente belga 362,015, tienen por misidn
esencial, pero limitada, asegurar el transporte de las

particulas de producto de un punto a otro, penetrando las
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particulas en una corriente-de gas a presidén animadas

de una velocidad cualquiera, practicamente nula general-
mente, y siendo conducidas a una zona de almacenaje en
que las particulas se encuentran depositadas, no tenien-
do su velocidad de llegada qus precede inmediatamente a
su inmovilizecién, en ningin caso, ningin cardcter de im-
portencia, En otros términos, un transportador neumati-
co toma en un punto particulas sdlidas y las desnlaza a
mayor o menor velocidad para conducirlas hasta un segun-
do punto y depositarlas a fin de que sean almacenadas con
vistas a su proéxina wtilizacidén, En el curso del trans-
porte neumdtico propiamente dicho, la velocidad de las
particulas sflidas puede ser muy grande pero n¢ s2 toma
ninguna precaucidén particular en el momento en que van a
ger depositadas por la corriente gaseosa a presidn, ya
que se trata de una simple liberscidn de las particulas
con vistas a su almacenaje provisional, y no de su utili-

zacidn inmediata.

Por otra parte, en todos los casos, estos trans-
portadores neumdticos comprenden, aguas abajo de la conduc-
cidn del transporte, una tolva de descarga de las parti-
culas, y aguas arriba de la conducecidn, una cémara de
almacenaje. La tolva forma una primera chmera en el in-
terior de la cual, la mezcla es, o bien almacenads, O

bien vertida en la conduccidn, realizdndose el vertido
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en este Ultimo caso obligatoriamente a pequefia velocidad.
La camara de almacenaje tiene una sbertura enfrente de
la cual degsemboca la conduccidn de transporte y al menos
una segunda abertura para la recogida de particulas pro-
visionalmente almacenadas en esta camara, siendo .obtura-
da la segunda abertura, a este efecto, por poatiéés mé-
viles. Asi, los transportadores neumaticos tieneﬁ'bbli-
gatorizmente dos zonas, respectivamente aguas abéjo y
aguas arriba de la conduccidn, al nivel de las ‘cuales
las particulas a transportar se encuentran en todecs los
casos almacenadas durante un periodoe determinado, y a
continuacidn animadas lo mejor posible con una pequeila
velocidad generada por la calda por simple gravedad de
las particules con vistas a su recogida por ls corriente
de gas a presiodn, por una parte, y a su conduccidn a la
utilizacidn, por otra parte. En conclusidn, los transpor-
tadores neumaticos no pueden ser utilizados tal cuales
para el transporte de una mezcla de fundicidn de fragua-
do rapido, del mezclador en el que se realiza la mezcla
hasta su punto de uitilizacidn, pues inevitsblemente, se
producirian fendmenos de pegado asi como fendmenos de
endurecimiento mas o menos completos de la mezcla antes
de su utilizacién propiamente dicha. Se encuentran de
nuevo asi los inconvenientes expuestos a propdsito del

primer dispositivo de distribucidn expuesto anteriormen-
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Tl presente invento tiene por objeto remediar .
los inconvenientes citados, y, a este efecto, tiene por
objeto un procedimiento de distribucidén de una mezcla por
proyeccidn a gran velocidad, desde la cémara de mezcla
hasta el punto de utilizacién de dicha mezcla, que sea
de una pussta en practica sencilla, rapida, y que permi-
ta ventajosamente una-distribucién ingtantanea d¢ la mez-
¢la en un punto cualquiera de la instalscidn, naturalmen-
te elegido previamente; este procedimiento, que ccmbina
las ventajas de los dos dispositivos antes citados (ra-
dio de acciédn ilimitado del primero, distribucidén instan-
ténea del segundo) a la vez que palia el conjunto de sus
inconvenientes, es, pues, un procedimiento de una gran
flexibilidad en su utilizacidn, El invento tiene igual-
mente por objeto una instalacién de distribucidn que com-
prende, a la salida de un mezclador continuo o disconti-
nuo clésico, dispositivos para el transporte de la mezcla
hasta su punto de utilizacidn que son muy sencillos en su
realizacién y en su funcionamiento, Tiene finalmente por
objeto un acelerador neumatico, que congtituye el princi-
pal dispositive que asegura la proyeccidén de la mezcla
a una velocidad muy grande, en el punto de utilizacidn

de dicha megzcla.

Fl invanto hace uso de un procedimiento de dis-
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tribucién hesta su punto de utilizacidn, por proyeccidn

a gran velocidad, de una mezcla granular y/o pulverulen~
ta que comprende, por ejemplo, un producto refractario
del tipo de arena de fundicidn y un sistems aglutinan-
te-endurecedor, o incluso aridos de mdrmol y una resina,
siendo dicha mezcla mas particulsrmente de fragﬁado ra-
pido o casi instantaneo, comprendiendo esite proééc'iimien—-
to la fase inicial de formacién de la mezcla en una cé-
mara de mezcla, en el que ge degplaza dicha mezcla de

la cémara de mezcla a su punto de utilizacidn en el in-
terior de un acelerador neumético que impide el reflujo
de la mezcla, y en el gue se pone en movimiento éste uti-
lizando la expansidén de un gas comprimido de msnera que
agegure un transporte neumdtico de lg mezcla deéae el in-
terior del acelerador hasta su punto de utilizacidn,

En un modo preferido de puesta en practica se
desplaza la mezcla por simple gravedad, en el interior
del acelerador neumético, hasta su recogida por la co-
rriente de gas comprimido; se insufla en el interior del
acelerador neumatico una corriente de gas comprimido, que
girve para la mezcla de aggente de transporte a gran velo-
cidad, formando una vena anular convergente hacia la sali-
da de dicho acelerador, y se introduce la mezcla a trans-~
portar sensiblemente en el centro de esta vena anular; se

acelera el movimiento de la mezela utilizando la expansidn

- 10 -~
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de un gas comprimido que actua sobre la velocidad de
reaccidén de fraguado de diche mezcla, bien modificando
la temperatura del gas comprimido,jbien afiadiéndole un
agente auxiliar reactivo frente a la mezcla.

Una instalacidén de distribucidn hasta su pun-
to de utilizacidn, por proyeccidn a gran velocidad, de
una mezcla granular y/o pulverulenta, teniendo dicha
instalacién un mezclador para la formacién de la mez-
cla y medios para la recogida de esta mezcla a la salida
del mezclador y pera su distribucion hasta su punto de
utilizacidn, estd caracterizada por el hecho de que com-
prende: un acelerador neumatico que comunica, por una
parte, con la salida del mezclador y, por otra parte,
con el punto de utilizacidén de la mezcla; mediocs para
desplazar la mezcla en el interior de este acelerador
neumdtico, de la salida del mezclador a la salida sensi-
blemente de dicho acelerador neumatico; medios de puesta
en movimiento neumdtico de la mezcla desde sensiblemente
1a salida del acelerador neumatico hasta su punto de uti-
lizacién; medios, interiores al acelerador neumatico,
para impedir cualquier reflujo de la mezcla de este ace-~
lerador hacia el mezclador; eventualmente una canaliza-
cidn tubular de distribucidén de la mezcla que une la sa-
1ida del acelerador neumatico al punto de utilizacidn

de la mezcla,

- 11 -
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En una primera variante de realizacidn, el ace-
lerador neumdtico comprende un cuerpo que comunica con
la salida del mezclador y provisto de un manguito en for-
ma de venturi, en dos partes: una parte interna y, una
parte externa colocada de manera gque la zona énsanchada
del venturi esté dispuesta enfrente de la salida dél me z-
clador y que el estrechamiento del venturi esté dispussto
enfrente de la utilizacidn, o eventualmente de la entra-
da de la canalizacién de distribucidn, poniendo, un ca-
nal radial que atraviesa el cuerpo y la parte exterior
del venturi, en comunicacién, una fuente de gas a presidn
y una cdmera de expansidén anular, cilindrica, luego tron-
coconica de pared convergente hacia la salida d21 acelera-
dor neumdtico, estando situada dicha camara entre las par-
tes interna y externa del manguito que forma venturi, la
parte interna de dicho venturi y la cabeza de canaliza-
cidn de distribucidn; la camara de expansidn anular tiene
al menos un nervio de paso helicoidal apto para provocar
un movimiento turbulento de la corriente de gas.

En una segunda variante de realizacion, el ace-
lerador neumatico comprende un cuerpo cilindrico de eje
de simetria vertical, cuya abertura baja esta dispuesta
enfrente del punto de utilizacidén y la asbertura alta en-
frente de la llegada de la masa mezclada distribuida des-

de el mezclador, guiando dicho cuerpo una corredera inte-

- 12 =
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rior coronada por un tubo, estando dicho tubo achafla-
nado en la parte baja y formando una zona troncocodnica
y presentando dicha corredera en su parte superior un éni-
ma troncocdénica cuyo semi-dngulo en el vériice es idénti-
co al del extremo troncocdnico del tubo, un orificio
transversal que atraviesa el cuerpo y que desemboca en
una cdmara anular cilindrica delimitada entre el cuerpo,
por una parte, el tubo y un rasalto de la corredera, por
otra parte, prolongdndose dicha camara entre las saras
troncocdnicas enfrente del tubo y de la corredera en for-
ma de una cémara anular troncocdnica, de pared convergen-
te hacia la salida del acelerador neumatico; la holgura
existente entre las caras troncocénicas enfrente Cel tu-
bo y de la corredera, y que define la corona anular tron-
cocdnica por la que el gas transportador a presion es in-
troducido en la parte central del acelerador meumatico,
es rezulable desde el exterior de dicho acelerador, por
ejemplo con ayuda de un véstago de maniobra soldado a
la pared lateral de la corredera y que atraviesa el cuer-
po al nivel de una sbertura inclinada con relacién a la
horizontal, .

Fn un modo praeferido de realizacidn, la camara
de expansién anular o la corona anular troncocénica deli-
mitada entre el tubo y la corredera suministra- una co-

rrizsnte de gas comprimido, que sirve de agente de trans-

- 13 -
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porte de la mezcla a gran velocidad y que forma una vena
anular cénica convergente hacia la salida del acelerador,
teniendo esta vena cénica un éngulo en el vértice sensi-
blemente igual a 308; la instalacidn tiene al menos una
tuberia secundaria que desemboca, o bien en el interior
del scelerador neumdtico, o bien en un punto cual@uiera
de la canalizacidn tubular de distribueidn, permitiendo
dicha tuberia secundsria la introduccidn en la corriente
de gas transportador de la mezcla, de un agente éuxiliar
reactivo de dicha mezcla,

Como se ha precisado, el transporte neumdtico
por canalizaciones es conocido en diversas aplicaciones,
en especial en fundicidn; ademas de las patentes ya cita-
das, se conoce la patente alemana n? 1,172,012 que deseri-
be tal dispositivo de transporte para llevar los consti-
tuyentes de la mezcla al mezclador. Sin embargo, esté
claro que el proposito buscado por el presente invento
no reside en el transporte propiamente dicho, sino en
la rapidez y la flexibilidad de utilizacidn del trans-
porte de una mezcla presta para endurecer, Tl transporte
neumdtico permite, por consiguiente, la introduceildn, en
un punto cualquiera de la utilizacion, de una mezcla to-
davia no activa, resultado al cual no es posible llegar
utilizando las instalaciones actuales. Con relacidn a

las técnicas existentes, las ventajas mayores del presen-

- 14 -
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te invento se resumen por tanto como sigue:

g~ el invento permite considerar el transpor-
te de las masas mezcladas "de fraguado muy rapido", ha-
bida cuenta de la gran velocidad lineal que puede ser
alcanzada en lgs canalizaciones,

b- siendo las canalizaciones utilizadas nuy
ligeras, permiten alcanzar radios de aceidn desqoﬁoci—
dos hasta ahora con los mezcladores—transportadofas ya
fabricados., Por otra parte, el perfil de estas éahéliza—
ciones neumétices puede ser variable hasta el infinito,’
tanto en longitud como en orientacién, pudiendo éstas
ser flexibles o articuladas bien por elementos d2 caucho,
bien aun por "juntas giratorias" estancas que permiten
dngulos incluso muy cerrados, Las canalizaciones pueden
igualmente ser regulables en altura gracias a un sistema
de elevacidn mecénica, hidrdulica o neumatica,

c- al final del recorrido, mientras que en las
otras instalaciones conocidas hasta ahora la masa mezcla-
da llega por gravedad, al final de la presente instala-
cidn, esta masa mezclada llega con una presion muy fuer-

e debido a la corriente de gas y a la velocidad genera-
da en el acelerador neumético, lo que permite en todos
los casos realizar los objetos moldeados, sin interven-
cién de aprieto manual o mecénico, (sacudidas o vibracio-

nes); como consecuencia se disminuye considerablemente

- 15 -



el trabajo y la fatiga del operador y se permite una
productividad muy mejorada. Ademas, si se hace variar la
presién del gas transportador neumatico, es posible rea-
lizar un aprieto de la masa mezclada con una fuerza re-
5 gulable, que permite, por ejemplo, proyectar ests masa
mezclada en primer luger a poca presidn sobre el mbde-
1o - lo que prolonga la duracién de éste - y a continua-
cidn a mayor presidn, para asegurar un compactado mAxi-
mo,
lo d- la utilizacién de canalizaciones de trans—
portes neumaticos, estancos por definicidn, para la dis-
tpibucién de la masa mezclada, permite una modificacidén
fisica o quimica del estado de esta masa transportada por
la utilizacidn de un gas no neutro - acelerador o inhibi-
15 dor de la reaceidén - o aun de aire, pudiendo ser el gas
o el aire recalentado o refrigerado, o bien aun por in-
yeccién en el aire de impulsidn - en su totalidad o en
parte — de un gas o de un aerosol que estd llamado a reac-
cionar Quimicamente gobre la masa mezclada, Tal gas es,
20 por ejemplo, el vehiculo de un producto liguido, distri-
buido en forma de finas gotitas, activo a plazo mas o
' menos largo sobre la mezcla: un endurecedor, un catali-
zador, un retardador, por ejemplo,

e~ el acelerador neumatico, que por una parte

25 commica con la salida del mezelador, ¥y, por otra parte,

25.6.73 - 16 -
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sobre el que estéd eventualmente conectada una canaliza-
cidn de distribucidn, puede adaptarse a cualquier siste-
ma de mezela existente, continuo o discontinuwo, y apor-
tarle una gran flexibilidad de utilizacidn gracias a la
flexibilidad de la distribucién newmdtica, '

f- finalmente, siendo las canalizaciones de
distribucidén eventualmente utilizedas generalmente de
pequefia sececidn, representan un pequefio volumen y. por
consiguiente, pueden, pues, estar siempre vacias al fi-
nal del ciclo de llenado de las matrices de moléen, 0
durante uns parada cualguiera; 2stsa expulsién de uaa
canalizacidn de cualquier masa reactiva o presia a endu-
recer excluye todo riesgo de endurecimiento de la masa
mezelada sntes de su utilizacidn.

Es por tanto cierto que el procedimiento y la
instalaciodn objetos del presente invento proporcionan,
por una parte, un resultado téenico diferente del alcan-
zado hasta aqui por un procedimiento y una instalacién
conocidos, y, por otra parte, ventajas industriales que
no aparecen durante la utilizacién de las técnicas anti-
guas.

Se describiréd a continuacidn, a titulo de ejem-
plos en ningun modo limitativos, diversas formar de rea-
lizacidn del presente invento con referencias a los dibu-

jos, adjuntos, en los cuales:

- 17 -
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- 1la figura 1 es una vista esquematica, de per
fil, de una primera forma de realizacidn de una instala-
cidn segin el invento, en la que el acelerador neumatico
es un venturi.

- la figura 2 es una vista en corte axial lon-
gitudinal del acelerador neumdtico de la instalaéién de
la figura 1. '

- la figura 3 es una vista esqusmatics, de per-
£il, de una segunda forma de realizacidén de la instala-
cidén segin el invento, en la que el acelerador neumatico
del tipo venturi, de la figura 2, estéd precedido por una
cémara rotativa dispuesta a la salida de un mezciador
digcontinuo,

- la figura 4 es una representacidn esguemati-
ca de una variante de ejecucidén en la que el acelerador
neumdtico del tipo venturi, de la figura 2, esté prece-
dido de dos vélvulas de cierre alternativo, dispuestas
a la salida de un mezclador igualmente discontinuo,

- la figura 5 es una vista de perfil de una
instalacion completa compuesta: por organos de distribu~
cibén de las materias a mezclar, por un mezclador para el
mezelado de dichas materias del acelerador neumatico
en una forma cualquiera, ¥y por una cenalizacidn de dis-
tribucidn, de articulaciones miltiples a la vez en un

plano vertical y en un plano horizontal,
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- la figuras 6 es una vista desde arriba de la
instalacidén completa de la figura 5.

- la figura 7 es una vista de perfil de una ter
cera forma de realizacién de una instelacidn segin el in-
vento compuesta, de aguas arriba a aguas abajo: por drga-
nos de distribucidn de la arena a mezclar; por brazos ar-
ticulados que conducen esta arena con ayuda de bandas
transportadoras hasta un mezclador dispuesto sobre el
dl4imo brazo articulado, recibiendo dicho mezclador si-
multaneamente los otros constituyentes de la mezcla ta-
les como aglutinante, endurecedor; por un acelerador neu-
mdtico que comunica con la salida del mezclador y que
desemboca por encima del molde en el interior del cual
debe ser introducida a muy fuerte presidn la mezcla Ob-
tenida,

- la figura 8 es una vista de perfil de una
cusrta forma de realizacién de la instalacidn segin el
invento, comprendiendo esta ultima de aguas arriba a
aguas abajo: 6rganos de distribucién de las materias
o mezelar asi como un mezclador para el mezelado de es-
tag materias, una pluralidad de breazos articulados pro-
vistos cadaz uno de un sistema de transporte por banda
que conduce a muy gran velocidad la masa mezclada has-
ta un acelerador neumitico dispuesto en el extremo del

4ltimo brazo articulado y que proyecta la mezcla con una
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presién muy fuerte en el interior del molde de fundieidn,
— la figura 9 es una vista de perfil del acele-

rador neumdtico de caudal de gas regulable utilizado en

~la parte extrema de las instalaciones de las figuras 7 y

8.

- la figura 10 es una vista en corte trangver-
sal de la banda transportadora utilizada en la ipgﬁala—
cidn de la figurs 8, teniendo dicha banda su ramal supe-
rior dispuesto en el interior de una conduccidn tubular
¥y su ramal inferior, o ramal de reforno, en el exterior
v por debajo de esta conduccidn,

Con referencia a las figures 1 a 6, una prime-
ra realizacidén de la instalacidén segin el presents inven-
to comprende en primer lugar, para la formacidn de la
mezela, un mezclador cualquisrs 1, continuo o disconti-
nuo, vertical u horizontal, fijo o mévil, es decir, para
este Wltimo caso montado sobre una plataforma rodante ©
suspendido de un pescante o un pdértico, 0 aun articulado
alrededor de un eje vertical sobre su soporte. Desde la
galida 2 del mezclador, la masa mezclada dispuesta para
endurecerse es distribuida & partir de un acelerador
neumatico 3, seguido inmedistamente por una canalizacidn
de distribucidn 4, por encima de una matriz de moldeo 5
(molde, caja de machos, ete, etc ,.,) en la que cae ver-

ticalmente en 6 con una cierta fuerza de proyeccidn re-
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gulable en funcién de la presidn del gas utilizado para
la distribucidn de la mezcla,

El acelerador neumdtico 3 comunica, por una
parte, por su entrada 3a con la salida 2 del mezclador
1y, por otra parte, por su salida 3b, con la entrada
7 de la canalizacidn 4., La masa mezclada es despiézada
en el interior de este acelerador neumdtico, del mezcla-
dor hacia la canalizacidn, estando ademds concebido di-
cho acelerador neumatico de manera que impide eiifeflujo
de la mezcla de la canalizacidén hacia el mezeclador,

El desplazamiento de la masa mezclada en el
interior del acelerador 3 se puede hacer por cuslquier
medic conocido:

- De preferencia, se utiliza para este despla-
zamiento la caida natural verticel, por gravedad, de la
mezela desde la szalida 2 del mezelador en que ha sgido
formada hasta la salida 3b del acelerador en que 2s re-
cogida y luego disiribuida,

- Bajo el efecto de sacudidas o vibraciones, 0
por una simple aspiraciéﬁ (depresidn creada sensiblemente
a la salida del acelerador por el paso del gas utilizado
para el transporte nsumatico de la mezcla hasta su punto

de utilizacidn), haciéndose el desplazamiento de la mez-

¢cla en el interior del acelerador nevmatico en esta oca-

sibn sezfin un camino horizontal o inclinado hacia abajo,
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de la salida del mezclador a ls salida del acelerador.

En una primera forma de ejecucidn, representada
en las figuras 1 y 2, de este acelerador neumatico 3, és—
te comprende un cuerpo 9, cilindrico y de eje de sime-
tria 10 vertical, provisto en su parte central vaciada
de un manguito vertical en dos partes, una parte interior
11 y una parte exterior 12, estando bloqueadas dighas
dos partes del mangulito una con relacidén a la otr@,y fi-
jadas en la parte alta del cuerpo 9 por medio de Eornillos
esquematizados por sus ejes de fijacidn 13, Ia éarte ex—
terior 12 del manguito es una corona cilindrica cuyo eje
d= simetria es vertical y estd confundido con el eje 103
la parte interior 11 del manguito se compone en la parte
alta de una corona cilindrica y en la parte baja de una
corona troncocdnica de paredes convergentes hacia abajo,
siendo verticales los ejes de simetria de las coronas ci-
l1indrica y troncocdnica y estando confundidos con el eje
10, El didmetro exterior de la corona cilindrica de la
parte interior 11 es ligeramente inferior al didmetro
interior de la corona cilindrica de la parts exterior
12 de manera que subsiste, entre dichas coronas cilin-
dricas, una cdmera anular cilindrica 15 de eje vertical
10. Un canal radial 14, sensiblemente horizontal, que
atraviesa el cuerpo 9 y luego la parte exterior 12 del

manguito, pone en comunicacion, por una parte, una fuente
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de gas a presidn, unida por una tuberia esquematizada
por la flecha 16 a un racor 14a montado 2 la entrada del
canal 14, y, por otra parte, al nivel de su orificio
de salida 14b, 1la cémara de expansién constituida por

5 el anillo cilindrico 15,

Ta canalizacidn de distribucidén 4 estéd formada
en su parte iniciasl, al menos al nivel de su entrada 7, por
una cabeza 17 montada mévil en rotacidn sobre el euerpo
9 por medio de un sistema clésico de rodamiento, un rodéa-

lo miento de rodillos conicos o una corona de bolas 18, ILa
cabeza 17 comprende en especial, por encima de la entrada
7 de la canalizacidén propiesmente dicha, un embudo cdénico
28 de eje vertical; las paredes de este embudo convergen
hacia abajo, el &ngulo en el vértice del embudo cénico
15 es igual al 4ngulo en el vértice de la corona troncocé-
nica de la parte interior 11 del manguito y dicho embudo
tiene una profundidad tal que, cuando la cabeza 17 estd
montads sobre el cuerpo 9, subsiste, entre dicho embudo
y la cara exterior de la corona troncocdénica de la parte
20 interior 11 del manguito, una cémara enular troncocdnica
19 de paredes convergentes hacia abajo. La anchura de la
cémara 19 es sensiblemente igual a la anchura de la céa-
mara cilindrica 15, de manera que toda la cémara de ex-
pansibén 15-19 del gas a presidn, en el interior del ace-

25 lerador neumatico 3, es de una anchura constanie., Tl did-

25.6,73 - 23 - -



metro del canal 14 es netamente mayor que la anchura de
las camarss 15-19 a fin de que no haya practicamente nin-
zuna caida de presidén del gas entre la fuente y la entra-
da 7 de la canalizacidén 4, Bl cuerpo 9 esté fijado en
5 1a parte alta, después de la interposicidn de una; junta
de estanqueidad 20, sobre una brida 21 solidaria”éel me Ze=
clador 1. La fijacidn del cuerpo 9 sobrs la brida;é1 se
obtiene con ayuda de tormillos o espérragos cuya posicidn
esté por ejemplo marcada por los ejes 22. La juhté‘QO v
lo 1o brida 21 llevan en su centro un vaciado cilindrico
cuyo didmetro corresponde sensiblemente al diametro in-
terior de la parte interior 11 del manguito,
Desde lz salida 2 del mezclador, la mezcla gra-
nular y/o pulverulenta, compuesta, por ejemplo, de arena,
15 aglutinante, y endurecedor, cae verticalmente en el ace-
lerador, como s¢ ha indicado por la flecha 8, en el inte-
rior de la parte interna 11 del manguito que forma venturi,
y luego es recogida en 3b a la salida de dicho acelerador
por una corriente 23 de gas comprimido que forma una vena
20 anular dirigida hacia abajo y hacia el eje de la canali-
zacidn, por btanto convergente hacia la entrada 7 de la
canalizacidén 4 colocada aguas abajo del acelerador, Ca-
yendo la mezcla a transportsr por simple gravedad en el
centro de esta vena anular, es obligatoriamente recogida

25 a la salida 3b del acelerador por la corriente 23 de gas
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a presién y dirigida en 24 hacia la salids de la canali-
zacidn de distribucidn 4; siendo dirigida la corriente
natural 23 de gas comprimido hacia abajc, se evita asi
cualquier ascenso de la corriente gaseosa, es decir, cual~
quier impulsidén de la arsna, de la salida 3b del ascelera-
dor hacia la salida 2 del mezclador, que tendria por efec-
to nefasto contrariar la regularidsd del trabajo en el
interior de la cémara de mezcla,

Ventajosamente, la cdmara de expansidén 15-19
tiene uno o varios nervios de paso helicoidal que se ex-
tienden hacia abajo, teniendo estos nervios por objeto
provocar un movimiento turbulento del gas en la camara
de expansidn, movimiento turbulento que se conserva du-
rente la recogida de la mezcla a la entrada de la cana-
lizacién y durante el desplazamiento de esta mezcla en
la canalizacidn, evitando asi todo ensuciamiento ds esta
ultima,

Psta primera forma de ejecucidén del acelerador
es ventajosa en la medida en gque el manguito 11-12 y la
cabeza 17, cénica en 28, de la canalizacidén 4 orientan
1a distribucidn de la mezela sin recurrir a ningin ér-
gano mecénico, El Unico dOrgano fragil de esta realiza-
cidn estd constituido por la corona de bolas 18, pero
ésta, a pesar de la ligera holgura 25 que subsiste entre

la parte externa 12 del manguito y la cabeza 17 para per-
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mitir la libre rotacidn de esta ultima, no puede ser al-
canzada por una fraccidn cualquiera de la mezcla impul-
sada por la corriente de gas 23, y por este hecho su fia-
bilidad estéd asegurada,

Tl acelerador neumatico 3 puede ser uﬁiiizado
tal cual, a la salida de cualquier mezclador, coﬁ%inuo
o discontinuo. Sin embargo, en el caso particulsr en que
el mezclador 1 sea discontinuo, es evidente qpe‘lé‘mate-
ria mezclada serd vertida por tirones en el interior del
acelerador neumdtico, y como consecuencia el funcionamien~
1o regular de este dltimo podria verse afectade. ¥s, pues,
particularmente ventajoso disponsr entre la salida 2 de un
mezclador discontinuo y la entrada 3a del acelerador neu-
matico de venturi, un drgano que asegure un mejor reparto
de la carga de materias mezcladas introducidas en dicho
acelerador neumitico,

En una primera variante representada en la fi-
gura 3, se dispone, entre la salida del mezclador dis-
continuo 1 y la entrada del acelerador neumético 3, una
camara rotativa o alveolar 26, La llegada de gas compri-
mido 27 se situa al nivel del acelerador o, eventualmen-
te, al nivel del compartimiento de la cémara cargada de
mezela recibida del mezclador., En todos los casos, lg
mezclza es recogida por la corriente del gas y distribui-

da en la matriz 5 con ayuda de la canalizacidén 4 dispues-
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ta a la salida del acelerador neumatico, Tsta disposi-
cion presenta sin embargo un cierto inconveniente en la
medida en que puede producirse un ensuciamiento mis ©
menos rapido al nivel de la camara 26.

Por consiguiente, en una segunda variante re-
presentada en la figura 4, el acelerador neumatico 3 es-
t4 colocado aguas sbajo de dos valvulas alta 29 y baja
30, unidas una a otra por una camara cilindrica verti-
cal 31. La vélvula alta 29 comunica ademés con la salida
2 del mezclador discontinuo 1, y la vélvula baja-30 de-
semboca directamente sobre la entrada del acelerador neu-
matico, '

Cada una de las dos valvulas tiene un menguito
interno deformgble, respectivamente 29a y 30a; la apertu-
ra de una de las dos vdlvulas y el cierre simultdneo de
la otra son mandados electro-neumaticamente en 32, por
medio de una electrovalvulas de cuatro vias, segin el
ritmo determinado previamente y que es del orden de al-
gunos segundos para la distribucidén ds un producto del
tipo de arena de fundicidn. La frecuencia de apertura y
de cierre de cada vilvula es funcidén del volumen util
de la cémara 31 y del caudal del mezclador discontinuo
1.

Cuando la vélvula alta 29 se abre, la valvula

baja 30 se cierra y la arena mezclada, que cae por grave-

- 27 =



lo

15

20

25

25.6.73

415284

dad desde la salida 2 del mezclador, cae en la cémara
31, A continuacidn, bajo el efecto del mando electro-
neumdtico 32, la valvula 29 se vuelve a cerrar, la val-
vula 30 se abre simulténeamente y deja pasar el volumen
de arena contenido en la camara, es decir, le dehégfluir
por gravedad en 33 en el acelerador neumatico 3;*eh que
es recogido por una corriente de gas 34 dirigidajhacia
el Iugar de distribucidén y de utilizacién de 1la arena
por la canalizacidn 4. La figura 4 esquematiza el fun-
cionamiento de esta variante de ejecucidn en el instante
en que la vélvula alta 29 es cerrada y la valvula baja '
30 se abre,

La primera forma de ejecucidn del acelerador
neumdtico 3 que acaba de ser descrita, asi como sus va-
riantes que'consisten en disponer aguas arriba de dicho
acelerador, o bien una cémara rotativa 26, © bien un
par de valvulas 29, 30 de manguito interno deformable,
dispuestas una encima de la otra, permite la caida con-
t{nua o discontinua de la arena mezclada, y luego la re-
cogida de esta arena por una corriente de gas dirigida
hacia la utilizacidn, eventualmente a través de una ca-
nalizacidén de distribucidn, Cada una de estés tres formas
de realizacidn tiens por ventaja el hecho de evitar una
impulsién de la arena, de abajo a arriba, que podria pro-

ducirse cusndo la salida 2 del mezclador 1 y la salida
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3b del acelerador neumdtico estén en comunicacidn., Esta
impulsidn se concretaria por el transporte de abajo a
arriba de una fraccidn de la masa mezclada por una frac-
cién de la corriente de gas y a continuacidn la fraceidn
de la masa mezelada seria impulsada al interior del mez-
clzdor 1 y tendria indudablemente una accidn nefasta so-
bre el extremo util de dicho mezclador. Es por tanto in-
dispensable que, por este hecho, el acelerador 3 consti-
tuya un medio de aislemiento sbsoluto entre el mezclador
1 continuo o discontinuo y la utilizacidn 5y desde dicha
utilizacidén hasta dicho mezclador,

Otras dos ventajas esenciales del presente in-
vento, debidas a la utilizacidn del transporte neumatico
para las masas mezcladas, que permiten las formas varti-
culares de realizacidn propuestas son las siguientes:

- Por una regulacidén de lz presidén del gas com-
primido liberado al nivel de la salida del acelerador, se
puede hacer variar la presion de aprieto de la arena en
la matriz 5 sin ninguna otra intervencion, ni manual ni
mecanica: de preferencia, la mezcla geréd proyectada en
1l matriz 5 con una pequefia presién al comienzo del lle-
nado y a continuacién con fusrte presion a fin de asegu-
rar un compactado maximo en el interior de la matriz; si-
mltaneamente, la parte extrema de la instalacidn por

la que fluye a presidén la vena 53 de la mezela es animada
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de un movimiento 54 de vaivén por encima de la matriz
a fin de mejorar mds la regularidad de llenado de la
matriz,

—~ Se puede introducir en el interior del ace-
lerador neumatico 3 o en el interior de la canalizacidn
estanca 4, y en este ultimo caso por medio de una tube~
ria secundaria 35, un gas o un aerosol que transporta,
en forma de finas gotitas dispersas, un agente aczlera-
dor o decelerador de la reaccién de endurecimiento de
la masa mezclada; esta tuberia secundaria desembocara
en un punto cualgquiera de la canalizacidn, o bien cerca
de su entrada (figurs 2), o bien, de preferencia, cerca

de su salida (figura 1) sobre todo si el compueété adi-

]

cional introducido en la canalizacidn 4 es un acelerador
de reaccidn violenta sobre la mezcla transportada.

Cada canalizacidn de distribucidn 4, cuya ca-
racteristica. esencial es permitir un llenado de las ma-
trices por proyeccidn, lo que no es posible con ninguno
de los dispositivos conocidos hasta ahora, es realizada
en tubo metdlico rigido o en tubo flexible de caucho o
flexible, El didmetro de cada canalizacidn es apropiado
al caudal requerido y su perfil puede llevar tantos codos
o articulaciones como sea necesario. La presidn necesaria
para.el transporte neumatico es esencialmente variable

en funcidén de la forma y de la densidad de la masa mez-
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clada, asi como de los caudales empleados, Los sistemas
de baja presidn que utilizan un gas a 0,3 bar convisnsn
por tanto tan bien como los sistemas de alta presidn gue
alcanzan siete u ocho bares y a veces més. Ademds, cada
5 canalizacidn de transporte neumdtico puede ser sonortada
por un revestimiento destinado, o bien a aumentar su ri-
gidez, o bien a mejorar su estética, y e2sto sin alterar
sus principios basicos,
Una instalacidn completa de mezela y de trans—
10 porte neumdtico esté representada en las figuraz 5 y 6.
El soporte de esta instalacidn estd constituido por una
plataforma rodante 36 cuyo desplazamiento es mandedo a
partir de un motor 37, y de una transmisidn 38 que actua
gobrz un tren de ruedas motrices 39. La arena s mezclar
15 es introducida a partir de una caja de entrada 40 en una
tolva de almacenaje 41, Los constituyentes de mezcla
(por ejemplo la resina y el endurescedor) son colocados
en contenedores 42 y 43 respectivamente, A partir de un
puesto de mando con tablero de instrumentos 44, y even-
20 tualmente, monitor de pantalla de televisidn, a1l obrero
manda la introduccidon de la arena, de la resina y del
endurecedor en el mezclador 1 : la resina y el endurece-
dor son llevados neumdticamente al mezelador por medio
de canalizaciones 45 mientras que 1la arena as subida,

25 degsde la parte baja d= la tolva 41, nor un elevador 46,
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y lusgo cae hacia la entrada del mezclador por una tu-
beria de descanso 47. Desde un grupo compresor 48, se
envia a la parte Baja del acelerador nsumitico 3 un gas

g tresién en lz canalizacidn 4 de recogida de la mezcla
y de distribucidén de la misma en la matriz 5. Lé'canali—
zacidn 4 es soportada por un revestimiento 49 con brazocs
miltiples articulados, llevando adsmds el Gltimo brazo

d2 proysceidn 49a, al nivel de su cabeza ds proyascidn
50, una cdmara de televisidn 51 que permite al obrero vi-
gilar el llenado de la matriz 5 mientras pusde encontrar-
se a varias decenas de metros de ésta.

Los desplazamientos completos de cada brazo del
revestimiento 49 son unos con rslacidn a los otros, en
un plano horizontal, del orden de 2402 para el éngulo
alfa que corresponde al desplazamiento completo del pri-
mer brazo con ralacidn al soporte y de 2802 vara el angu-
lo beta que corresponde al desplazamisnto completo del
brazo de proyeccidn 49a con relacidn al brazo al que pre-
ceds, Un gato 52, mecédnico, hidrdulico o neumatico, fija-
do, por una parte, por su extramo 52a al soporte del mez-
clador, de la pisza intermsdia y deol compartimisnto de
bombeo, y, por otra parte, por su extremo 52b al primer
brazo del revestimiento 49 permite la regulacidén en altu-
ra del brazo de proysccidn 49a.

Las primeras formas de rsalizacidn de la insta-
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lacidn segin las figuras 1 a 6 tienen, aunque el acele-
rador 3 sea utilizado s0lo o precedido de un dispositivo
de retencidn provisional, una canalizacidn de distribu-
cién formada por una conduccidn tubular que permite el
transporte neumédtico de la mezcla desde la salids dsl
acelerador neumdtico hasta la utilizacidn, Zstd c¢laro,
sin embargo, que la unidn entre la salida del acelerador
neumdtico y la utilizacidn, puede ser obtenida con ayuda
de otras disposiciones, encontrandose dos variantes prin-
cipales de realizacidn a este efecto reprasentadas en

las figuras 7 y 8.

La tercera instalgcidn completa de mezcla y
ds distribucidn a zran velocidad de la mezcla, rapresan-
tada en la figura 7, comprende en particular una tolva
55 en el interior de la cual se introduce la arzna, como
se ha esquematizado con la flecha 55a. Zstz arena fluye
por gravedad en el interior de una conduccidn vertical
57, ¥ luego es racogida por una primera banda transpor-
tadora 58 que se desplaza a gran velocidad 2n el interior
de una conduccidn tubular 59. Esta banda transportadora
ge encuentra ventajosamente dispuesta en el intsrior de
un carter gue comstituy? un primer brazo 60 vrolongado
por un sagundo brazo cuyo carter de revastimiento 60a
racubre uns segunda banda 58a animada igualmente de un

movimiento de desplazamiento muy rapido en el interior
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de una conducecidn tubular 59%a. Unos deflectores, respec-
tivamente 61 y 61a, se encuentran dispuestos en los ex-
tremos de 1los brazos primer y segundo y conducen la mez-
cla, respectivamente, Gel primero &l segundo bresos y
del segundo brazo a una camara de mezcla 1 que fcrma en
realidad el tercer brazo de esta instalacidn, Naturalmen~
te, los elementos 60, 60a y 1 de esta instalacién son
méviles en un plano horizontal, unos con relacidn a los
otros, de tal manera que la posicién ocupada por la sa-
lida 2 del mezclador pueda ser dirigida a la proximidad
de cualquier punto de utilizacidn, esquematizada por la
matriz 5 en la presente figura 7. En la zona que consti-
tuye el extremo del segundo brazo 60a y la entrada del
tornillo de mezcla del mezclador 1, se introducen, como
se ha esquematizado con la flecha 56, los otros constitu-
yentes de mezcla, en especial el aglutinante ¥y el endure-
cedor. Estos constituyentes son introducidos de modo con-
$inuo, segin proporciones convenientes funcidn del cau-
dal de arena alimentado por la banda 58a, y luego la
mezela es formada en el interior del mezclador 1 y ali-
mentada activa, es decir, presta para endurecer, en su
salida 2. Bsta Ultima esté en la vertical de un acelera-
dor neumdtico 3 que, cualquiera que sea el modo de eje-
cucién adoptado, tiens por misién principal proyectar

violentamente la mezcla segin la vena 53, en el interior
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de la matriz 5. A este efecto, de la salidas del mezcla-
dor a la salida del acelerador neumético, la mezcla pres-
ta para endurecer cas por simple gravedad, y luegoe brus-
canente se encuentra acelerada con fuerza, segﬁﬂ\qna di-
reccidn vertical dirigida de arriba gbajo, cuando es re-
cogida por la corrisnte de gas a presidnm introducida en
el acelerador neumatico por la conduccidn flexible 16,

Ia cuarta realizacidn de la instalacién, repre-
sentada en la figura 8, comprende un bastidor dirsctamen-
te coronado por el mezclador que permite la mezcla de
todos los constituyentes. La mezcla presta a endurscer
cae desde la salida 2 del mezelador a la conduczion 57
¥ es recogida entonces sucesivamente por tres bandas
transportadoras 58, 58a y 58b, desplazadas a gran velo-
cidad en las conducciones tubulares 59, 59a, y 5% y
disimuladas bajo los carteres de revestimiento 60, 60a
y 60b que forman tres brazos articulados unos con rela-
cidn a otros en un plano horizonital, Unos deflsctores,
respectivamente 61, 61a y 61b hacen pasar la mezecla de
la primera a la segunda bande, de la segunda a la terce-
ra banda y de la tercera banda al acelerador neumdtico
3 colocado cerca del extremo del tercer brazo, por deba-
jo de este Ultimo, La mezecla colocada sobre el ramal su-
perior de la tercera banda 58b es proyectada violentamen-

te contra el deflector 61b y luego fluye por gravedad al
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interior del acelsrador neuméatico 3, y finalmente es re-
cogida al nivel de este Gltimo por una corriente de gas

a fuerte presidén que permite la distribucidn de la mezcla
en forma de una vena 53, estrecha y perfectamen%é“éalibrg
da, distribuida a velocidad muy grende, de arriba -abajo
como se ha indicado por la flecha 6, de la sali@a{del
acelerador neumatico 3-al interior de la matriz 5-

La banda transportadora 58 guiada en el interior
de la conduccién tubular 59 estd ventajossmente formada
por un ramal superior dispuesto en el interior de dicha
conduceidén y por un ramal inferior dispuesto en el exte-
rior de esta Ultima (figura 10). Unos tambores 62 coloca-
dos en los extremos de la conduccidn 59 aseguran el des-—
plazamiento rédpido ds los dos ramales. Ademds del hecho
de que esta solucidn adoptada para el transporte de la
mezcla es ventajosa ja que s répida, se obgerva que el
ramal guperior de la banda es curvilineo, mientras que
el ramal inferior se encuentra, naturalmente plano. El
ramal superior, segin la rigidez del material que cons-
tituye la banda, o bien reposa sobre el fondo 5%a de la
conduccidén, © bien no estd en contacto con esta Ultima
mas que por sus dos bordes longitudinales 63 de manera
que subsiste un espacio libre entre el fondo 5%a de la
conduccidn y la cara inférior del ramal superior curvi-

1inec. Como consecuencia, cuando el ramal superior de
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la banda transportadora llega enfrente del extremo aguas
abajo de la conduceidn 59, se expande y es sometido algu-
nag décimas de segundo a fendémenos de torsidén antes de
ser recogido por el tambor aguas abajo 62 y de volver al
tambor aguas arriba por el exterior de la conduceidn 59;
las particulas de la mezcla que habrian podido tener ten-
dencia a pegarse sobre el ramal superior de-1la vania, se
encuentran entonces sometidas, en el extremo aguws abajo,
a fuerzas que tienden naturalmente a despegar &sGas par-
ticulas y a liberarlas de la banda para proyectarlas con-
tra la pared interior del deflector.

El acelerador newmético de las instalacziones
de las figuras 7 y 8 es ventajosamente conocido s2gin la
cons truccidn siguiente, reprasentada en la figura 9, Un
cuerpo cilindrico 63, de eje de simetria vertical 64, os-
t4 soldado a una brida horizontal 65 empernada sobre el
soporte 66 del deflector 61b, El soporte 66 .y la brida
65 presentan uno y otra un vaciado central por el que la
mezela conducida a gran velocidad por la banda 58b fluye
libremente como se ha indicado en la flecha 67, vertical-
mente y de arriba abajo, después de que su trayectoria
haya sido corregida por el deflector 61b., Un tubo verti-
cal 68, soldado igualmente a la brida 65, forma en el
interior del cuerpo 63, enfrente del vaciado de la bri-

da, una primera guia para la mezcla que fluye a veloci-
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dad ya relativamente elevada., E1 tubo 68 esta achaflana~
do en la parte baja y forma una zona troncocédnica 68a
cuyo semiangulo en el vértice es de preferencia inferior
a 152, Una corredera 69 se encuentra dispuesta ;h491 in-
terior del cuerpo 63 por debajo de este tubo ver#ical
68, presentando dicha corredera en su parte sup?rior un
énima troncocdnica 69a cuyo semi-angulo en el vértice
delta es idéntico al del extremo troncocdnico del tubo
68, La corredera 69 se encuentra guiada a frotamiento
suave en el interior del cuerpo 63 y es mantenida y po-~
sicionada en el interior de este ultimo con ayuda de un
vastago de mando 70 provisto de una empufiadura 7i que
atraviesa la parsd lateral del cuerpo 63 y estd fijada

a la corradera 69. Una gbertura 76, inclinada con rela-
cidn a la horizontal practicada sobre una parte de la
periferia de la pared lateral del cuerpo 63 permite si-
mul téneamente un movimiento de rotacidn de la corredera
en el interior del cuerpo 63 y un movimiento vertical,
de arriba gbajo o de gbajo arriba de dicha corredera en
el interior del cuerpo. De esta menera, se puede separar
més o menos el extremo superior troncocdnico 69a de la
corredera del extremo inferior 68a del tubo fijo 68. Un
gas comprimido neutro o reactivo frente a la mezcla, es '
inyectado por la conduccidn 16 hasta un racor 72 situado

gobrs la pared latsral del cuerpo 63. El racor 72 compren
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de un canal exial horizontal 73 que desemboca en la cé-
mars anular cilindrica 74 delimitada entre el cuerpo 63,
por una parte, el tubo 68 y un resalto 75 de la correde-
ra 69, por otra parte, El gas a presidn pasa a continua-
cidn de la cémara T4 al espacio que separa los extremos
68a y 69a del tubo 68 y de la corredera 69, para penetrar
en la parte interna de la corredera en forma de una vena
anular cénica, convergente hacia sbajo, de &ngulo en el
vértice igual a aproximadamente 30¢. Ia meze¢la que cae
de arriba a sbajo entre las paredes interiores de la co-
rredera del acelerador neumatico 3 se encuentrz sntonces
recogida en el centro de esta vena de gas comprimido ¥y
conducida a gren velocidad, verticalmente y de abajo a
arriba, en el interior de la matriz 5, como se ha esque-
matizado por la flecha 6.

Naturalmente, la holgura que subsiste entre la
corredera y el tubo csté en relacidén directa con el caudal
de gas comprimido y es tal que la presidn del fluido ga-
seoso durante su penetracién en el interior de la corréde-
en forme de una vena anular cénica es superior a la del
mismo fluido que circula en le canalizacién de conduceion
16, A titulo de ejemplo, para la instalacidn de la figura
10 provista de un mezclador continuo 1 que suministra a
su salida 15 toneladas/hora de mezcla, se utiliza un ace-

lerador neumatico 3 cuya corredera 69 tisne una altura de
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130 mm y un didmetro interior de 120 mm, E1 tubo 68 tie-
ne una altura del orden de 45 mm, Para una carrera ver-
tical de 5 mm de la corredera 69 con relacion al tubo
fijo 68, la holgura existente entre los extremos 69a y
68a de los Orgenocs citados es de 1 mm, teniendo .ls aber-
tura 76 correspondiente prevista en la pared ldteral del
cuerpo 63 una longitud de 130 mm y ocupando sensiblemen-
te, sobre el cuerpo 63, un arco de circulo de 452 de an-
gulo en el vértice,

Las instalaciones de las figuras 1, 5y 7, 7,
8 permiten distribuciones de mezcla no activas aun en
puntos de la utilizecidén distantes cinco metros a una
gquincena de metros, del extremo del mezclador 1 uvili-
zado para la mezcla de los diversos constituyentes,

La presente solicitud que corresponds a la pre-
sentada en Francia el 29 de Mayo de 1,972, con el nimero
72.19176, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
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presentsn para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia por VZINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Instalacidén de distribucidén hasta su pun-
to de utilizacidn, por proyeccién a gran velocided, de
una mezcla granular y/o pulverulenta, teniendo dicna ins-
talacién un mezclador para la formacidn de la mezcla y
medios para la recogida de esta mezela a la salide del
mezelador y para su distribucidn hasta su punto-de ubi-
lizacidn, caracterizada por el hecho de qué comprends:
un acelerador neumatico que comunica, por una parte, con
1a sslida del mezclador y, porotra parte, con el vunto
de utilizaecidn de la mezcla; medios para desplazar la
mezcla en el interior de este acelsrador neumavico, des-
de la salida d2l mszclador hasta sensiblemente la salida
de dicho acelerador neumdtico; medios de puesta en movi-
miento neuméticos de la mezcla desde sensiblemente la sa-
1ida del acelerador neumatico hasta su punto de utiliza-
cién; medios, interiores al acelerador neumatico, para
impedir todo reflujo de la mezcla de este acelerador
hacia el mezelador; eventualmente una canalizacidn tubu-
lar de distribucidn de la mezcla que une la salida del ace-
lersdor neumatico al punto de utilizacion de la mezcla,

08,. Tnstalacidn segin la reivindicacidn 18,

caracterizada por el hecho de que el acelerador neumatico
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comprende un cuerpo que comunica con la salida del mez-
clador y provisto de un manguito en forma de venturi, en
dos partes: una parte interior y una varte exterior dis-
puesta de manera que la zona ensanchada del venturi esta
dispuesta enfrente de la salida del mezeclador y porque

el estrechamiento del venturi estad dispuesto enfrente de
le utilizacidn, o, eventualmente, de la entrada de la ca-
nalizacidn de distribucidn, poniendo en comunidébién un
canal radial que atraviesa el cuerpo y la parte exterior
del venturi, una fuente de gas a presidn y una cdmara de
expansidén anular, cilindrica y luego troncocénica de pa-
red convergente hacia la salida del acelerador reumati-
co, eatando situada dicha cémara entre las partes inte-
rior y exterior dsl manguito que forma venturi y la parte
interior de dicho venturi y la cabeza de la canslizacidn
de distribucidn.

8, Instalacidén segin la reivindicacidn 28,
caracterizada por el hecho de que la cémara de expansidn
anular tiene al menos un nervio de paso helicoldal apto
para provocar un movimiento de torbellino de la corriente
de gas.

&,- Instalacidn segin la reivindicacidn 18,
caracterizada por el hecho de gque el acelerador neumati-

co comprende un cuerpo cilindrico de eje de simetria ver-

tical, cuya abertura baja estd dispuesta enfrente del
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punto de utilizacién y la abertura alta enfrente de la
llegada de la masa mezclada distribuida desde el mezcla—
dor, guiando dicho cuerpo una corredera interior corona-
da por un tubo, estando dicho tubo achaflanado en la
parte baja y formande una zona troncocdnica, y presen-
tando dicha corredera en su parte superior un anima tron-
cocénica cuyo semidngulo en el vértice es idéntico al

del extremo troncocédnico del tubo, un orificio traunsver-
sal que atraviesa el cuerpo y que desemboca en una céma—
ra anular cilindrica delimitada entre el cuerpo, por una
parte, el tubo y un resalto de la corredera, por otra par-
e, prolongéndose dicha cdmara entre las caras troncoco-
nicas enfrente del tubo y de la corredera en forma de una
cimara anular troncocdnica, de parsd convergente hacia

la salida del acelerador neumdtico,

8,- Instalacidn segun la reivindicacion 48,
caracterizada por el hecho de que la holgura existente
entre las caras troncocdnicas enfrente del tubo y de la
corredera y que definen la corona anular troncocdnica
por la que el gas transportador a presidn es introduci-
do en 1a parte central del acelerador neumatico, es re-
gulable desde el exterior de dicho acelerador, por ejem-
plo con ayuda de un vastago de maniobra soldado a la pa-
red lateral de la corredera y que atraviesa el cuerpo al

nivel de una gberturs inclinada con relacién a la hori-
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zontal,

8,- Instalacidn segin una de las reivindica-
ciones 28 a 58, caracterizada por el hecho de que la ca-
mara de expansidén anular o la corona anular troncocénica
delimitada entre el tubo y la corredera proporciona una
corriente de gas comprimido, que sirve de agenéé'dé trans-
porte de la mezela a gran velocidad y que forma una ve-
na anular conica, convergente hacia la salida i?%‘acele-
rador, de 4ngulo en el vértice sensiblemente igual a 30¢,

8,- Instalacidén segin una de las reivindicacio-
nes 12 a 68, caracterizsda por el hecho de que se interpo-
ne, entre la salida del mezclador v la entrada del acele-
rador neumético, bien una camara rotativa o alveolar, bien
un par de vélvulas de manguito interior deformabls, una -
vélvula alta y una valvula baja unidas una a la otra por
una cédmara y que comunican, respectivamente, con la sali-
da del mezclador y la entrada del acelerador neumatico,
mandando unos medios ademds simulténeamente la apertura
de una de las dos vAlvulas y el cierre de la otra valvu-
la,

8,- Instalacion segun una de las reivindica-
ciones 12 a 7%, caracterizada por el hecho de que tiene
medios para reguler la presidn del gas comprimido liberado
en forma de una vena anular troncocdnica en la parte cen-

tral del acelerador neumatico, permitiendo dichos medios
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regular la presidn de densificacidn de la mezcla y su
punto de utilizacidn, -

98,- Instalacion segin una de las reivindica-
ciones 12 a 8¢, caracterizada por el hecho de que tiene
al menos una tuberia secundaria que desemboca, bien en
el interior del acelerador neumatico, bien en un punto
cualquiera de la canalizacidn tubular de dis’cri‘bucién,
permitiendo dicha tuberia secundaria la introddccién,
en la corriente de gas transportador de la mezcla; de
un agente auxiliar reactivo de dicha mezcla.

108,- Instalacidn segin una de las reivindica-
ciones 12 a 98, caracterizaeda por el hecho de gue tiene
medios para calentar o enfriar el gas que asegura el
transporte y la aceleracidén del movimiento de la mezcla
del acelerador neumatico hacia el punto de utilizaciédn,
eventualmente a través de una canalizacidn de distribu-
ciédn,

118,~ Instalacidén segin una de las reivindica-
ciones 12 a 108, caracterizada por el hecho de que la
canalizacidn tubular de distribucidn esté constitulda,
bien por una canalizacidn especificamente neumdtica,
flexible, o bien por una canalizacidn en el interior de
la cual se éncuentra guiada una banda transportedora, ani-
mada con un movimiento longitudinel de desplazamiento ra-

pido, estandé dispuesto el ramel superior de dicha banda
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transportadora en el interior de dicho conducto y es-
tando dispuesto el ramal inferior en el exterior y por
debajo de dicho conducto,

128,- Instalacidn de distribucidn hasta su
punto de utilizacion, por proyeceién a gran velocided,
de una mezcla granular y/o pulverulenta, '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede representado en los dibujos que se acoempafan
y para los fines que se han especificado.

Egsta lMemoria consta de cuarenta y seis hojas

escritas a maquina por una sola cara.

';7 e, 219

Madrid,
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