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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencifn se refiere a unos perfeccio-

namientos en los aparatos para apuﬁtar bridas con soldadura. -

¥ds particularmente la invencidn se refiere a un
aparato para apuntar bridas con soldadura en un extremo de un
tubo, el cual aparato comprende medios para soportar el tubo
por su extremo y para topar con la cara de la brida montada
en el tubo, y sopletes de soldadura previstos en dichos me-
dios, estando dirigidos los sopletes de soldadura hacia el 4n

gulo formado por la brida y el tubOe = = = m m = = = = - - =

Enlosylanos: e M e e e e e e e e e e

Ia Fig. 1 es un alzado en seccidn del aparato segin

La Fige. 2 es un alzado frontal de las garras de su~

La Fig. 3 es un detalle de la instalacidn de los

SopletSSo M NN M e ee e e s e e e e v e M e e e e m e em

Con referencia a los planocs, dos grupos de tres ga-
rras radiales 2, 2a y 2a se hallam previstos en lados opues=

tos de la méquina de soldar bridas para agarrar el tubo 1. Ca
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da garre coopera con un husillo 4 de un correspondiente motor
3 de modo que sea movida radizlmente. En la cara exterior de
cada garra inferior 2a se hallan provistos dos pasadores 5 so-
bre los que puede quedar soportada una brida. Entre las garras
se halla previsto un Srganoc 8 de soporte para ser movido ra-
dialmente por un husillc 7 acoplado a un motor 6. Un pasador
10, que puede introducirse en un orificio de perno de la bri-
da, estd previsto en el frgano 8 de soporte y es forzado ha~
cia afuera por el resorte 11. El extremo posterior del pasa-
dor 10 estf acoplado al interruptor 12 de final de carrera pa—
ra el accionamiento de este interruptor. En la parte extrema
de cada garra, se provee un soplete 9 para que salga por un
borde como se ilustra en la Fig,., 3. Los medios de la derecha
para la sujecién del tubo se hallan previétos en el drgano fi-
jo de la estructura de la miquina, pero los medios de la iz-
Guierda se hallan previstos en un Srgano B mévil axialmente.
Se hallan previstos un par de centradores 13 que tienen un dn-
gulo de 90 grados y que son coaxiales con el tubo 1 y cada cen
trador es capaz de ser movido axialmente en el cilindro 16 por
la varilla 14z de pistén del cilindro neumdtico 14, El cilin-
dro neumdtico de la derecha (no ilustrado) es fijo, pero el
cilindro neumdtico 14 de la izquierda estd previsto en el Srga—
no mévil B, lo que significa que el cilindro neumdtico 14 es

mévil axialmente, Dado que los medios de los lados opuestos,
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descritos a continuacidn, tienen la misma esffuctura; se omi~-
ten en los planos los medios de la d;recha. El cilindro neumd-
tico 14 estd en cooperacidn deslizante con el cilindro 16 pre-
visto deslizable en el érgano B. Un electroimin 15 se halla

previsto en el extremo del cilindro 16 y coopera deslizante-

mente con el centrador 13. El cilindro 16 tiene una cdmara ce-

rrada por placas extremas 17 y 18 y la cdmara estd dividida

en dos cémaras por un disco 20 fijado al cilindro neumdtico
14, La corona 21 prevista en el cilindro 16 coopera con el

pifién 23 acoplado al motor 22. Por ello, cuando es accionado
el motor 22, el pifién 23 hace girar a la corona 21 y por lo

tanto al cilindro 16 y al centrador 13 = = o w = - = - - -

En serviecio, el érgano mdévil B es situado en una
posicidn segin la longitud del tubo a soldar en gue las ga-
rras de la izquierda quedan situadas en la parte extrems iz-

quierda del tubos = - = m = m R m m R, , e, e = .- - -

Todas las gerras 2 y 2g estén posicionadas, al prin-
cipio, en posiciones retiradas y las garras inferiores 2a se
hacen avanzar por medio de los motores en magnitudes corres—
pondientes al didmetro de la bride a soldar hasta una posi-
cién en la que los pasadores 5 pueden retener la brida. Ia
garra superior 2 es situada en una posicibn en que la cara la=-
teral de la garra entrard en contacto con la cara lateral de

la brida. El érgano 8 es hecho avanzar por el motor 6 a una
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posicién en qué el pasador 10 puede introducirse en un orifi-

cio de perno de la brida. = = m = = = - - - o e - e - -

Después de ello, se deja caer una brida 24 sobre los
pasadores 5 junto a las garras y queda soportada en los pasa-
dores con el centro de la brida en wna posiéién ligeramente
inferior al eje del tubo. Entonces, se hace avanzar el centra
dor 13 por medio del movimiento hacia la derecha de la vari-~
1la 14z del pistén del cilindro neumdtico 14, de modo gque el
centrador se introduce en el orificio de centrado de la brida
como se ilustra en la derecha de la Fig. 1 para presionar la
brida hacia la cara lateral de las garras 2a. As{, la brida
se alinea exactamente con el eje de un tubo a soldar. Después
de ello, el cilindro 16 es hecho girar por el motor 22 y por
lo tanto el centrador 13 y la brida 24 son también hechos gi~
rar. Cuando uno de los orificios 25 de perno de la brida coin-
cide con el pasador 10;.el pasador es introducido en el orifi-~
eio de perno por el resorte 11 de modo que el interruptor 12
de final de carrera es accionado por el pasador para emitir
wna sefial eléetrica, por lo que se detiene el motor 22, Asi,
ambas bridas de los extremos opuestos del tubo 1 quedan posi-
cionadas en las posiciones determinadas por los pasadores 10.
Luego, el cilindro 16 es movido hacia la derecha por introduc—
cin de aire en la cdmara de la derecha del cilindro, por lo

que el electroimén 15 topa con la brida para atraerla, después
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de lo cual el electroimin es retiradq con la brida atrafda. En
tonces se retira el brgano 8 y las garras inferiores 2g son mo
vidas a una posicidn adecuada.para soportar wun tubo & soldar.
En los medios de la derecha se realizan operaciones similares
a las descritas. Entonces, se deja caer el tubo 1 sobre las
garras 2a y la garra superior 2 de los lados opuestos se baja
para sujetar el tubo. Después de ello, los centradores 13 y
los electroimanes 15 de lados opuestos se hacen avanzar para
entrar en contacto con los extremos del tubo y con el orificio
central de las bridas de los extremos del tubo. Por medio de
la introduccién de los centradores, el tubo es movido hacia
la posicidn correcta en las garras y las bridas son retiradas
de los imanes y situadas en las posiciones deseadas en el tu-—
bo por las superficies cénicas de los centradores como se ilus
tra en la Fig., 3. Dado que el dngulo del centrador es de 90
grados, la longitud "a" es igual a la "b". La brida se suelda
al tubo por medio de una mfquina no ilustrada de soldadura.
Cuando se abren todas las garras, el tubo con la brida cae y

se dirige a una etapa siguiente de trabajado, = = .- -

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = = = = =



REIVINDIGCAGIONES
1.~ Perfeccionamientos en los aparatos para apuntar
bridas con soldadura y, mis particularmente, en los aparatos
pare apuntar bridas con soldadura en un extremo de un tubo,

De caracterizados porque el aparato comprende medios para sopor=
tar el tubo por su extremo y para topar con la cara de la bri-
da montada en el tubo, y sopletes de soldadura previstos en
dichos'medios; estando dirigidos los sopletes de soldadura ha—
cia el dngulo formado por la brida y el tuboe = = = = = = = ~

10, 2,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA APUN

TAR BRIDAS CON SOLDADURA", = m = o o = = m on om e e o e o e =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de siete hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina de di=-

15. bujos que la ilustra.
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