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,  MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente inveneilén_se_refiere 8 las ruedas con gomas
neundticas para vehfoulos y més en particulér se refiere a 1a
fijacide de la cubierts neumdtica a la 1llantas

Las cublettas neunfftlcas, comunmente denominadas “neumﬁti:—
coe“, estdn generalmente consti'buidas por une banda de roc'lamien-

to y por dos flancos, cads uno de los cuales temina con una o

'ms denomineda "talfn"; el talén es la parte del neumltico des-

tinada & ser unida a la llenta pera constituir um fnico conjun—
0 que comprende el igm_br'o de ruedsy neumdticals

El modo nfs corriente de realizar la unifn entre meumftice
¥y llanta consiste en forzar la base de los talones sobre dos
superficies cnS’n:i.cas & los lados de la llanta temiendo unm diﬂﬁm
tro externo mayor que el didmetroe imterno del taldn de mode que,
por la accidn de la presifm de hinchamiento, los talomes vienen
fuertemente empujados contra dichas superficies ofnicas y el
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roce que se geners entre les dos partes hace solidaries los dos
elementose )

Es evidente que en este tipo de unidn los dos elementos
pueden separarse el uno del etro si, por cuslquier causa accim
dental, la presidn interna de hinchzmiento 11eg§ a faltare

En algunos casos se ha tenido le necesidad de obtener un
bloqueo estable entre neumgtice y aro tambidn en ausencis de la
presidn de hinchemiente; las razones de esta necesidad pueden
ger diversas, una por ejemplo consiste en el hecho que.es desea~
ble mantener un clerto vinculo entre oubisrta y llanta, tambifn
en los momentos que siguenm a un evertual reventén, al fin de
poder permitir mds fdcilmente el control del vehfculos

Otro ejemplo es dado por determinados noumgticos que deben
funolonar a presiones muy bajas para superar terrencs muy acclm
dentados, en tal caso la presidn de hinchamiento puede Ser insue
ficlente pars garantizar un fuerte bloqueo entretnhdprta y llante’s

Hara resolvor este problema se han propuesto diversas 801use
ciones que van de la realizmcidn de determinados perfiles de

llantas que presentan un reselte en correspondencia de la puntaw
taldn de modo de impedir el talén mismo moverse de su asiento, al
enoolamiento de la cubierta @ la llenta mediante adecusdos adhe=
sives o 8l blogueo obtenido con anilles auxiliaeres, tuercas y
pernosio

No obafante las soluciones heste ahora conocidas, adn ofre-
clendo ventajas respecto al nftodo tredicional arriba descrito,
no hen resultado del todo ‘matisfactorias o por su oomplejidad de
reslizacifn, o por su insuficiente eficacia, o bien por su elew

vido costels
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- E) £in de la.presente invencidn es suministrar un mdtodo
para efectuar el blogueo estable de la cublerta neumdtic, sobre
la llanta, de sencilla ejecucidn y por consiguiente econdémi-
co% | .

E] pftodo objeto de la presente invencin consiste en
constituir la llenta provey#ndola con doa asientos, destinados
a reoibir los telones de los flancos de la cubisrta neunftice,
que tienen cada uno la forms de un canal cilrcunferencial que *+i-u
tiene una embocadura para la introduccifdn de cada talén en el
respectivo asiento, el ancho de dicha embocadura siendo menor
que el ancho mfxino de dicho asiento, y en coﬁatituir cade ta-
1én de modo que tenge en secoifn trensversal un perfil & lo mew
nos parc;almgnte iguhl &l correspondiente asiento de la llanta
¥y suetancialmente indeformable, dicha secceifn transversal sien-
dc menor qﬁe la secoifn transverssl de diohg asiento; en mon-
tar cada téldq en la llanta introduci%qﬁﬁédeﬁtro de su respeos
tivo asiento de ésta, y en bloguearle en dicho asiento mediaute
un perfil adicionel de forzamiento que hace coimcidir dichos
perfiles parcimlmente iguslee y al venir forzado pouprime ls
superficis del talén contra la superficie del asi;nto, el maw

terial de dicho perfil adicional teniendo un médulo de comprew

sifn del miemo orden o superior al de la mezola des los talonese
1 método segdn la invencidn arribe demorite es epto pare
ger ;plioado a tipos de neumdtices oonocidos, no ebestante es
perticularmente ventajoso aplicado an nevmftico gue -oonstituye
le sollcitud de patente de registro de modelo de utilidad de
utilidsed n® 183¢111, de fecha 27 de Julio de 1972 de la misma

Solicitantes
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En afecto el funcionamiento de este neumdtico que tiene los
flances preponderantemente en estado de compresidn, se adapta
particularmente al tipo de bloquéo objeto de la"presente invenw
cidne

La presente invencidn serd mejor ilustrada por la siguiente
descripeidn, que se refiere & lus figuras del dibujo adjunto
en el cuals |
= la figura 1 represents en seccifn transverssl un talén y
una llanta entre sf unidos segdn el método de la presente in-
vencidnj

- las figuras 2,3,4,5 y 6 representan respectivamente en
seccifn trans&ersal otras variantes de ejecucidn de un talén
¥y de una llanta entre sf unidas segin la presente invencibnj

- la figura 7 representa le seccifn trensversal de una ruew
da con neundtico montado en la llente segin el mftodo de la inw
vencién'

En la figura 1 estd representado en seccidn trensverssl un
talén 1 que en el ejemplo estd constitufdo solamente por mezcle
de goma, que tisne una dureza de aproximasdaments 70 Shore, sin
ningin refusrzo auxiliare

Dicho talén estd insertado en el adecusdo seiento de la
llante 2 constitudde por el acoplamiento de la pestafia 3 de la
llante misme con ub snillo auxdlisr 4 dispuesto en posiocidn
axialmente interna respecto & dicha pestafia 3o

Dicho anillo auxiliar 4 estd unido establemente & la llan-
ta 2, por.ejemplo mediante soldadura o por pernos (no representam
dof en la figura) y presenta un apéndice 5 que se extiende en
direccifn de lapsatafin 3 pame constituir la embocadura de an-
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cho g del asisento destinedo a recibir el telén, dichs emboce~
dure estando vuelta en dirsccién radimlmente externa respecto
gl ‘ejs de rotacidn de la rusda neumgtioa como estd mostrado en
la figura 7o

Dicho asiento que se extiende por todo el desarrcllo circune
ferenoigl de la llanta tiene por consiguiente una embocadura cu=
yo ancho g es menor que el ancho mdximo b del asiento mismo, no
obstente dicho ancho a es suficiente para permitir la introduceidn
del ancho ¢ del talén 1, por medio de una ligera eventual deforw
nacidn elfstion del talén mismoo

Puesto que el taldn 1 estd constitufdo sclamente por mezcls
de gome sin ningin re fuerzo textil tradicional &1 resulta cirocunw
ferencielmente extensible, y su didmetro radialmente inferior pue-
de fdcilmente superar el didmetro radialmente mde externo de la
pegtafia 3, mediante el empleo de normsles palancas utilizadas
comumente para el montaje de los neumdticos conocidos's

'wEl talén 1 tiene forma andloga squella del correspondiente
gpienfo oonstituldo bor la pestafia 3 y por el anillo auxilier 4
gl bien &l 4rea de seccidn transversal de dicho talén es infe-
rior a la correspondlente de dicho asiento, por lo tanto cuando
el taldn viene imtroducido a travéds de Iz embocadura, en el pro-
pio esiento, €1 no se sncuenitra bloqueadd: en Astels

Pare reelizar el bloqueo del talfm en &l propio saiento,
viens seguldamente imsertado entre la pestéiial y la supsrficie
axialmente externa 6 del talln 1 el perfil adicional de forza-
minto 7 el cual empuja el talin 1 contra la superficie axiale

mente interna del asiento correspondientee
Preforiblemente 1a insercidn de dicho perfil adicional se .ew
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efectda por puntos o por zonas a Lle largo del desarrollo cir-
cunferencial ¥y esto 21 objeto de localizar el osfuerzo de pew
netracidn entrs la pestafia 3 y el taldn I

De tal modo por consiguiente el taldn l.resulta sélide-
ments £ijado en el propio asiento y estd impedido de salirse
por la presencia del apéndice 5 del anillo auxiliar 4e

En el esjemplo ilustrado en la figura 1 el perfil adicio-
nal de forzamiento 7 estd constituide por un anillo de goma
que tiene una dureza de aproximadesmente 8 S'hore, ¥y une seccifbn
cagi rectangular, circunferencialmente exténsible para poder
gsuperar el didmetro de la pestafia 3»

No obstanfo dicho perfil adicional puede estar constitufde
por una serie de elsmentos en sectores dispuestoz a lo largo
del desarrollo sntero o circunferencial del asisnto de la llan~
ta y entre s{ separados; en tal caso el material de dicho pere
£i1 adicional podrd ser un polimsro sintdtico como pob ajemplo
nylon o bien tambidn metdlicoe

) velor del ancho de secoién del perfil adicional es obe
viemente mayor que la diferencia entre el ancho del asiento b
y el ancho del talén ¢, de tal velor depende en efecto el forea
miento que sufre el taldn en su asiento o mfs concretamente en
el caso ilustrado en la figura 1, el empuje axial gqus el taldn
contra el perfil axialmente interno del asiento en el que estd
alojadoe

Lg experisncia ha demostrado que, para obiener una buena
fijacidn del talén en el propio asisnto el velor del ancho de
seccifn del paffil adicional debe ser mayor que el ¥alor bec en
une cantidad tal de provooar una rsduceidn de la dimensidn axial
del taldn de a 1o menos el 5Fe
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En la figura 2 estd representada una variante de ejecucidn
del método de la presente invencidén en la cual ua talén 8,
constitufdo solamente de mezcla de goma como el talén ds la
figura 1, esté insertado en el adecuado asiento de una llantia
9 constitufda por el acoplamiento de la pestafin 10 de la llanw
ta misma con un anillo auxiliar 11 dispuesto en posicidn axigle
mente interna respecto a dicha pestafia 10» Cano en el ejemplo
precedente el anillo auxiliar 11 estd unidowa le 1llanta 9 mew
diante soldadura y pernos (no mostrados en la figura ) y pree~
senta un apéndice 12 que se extiende en direccifn de la pestam
fla 10e

La parte radialmente externa de la pestafia 10 estd a:au
vez doblada en direccién de dicho apéndice 12, de tal modo la
distancia & entre dicha pestafia 10 y dicho apéndice 12 cons-
tituye la smbocadura del asiento destinado a recibir el talén 8,
que se sxtiende por todo el desarrollo circunferenclal des la
1lentae

kv‘Puesto que dicho asiento presents un ancho mdximo F mayor

que 4 dicho asien'bo‘ presenta tambidn dos huecos dentro de Loscuales
va montado el taldn 8e

E]l perfil del telfn 8 es en gran parte igual al del
aslento destinado a recibirlo, salve que por la zona que de-
be glojar el perfil adicional de forzamiento 13 tiens una sec
cifn transversal de forma circular y de valor mayor qus sl egw
pacio destinado a recibirlo para realizar el dessado forzamienw
to del taldn contra las supsrficles internas del asiento de

Ja llantae
El perfil 13 introducido en el asiento de la llanta, come
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prime el talén 8, tanto en direccidn radial como en direccidn
axial, contra la superficie interna del propio asiento actuan—
do de tal modo sl blogueo del mismoe )

En el ejemplo de la figure 2 el perfil sdicional de for—
zemiento 13 estd constitufdo por un anillo de goma que tiens
una dureze de 85 Shore y circunferencialmente extensible para
poder supsrar el didmetro externo de la pestafia 10, no obstante
dicho anillo de goma puede ser sustitufdo por una serie de secto-
res metdlicos de nylon entre sf aproximados y teniendo la misme
seccidn trandversal que dicho anillo de gomao

En la pestafia 10 de la llanta 9 puede estar prevista una
hendedura radial 14 (o una pluralidad de hendeduras uniformen-
te distribuidés a 1o largo de la circunferencia) de ancho opor=
tuno pare permitir la iptroduccidn de un. gancho apto de extraer
dicho anillo de goma 13 (o cada elemento en sectores) para el
desmontaje del neumdtico de la llantae

Las figuras 3 y 4 representan ulteriores variantes de eje-
cucidn del método de la presente invencidn del todo andlogas g
la representada en la figura 2 en la cual, dado el distinto perw
fil del taldén 15 y del esisnto de la llante 16 que lo aloja, es
preferible adoptar perfiles adicionales de forzamiento 17 te~
nilendo seccifn transversal en forma triangular, o bien perfiles
adicionales de forzamiento 18 teniendo seccilén transversal en
forma semiciroulare

La figura 5 representa en seccidn transversal otra ve-
riante de ejecucidn del método de la presente invencidn; el
taldn 19, constituldo solamente por mezcla de goma sin ningdn
refuerzo auxiliar estd insertadc en el adecuedo zsiento de una

llante 20,
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Dicho asiento estd enteramente formado por medio de opor-
tuno doblamiento de la pestafia 21 de modo tal que el ancho
mdximo g de dicho asilento resulte mayor que el ancho b de la
propia embocadura, dicho ancho h siendo tal de permitir el pa-
so del espesor K del taldén 19 para ser alojado en dicho adien-
to, tembién mediante una ligera deformacién eldstica del talén
mismoe

El asiento destinado a recibir el taldn 19 se exiiende a
lo largo de todo el desarrolle cirounferencial de la llanta ¥y
presente la propia embocadura wvuelta hacia la concavidad inter—
ne de la rueda neumdticae

El telén 19 tiene un perfil parcialmente correspondiente
al del asiento de la llanta, salvo por la zona destinads @ réw
cibir el perfll adicional de forzamiento 22, que en el presente
ejenplo estd constituldo por un anillo de goma de seccién circular
circunferencislmente extensible pars superar el didmetro radial-
mente mds externo de dicha pestafia 21.

No obé%ante como en el ejemplo de la figura 1 dicho per-
£il adicional podrd estar constitufde por una serie de elew
nentos en sectores dispuestos 2 lo largo del entero desarrollo
circunferencial del asiento de le llanta, ¥y entre s{ intervalados;
es evidente que en tal caso dichos elementos pueden ser tam-
bidn no longitudinalments extensibless

El afea de la seccifn transversal del telfn 19 es inferior
a la correspondiente del asiento destinado a recibirlo, de mo=
do que cuando el talfn viene introducido, & través de le embo-
cadure, en el propio adiento, é1 no se encuentra blogueado en
dsteo

Yara reslizar el blogueo del telén en el propio asiento
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viene ins®rtado el perfil adicional de forzamiento 22 el cual
enpuja el talén 19 sn direccidn redial comprimidndolo contra el
perfil radislmente mfs interno de dicho asientos De tal modo
el taldn 12 resulta sélidamente fijado en el proﬁio asiento y
estd imposibilatado de sslirse por la presencia de los dos hinew
cos realizados en correspondencie de la embocadura de ancho h o

La figura 6 representa uns variante de ejecucidnde la figura
5 en la cual el talén 23 comprende un normel aro 24,inextensi~
ble circunferencielmente, y un rellenoc 25, alrededor a los
cueles se vuelve la tela de armazdn 25

En tal variante la llanta 27 presenta un canal central 28

gue se extisnde a lo largo de tedo el desarrollo circunferenw
cigl de dichs llanta, para permitir el montaje del taldn 23 en
el propio asientos

En la figura 7 estd representado; en secciln transversal
un neumdtico completo cuyos talones 29 y 30 estdn fijados a
la llanta 31 segdn la realizacidn del método ilustrade en la
figura 1; tal neumdtico es del tipo descrito en la solicitud de
modelo de utilidad ne 1836111, de fecha 24 de julio 1972 que,
como antes hemos dicho, e particularmente adecuado para utilie
zar el método de la presente invencidn, dado gque sus flancos
32 y 33 trabajan preponderantemente & compresifn durante el
gjercicio del neumdticos

En todos los ejem;ﬂomilustiados arribae ss siempre posible
separar el neundtico de la llenta mediante la extraccién del
perfil adicionel de forzamiento del-asiento, operaciln que se
hace posible con adecuados medios de por s{ conocidos,emplea~
dos parg el montaje y el desmontaje de los normales neundticos,

Se comprende que los ejemplos arriba descritos no tienen ca

rdoter limitativo, y que estdn comprendidos en el campo de pro-

teccidn de la presente petente todas lss variantes de ejacucifén

que utilicen el principio inventivo que ha sido expuestoo
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Por la patente de invencién a que Ze refiere la presente me
moria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la exclusiva des

le— Un método para bloguear una cubierts neundtica en la
llente correspondiente, caracterizado por el heocho gque CONSifie
te éh congtituir la llante proveydndole con dos asientos destinge
dos a recibir los tglones de los flancos de la cubicrta neundew
tioca, teniendo cada asiento la forma de un canal circunferencial
con una embocadura para la introduceldn de cada talén en el asienw
t0 respectivo, el ancho de dicha embocedura siendo menor que el
ancho mfnimo de dicho asiento y en constituir cada talln de mow
do que tenga en seccidn transversel un perfil & lo menos parcisle
mente igual al correspondiente asiento de la llanta y sustanciale
mnente indeformable, dicha secciln transversal siendo menor que
la fecoibn transversel de dicho asiento, en montar cada talén
en la llanta introduciéndolo dentro de su respectivo asiento de
§sta, y en bloguearlo en dicho asiento mediante un perfil adi=
oional de forzamiento que hace coincidir dichos perfiles parciele
mente_iguales y el vanir forzado comprime la superficie del ta-
lén contra la superficie del asiento, el material de dicho per
£11 teniendo un médulo de compresidn del mismo orden o superior
gl de la mezcla de los taloness

2¢= Un método tal como el especificado en 1, carscterizado
por el hecho que la introduccién en el asiento del perfil adi~
cional de forzamiento sé efcctuda haciendo superar & dicho perw
£i1 el didmetro radiaelmente mds externo de dicho asientos

3o~ Un método tal oomo el especificado en 1 o 2, caracteri-
zedo por el.hecho que el perfil sdicional estd constitufdo por
un anillo circunferencial extensibles

de= Un método tal como el especificado en 1 o 2, caracteri-
zado por el hecho que el perfil adicionel estd constituldo por

una seris de slementos en sectores dispuestos sn sentido clrounw
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ferencial y entre af intervalesdos.
5e= Un mftodo tal como el sspecificado en 3, o 4, carsc-
terizado por el hecho que el material de dicho perfil adi-
cional estd constitufdo por mezcla de gomae
6= Un mftodo tal como el especificado en 4 caracterizam

do por el hecho gue el materiel de dicho perfil adicional

estd comstitufdo por poldmero sintdticos

Taw Un mdtodo tal oomo el especificado en 4 caracterizes
do por el hecho que el matefisl de dicho perfil.adicionsl es
metdlicoe

8o~ Un nétodo talicomo sl especificedo en una cualquiers
de las reivindicaclones precedentes, caracterizado por el
hecho gue ceada asiento de la llanta en el gue se aloja el co-
irespondiente taldn tiene la propia embocadura vuelta en direo-
cifn radialmente externs respecto al eje de rotacidn de la
rueda neumdticas -

9e-Un método tal como el sspecificade en una cuslquiera

de las reivindicaciones de 1 a 7, caracterizadoe por el hecho
que cade asiento de la llanta en el gue se aloja el correse
pondiente taldn tiene la propia embocadurza vuelta hacis la
concavidad interna de le rueda neumdticao

10c= Un método tal como el especificado en una cualquiera
de les reivindicacliones precedentes, ceracterizado por el hew
cho que el espesor de cada asiento de la llanta en el que se
aloja el correaspondiente taldén estd interesado por & lo menos
una hendedura puests en correspondencie de dicho perfil adiw
oional pars permitir la extraccidne

lle~ "Un método para bloquear una cubierts neumdtica en
la llanta éorrespondionte“.

CONSTA o
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Consta la presente memoris descriptive de trece hojas folige
dag, escritas por una sola carae.

Barcelona, 21 de Mayo de 1973.

—
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