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I N V E N C I O N
por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN CABEZAL BE HERRAMIENTA CON 
UN DISPOSITIVO DE FIJACION PARA MAQUINAS FRESADORAS O SI 
MILARES", a favor de l a  firm a alemana FRIEDRICH BECEEL
AKTIENGESELLSCHAFI, residente en 8 Manchen 70 Plingansers 
trasse 150 (Alemania).

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l invento se r e f ie re  a un cabezal de herram ienta 
con un d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  para máquinas fresadoras o 
s im ila re s , con una pinza d isp u esta  en e l  cabezal y manteni 
da mediante una tu e rca  de raco r a to rn il la d a  sobre e l  ex tre  
mo de cabezal.

Mediante l a  tu e rca  de ra co r, la  p inza ranurada que 
su je ta  a l a  herram ienta es oprimida en un cono de cabezal, de 
t a l  manera que queda inm ovilizada l a  herram ienta. Una d i f i ­
cu ltad  rad ica  en que e l  cabezal por lo  reg u la r se a lo ja  l i -
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bremo irte g ira to r io  o en cua lqu ie r caso fácilm ente g ira to r io . 
Por consiguiente para e l  afianzado o aflo jado  de l a  tu erca  
de raco r, a l  momento de g iro  requerido no se opone ningún mo­
mento de su jec ió n , por lo  que tie n e  que preverse algún dispo­
s i t iv o  para detener a l  cabezal.

Es ya sabido que se recu rre  a l  bloqueo d e l cabezal 
o d e l accionamiento acoplado con e l  mismo. Sin embargo e s ta  
so lución  es relativam ente costosa y p resen ta  ante todo la  de¿ 
v en ta ja  de que e l  d isp o s itiv o  mecánico de bloqueo con f a c i l i ­
dad se puede d e ja r  olvidado en la  posic ión  de enclavamiento, 
de t a l  modo que l a  máquina puede s u f r i r  d e te rio ro s  a l  se r  pues 
t a  en marcha.

En o tra  so lución  conocida se configura hexagonalmen 
te  e l  cabezal en la s  proximidades de su extremo, de t a l  manera 
que durante e l  afianzam iento o e l  aflojam iento de l a  tu e rca  de 
raco r puede mantenerse su je to  mediante una segunda llav e  de 
to r n i l lo .  E sta  construcción p resen ta l a  desventaja de que e l  
personal de se rv ic io  debe disponer y ten e r que manejar dos 
lla v e s  de to r n i l lo ,  una para la  tu e rca  de raco r y la  o tra  pa­
r a  e l  cabezal, de t a l  manera que para l a  inm ovilización de la  
herram ienta y sobre todo a l  a f lo ja r la  no puede disponer de n in  
guna mano y e x is te  e l  riesgo  de que la  herram inta se su e lte  
de l a  pinza y caiga sobre la  p ieza  a  t ra b a ja r .

Es cometido d e l invento crea r un cabezal de herra­
m ienta con d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  de l a  clase anteriorm ente 
c ita d a , en e l  que sea posib le  un afianzam iento y aflojam iento 
de l a  tu e rc a  de raco r con una so la  mano, s in  que tengan que 
preverse esp ec ia les  d isp o s itiv o s  de bloqueo.

E ste cometido se resuelve de conformidad con e l  in -
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vento mediante una. p ieza de c ie rre  que une en tre  s í  fijam ente 
a l  g iro  a l  cabezal con e l  manguito que le  rodea, respeotívamen 
te  a l a  p ieza de carcasa que le  rodea, en cuya p ieza de c ie rre  
se dispone una rueda dentada accionable a travás de una palan­
ca de accionamientos de un solo brazo, la  cual encaja en un 
dentado e x te rio r  configurado en l a  tu e rca  de raco r.

La p ieza de c ie rre  se l le v a  a su posic ión  que une 
a l  cabezal con e l  manguito que le  rodea, mediante lo  cual que 
da bloqueado e l  cabezal. Simultáneamente engrana en tre  s í  la  
rueda dentada d ispuesta  g iratoriam ente en la  p ieza de c ie rre  
y. e l  dentado de la  tuerca  de raco r. Al ac tu ar sobre l a  palan­
ca de accionamiento, con una so la  mano se puede ap re ta r  o so l 
t a r  a l a  tu erca  de raco r, en tan to  l a  o tra  mano queda l ib re  
para su je ta r  l a  herram ienta en l a  p inza.

Se conoce una llav e  de su jeción  para máquinas t a la ­
dradoras, l a  cual se apoya respecto  a l  cabezal y acciona a l a  
tu erca  de racor a travás de una rueda cónica que constituye 
con la  llav e  de su jeción  una p ieza  co n stru c tiv a  in te g ra l .  Pues 
to  que e l  cabezal se puede g ir a r  con fa c il id a d , la  palanca 
de accionamiento d ispuesta  en la  lla v e  de su jeción  debe s e r  
de doble brazo, para que a s í  no se e je rz a  ningún momento de 
g iro  respecto  a l  e je  d e l cabezal. E llo  s ig n if ic a  que nueva­
mente tien en  que u t i l iz a r s e  ambas manos para e l  tensado y a flo  
jam iento, o b ien  que e s ta  so lución  tien e  que lim ita rse  a peque 
ñas máquinas con reducidos momentos de su jec ió n , en la s  cuales 
mediante un movimiento de g iro  solamente tenga que emplearse 
una mano.

En la  so lución de conformidad con e l  invento , por e l  
con tra rio  e l  cabezal se detiene respecto  a una p ieza construc.
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t iv a  s o l id a r ia  a l  g iro  -  manguito o p ieza  de carcasa de 
t a l  manera que también se puede a p lic a r  un gran momento de g i 
ro  mediante una palanca de accionamiento de un solo brazo.

De conformidad con una o a ra c te r is t ic a  d e l invento, 
l a  p ieza de c ie r re  se configura como un dedo o s im ila r  ca la- 
b le  en tre  e l  cabezal y e l  manguito, cuyo dedo une en tre  s í  
so lidariam ente a l  g iro , por a r ra s tre  de f r ic c ió n  o de forma, 
a l  cabezal. En una forma de ejecución p referen te  d e l invento 
l a  unión es en a r ra s tre  de forma, en donde e l  dedo que consti 
tuyo la  p ieza de c ie r re  encaja por una p arte  en una ranura Ion 
g itu d in a l p rac ticad a  en la  su p e rfic ie  envolvente del manguito 
y por o tra  p a rte  en un dentado configurado sobre la  cara ín te r  
na d e l manguito. De e s ta  manera e l  cabezal se apoya contra la  
p ieza de c ie rre  y é s ta  a su vez de nuevo contra e l  m anguito.*

De conformidad con o tra  c a ra c te r ís t ic a  d e l invento, 
l a  rueda dentada accionable se dispone g iratoriam ente en l a  
p ieza  de c ie r re  y excéntricam ente respecto  a l  e je  de la  tu e r­
ca de raco r, encajando con un dentado re c to  en un correspon­
d ien te  dentado rec to  de l a  tu e rca  de ra co r. Por consiguiente 
l a  rueda dentada se s i tú a  en un plano perpendicular respecto  
a l  e je  d e l cabezal. En e l  cabezal v e r t ic a l ,  predominantemente em 
pleado, l a  palanca de accionamiento se mueve por consiguiente 
en un plano h o rizo n ta l, lo  cual rep resen ta  para e l  personal 
de se rv ic io  una posic ión  de tra b a jo  muy favo rab le .

De conformidad con o tra  c a ra c te r ís t ic a  del invento 
se prevé que la  p ieza  de c ie rre  se configure como un pasador 
que a tra v ie sa  radialm ente a l  manguito de cabezal y que encaja 
en un correspondiente o r if ic io  d e l cabezal, cuyo pasador l l e ­
va una rueda cónica accionable mediante una palanca de accio-
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namiento, encajando e s ta  rueda oónioa en un dentado cónico de 
l a  tuerca  de raco r. La rueda cónica con e l  pasador y l a  palan 
ca de accionamiento pueden c o n s t i tu ir  una p ieza co n stru c tiv a  
in te g ra l , en donde e l  pasador p resen ta  entonces una sección 
tra n sv e rsa l c ir c u la r , debiendo poder g ira r  en e l  o r if ic io  d e l 
manguito. Es esen c ia l que e l  pasador sea conducido primeramen 
te  por e l  manguito so lid a rio  a l  g iro , de t a l  manera que e l  ca 
bezal y e l  manguito están  unidos en tre  s í  solidariam ente a l  
g iro , y a s í l a  to ta lid a d  de la  d isp o sic ió n  no se pueda desv iar, 
por g iro  alrededor d e l cabezal, bajo e l  esfuerzo aplicado so­
bre l a  palanca de accionamiento. La transm isión d e l esfuerzo 
de afianzam iento o de aflojam iento se r e a l iz a  a trav és de un 
dentado cónico, de t a l  modo que en es te  caso e l  e je  de la  rué 
da dentada se dispone perpendicularmente respecto  a l  e je  de 
la  tuerca  de raco r. Por consiguiente ex is te  por ejemplo la  po 
s ib ilid a d  de que in c lu s ive  con cabezales ho rizon ta les se pue­
da disponer en favorable posic ión  ho rizo n ta l a l  plano de g iro  
de la  palanca de accionamiento.

Asimismo e l  invento prevé disponer en tre  l a  palanca 
de accionamiento y la  rueda dentada un trin q u e te  en s í  conoci­
do, e l  cu a l.sea  a ju s tab le  en ambos sen tidos de actuación.

En los dibujos se represen tan  vario s ejemplos de e je  
cucion d e l invento que se describen detalladam ente a continua­
ción.

La fig u ra  1 m uestra un co rte  lo n g itu d in a l de un ca­
bezal de herram ienta en l a  zona d e l d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  
para la  herram ienta.

La f ig u ra  ¿ muestra una sección tra n sv e rsa l de un 
cabezal de herram ienta correspondientemente a l a  l ín e a  11-11
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en l a  f ig u ra  1.

La f ig u ra  3 muestra una sección tra n sv e rsa l p a rc ia l 
de un cabezal de herram ienta con o tra  ejecución d e l d is p o s i t i  
vo de f i ja c ió n .

*La f ig u ra  1 muestra un cabezal de herram ienta 1, que 
se a lo ja  g irato riam ente en un manguito 2 sobre un co jin e te  de 
bolas 3 . E l extremo in fe r io r  d e l cabezal de herram ienta e s tá  
p ro v isto  con un cono de recepción para una p inza cónica 4, la  
cual por su p a rte  p resen ta  un o r i f ic io  para a lo ja r  la  herra­
m ienta 5. La pinza es fijam ente a tra íd a  a l  cono de recepción 
mediante una tu e rc a  de raco r 6, que con su ro sca  in te r io r  se 
a to r n i l l a  en una ro sca  e x te r io r  7 d e l cabezal de herram ienta. 
Al e fec to , preferentem ente e l  reborde in te r io r  8 de l a  tuerca  
de raco r encaja en una ranura anu lar 9 de la  pinza, de t a l  
manera que la  tu e rca  de raco r puede tra n sm itir  a la  pinza e l  
esfuerzo necesario  tan to  para su f i ja c ió n  como para su desmon 
t a j e .  E l reborde in te r io r  8 y l a  ranura anular 9 pueden ejecu 
ta r s e  de manera en s í  conocida a modo de c ie rre  de bayoneta 
y por consiguiente no representado , con lo  cual la  tu erca  de 
raco r puede so lta rs e  de l a  pinza.

E l cabezal de herram ienta e s tá  en cada caso provis­
to  de dos ranuras lo n g itud in a les 10, 11 a lo  largo de sus l í ­
neas g en e ra tr ic e s , cuyas ranuras lon g itud in a les presentan un 
curso en forma de segmento c ir c u la r .  E l manguito 2 tien e  en su 
borde in f e r io r  in te rn o , a la  a l tu ra  de la s  ranuras longitud ina 
le s ,  un dentado in te r io r  12 (vóase también la  f ig u ra  2 ), cuya 
función se describe a  continuación.

En la s  ranuras lo n g itu d in a le s , por ejemplo l a  ranura 
lo n g itu d in a l 11 en la s  fig u ras  1 y 2, se puede c a la r  un dedo
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13, e l  cual igualmente se configura como segmento c irc u la r  
correspondientemente a l a  forma de la s  ranuras lo n g itu d in a le s . 
Este dedo l le v a  en su lado orientado a l  manguito un dentado
14, que actúa conjuntamente con e l  dentado 12. Mediante e l  de­
do 13 se une fijam ente a l  g iro  e l  oabezal de herram ienta 1 con 
e l  manguito 2, de t a l  manera que e l  momento de f i ja c ió n  o de 
aflojam iento aplicado sobre la  tu e rca  de raco r 6 es finalmen­
te  absorbido por e l  manguito.

E l dedo 13 es parte  de una p ieza de c ie rre  15, que 
en esencia consta de una p laca  16 mantenida en la  posic ión  de 
se rv ic io  transversalm ente respecto  a l  e je  d e l cabezal, cuya 
p laca 16 mantiene un bulón de co jin e te  17 d ispuesto  p a ra le la ­
mente respecto  a l  e je  d e l cabezal. Sobre e l  bulón de co jin e te  
se dispone g ira to riam en te , y asegurada mediante un a n il lo  de 
seguridad 22, una rueda dentada 18, l a  cual es accionahle a 
travós de una palanca de accionamiento 19. En e l  ejemplo repre 
sentado la  palanca de accionamiento es una convencional llav e  
de to rn i l lo  de a n il lo , que se a p lic a  sobre un mecanizado hexa­
gonal 20 p racticado  en la  rueda dentada 18.

Como muestran la s  f ig u ras  1 y 2, la  rueda dentada 
en la  posición de se rv ic io , es d ec ir cuando e l  dedo 13 e s tá  
calado en una de la s  ranuras lo n g itu d in a le s , encaja  en e l  den 
tado e x te rio r  21 de la  tu e rca  de raco r. Mediante l a  palanca 
de accionamiento 19 puede g ira rse  en e l  sen tido  de f i ja c ió n  
o de aflojam iento a la  tu e rca  de ra co r. En la  p rá c tic a , a l  ten  
sa r  l a  tu erca  de raco r, se a p r ie ta  á s ta  primeramente a mano 
y solamente a l  f in a l ,  cuando no se puede ya a lcanzar e l  necesa 
r io  momento ten so r a mano, es cuando se a p lic a  e l  d isp o s itiv o  
de f i ja c ió n  d e sc r ito . Por e l  co n tra rio  para l ib e r a r  e l  d isp o si
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t iv o , se a f lo ja  primeramente solamente l a  tu erca  de racor y 
l a  pinza de su a s ien to , realizándose a mano e l  re s ta n te  desa­
to rn il la d o  de l a  tu e rca  de ra co r.

Como se desprende de l a  f ig u ra  2, l a  p laca 16 e s tá
5. además p ro v is ta  con dos brazos 23, 24, que abrazan lateralm en

te  a l  cabezal 1, mediante cuyos brazos l a  p ieza de c ie rre  pue 
de apoyarse con tra  e l  cabezal.

La f ig u ra  3 muestra otro  ejemplo de ejecución, en e l  
que la  tu e rca  de raco r 30 va equipada con un dentado cónico 31. 

10. E l d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  p resen ta  nuevamente una
p ieza  de c ie r re  34 que une fijam ente a l  g iro  a l  cabezal 32 con 
la  p ieza de carcasa 33 que rodea a l  mismo, cuya p ieza de c ie rre  
34 e s tá  configurada como un se n c illo  pasador 35 con sección 
tra n sv e rsa l c ir c u la r . Este pasador a tra v ie sa  a la  pieza de car

15. casa y encaja en un correspondiente o r i f ic io  36 d e l cabezal
de herram ienta.

La rueda cónica 37, que conjuntamente con e l  pasador 
35, e l  vastago 38 y l a  palanca de accionamiento 39 puede cons­
t i t u i r  una p a rte  co n stru c tiv a  in te g ra l ,  engrana con e l  dentado 

20. cónico 31 de l a  tu e rc a  de raco r, l a  cual mediante g iro  de l a
palanca de accionamiento puede ap re ta rse  fijam ente o s o lta rs e .

Como se puede reconocer en esp ec ia l en la s  fig u ras  
1 y 3, e l  plano de g iro  de la  palanca de accionamiento en e l  
prim er ejemplo de ejecución se s i td a  transversalm ente respecto  

25. a l  e je  d e l cabezal, en tan to  que en e l  segundo ejemplo de e je ­
cución se s i td a  paralelam ente respecto  a l  e je  d e l cabezal, de 
t a l  manera que mediante l a  adecuada elecc ión  d e l d isp o sitiv o
de f i ja c ió n  también puede escogerse l a  d irecc ió n  abso luta de 
movimiento de l a  palanca de accionamiento.
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N O T A
D escrito  e l  objeto d e l p resen te  invento se declaran  

nuevas y de propia invención la s  s ig u ien te s  re iv ind icac iones 
con p rio ridad  de la  so lic itu d  de paten te  alemana na 
P 22 26 001.1-14 d e l 29 de Mayo 1972.

1 . -  Perfeccionam ientos en un cabezal de herram ienta 
con un d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  para máquinas fresadoras o sim i 
la re s , con una pinza d ispuesta  en e l  cabezal y mantenida me­
d ian te  una tu e rca  de raco r a to rn il la d a  sobre e l  extremo de ca­
bezal, caracterizados por una p ieza  de c ie rre  (15, 34) que une 
en tre  s í  solidariam ente a l  g iro  a l  cabezal (1, 32) con e l  
manguito (2) que le  rodea, respectivam ente a l a  p ieza  de carca 
sa (33) que le  rodea, en cuya p ieza  de c ie rre  (15, 34) se d is ­
pone una rueda dentada ( 18 , 37) accionable a tra v é s  de una pa­
lanca de accionamiento de un solo  brazo (19, 39), cuya rueda 
dentada (18, 37) encaja en un dentado e x te r io r  (21, 31) confi­
gurado en la  tu e rca  de raco r (8, 30) .

2 . -  Perfeccionam ientos, de conformidad con la  re iv in  
d icación  1, en un cabezal de herram ienta con un manguito, ca­
rac te rizados porque en l a  p ieza de c ie rre  (15) se configura
un dedo ( 13 ) o s im ila r  calable en tre  e l  cabezal (1) y e l  man­
gu ito  ^(2), cuyo dedo (13) une solidariam ente a l  g iro , por 
g rra s tre  de f r ic c ió n  o de forma, a l  cabezal con e l  manguito.-

3 . -  Perfeccionam ientos, de conformidad con la  r e i ­
v indicación 1 ó 2, en un cabezal de herram ienta con un mangui 
to  que rodea a l  cabezal, caracterizados porque e l  dedo (13) 
configurado en l a  p ieza de c ie rre  (15) encaja por una parte  
en una ranura lo n g itu d in a l (10, 11) p rac ticad a  en l a  su p e rfi­
c ie  l a te r a l  d e l cabezal (1) y por o tra  p arte  en un dentado (12)
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configurado sobre l a  cara in te rn a  d e l manguito (2 ).

4 . -  Perfeccionam ientos, de conformidad con una de la s  
re iv in d icac io n es 1 a 3? caracterizados porque la  ranura longi­
tu d in a l (10, 11) p resen ta  un curso en forma de segmento c ircu ­
l a r ,  en la  cual se puede c a la r  un dedo (13) de sección tra n s ­
v e rsa l igualmente en forma de segmento.

5 . -  Perfeccionam ientos, de conformidad con una de la s  
re iv in d icac io n es 1 a 4, caracterizados porque en e l  cabezal
(1) se p rac tican  dos o más ranuras lo ng itud ina les (10, 11).

6 . -  Perfeccionam ientos, de conformidad con la s  r e i ­
vindicaciones 1 a  5, caracterizados porque la  rueda dentada 
accionable (18) se dispone g iratoriam ente en l a  p ieza de c ie ­
r r e  (15) y excéntricam ente respecto  a l  e je  de l a  tu erca  de ra -  
cor (8 ), a s í  como porque encaja con un dentado rec to  en un co­
rrespondien te dentado rec to  (21) de l a  tu e rca  de raco r.

7 .  -  Perfeccionam ientos, de conformidad con una de 
la s  re iv in d icac io n es 1 a 6, caracterizados porque la  palanca 
de accionamiento (19) es una llav e  convencional de to r n i l lo ,  
l a  cual actda conjuntamente con un mecanismo hexagonal re a l iz a  
do en l a  rueda dentada (18).

8 . -  Perfeccionam ientos, de conformidad con una de la s  
re iv in d icac io n es 1 a 7, caracterizados porque la  p ieza de c ie ­
r re  (15) posee en l a  zona d e l dedo (13) brazos (23? 24) d is ­
puestos transversalm ente respecto  a l  mismo, cuyos brazos abar­
can parcialm ente y agarran a l  cabezal (1 ), cuando la  p ieza de 
c ie rre  se encuentra en la  posición  de tra b a jo .

9 . -  Perfeccionam ientos, de conformidad con la  re iv in  
d icación  1, en un cabezal de herram ienta con un manguito de ca 
beza l, ca rac terizados porque l a  p ieza de c ie rre  (34) se configu
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r a  como un pasador (35) que a trav iesa, radialm ente a l  manguito 
de cabezal, respectivam ente a l a  p ieza  de carcasa (33) y que 
encaja en un correspondiente o r i f ic io  (46) d e l cabezal, cuyo 
pasador lle v a  una rueda cónica (37) accionable mediante una 
palanca de accionamiento (39)) encajando e s ta  rueda cónica 
(37) en un dentado cónico (31) de l a  tueroa de racor (30).

la s  re iv in d ic ac io n e s ,1 a 9, caracterizados porque en tre  l a  pa 
lanca de accionamiento y la  rueda dentada se dispone un t r i n ­
quete en s í  conocido, a ju s tab le  en ambos sen tidos de actua­
ción.

ta  con un d isp o s itiv o  de f i ja c ió n  para máquinas fresadoras o 
s im ila re s ,

moría d e sc rip tiv a  que consta de once hojas fo liad a s  y e s c r i­
ta s  a máquina por una so la  cara .

10.- Perfeccionam ientos, de conformidad con una de

11.- Perfeccionam ientos en un cabezal de herramien-

Según se describe y re iv in d ic a  en l a  presente me-

Madrid, a 2 6 HAYO 1973
p .a JAIME 1SERN
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