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) PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL ENCOLADO CONTINUO DE
10S CANTOS DE CUADERNILLOS O BLOCKS INDIVIDUALES IE HOJAS
DE PAFEL SUELTAS

. éggé%dh”ﬁw JOSEF MULIER GRAFISCHE MASCHINEN, entidaed alemana, re-
gidente en Carl-Ieverkus-Str. 20, D-4018 Langenfeld,
Repiblice Federal Alemena.

La presente invencidn se refiere a un procé-
dimiento y a un dispositivo para el encolado continuo

de los cantos de cuadernillos o blocks individuales de
hojas de papel susltas.

Cada vez adquiere més importancia el empleo
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de cuadernillos pars escribir o formularios de hojas de papel

e
U e

sueltas con o sin papel carbén interpuesto.

En el difundido denominado encolado por puntos laé
distintas hojas de un cuadernillo se dotan cerca del canto de
Pequeiias aportaciones de cola en forma de puntos, mientras
que en ésto se alza el cuadernillo, Ya la perforacién necega-
rie en este modo de trabajo por debajo de la fila de puutos
de cola qué es necesaria para ls separacidén del cuadernillo
en hojas individuales, condiciona esenciales desventajas. Ie
fabricacién de la perforacidén en la méquina de impres+on es di
ficil y requiere su especial equipacién, Realmente costogo es
también el empleo de una méquina de perforar especial. Si por
evitar el trabajo manual o especiales dispositivos, se 1lleva
8 cabo el encolado por puntos en la mdguina de alzar se mani
fiesta entonces como dificil juntar el cuadernillo con exacti
tud de cantos.

Se ha probade también encolar todas las hojas de un
cuadernillo con perforacién, de modo gue el cuadernillo se a-
travesaba por encima de la perforacién por agujas hueeas por
las que se metia a presidn cola. En ésto es especialmente des
ventajoso que solo puede emplegrse una cola liquide a altfas
temperaturas que a consecuencia del enfriamiento fragua en el
mds corto tilempo. Tales colas son frégiles y guebradizas cuan
do no estén calientes. Sus residuos pueden conducir a pertur-
baciones en las mdquinas de escribir U otras méquinas para la
ulterior eleboracién de los cuadernillos.

El encolado de los cantos de filas completas de cua
dernillog individuales se ejecuta preponderantemente a mano.

51 no se empiea ninguna perforacidn las hojas de un cuaderni-

llo individual solo se separan de éste individualmente. Este
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modo de trabajo requiere un considerable y epenas soportable
costo en trabajo manual. Toda la pila tiene que colocarse pri
mero con todos sus cantos exactos y lusgo dotarse en el canto

de encolado, a mano, dd una aplicacién de una cola de resina

gintética. Después de ésto, una vez seca la cola, los cuader-
nillos individuales tlene que separsrse, de nuevo a msuo me-
diante un cuchillo, trabajosamente y con gasto de tiempo, de

le pila encolada en conjunto.
Para facilitar la separacidn de los cuadernillos

individuales &después del encolado de los cantos de la pila
se trabaja tambidn ya de modo que todas las hojas de un cua-
dernillo sé doten en el canto de un primer componente Iz una
cola de dos componentes, excepto la primera y la ultima o bien
la primera del sigulente cuadernillo, trds lo cual las hojas
tratadas y no tratadas se alzan en el orden previsto y el cua
dernillo asi formado se dotan del segundo componente de la co
la en la pila colocada previamente con los cantos igualados.
Una vez seca la cola de toda la pila los ocuadernillos indivi
duales se pueden separar en verdad néds fédeilmente de la pilsa,
pero esta ventaja queda parcial o totalmente anulada por el
congiderable trabajo previoc. A esto se agrega todavia que =g
gin la experiencia las diferentes clases de papel de los cua
dernillos compuestos generlamente de diferentes papeles reac
cionan diferentemente a la cola lo que dificulta mds todavia
oste modo de trabajo.

Haste shora los cuadernillos individuales se enco=
lan en los cantos sélo de modo que los cantos de los cuaderni
1los individuales se cubren con cola fundida, en estado li-

geramente presionados y al ritmo de la mdquina de alzar. Tam

bién aqul es solo empleable una cola semejante porque los cug
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dernillos empujados en répida sucesién, individualmente, in-
mediatamente después del encolado, sin el inmediato secado de
la cola al enfriarse se pegarian unos a otros por una parie,
¥ no se sujetaridn en si suficientemente por otra parte. Co=-
mo desventaja especial se agrega tedavia que eh el canto en-
colado se produce frecuentemente un reborde de cola hacia afud
ra, especialmente en cuadernillos gruesos de nimerosas nojas
sueltas. Tales colas, muy frégiles en estado frio, dejsn co-~
nocldemente residuos en forma de pertfculas astilladas gue
pueden perturbar sengiblemente la funcién de mdquinas de es-
cribir u otras méquinas para la elsboracidn ulterior de los .
cuadernillos acabados. Finalmente al smplearse cola fun2ida
para el encolado de los cantos, al ser gruesos los crederni-
llos se forman en los cantos encolados rebordes de cula de un
espesor notablemente maydr que el del cuadernillo, de furma
que ya la introduccidén de un cusdernillo seme jante en la md-~
guina de esgeribir ©s apenas pésible.

- La invencidn se fundamente en el cometido de elimi-
nar las desventajas descritas de estos modos de trabajos cono
cldos y de los dispositivos utilizados ya parcialmente para
ellos, y de indicar un procédimientosasf como crear un dispo-
sitivo, los cuales hacen casi del todo innecesario el caro tra
bejo manual, posibilitan la mecanizacidn ds todo el encolado,
lo cual origina un considerable aumento del rendimiento, y fi
nalmente de fabricar productos encolados acabados que ss uti-
licen en mdquinas de dscribir sin perturbaciones por resaltes
y/o residuos, se separen facilmente y puedan manejarse sin per
turbaciones también de cualquier otro modo. Egte cometido se

soluciona segun la invencién porque para el encolado continuo

de los cantos de cuadernillos individuales o blocks de hojas
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de papel sueltas se procede de forma que el cuadernillo o el E
bloek individual, bajo continua presién ejercida entoda la su |
perficie o en parte de la superficie cerca del canto a encolar:
se pone con éste canto previamente igualedo, sebre toda su logi
gitud o una o varias partes de ella, bajo la accién de una co i
la liquida sin elevacidén de temperatura, y se sigue presionan i
do y/o sujetando individuslmente hasta que la cola se ha seca ;
do en une medida tal que permite el apilamiento de los Guader i
nillos. ' |

Para éato se ha mostrado como especialmente ventajo
ga une cola de reginas sintéticas digpersas en agua., Una eo-
la;seme jante empleada usualmente para trabajos manualcz sa -
consistencia viscosa, se ajusta para el procedimiento segin la
invencidn convenientemente med{ante dilucidn con agua hasta
una consistencia muy liquida. E1 fraguado y secado acelergdo
de la cola se consigue cuando la dilucidén se lleva a cebo to-
tal o parcialmente con medios rapidamente volatiles, como por
e jemplo el alcohol.

El fraguedo de los cantos encolpdos de los cuaderni
llos individuales se acelera segin le invencidn debido a que
el cuadernillo individual se expone a una radiacidn térmica
antes del apilado, en caso dado bajo presidén continua. El ca-
lentamiento puede originarse o acelerarse mediante radiacidn
infraeroja o ultragonica, o bien mediante aplicacién de aire
soplado. El alre soplado puede emplearse caldeado como aire o
liente sélo, o en combinacidn con aire no caldeado apicado a
continuacidn. Bajo condiciones favorables se puede trabajar

también s6lo con aire no caldeado. Existe también la posibili

ded de emplear para acslerar el fraguado de la colea varias de

les medidas anteriormente menoiongdas en diferentes combina-
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En cuadernillos egpecislmente gruesos y sobre todo
en blocks puede seguir a la primera aplicacién de cola una
otras mds, en caso dado con tratamiento siguiente en cada ca
80 para la aceleracién del fraguado.

También pueden aplicarse sucesivamente log distintos
componentes de una cola de varios componentes.

En cuadernillos guresos y sobre todo en blocks pue~
de adiclonarse a la cola un material de fibras para armar, pa
ra lograr un encolado duradero y especialmente consisienve. Si
en general se mantienen presionados los cuadernillos irdivi-
dualés hasta que la cola esté tan fraguada que puedan mpilar-
se los cuadernillos, los cuadernillos apilados pueder asoueter
se adicionalmente a un secador posterior artificial hasts el
tota: fraguado Ge la cola. Tambiédn seglin el procedimiento de
la invencidn, para fabricar cuadernillos dotados de papel car
bén y parafacilitar su extraccidén, puede trabajarse de forma
que el papel carbdén se corta de modo conocido de manera gue
gélo alcancé el canto a encolar en una ¢ varias zonas parcig
les donde se interrumpe el encolado. Este modo de trabajo se
ha acreditado especialmentd cuando los cusdernillos escritos
deben cogerse de un solo agarro con todos los papeles carhén
incluidos, dejando generalmente que el papel carbdén llegue so
lo en la zona central hasta el canto encolado, mientras que
en las restantes zonas se cortan oblicuos y la aplicacidn de
cola ge limita a estas zonas restente, de forma que las hojas
de pepel carbdén soloszee sujetan por adhesién entre las distin
tas hojas del cuadernillo.

En configuracidén ulterior preferente de este modo de

trabajo se recomliends dejer sobreszlir um poco la aplicaciébn

ssss
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de cola en la zonz e en lag zZonas en las gue el papel carbén
llege al canto encolado. Con ésto se consigue la especial
ventaja de que las hojas de papel carbén llega al canto en-
colado. Con éste se consigue la especial ventaja de que las
nojas de papel carbdén generalmente resgbaladizas, asi inter-
caladas, se encolan conjuntamente en pequefia medida, de for |
ma que mediante ésto se sujetan por una parte'éﬁtel cuaderqi%
110 con més seguridad que pér simple ddhesién, pero por otrai
parte pueden cogerse facilmente de un agarro y extraerse del!
cuadernillo.

Pera formar cuadernillos que puedan descomponerse |
facilmente en cuadernillos parciales puede trabajarce tam-
bién segin el procedimiento de la invencién de modo qre las
distintas hojas de las idistintas pertes de cuadernillo -con
venientemente de papel carbén o maculatura, y se poaen bajo
la accién del segundo componente de cola presionadas conjun
temente.

Especialmente para formar blocks gruesos puede tra
bajarse también segin la invencidn de forma que los cantos
de los cuadernillos individuales se sbren de modo conocido
en ebanico hacia ambas direcciones de manera que en une 2o-
ne inmediatamente limitente & los cantos encolados, a mante
ner muy estrecha seglin las perticularidades y el grueso y
calidad del papel, se agplica también un poco de colag entre
las distintas hojas.’

Para fabricar blocks gruesos especialmente, se pug
de sdemds trabajar ventajosamente segin la invencién de ma

nera que en la primera o en otra aplicacién de cola todavia

humeda e presione una handa cobertora o varias una trés

otra, pudiendose emplear una vez goncluido el tratamiento
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.posterior de la cola, también tna banda como recubrimiento
autoadhesivo. Para el encolado de los cantos de los cuaderni-
1llos individuales de hojas de papel sueltas, que deben unirse
més tarde todas o en parte, puede tambidn trabajarse ventajo-
samente segin la invencidn de manera que los distintos cuader
nillos se cortan primersmente de modo en sl conocido a lo lar
go de los futuros cantos encolados y después de ésto sc enco-
lan individuelmente o varios al mismo tlempo.

Si una vez concluido el presionado lg cola Ge 1os
cuadernillos encolados acsbados estd ya tan fraguada yue los:
cuadernillos se sujétan pero no tento que exista el peligro de
que se peguen los cuadernillos al apilarlos con los centos
alineados, los cuadernillos se colocan convenientemente pri-
mero -en caso dado para secado postérior artificial- morta-
dos a modo de escamas 0 algo cruzados en cada caso uno res-
pectosotro para el completo fraguado de la cola. Antes de la
eélocaciég,los cuadernillos pueden numerarse y/o imprimirse
de modo conocido.

El procedimiento segin lea invencidn aporta junto al
la supresién complete y duradera de las déficiencias y des-
ventajas de los modos de trabsjo ya conocidos, la especial
ventaja de que bajo la utilizacidén de las ideas que fundamen
tan la invencién y en caso dado de los perfecdcionasmientos in
dicados en diferentes combinaciones entre si, se ddn posibi-
lidades especialmente convenientes para ls solucién de todos i
los cometidos que se imponen en numerosas variantes en el eff
colado contfnuo de los cantos de cuadernillos individuales o
blocks de hojas de papel sueltas.

El procedimientos segin la invencidn se ejecuta vem

tajosamente con un dispositivo en el que para la recepcidn de
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los distintos cuadernillos a encolar egtd previsto un gran nﬁ-i
mero de esbtaciones que se utilizan unas trds otras cambisndo |
en sucesién sinfin, las cuales consta de una bande ja presora
3 y una plancha presora4, éntre las cuales se sujeta presio- g
2. nado el cuadernillo, con los cantos previamente igualados, du
ronte el encolaedo y el ulterior tratamiento del canto encolado%
hasta que la cola estd fraguads en una medida que permite el |
apilamiento de los cuadernillos. Convenientemente el digposi~
tivo segin la invencidn se desaerrolla de forms que las plan~ |
10. chas presoras 4 de las distintas estaciones se abren ritnica-
mente para la introduccién en cada caso de un cuadernillo,
luego durante el éncolado del canto y su tratamiento goclerior
permanecen cerradas y & continuscién se abren de nuevo para

colocar el cusdernillo guficientemente fraguado y parc la 8i=

15; guiente introduccidén de un nuevo cuadernillo.

Ias distintas estaciones pueden estar dispuestas en
la periferis de una rueda la cual se mueve & pasos bajo aper-
turs de las plancha presora 4 para la recepeidn de un cuader-
nillo y luego, une vez cerrada la plancha presora, se sigue
20. moviendo y conduce el cuadernillo presionado & una egtecidén
de encolado donde se efectua la aplicacidn de cola. Deapués
de esto sesigue moviendo la rueda & pasos hasta gque una vez
concluido el tratamiento posterior del canto encolado se abre
de nuevo la plancha pregprea para la retirada del cnadernillo
25. encolado y pars la inmediata recepcidén de un nuevo cuaderni-
110 @ elaborer (en la estacién de carga).

En el ejemplo de ejecucidn descrito més abajo y re-
presentado en el dibujo las bandejas presoras 3 estdn dispues

tas de manera que se extienden redialmente o casi radialmente

30, hacia edentro desde la superficie lateral jmeginaria de un ci
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slindro 2 rotetivo con eje sproximaedamente horizontal, nientres
qué lag planchag presoras 4 estdn dotadas de ejes de giro dig
puestos paralelos aleje del cilindro, y se abren correspondien
temente al movimiento & pasos de la rueda para la introduccidn
y retirade de los cuadernillos,

Las bandejas presoras pueden disponerse segin la in
vencidén también en un plano en la periferia de la rueda con
eje de rotacién vertical o aproximadamente vertical, mimantras
que también aqui las planchas presoras se giran en toind a
ejes paralelos alplano de las bendejas presoras. Las benaejas
presoras y las planchas presoras pueden disponerse tambfén so
bre una cadena que circule a pasos, o sobre un correspondien-
te rosario. Finalmente el presionado de los distintos cuader-
nillos puede efectuarse entre bandas sinfin paralelas que cir
culan en sentido contrario.

Al igua que el procedimiento de la invencidn, tam-
bién el dispositivo para la ejecucién del procedimiento des-
crito aqul en principio en las ideas fundamentales de la in-
vencidn, aporta considerables ventajas con respecto a los
dispositivos ya conocidos para el encolado de cuadernillos
de hojas de papel. Junto a una completa mecenizacidén y auto-—
matizacién de un encolado limitado al cente del cuadernillo,
se posibilita un notable abaratamiento y aceleracidn del tra-
bajo y un producto fundamentalmente mejorado.

La presente invencidén tiene tambien por objeto me-
jorar y acelerar el fraguado de la cola en el dispositivo ¥
con ello conseguir tambidn con cuadernillos dificiles de en-
colar un mejor resultado de trabajo y/o un rendimiento més

alto.

La solucién segin la invencidén consiste en primera
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linea en que los tubos desde los que & través de orificios se
sopla eire al canto dotado de cola del cuadernillo, estdn dis
puestos en la bandeja presora y/o en la plancha pregora, para
lelos a esgte canto. Mediante ésfo se consigue que la condus=
ceidn de aire al canto encolado no se interrumpe ya durante
los distintos movimientos de paso de las estaciones, aino que
se efectua continuamente desde la aplicacidn de la cole hasta
la entrega del cuadernillo individuel antes de que se iniro-
duzea un nuevo cuadernillo desde la mdquina de alzar. Median-
te ésto se logra una velocidad de trabajo igual y con ¢llu un
fraguado esencialmente mejorado de la cola con igua tierpo de
permanencia de log distintos cuasdernillos en el disposivivo,
de forme que también en cuadernillos dificiles de encclar pue
de aprovecharse todo el rendimiento de la maquina de alzavr an
teconectada. Si entretanto se han de elaborar cuadernilles en
los que el fraguado de la cola se efectua relativamente rédpi-
do, existe por otra parte la posibilidad de lograr una consi-
derable gimplificacidn constructiva y abaratamiento del dispo
sitivo mediante el empleo de un nimero menor de estaciones com
puestas de bandeja presora y plancha presora,

Los tubos se disponen en égto convenlentemente con
Nog orificios de sslida de aire retrasados de los cantos de la
bande ja presora y de la plancha presora, de forma gque el aire
se sopla sobre el canto encolado del cuadernillo en éngulo -
agudo con regpecto al plano de 15 bandeja presora. Mediante
ogta disposicibn se facilita la aproximacién del dispositivo
de encolar al canto & encolar del cuadernillo y, en contrapo-
sicién al soplado en direcién opuesta, se logra la ventaja

de que la cola aplicade no se sopla hacia el interior del cua

dernillo.
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En ulterior configuracidn de la invencidn, sn un se
mejante dispositivo en el que las distintas estaciones coms

puestas de bandeja presora y plancha presora estdn dispuestas

.en’ la periferia de una rueda o bien en la superficie lateral

de un c¢ilindro, el aire de soplado se conduce a los tubos por
el cubo de la rueda. Para ésto el cubo se dota convenientemen
te de un canal de aire concéntrico al que estén conectwuas tu
berias que vén a los distintos fubos con orificios de soplado,
mientras que el aire de soplado se conduce al canal de aire
por un orificio en un componente fijo colindante al cubn.

En conveniente configuracidn ulterior de la inven-
cién se dispone en el canal de aire un cuerpo de clerre fijo
el cual excluye a las tuberias de la alimentacidén de uire du
rante la ubicacién, el encolado y la retirada del cuadernillo
Mediante ésto se evita que se alborote o bien se levente por
remolinamiento el.cuadernillo durante la instroducecién y la
re?irada. Ademds de ésto no se realiza convenientemente la

conduccién de alre cuando el dispositivo que aplica la cola a

_8e mueve hacia el canto a encolar del cuadernillo, para im-

pedir un secado imnecesario de la cola en el dispositivo.
Generalmente se ha mostrado conveniente para acelg
rar el fraguado de la cola emplear aire caliente, y para evi
tar el innecesario calentamiento del recinto en el que estd
colocado el dispositivo, circundar les rueda portadora de las
estaciones presoras con uma carcasa que presenta aberiuras pg
ra la introduccién y la retirada de los cuadernillos asi co-
mo un orificio de salida de aire. En conveniente configuracidy
ulterior de la invencidén el aire precalentado que se escapa

por el orificio de salida de aire de la carcasa se conduce

de nuevo en circulacidén a un soplador que abastece con alre



5

10.

15.

20,

25.

30.

Ry
R T

Nt

R
A
eﬁn’r'\

v
Sosoratly
€51
AN

- 13 -

a los tubos sobre un dispositivo de calefaccién. Mediante és-
to resulte la ventaje de que el aire de salida no necesita
evacuarse separadamente, pero sobre todo el aire ya precalen-
tado puede ponerse a la temperatura degeada con menor poten-
cia de calefmseeidn, o con la misma potencis de calefaccidn
puede conseguirse una temperatura mds alta del dire de sopla-
do empleado para la aceleracién del frdzguado de la cola.

La figura 1 muestra elcilindro 2 con las digtintas
planchas presoras y bande jas presoras asl como un sacudidor
comnesto de tres estaciones con dispositivo de alimentacidn
gobre o bien en un bastidor de miquina comin.

La figura 2 muestra el sacudidor a escal amglic, eg
tando reproducido el transportador en la posicién que alcanza
al concluir la introduccién de un cuadernillo entre ic bande-
ja presora y la pléncha presora.

La figura 3 muestra la estacidn de encolado, y con
eretamente la figura 34 con el recipiente de cola cerrado en
la posicién de reposo y la figura 3b con el recipiente de co<
la abierto y aproximedo al cuadernillo a encolar.

Ia figura 4 muestra una seccién por la bandeja pre-~
sora y la plancha presora perpendicular sl canto encolado gque
egtd frente a un dispositivo de alimentacidén de aire.

Ia figura 5 reproduce una vista del dispositivo de
retirada desarrollado como carro con carriles de rodadura
-en la figura 5a retraido y en figura 5b extendido- con un
dispositivo para el secado posterior artificial de los cua-
dernillog apilados y encolados.

Ia figura 6 representa una vista en planta de un
dispositivo similar al representado en la figura 1, que pre-

senta la particularidad de tener el eje de rotacién de la rue
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para la representacién de la conduccidén de aire.

da vertical.

La figura 7 representa el junclionamiento del sistema
de las bandejas y planchas pregoras, en la figura 7a se encuen
tran abiertas, mlentras en la figura Tb permanecen cerradas.
La figura 8 representa una vistia en alzado de un dis
positivo en el que las planchas presoras estan dispuestas so-
bre una cadena.

La figura 9 representa un sistema de apriete pura logd
cuadsrnillos por medio de bandas sin fin paralelas,

Le figura 10 muestra seis estaciones presoras, da
lag portadas por un rueda no representada para simplificar,
compuestas de plancha presora y bandeja presora en vista late
ral, con el buje y los dispositivos para la conduccidén ae agire
La figura 11 musstra una seccidn vertical pcer la ban
deja presora y la plancha presora asi como por los tukos por
cuyos orificios se sopla aire sobre el canto encolado del cua-
dernillo.

La figurs 3 nuestra una seccidén verticgl por el cubo

La bendeja presora 3 se extiende radialmente o casi
radialmente hacia adentro desde la superficie lateral imagina-
ria del cilindro 2 rotativo conceje horizontal en un bastidor
de médquina 1. Los ejes de giro 5 de las planchas presoras 4
estdn dispuestos paralelos sl eje del cilindro.2, Las planchas
presoras 4 se presionan contra la bandeja presora 3 mediante .
ediante muelles helicoidales 6. Los muelles estén apoyados en
El goporte de la bandeja presora precedente en dirececidn de ro
tacién. La apertura de las planchas presoras 4 pars la retira-

da de un cuadernillo y para la introduccién del siguiente se

origina mediante palancasg acodadas 7 que estén alojadas en el
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goporte de la perteneciente bandeja presora 3. Las palancas
acodadas 7 se accionaen mientras estd parado el cilindro 2, en
tre sus movimientos de paso, sobre rodillos 10 mediante palan
cas 9 alojadas en 8 en el bastidor 1.

A las estaciones de apriete del cilindro 2 se alimen
tan los cuadernillos a elaborar sobre un sacudidor 11 que igua
la los cantos a encolar y un canto que choca con ellos de ca-
da cuadernillo e introduce el cuadernillo con un disposivivo
transportador entre la bandeja presora 3 y la plancha presora
4 abierta, en dependencia de los movimientos de paso del vilin
dro 2,

El sacudidor 11 consta en el ejemplo de ejecucidn
de tres placas 12 rectangulares oscilantes con paredeg tcpe
no representadas en el dibujo para los cantos del cuaavrrillo
o encolar (situados atréds en el dibujo) y paredes tops 15 pa-
ra los cantos limitantes situados atréds en direccién de trans
porte. A la primera placa 12 del sacudidor, situada a la iz-
quierda en el dibujo y que estd unida rigida con la siguien-
te placa del sacudidor, se conducen individuslmente los cua-
dernillos & elaborar viniendo convenientemente directamente
de una méquina de alzar. E1l cuadernillo ilgualado sobre la pril
mera placa del sacudidor se transporta hasta la siguiente pla
ca del sacudidor por genchos 14 situados en una fila trans-
versalmente a la direccién de transporte. El gancho estéd para

ésto alojado giratorioc.en 15 como palanca de un brazo en el

carro 16.
El carro 16 rueda sobre los rodillos 17 en el montan

te 1. El carro 16 se mueve al ritmo de trabajo de todo el dis
positivo en direccidn hacia el cilindro 2; en ésto e cae la

fila de ganchos 14 del brazo superior del apoyo 18 de forma
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que los brazos superiores libres de la fila de ganchos 14 que
pasa por ranuras longitudinales no representadas en el dibujo
de la primere placa 12 del sacudidor sujetan entre ellos ¥ la
placa sl cuadernillo sacudido alll antes, transportandole a
la siguiente place 12 del sacudidor.

Al mismo tismpo cae hacia gsbajo la 6tna fila de gan
chos 19, que es de una pieza con la palanca 21 de dos branos
alojada igualmente en 20, en la parte superior del carro 16,
porque el otro brazo de la palanca 21 més corto y por tanvo
més ligero, a la izquierda en el dibujo, se saca de debeid
del soporie 22,

La fila de ganchos 19 se halla desde ahora con sus
brazos superior igualmente sobre el cuadernillo que ha sxdo
preparado anteriormente sobre la placa central 12 del sacu-
didor. Tan pronto como la fila de ganchos 19 ha pasado_las
rapuras longitudinales de Za placa central 12 y la pared tope
13 de la placa derecha, por ranuras practicadas alll igual-
mente, ceen los ganchos con el cuadernillo hagta la altura de

la placa derecha dispuesta algo mds baja. Con el carro ha en

1 trado en las ranuras de la placa derecha una fila de topes 23

dispuestos en 8l carro a igual altura con su superficie. En-
tre estos y los brazos libres dé la fila de ganchos 19 se su~
jeta por el peso de los ganchos desde shora el cuadernillo acg
bedo de llevar a la placa derecha. El carro hkm alcanzado aho-
ra el final de su recorrido en direccién al cilindro 2 y re=
trocede de nuevo. En ésto el cuadernillo acabado de smpujar a
lae placa derecha se arrastra un poco por los ganchos 19 y los
topes 23 y se arrima a la pared tope 13 de la placa derecha,

Mediante ésto se consigue sobre la placa derecha del sacudi-

dor una situacidén de partida especislmente exacta del cuader-



De

10.

15,

20.

25,

30.

- 17 -

nillo cuyo canto a encolar ha de igualarse lo mds exactamen-
te posible antes de la introduccion entre la bandeja presora
3 y la plancha presora 4.

Para conseguir un resultado de trabajo lo mejor po
gible de la tercera placa del sacudidor, en perfeccionamiento
conveniente de la invencidén su ‘amplitud de oscilacidn estd
reducida con respecto a la de ambas placas precedentes, Mu-
diante la retencidén y retraccién del cuadernillo a la pared
tope 13, y adieionalmente mediante su trabajo con ampiitud de
oscilacién reducids, se consigue un igualado especialments
exacto del canto del cuadernillo a encolar y con ello ax co-
rrespondiente mejoramiento del encolado del canto.

Del mismo modo que la fila de ganchos 19 y lus to-
pes 23 situados debajo actuan la otra fila de ganchog 24, ¥y
los topes 25 situados debajo al empujar el cuadernills dssde
la ultima estacién del sacudidor hasta debajo de la plancha
presora ablerta, interrumpiendo el cilindro 2 su movimiento
rotativo a pasos en cada caso en un lugar en el que la bande
ja presora a alimentar en cada daao estd exactamente alinea-
da con la superficie de la placa 12 derecha del sacudidor. En
tre la fila de ganchos 24 y los topes 25 se agarra el cuader
nillo, casi empujado del todo, tan pronto como la fila de gan
chos y los topes han pasado las ranuras longitudinales de la
placa 12 del sacudidor y luego, en la Yltima fase de este mo
vimiento se meten por ranuras de la pared tope 26 hasta esco
tes opuestos en el borde exterior de la bandeja presora 3. Al
comenzar el retroceso del carro el cuadernillo todavia sujeto
ge tira de nuevo exactamente contra la pared tope 26 y se su
jeta alll en la gituacién de cantos igualados de lag distin-

tes hojas, conseguida anteriormente, hasta que finaliza el
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descenso, comenzado antes, de la plancha presora 4 sobre la
bandeja presora 3 y se presiona con ésto el cuadernillo sobre
la bandeja presora 3 y se presiona comn ésto el cuadernillo

gobre la bandeja pregora en la gituacidén preciss necegaria pa

1"ra 8l siguiente encolsado.

Los movimientos del carro 16, del apoyo 18 y del
soporte 22 se originan, como el movimiento a pasos del ¢iiin
dro y el accionamiento de las palancas 9, mediante un accio-
namiento comin smobre pertenecientes palancas en cada caso y
levas en sl conocidas que no estidn representadas en e! cidujo
pares gimplificar. Les distintas fases de trabajo del conjun-
to del dispositivo se provocan convenientemente por el movi-
miento ritmico de la mdquina de alzar antepuesta.

En ulterior configuracidén de la invencién les super
ficies de las placas del sacudidor dispuestas del mods usual
inelinadas hacia ambas paredes tope, pueden dotarse de apoyos
de medidas menores ligeramente mdéviles con respecto a les pla
cas del sacudidor., Mediante ésto se reduce la adhesidn entre

las placas del sacudidor y las respectiva hoja inferior del

|-cuadernillo apoyado. Con ésto se evita perfectamente el tras

lado de la hoja inferior desde el canto del sacudidor, que
surge de lo contrario frecuentemente, en especial en papeles
especialmente lisos y/o ligeros. El traslado de la hoja in-
ferior haria imposible un sigulente encolado del canto.

El cuadernillo recibido y presionado entre la ban—
deja presora y la plancha presora, sobresalisnte un poco la-
teralmente con el canto a encolar, se conduce mediante el si
guiente movimiento de paso del cilindro a una estacién de en

colado.

La estacidn de encolado consta de un depdsito de cg
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la 27 con tapa 28 en la que estd fijada une esponja 13 que ab
gsorbe la cola 29. En lugar de la esponja 30 puede también es-
tar dispuesto un portadors de cola que recibe la cola solo en
su superficie y que al igual que la esponja entrega la cola
al canto del cuadernillo 31. Para ésto el deposito de cola se
mueve, una vez parsdo el cilindro 2, sobre el carro 32, hazia
el cuadernillo 31 a encolar. En ésto se lavanta la tapa con
la esponja o bien el portador de cola. La tapa 28 es para
ésto desplazable en slfura con la pieza gula 33 en la suia de
rodillos 34, y se levanta por deglizamiento de lg éara incli
nada 35 sobre los rodillos 36 dispuestos fijos en la car-
casa.,

Une vez aplicada la cols al cuadernillo 31 r=eroce-
de de nuevo el depdsito de cola cerrdndose la tapa.

Para lograr un encolado del canto esgpecialmente du-
radero, en especial en blocks gruesos o de papel grueso, co-
mo papel de escribir, es conveniente abrir un poco en abanico
el canto a encolar del cuadernillo al splicar la cola, de for
ma que ademés del canto del cuadernillo se ponga bajo la sccién
de la cola tambidn una zona muy estrecha de las hojas indivia
duales a lo largo del canto encolado: En conveniente configu-
racidén ulterior de la invencidn la direccidén de movimiento

del depdsito de cola puede orientarse para ésto de forma que
esté inelinada en peguefia medida con respecto al plano de la
bandeja presora. Entonces al aplicar la cola el cuadernillo

ge abre al mismo tiempo en ebanico en la pequeiia medida desa-
da.

Segin la invencidn el depésito de cola estd enlazado

convenientemente ademés, para la regulacidén del nivel de 1la co

la, con un depdsito de reserva de cola dispuesto en 8l basti-
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dor 1 en alturs de salida apropiada. Para impedir un secado
prematuro de la cola, el depésito de reserva de cola puede eg
tar cerrado estanco al alre y dotado de un conducto de salida
para la cola que desemboca en el depésito de cola 27 por de-
bajo del nivel tedrico, mientres que el aireado del depdésito
de reserva, que posibilita la salida de la cola por la fuerza
de la gravedad, se efeétua por un conducto:.de aireacidn ir-
troducido por arriba hasta cerca del fondo. Este esté intro-
ducido en el depésito de cola de tal manera que el nivel ted
rico de la cola cierra la entrada de aire desde el depdsito o
cola al depésito de reserva, y el nivel de cola descendente
deja libre la entrada de aire al depésito de reserva. Con és
to se consigue que el nivel de cola en el depdésito de cola
gobierne en dependencia del consumo de cola el aflujo de colm
desde el depbsitc de reserva, menteniendose totalmente hermé
tico todo el sistemas hasta la corta apertura de la tapa 28
pars la aplicacidén de la cola.

Si deben aplicarse varias capas de cola sobre el
canﬁo del cuadernillo pueden preverse una © varias otras es-
taciones de encolado para aplicar una o varias otras capas
de cola u otro componente de una cola de varios componentes.

Si de las posibilidades propuesias segin la inven-
cién se elige para acelerar el fraguado de la cola el enm-
pleo de aire soplado bajo pregionado continuo del cuaderni-
1lo encolado, mediante ulteriores movimientos a pesos del ci
lindro 2 el canto encolado del cuadernillo se pone en cada
caso frente & un dispositivo de aslimentacidn de aire en el
que por tubos 37 que estdn dispuestos paralelos al cento en
colado que se halla parado en cada caso entre los movimien-

tos a pasos del cilindro 2, se sopla sobre el canto encolado
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afre caliente o alre no caldeado por orificios 38.

Ventajosamente el bastidor 1 con el cilindro 2 y la
estacién de encolado se circundan con una carcaga cerrada que
deja libres sberturas para ls entrada dé cuadernillos desde
el sacudidor 11 y para la retirada de los cuadernillos. Ademés
gqueda litre abajo la entrada de alre exterior el cual se c3vd
pa hacia arriba por un orificio de salida de alre y/o um ti-
ro regulable en caso dado y evacua en éafo el aire calentsdo
de los tubos 37 que se ha hecho humedo por el agua evaporada
de la cola de los cuadernillos encolados, de forma que so ace
lera adicionalmente el fraguado de la cola aplicada.

En ulterior configuracidén de la invencidn estéd pre-
visto un dispositivo que retire individualmente por un lado
del cilindro 2 los cuadernillos tratados al egtar parado el
cilindro 2 y abierta la plancha presora 4. El dispositivo de
retirada consta de un carro 39 que rueda con tres rodillos en
un carril 40 fijo al bastidor. El carrol39 ¥ los carriles 40
pregentan una ranura 41 en la gue al estar parado el cilindmw
2 entra resbalando el cuadernillo 31 liberado una vez que se
levente la plencha presora 4. ELl cuadernillo se presiona alll
por el extremo 44 de la palanca 43 acclonada entonces por el
empujador 42, contra untope de la limitacién superior de la
ranura en el carro, bajo el efecto de un muelle no representa
do en la figura 5. Mediante ésto se sujeta el cuadernillo 31
en el carro y se arrastra en su siguiente movimiento :a la po-
gicidn dibujada en la figura 5b, Alll 1= palenca 43 se gira
mediante otro empujador 44 de nuevo contra efecto de resorte
hacia el tope 46 y deja libre con su extremo 44 el cuadernillo

arrastrado hacia allf. Este cae sobre una placa dispuesta de-

trég del carril 40 algo mds baja que la limitacién inferior de
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las ranura 41, la cual no egtd reproducida en la figura 5. Des

de 4sta el cuadernillo dejado all'i por el carro en la fase

de trabajo precedente, se ha empujado hacia la derecha en la

figura 5, al extenderse nuevamente el carro, mediante el arra

tre 48 alojado giratorio en el carro en 47. Al retroceder el
carro el arrastre 48 ruede con los rodillos 49 sobre los ca-

rriles 51 alojados giratorios en 50 y mediante ésto gire hae

cia arriba pasando sobre el cuadernillo acabado de llevar por

el carro.

Ia place no representada en la figura 5 gobre la -
que se coloca por el carro 39 el cuadernillo extraido, pue-
de dotarse en configuracidén ulterior de la invencidn, de un
dispositivo gobernado igualmente por el movimiento ritimico
del carro pare numerar y/o imprimir los cuadernillos. Tam-
bidn mediante el movimiento del carro puede gobernarse otro
dispositivo pospuesto el cual para la separacidn de les dig
tintos cantos encolados entre sf apila los cuadernillos a
modo de egcamas o girados uno con respecto a otros, y su me
sa 52 esté reproducida esquemdticamente en la figura 5a.

R Frente a los cantos encolados situados superpues-
tos de los cuadernillos apllados, estd dispuesto por debajo
del carril 40 un dispositivo de alimentacién de alre 53 el

cual en 54 estd dotado de orificios de salida para aire de

soplado para el ulterior secado ds los cantos encolados.

Ademds de ésto se ha mostrado como conveniente do-
tar a lasg bandéjés presoras 3 de un recubrimiento de desliza
miento no engrasante, por sjemplo de teflén, para facilitar
la introduccidén y la retirada de los cuadernillos.

Para lograr una compresidén uniforme, especialmente

al emplear hojas de papel carbén qus g86lo llegan parcialmente

ur
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al canto encolado, los brazos de la plancha presora 4 diri-
gidos hacia la bandeja presora 3 estén dotados de un recubri
miento blando y no deslizante, por ejemplg de goma esponjosa.
Para lograr una compresidén uniforme y/o una sujecidén firme
de los cuadernillos, las zonas-de la bandeja presora dirigi-
das hacia la plancha presora pueden finalmente dotarsge de un
recubrimiento blando y deslizante.

Con referencia a las figuras 6 y 7 en las que 8o
ha repregentado una ligera variente del dispositivo de la fi
gura 1, presentando la rueda un eje vertical, la plancha pre
sora 4 es accionada mediasnte una estructura formada por dos
varillas 56, una de las cuales presenta un saliente 57, entre
el cual y un tope regulable fijd por un esparrego a la bandg
ja presora 3 se monta un resorte encargado del cierre de la
plancha presora, mientras que la otra varilla 56 se prolonga
hacia el centro de la rueda para terminar en una roldana 58
encargada de la apertura de la placa presora cuando esg accio
nada por la superficie de leva fija 59.

En la figura 8 una variante de la rueda representa
da en la figura 1, en este caso en lugar ir montados las ban
dejas y planchas presoras 3 y 4 respectivamente, radialmente
en una rueda, se montan sobre una cadena 60, conducida median
te guias 61

En la figura 9 se representa un sistema de apriete
para los cnadernillos, que consiste en tramsportarlos entre
dos bandas sin fin 63, manteniendo la presidn mediante se-
ries de rodillos 64.

En la periferia de una rueda, o bien la superficie

lateral imagineria de un cilindro rotativo en torno a un eje

aproximadamente horizontal estdn dispuestas las estaciones
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presoras compuesias de bandeja presora 3 y plancha presora 4
que se extienden aproximadamente radiales hacia adentro. Al
ester abierta la plancha presora 4 se introduce en cada caso
un cuadernillo entre la bandeja presora y la plancha presora
por un dispositivo alimentador 11 indicado solo esquemética-
mente., Luego medisnte rotacidén a pasos de la rueda se corda-—
ce el cuadernillo individuel despuiés del cierre de la plancha
presora a un dispositivo que aplica cola sobre el canto e en-
colar del cuadernillo. Durante los siguientes movimieﬁtos de
pasos se efectua, bajo presionado contfinuo del cuadernillo,
ol tratamiento posterior del canto encolado para acelerar el
fraguado de la cola hasta gue la plancha presora 4 se gbre de
nuevo inmediatamente antes del digpositivo alimentador 11 para
retirar el cuadernillo acabado y para introducir a continua-
cién un cuadernillo nuevo.

Paralelas al canto del cuadernillo, convenierntzmente
un poco sobresaliente hacia afuera que se pone bajo 1a aceidén
de la cola, estén aplicados en la bandeje presora 3 ¥y en la
plancha presora 4 los tubos 66 desde cuyos orificios se sopls

aire en dngulo agudo con respecto al plano de la bandeja pre-

| sora sobre el‘canto encolado del cuadernillo.

El aire se alimenta ppr el cubo 68 a los tubos 69
sobre tuberias 67 configuradas convenientemente como mangueras

Este cubo esté dotado de un canal de alre 70 concéntrico al

-que estdn conectadas las tuberlias 67 que vén a los distintos

69, mientras que el aire de soplado se conduce al canal de
aire 70 sobre un dispositivo de calefaccién desde un sopla-
dor no representado por un orificio 71 de un componente 72 es
tacionario colindante al cubo 68.

En el canal de alire 70 estd dispuesto un cuerpo de




cierre 73 estacionario en forma de segmento de tal modo que
excluye a las tuberias T4 de la alimentacién de alre mientras

los ocuadernillos se meten entre la bandeja presora 3y la

plancha presora 4, se encolan y se retiran de nuevo después
e del tratamiento posterior. v !

Naturelmente la disposicidén segin la invencidn de |
los tubos para goplar aire sobre los cantos encolados del cua
dernillo, peralela a éste en la bandeja presora y en la pian
cha presora, asl como el volver a emplear segin la imvercidmn
10. el aire soplado calentado, én circulaecidn, sin dificultaces,
es tembién empleable ventajosamente cuando la bandeja preso-
ra y la plancha presora egtdn dispuestas sobre una cadena
que circula & pasos O un correspondiente rosario, segir la
invencidén que fundamenta a la patente principal.

15. NOTaA

Deserite suficientemente la naturaleza del invento,
asl como la meners de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
20. gu prineipio fundsmental. Tembién se hace constar que el in-
vento corresponde a una solicitud de Patente pregentads en
Alemania con fecha y ndmero siguientes: 26 de mayo de 1972,
11 de abril de 1973, n® P 22 25 527.2, P 23 18 183.2; aco-
giendose por lo tanto a los beneficios que conceden los Con-
25. venios Internacionales en vigor. Siendo lo que constituye la
esencia del referido invento y por lo gque se solicita Paten~-
te de Invencién por 20 aiios en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO Y
DISPOSITIVO PARA EL EKCOLADO CONTINUO DE LOS CANTOS DE CUADER
NILLOS O BLOCKS INDIVIDUALES DE HOJAS DE PAPEL SUELTAS; ca-

racterizdndose por lo siguiente:
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1.- Procedimiento y dispositivo para el encoledo
continuo de los cantos de cwadernillos o blocks individuales'
de hojas de papel sueltas, caracterizado el procedimiento
porque el cuadernillo o el block individual, bajo continua
presién ejercida en toda la superficie o en parte de la su-
perficie cerca del canto a encolar, se pone dicho canto, pre
viamente igualado, sobre toda su lomgitud o une o varias par
tes de ella, bajo la accidén de una cola 1liquidas sin elevacién
de temperatura, y se siguen presionando y/o sujetandb indivi
dualmente hasta que la cola se ha secado en una medida tal
que permite el apilamiento de los cuadernillos,

2.- Procedimiento segin reivindicacién 1, carcieri
zado porque @8 emplea. una-cola de resina gintética dispersa
en agua.

3.- Procedimiento segin reivindicacidén 2, caracteri
zado porque la cola se ajusta a una consistencia liquide me-
diante diluccidn con agua .

4.~ Procedimiento segin reivindicacidén 2, caracte-
rizado porgue la cola se ajusta a una congigtencia liquida
mediante diluccidén con alcohol.

5.- Procedimiento segin una o varias de las rei-
vindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el canto encolado
de los distintos cuadernillos se expone antes de apllarlos,
en caso dado bajo compresién continua, a una radiacién tér-
mice para acelerar el fraguado de la cola.

6.~ Procedimiento segin reivindicacidén 5, caracte-
rizado porque el calentamiento se efectua por radiascidén in-
frarrojau

T.- Procedimiento segin reivindicacién 5, caracte-

rizado porque el calentamiento ge efectua por radiacién ul-
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trasénica.
8.~ Procedimiento segin una de las reiviendicacio-

nes 1 a 4, caracterizado porque el canto encolado de los dig
tintos cuadernillos se pome bajo la accidén de afre soplado,
antes de apilarlos, en caso dado bajo compresidn continua, pa
ra acelerar el fraguado de la cola.

9.~ Procedimiento segin reivindicacién 8, carasteri
zado porque el canto encolado de los distintos cuadernillos
gse expone, antes de apilarlos, para acelerar el fraguado de

la cola, primeramente a un calentamiento y después se trata

mediante aire soplado.
12.- Procedimiento segin una o varias de las reivin

dicaciones 1 a 4, carcterizado porgue en caso dedo después

de un tratamiento intermedio se efectua por lo menos una sge-
gunda aplicacidén de cola, con siguiente tratamiento para ace
lerar el fraguado y/o porque se aplica una banda de refuerzo

la cual puede también estar dotada de un recubrimiento auto-

adhesgivo.
13.- Procedimiento segin una o varias de las rei-

vindicaciones 1 a 12, caracterizado porque se aplican suce-
sivamente los distintos componentes de una cola de varios

componentes,
14.- Procedimiento segin una o varias de la reivin

dicaciones 1 a 13, caracterizado porque especialmente en cug
dernillos gruesos la cola, o un componente de la cola, esgtd
adicionada con material de fibras para armar la capa de cola.
15.- Procedimiento segin una o varias de las rei-
vindicaciones 1 a 14, caracterizado porque los cuzdernillos

apilados se someten a un secado posterior artificial,

16,= Procedimientos segin una overias dé las reivin
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dicaciones 1 a 15, carecterizado porque para fabricar cuader
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nillos dotados de papel carbén, el papel carbén se corta, pe
ra facilitar su extraceién, de manera que solo llegan al can
$0 2 encolar una ¢ varias zonas parciales en las cuales se
interrumpe total o parcislmente el encolado.

17.~- Procedimiento segin una o varias de las rej-
vindicaciones 1 a 16, caracterizado porque para formar cua-
dernillos que se:descomponen facilmente en cuadernillos pur-
ciales, las distintas hojas de las disgtintas partes de cua-
dernillo -convenientemente apiladas- se dotan en el canso pri
meramente de um componente de cola y luego bajo inclusidn de
una hoja no tratada, preferéntemente ds papel carbdén o macula
tura, se alzan y, presionadas conjuntamente, se ponen bajo
la accién del segundo componente de cola,

18.- Procedimiento segin wna overias de las reivin
dicaciones 1 & 17, caracterizado porque especialmente para
formar blocks, los cantos de los distintos cuadernillos se
abren un poco en abanico hacia una o ambas direcciones de mo
do en s{ conocido para la aplicacidn de la cola.

19.~ Procedimiento segin una o varias de las rei-

vindicaciones 1 a 18, caracterizado porque para fabricar . .:

1 blocks se presione una banda cobertora o varias sucésivas en

la primera o en una ulterior aplicacién de cola todavia hume
da.

20.- Procedimiento segin una o varias de las reivin
dicaciones 1 a 19, caracterizado porque para el encolado de
los cantos de los distintos cuadernillos de hojas de papel
sueltas los cuales deben unirse méds tarde, estos se cortan
primerasmente de modo en si conocido a lo largo del futuro can

t0 encoladc y después se encolan individueslmente o varios al
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nismo tiempo.
21.- Procedimiento segin una o varias de las reivin

dicaciones 1 a 20, caracterizade porgue los cuadernillos en-
colados, después de concluir el presionado, se apllan a modo
de escamas hasta el completo fraguado de la cola, adoptando
cada canto encolado una pequeﬂa'separacidn desds el del si-
guiente cuadernillo.

22 .~ Procedimiento segin una o varias de las rei-
vindicaciones 1 a 21, carcterizado porque para separar los
cantos encolados después del presionado hasta el completio Ira
guado de la cola se ponen los distintos cuadernillos sobre
una pila la cual después de la colocacidén de un cuadernillo
on cada caso se gira en torno a un eje que corta el plano de
le hoja, y después de la colocacidén de otro cuadernillo se
gira retornando de nuevo & la situacién de partida.

23,- Procedimiento segin una o varias de lag x»2ivin
dicaciones 21 a 22, caracterizado porque locs distintos cuader
nillos se numeran y/o imprimen de modo en sl conocido antes
de colocarlos, lo que puede efectuarse en distintas o en to-
das las hojas del cuadernillo segin el empleo del papel car-

bén y/o papel de contacto.
24.- Dispositivo para aplicacidén del procedimiento

gegin una o varias de las reivindicaciones 1 a 23, caracte-
rizado porque para la recepcidén de los distintos cuadernillos
g encolar estd previsto un gran némero de estaciones utiliza-
das unas trds otres cambiando en sucesidén sinfin, las cuales
constan de una bandeja presora y una plancha presora entre
les cuales se sujota presionado en cuadernillo, con los can-
tos igualados previamente, durante el encolado y el ulterior

tratamiento del canto encolado, hasta que la cola ha fraguado
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en una medida que permite el apilado de los cuadernillos.
25.- Dispositive segin reivindicacidn 24, caracte-
rizado porque las plenchas presoras de las distintas esfacio
nes se abren ritmicamente pars la introduccidén de un cuaderni
1lo en cada caso, luego durante el encolado del canto y su

tratamienta posterior permanecen cerradas y se abren después

" de nuevo para- la retirada del cuamdernillo suficentemente fra

guado y para la siguiente introducéién de un nuevo cuaderni-
1lo.

26.- Dispositivo seglin reivindicacidn 25, caracte-
rizado porque las distintas estaciones estdn dispuestas en
la periferia de una rueds la cusl se mueve a pasos bajo aper
tura de la plencha presora para la recepcidén de un cuaderni-
1lo y luego, después del cierre de la plancha presgora, el
cuadernillo presionado se conduce a la estacidn de encolado
trds lo cual se sigue moviendo la rueda a pasos hasta gue
después del suficientemente tratamiento posterior del canto
encolado se abre de nuevo la plancha presora para la retira-
da del cuadernillo encolado y para la inmediatamente siguien
te recepcién de un nuevo cuadernillo a eleborar, en la esta-
cibn. de¢ carga. -

27.~ Digpositivo segun reivindicacién 25, caracte-
rizedo porque las bandejas preseras se extienden radialmente
0o casl redialmente hacia sdentro desde la superficie lateral
imaginarie de un cilindro rotativo con eje horizontal, mien-
tras que las planchas presoras estén dotadas de ejes de giro
dispuesto paralelos aleje del cilindro y se abren correspon-
diente: el movimiento a pasos de la ruede para la introduccidén
y retirada de los cuadernillos.

28,~ Dispositivo segin reivindicacidén 26, carecteri
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zado porque las bandejas presoras estdn dispuesias en un pla
no en la periferis de una rueda con eje de rotacién vertical,
mientras que las planchas preésoras ge giran en torno a ejes
paralelos al plano de las bandejas presoras, -

29,- Digpositivo pegin reivindicacidén 25, caracte-
rizado porgue las bandejas presoras ¥y las planchas presoras
estdn dispuestas sobre una cadena que circula a pasos O un

correspondiente rosario.

30.- Dispositivo segin reivindicacidén 25, caracte-
rizado porgque el apriete de los distintos cuadernillos se
efectus entre bandas sinfin paralelas gque circulan en senti-

dos contrarios entre si.
31.~ Dispositivo segin reivindicacidén 27 o reivin-

dicacidén 28, caracterizado porque los cuadernillos a elgho-
rar se conducen a las estaciones del cilindro sobre un sa-
cudidor gque iguala el canto a encolar y un canto que chooa
con 61 de ocada cuadernillo, y el cuadernillo se introduce cam
un dispositivo de agarre, en dependencia de los movimientos
e pasos del cilindro, entre la bande ja presores y la plancha
presora sbierta, y se sujeta alll en la gsituacidén requerids
para el encolado hasta que egtéd cerrada la plancha presgora

y sujeta por su parte al cuadernillo.

32,- Digpositivo segin reivindicacién 31, caracte-
rizado porque el sacudidor esté dotado de varias placas rec-
tangulares, oscilantes, sobre las que se igualan log cantos
de los cuadernillos contra paredes tope,.trds lo cual un dig
positivo de agarre agarra el cuadernillo en dependencia de
los movimientos a pasos del cilindro, le sujeta en la gitua-
cién perfectamente sacudida y le conduce a la siguiente pla-

¢ca del sacudidor o bien a la bandeja presora.
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33,- Dispositivo segin ‘reivindicacién 32, caracte-

rizado porque las placas del sacudidor se accionan con ampli
tud de oscilacién decreciente hacia el eilindro.

34.- Dispositivo segin una o varias de las reivin-
dicaciones 31 a 33, caracterizado porque las placas del sacu

didor estédn dotadas de un apoyo para los cuadernillos, mévil

-en pequefia medida relativamente & ellas.

35.- Dispositivo segin una o varias de las reivindi
caciones 31 a 34, caracterizado porque el sacudidor estéd dig
puesto y desarrollado de forma que puede recibir los cuedex-
nillos a elaborar individualmente directamente de una méqui-
ne de alzar antepuesta con la que el accionamiento para el
dispositivo de agarre y el accionamiento para el cilindro eg
tdn acoplados de manera que el ritmo de trabajo de la miégqui-
na de alzar gobierna los movimientos a pasos del cilindro,
de las planchas presoras y del dispositivo de transporte..

36.- Dispositivo segin una o varias de las reivin-
dicaciones 31 a 35, caracterizado porque las planchas preso-
ras se mentienen cerradas mediante muelles helicoidales gque
egtdn apoyados en el soporte de la bandeja presora preceden-

te en direccién de rotacidénm, mientras que las aperturas de .

|-1las planchas presoras pare la retirada de un cuedernillo ¥y

la introdiccidén de uno nuevo se efectuan mediante palancas
acodadas, las cuales estdén alojadas en el goporte de la per-
teneciente bandeja presora y mediante palancas alojadas en el
bastidor, dursnte le parada del cilindro entre sus movimien—
tos a pasos.

37.- Digpositivo segin una o varias de las reivin-
dicaciones 31 a 36, caracterizado porgue los cuadernillos su

jetos eatre la bandeja presora y la plancha presora se condu
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to de paso del cilindro, con el canto a encolar algo sobre-
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saliente por un lado.
38,- Dispositivo segin reivindicacidén 37, caracte

2 rizado porque la estacidn de encolado consta de un depbsi-
40 de c¢ola con tape en el gue estd dispuesta unae esponje
que sbsorbe la cole o un portador de cola que recibe la cc~
la en su superficie, que entrega la cola sl canto del cuader
nillo tan pronto como el depésito de cola una vez parado el
10, cilindro se traslada sobre el carro bajo levantamiento simil
téneo de la tapa, hacia el cuadernillo a encolar, lo cual
puede ocurrir en una direccidén algo inclinada con regpecto
al plano de la bandeja presora para lograr una cierta aber-
tura en abanico del cuadernillo en el canto a encolar, tréds
15. 1o cuel retrocede el carro y se clerra de nuevo la tapa.

39.- Dispositivo segin reivindicacién 38, caracte
rizado porque para la regulacién del nivel de la cola el dg
pésito de cola estd enlazado con un depdsito de reserva de
cola dispuesto en el bastidor a una altura de salida conve-
20. niente.

40.- Dispositivo segin reivindicacidén 39, caracte
rizado porque el depésito de reserva de cola cerrado estan-
co al aire, dotado de un orificio de relleno, estéd dotado
de un conducto de salida para la cola el cual deseuboca en
25, el depdésito de cola por debajo del nivel teorico, mientras
que el aireado del depbsito de reserva el cual posibilita
el aflujo de la cola por la fuerza de la gravedad, se efec~—
tua por un conducto de alreado introducido por arribe hasta

cerca del fondo, el cual estd enlazado igualmente con el

depésito de cola, cerrando el nivel teorico de la cola la en
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trada de aire desde el depésito de cola y dejando libre el
nivel de cols deséendente en el depdsito de cola la entrada
de aire al conducto de aireado y con ello al depdsito de re
serva, de forme que el nivel de la cola en el depdsito de
cola gobierna automdticamente el aflujo de la cola en depen
dencia del comsumo, manteniendose completamente herméfico ha
cia fuers %odo el sistema hasta la corta apertura de la tapa
para aplicar la cola.

41.- Dispositivo segin una o varias de las reivin~
dicaciones 37 a 40, caracterizado porque estén previsias una
o varias més estaciones de encolado para aplicar otro compo-
nente de una cola de varios componentes y/o para aplicar por
lo menos otras capa de cola.

42,- Dispositivo segin una o varias de las reivin-
dicaciones 37 & 41, caracterizado porgque el:canto del cuader
nillo dotado de cola se pone mediante ulteriores movimientos
de paso del cilindfo frente @ un dispositivo de alimentacién
do aire en cadas caso en el que desde tubos por orificios se
sopla aire preferentemente caliente gobre el canto encolado
y/o porque el canto encolado se somete al efecto de disposi-
tivos productores de calor.

. 43,~ Dispositivo segin una o varias de las reivin-
dicaciones 27 a 42, caracterizado porgue el bagtidor con ci-
lindro y estacién de encolado, esté circundado por una carcg
ga cerrada la cual deja libres aberturas para la introduccidn
de los cuadernillos desdd el sacudidor y para la retirada de
los cuadernillos, escapandose hacia arriba el aire exterior
entrante por abajo por un orificio de salida igualmente regu

leble y/o un tiro, evacuando en ésto el aire calentado de los

cusdernillos encolados, de forma que se acelera adicionalmente
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el fraguado de la cola aplicada.

44.- Dispositivo segin una o varias de las reivin-

dicaciones 27 a 43, caracterizado porgue estd previsto un dig
positivo el cual retira individualmente por un lado del ci-

1indro los cuadernillos tratados al estar parado el eilindro

y abierta la plancha presora.

45.- Dispositivo segin reivindicacidén 44, caracte~
rizado porque el dispositivo de retirada estd desarrollado cg
mo carro que al estar abierta lz plancha presora entra entre
1g bandeja presora y el sacudidor, trés la cual el cuaderni-
1llo que una vez liberado por la plancha presora resgbala ca-
yendo sobre el borde exterior de la bandeja presora a la ra
nura del carro, se presiona por la palanca contra un tope en
el carro y asi se sujetan en el carro y se saca luego por és
te lateralmente.

46.- Dispositivo segéh reivindicacidn 45, caracte-
rizado porque el cuadernillo extraido por el carro se coloca
sobre una plancha de impresidén sobre la que se efectua la nu
meracién y/o impresién mediante un dispositivo gobernador
por el movimiento ritimico del carro.

47.- Dispositivo segin una o varias de las reivin-
dicaciones 44 a 46, caracterizado porque al dispositivo de
retirada estd pospuesto un dispositivo gobernado por su movi
miento el cugl para separar unos de otros los digtintos can-
tos encolados apila los cuadernillos gobre la mesa a modo de
escamas o en gituacién de salida cruzada.

48, Digpositivo segdn reivindicacidn 47, caracte-
rizado porque frente al canto encolado de los cuadernillos
apilados sobre la mesa esté dispuesto un digpogitivo para el

secado posterior de los cantos encolados mediasnte afre sople
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do y/o efecto de calor.

49.~ Dispositivo segun una 0 varias de lag reivin-
dicaciones 24 a 48, caracterizado porque, para facilitar la
jptroduccién y la retirada de los cuadernillos, las bandejas
presoras estan dotadas de un recubrimiento de deslizamiento
no engrasente.

50.~ Dispositivo segin una 0 varias de lasg reivin-
dicaciones 24 a 49, carcterizado porque para lograr un aprie
te uniforme y/o waa sujecién firme de los cuadernillos, los
brazos de las plghchas presoras dirigidos hacia las bande jas
presoras estdn dotados de un recubrimiento blando y no desli
zante por ejemplo de goma esponjosa, pudiendo en caso dado
también estar desarrolladas de un material blando, pero conve
nientemente deslizante, las zonas de las bandejas presorag -
que se hallan enfrente.

51.— Dispositivo segin la reivindicacién 42, carag
terizado porque los tubos de soplado se disponen en la bande
Jja presora y/o en la plancha presora, paralelos al canto del
cuadernillo que se pone bajo la accién de la cola.

52.- Dispositivo segun reivindicacidén 42, carcteri
zado porque los tubos estén retrasados de retrasados de los
cantos de la bandeja presora y de l1la plancha presora soplén-
dose el alre desde los orificios en dngulo agudo conrespecto
al pleno de la bandeja presora sobre el canto encolado del
cuadernillo.

53,- Dispositivo segin reivindicacién 42 ¢ reivin-
dicacidén 52, carzscterizado porque cuando las distintas esta-
ciones compuestas de bandeja presora y plancha presora egtén
dispuestas en la periferie de una rueda, el aire soplade se

conduce a los tubos por el cubo de la rueda.
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54,- Dispositivo segin reivindicacién 42, caracte-
rizado porque el cubo de la rueda estd dotado de un canal
de afre concénirico, al que estén conectadas tuberiass que vén
e los distintos tubos, mientras que el aire de soplado se con
duce al canal de aire por un orificio en un componente fijo
colindante al cubo.

55.- Dispositivo segin reivindicacidén 42 caracteri
zado porque el el canal de aire estd dispuesto un cuerpo de
cierre fijo, el cual excluye a las tuberlias de la alimenta-
cién de afre, mientras los cuadernillos se meten entre la ban
deja presora y la plancha presora, se encolan y se retiran &
nuevo después del tratamiento posterior.

56,- Dispositivo segun la reivindicacidn 43 carac-
terizado porgue, cuando le:ruéds portadora de las bandejas ;.
presoras y las planchas presoras se circunda por uns carcasa
con aberturas para la alimentacién y la retirada de lou Jna-
dernillos asl como un orificio de salida de aire, para scele
rar el fraguado de la cola el aire precalentado que se esca-
pe por el orificio de salida de aire de la carcasa se condu-
ce de nuevo en circulacidén a un soplador que abagtece con
afre & los tubos sobre un dispositivo de calefacidn.

57.~ Procedimiento y dispogitivo para el encolado
continno de los cantos de cuadernillos o blocks individuales
de hojas de papel sueltas; tal y como queda descrito sustan-
cialmente en la presente Memoria.

Egta Memoria consta de treinta y siete hojas escri

tap & mdquina por una sola cara.
a e 3
Wearia, ¢ 3ic, 1973
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