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El invento estéd relacionado con un aparato de
impresién y con wn método de impresidn que utiliza dicho apa
rato y mds particularmente con un aparatoc y un método utiles
para tefiir una pluralidad de hilos monofilamento cuando se
introduce la pluralidad de hilos a través del aparato del
invento. ILa operacién de tefildo realizada en los hilos por
este invento puede ser tal que produzeca el entintado de wn
dibujo preciso en los hilos o el tefiido de un dibujo aleato~
rio llamado de entintado en zonas separadas, de los hilos.

Un modo de realizacidn del invento se descri-
bird a titulo de ejemplo con referencia a los dibujos adjun-
tos en los cuales:

. Ia figura 1 es una vista lateral del aparato
segin el invento;

Ia figura 2 es wna vista en seccién de un con-
junto inferior de cilindro de acuerdo con el invento;

Ia figura 2A es una vista en perspectiva de
un conjunto inferior de cilindro con el aparato agociado;

Ia figura 3 es unz vista en seccién de una par-
te del aparato de la figura 2, tomada a lo largo de la linea
3-3 de la figura 2;

La figura 4 es wa vista detallada de una par-
te del aparato de la figura 3;

Ie figura 5 es una vista detallada del conjun
to de almohadilla de impresidn;

Ia figura 6 es una vista de un conjunto de im-
presién que representa unos detalles de los conjuntos de ca-
rro mdévil asociados con dicho conjunto de impresi 6n;

Ia figura 7 es una vista en perspectiva de una

parte del aparato de la figura 6;
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Ta figura TA es una vista en perspectiva de
wna parte del aparato de la figura 6; -

Ia figura 8 es wa vista de los conjuntos de
levas de barras de programacién de un conjunto de cilindro
superior y de un conjunto de cilindro inferior; |

Te figura 9 es una vista del mecanismo de cade
ma de dibujo y de la estructura asociada que controla los
conjuntos de carro mévilj

Ia figura 10 es wna vista de una modificacién
del conjunto de barras de programacién util en el presente
invento;

la figura 11 es una vista en seccidn tomada a
lo largo de la 1{nea 11-11 de la figura 1 y que represente
une. parte del aparato de la figura 1;

La figura 11A es wna vista detallada de la par
te del aparato de la flgura 11;

Ia figura 12 es una vista en perspectiva de
uns, almohadills de presidn;

Ia figure 13 es wna vista de un conjunto de ba
rras de programacidn;

Io figura 13A es una vista de wn conjunto de bz
rras de programacidn;

Ia figura 14 es una vista en geceidn tomada a
1o largo de la linea 14-14 de la figura 13;

Ia figura 15 es una vista en desgpiece de una
parte del aparato de la figura 7T;

Te figura 16 es wna vista esquemdtica que re-
presenta la cooperacién entre las barras de programacibn y

las levas de desplazamiento asociadas;

Ia figura 17 es una vista en perspectiva de
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wna parte del aparato de la figura 6;

Ia figura 18 es wna vista detallada de una par
te del aparato de la figura 17T;

Ia figure 19 es wna vista esquemdtica del con-
juntb de levas de desplazamiento de barras de programeci on;

Las figuras 20A a 20E son vistas esquemdticas
que representan las posiciones de la espiga de una almohadi~
1la de impresidn con relacidn a su barra de programaciba de
control;

Ias figuras 214 a 21E son vistas esquemdticas
que representan las posiciones de une espiga de almohadilla
de impresidn con relacién a su barra de programacién de con
trol;

Ias figuras 22 a 24 son vistas laterales de ca
denas de dibujo utilizadas para controlar el desplazamiento
de las barras de programacidn; y

Ia figura 25 es wa vista esquemdtica de un
conjunto de desplazamiento de fase util para situar los con-
juntos de impresién del invento en la posicién de dibujé ade
cuada, ‘

Ia figura 1 representa un modo de realizacidn
del invento en el cual se utilizan tres conjuntos de impre-
sién generalmente indicados por las flechas 101, 101a, 107b.
Haciendo referencia a este figura, se ve que el hilo 102 in
cluye una pluralidad -de extremidades separadas, sale de una
fuente de alimentacidn constituida por una cesta o por wm
enjulio que no se representa, por medio de un conjunto de ci-
lindros de alimentacidn, y a su vez, los hilos son presenta-
dos de manera bien conocida en forma de capa a un primer con

junto de impresién 101, que incluye unos conjuntos de cilin-
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dro superior e inferior 104 y 105 en los cuales se imprime
una primers parte de un'dibujo en el hilo, EIl hilo-se des-
plaza a continuacidn desde el primer conjunto de impresidn a
travéds de un conjunto de guiado, soporte y alimentacién,
constituido por wn par de cilindrc superlor e inferior 108 y
110 dotados de listones 112, 1124, algunos de los cuales pue
den estar dotados de dientes, como por ejemplo 1los ligtones
112, montados alrededor de su eircunferencia, hasta el segun
do conjunto de impresién 101a, que es similar al primer con-
junto de impresidn y en el cual se imprime en el hilo una sg
gunde parte del dibujo. A continuscidén el hilo pasa al fer-
cer conjunto de impresién 101b donde se imprimird en el hilo
wms, tercera parte del dibujo y finalmente el hilo 112 Llaga-
r4 a un conjunto de enjulio adecuado, no representado, El
hilo puede ser tratado con vapor, lavado y secado, después
de salir del conjunto de impresién final.

El conjunto de alimentacidn incluye una plura-
lidad de cilindros de avance 115, 116, 118 y 119 algunos de
los cuazles pueden ser accionadés, y un c¢ilindro de embrague
accionado 1192 que tiene una velocidad superficial superior
a la de los cilindros 115, 116, 118 y 119 mencionados mds
arriba. El hilo*102 estd guiado a través éel conjunto de
alimentacién por una pluralidad de elementos de guia adecua-
dos 120-123, de los cuales por lo menos uno, concretamente
el elemento de guia 122, puede estar montado adecuadamente
para poler ser ajustado en el sentido vertical (figura 1)
para ajustar la tensién del hilo en el tramo situado entre
la gufa 121 y el cilindro 116. Ia construccidn es tal que
en el caso de que la tensién aplicada al hilo aumente duren-

te su desplazamiento, el hilo ejerce una mayor presién sobre
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el cilindro 119 que gira rdpidemente y sea asi acelerado, 1o
que disminuye la tensién.
Aungue se representan tres conjuntos de impre-

sién, se entiende que el aparato puede incorporar tantos

conjumtos de impresién como sean necesarios para obtener el

dibujo deseado, y el numero de conjuntos de impresidn sera

normglmente dictado por el numero de colores diferentes gue han

de ser incorporados en el dibujo. Por ejemplo, gl se debe
imprimir en el hilo un dibujo en seis colores, se utiiizarén
normalmente seis conjuntos de impresifn, y en el caso de de-
sear imprimir un dibujo en siete colores, se emplearén siete
conjuntos de iméresién. El modo de realizacién de la figura
1, es adecuado para un dibujo de hasta tres colores,

Cada uno de los coﬁjuntos de impresién de la
figura 1 incluye un cilindro de impresidn inferior y un cilin
dro de impresién superior teles como los conjuntos de cilin-
dro 104 y 105 mencionados mds arriba. El conjunto inferior
de cilindro de impresién 105 de la figura 1 coopera con una
cubeta de tinte 130 para transferir el tinte procedenté de la

cubeta de tinte hasta el hilo, mientras que el conjunto de

‘cilindro superior 104 funcione como cilindro de presidn que

se apoya contra las almohadillas que se describirdn mds ade-
lante, del conjuﬁto de cilindro inferior cuando se imprime
en el hilo, tal y como se describird mds claramente en 1o que
sigue.

Todos los conjuntos de impresidn son substan-
cialmente idénticos, y en cada conjunto de impresién, los
dos cilindros, como por ejemplo el cilindro superior 104 y
el cilindro inferior 105 del primer conjunto de impresidn 100,

gon substancialmente idénticos por lo que se refiere a cons-
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truceién y funcionamlento, salvo lo que sé describirsd mds
adelante y salvo las necesidades impuestas por el aparato,

Se dard ahora wna descripeidn del conjunto in-
ferior de cilindro de un conjunto de impresién,  tratandose
del conjunto inferior de cilindro 105b del tercer conjurto
de impresidn 101b de la figura 1.

. EL bastidor 117 de la mdquina (figura 2) sopor-
ta wn drbol fijo 135 que esta provisto de una porcide de le
ve intermedia de forma cilfndrica 136, Cerca de cada una de
sus extremidedes, el drbol soporta unos casquillos 137, 1372
destinados & girar alrededor de dicho arbol 135. Cada uno
de los casquilloé tiene wna placa de extremidad 139-140,
achavetada en él. Se utilize una pluralidad de aros de 20-
porte de los cuales se representan solamente dos, 141y 142,

Ceda wmo de los aros 141, 142 y cada una de las
dos placas de extremidad 139, 140 tiene una pluralidad de
orificiog roscados dispuesgtos circunferencialmente alrededor,
y una pluralidad de elementos tirantes 148 en forma de U pro
vistos de wna multiplicidad de orificios, que se extienden
de una placa de extremidad a la otra, estdn sujetos trans-
versalmente a las placas de extremidad y 2 los aros, estan—
do cada tirante 143 sujeto por wma pluralidad de conectores
roscados 144 que pasan por unos orificios alineados formados
en las paredes laterales del tirante y de la placa de extre-
midad o del aro segin el caso, cooperando adecuadamente di-
chos conectores con los orificios roscados formados en las
placas de extremidad y en los aros. Un casquillo de cojine-
te 146 estd sujeto en el drbol fijo 135 equipado de leva,
por ejemplo por encogimiento o soldadura en un punto interme-

dio de su longitud. Ia superficie circunferencial externa de
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este elemento de cojinete estd provista de un material de
cojinete 147 tal como Nylon, Teflon (R) o material parecido,
y el aro 141 estd soportado de menera que pueda girar, por
egste conjunto de cojinete.

En le descripcidn que sigue, se utilizarda los
términos "radialmente hacia el exterior" y "radialmente ha-
cia el interior" para describir el invento, El término "ra-
dialmente hacia el exterior" se refiere a la direccidén des un
radio que se extlende desde el darbol fijo 135 hacia lbs ti-
rantes 143, mientras que el término "radialmente hacia el
interior" se refiere a la direccidn de un radio que s2 ex-
tiende a partir'de los tirantes hacia el drbol fijo., Igual-
mente los términos "lado derecho! y "lado izquierdo" se re-
fieren al lado derecho y al lado izquierdo del conjunto de
c¢ilindro, de los puestos de impresidn, de log tirantes, de
las barras de programacién o elementos parecidos, vistos por
un observador gque mira en la direceidn del movimiento de los
hilos, es decir en la direccién de las flechas 150 de la fi-
gura 1. Esta direccién,rque es la direccién de la flecha
150 de la figura 1 se llamard en lo que sigue direccidn "rio
abajo", y & su vez la direccidn inversa, se llamard direccidn
"rio arriba".

En el pfesente modo de realizacidn del invento,
y solamente a titulo de ilustracién se utilizan cuarenﬁa ¥y
ocho de dichos tirantes 143 conectados & las placas de ex~—
tremidad y a los aros de cada conjunto de cilindro, tales cO
mo el conjunto inferior de cilindro 105D, estando los tiran-
tes, de la manera representada, separados por distancias
iguales en su circunferencia, y cada uwno de dichog tirantes

tiene una pluralidad de pares de orificios alineados formados
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en sus paredes laterales‘bpuéstas, estando cada par de ori-
ficios alineados dispuesto para recibir un conjunto de almo-
hadilla de impresidn 160 tal y como se describird mds ade-
Jante.

Un conjunto de almohadilla de impresion i60
incluye una pletaforma en forma de perfil en U 161 que tiene
wne barra clreular 162 y una espiga'163 gue se extiendera
partir de una superficie de la plataforma. Un elemento de
caperuza ligeramente flexible 164 estd montado a presidn so-
bre la plataforma y soporta a su vez en el caso de los con-
juntos de cilindro inferior, wa almehadilla eldstica 155 que
lleva sujeto én ella wn material con superficie aterciopela-
da 166. Ia almohadilla flexible puede hacerse de espuma de
cloruro de_polivinilo; y el material aterciopelado puede ha-
cerse de poliester. En el caso de conjuntos de cilindro su-
perior, se ha comprobado que era prictico substituir el mate
rial eldstico y la superficie aﬁerciopeiada por un material
167 de baja elasticidad tel como wn cloruro de polivinilo ri-
gido dotado de una guperficie dentada expuesta a la vista.

Cada wno de los pares de orificlos alineadoes
nencionados mis arriba que estdn formados en los tirentes,
recibe un conjunto ée almohadilla de impresidn, extendiéndo-
se su barra a través de dicho par de agujeros de manera gque
pueda deslizarse en una direccidn perpendicular al eje lon-
gitudinal del tirante en el cual egtd montado dicho conjun—
to de almohadilla de impresion. Ia porcidn de cada una de
dichas barras alejada de su conexidn con su plataforma aso-
ciada, lleva un elemento eldstico 169 mantenido entre la pa-
rod lateral orientada radialmente hacia el interior del ti-

rante en el cuval dicha almohadilla de impresifn estd montada,
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y una almohadilla inferior 171 sujeta en el pie de dicha ba—~
rra, orientando dicho muelle su conjunto de almohadilla de
impresidn asociado en una direceidn dirigida hacia lo qué se
1lema la posicién de no-impresién, es decir en wna direccién
orientada radialmente hacia el interior hacia el arbol fijo
central equipado dé levas 135.

Todos los conjuntos de almohadilla de impresidn
soportados por el mismo tirante y alineados longitudipa’mente
respecto & date, se llamardn en lo que sigue de manera colec-
tivae, hilera, mientras que cualquier gerie de conjuntos de
almohadilla de impresién montados en tirantes diferentes ¥
alineados en un ﬁlano perpendicular al eje del drbol 135 se
1llamarédn colectivamente en lo que sigue, columna.

Ia poreidn de placa de cada elemento de tirante
tiene wn elemento de soporte en forma de C 173 sujeto en é1,
por ejemplo mediante soldadura por puntos o procedimiento
parecido, extendiéndose el elemento de soporte en el senti-~
do de la longitud del tirante y recibiendo en é1, de modo que
pueda deslizarse longitudinalmente, una barra de prograﬁacién
174 alargeda en forma de T. Ia barra de programacidn se ex-
tiende en el sentido de 1z longitud del soporte en forma de
Cy tiene,una'porciéqidé'cuerpo principal 175 dotada de una
porcibn 176 que se extiegdé centralmente en dngulos rectos
respecto a la porcidn principal,- Esta porcidn central de ca-
da barra de prograﬁécién;uQﬁs se extiende en dngulos rectos
regpecto a su porpiénfﬁrinbipél, estd situada, como se obser-
vard, en un plano qué;sé'extiende transversalmente al trayec-
to del movimiento de:ié espiga 163 de cada conjunto de almo-
nadilla de impresidn soportado por un tirente inmediatemente

adyacente, en la diregcién‘de rotacién del conjunto de ciline
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dro, hasta el tirante en el cual estd soportada dicha barra
de programacién. De moménto, basta entender que cada barra
de programacién controla todos los conjuntos de almohadilla
de impresién montados en dicho tirante adyacente y que la
varra de programacién que controla la serie de conjuntos de
almohadilla de impresién montados & 1o largo de cualquier ti
rente, es la barra de programacién montada en el tirante
que sigue inmediatamente la hilera ‘controlada de conjuntos
de slmohadilla de impresidn, cuando el conjunto de cilindro
gire. i | B

Como s6 he dicho mds arriba, en el presente mo-
do de realizacién egtdn montados cuarente y ocho tiranties
conjuntamente con sus barras de programacibn y sus conjuu-
tos de almohadilla de impresién asociados, alrededor de la
circunferencia de cada conjunto de cilindro. Este nimero
podria sin duda ser cambiado, pero se ha comprobado que Cua
renta y ocho tirantes proporcionan un conjunto de cilindro
de tamafio adecuado para su funcionsmiento. Estas cuarenta
y ocho hileras de conjuﬁtos de almohadilla de impresidn que
se extienden longitudinalmente, estdn divididas en dos gru-
pos, concretamente el primer grupo que incluye las hileras
consecutivas 1 & 24 y un gegudo grupo que incluye las h;le—
ras consecutivas 25 a 48, El primer grupo incluye todas las
hileras separadas alrededor de le mitad de la circunferen-
cia del conjunto-de cilindro, mientras que el segundo grupo
incluye el resto'de las hileras separadas alrededor de 12
otra mitad de la circunferencia del conjunto de eilindro. Y,
naturalmente, el primer grupo de barras de programacién, es
decir el grupo de veinticuatro barras de prOgranacién que

controlan los conjuntos de almohadilla de impresién de las
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hileras 1 a 24, estd constituido por aquellas barras de pro-
gramacién montadas en los tirantes, que llevan las hileras
de almohadillas de impresibn 2 a 25, mientras que el segun-
do grupo de barras de programacién estéd constituido por aque
5 11a§ barras montadas en los tirantes que llevan las nileras
. de almohadillas de impresién 26 a 1. En el modo de reali-
zacidn que se representa, en el conjunto de cilindro inre-
rior 105b en cuestidn, cada barra de programacién que coutro-
1a las almohadillas de impresidn del primer grupo, tiene una
10 parte suprimida en sus extremidades externas (figuras 124),
dejando wn espacio vacio radialmente hacla el interior res-
pecto a la 1ineé central longitudinal de dicha barra, mien-
tras que cada barra de programacién gque controla las almeha-
dillag de impresidn del segundo grupo tiene una parte eli-
15 minada en sus extremidades externas (Figura 13), dejando un
espacio vacf{o radialmente hacia el exterior de la 1inea cen-
tral longitudinal de dicha barra.
Tal y como se describird mds adelante, las ba-
ljji rras de programacién se desplazan en sus soportes con movi-
20 miento de vaivén a lo largo de su eje longitudinal, para un
,;prépésito que se describird mds adlente. Basta decir de mo

mento que para cada conjunto de eilindro existen dos con-

juntos separados de desplazamiento de barras de programacidn
destinados a desplazar las barras de programacidn con un mo-
25 vimiento de vaivén. Un conjunto de desplazamiento de barras
de programacién actua sobre la; barres de programacidn que
controlan los conjuntos de glmohadille de impresibn del pri-
mer grupo mencionado més arriba de conjuntos de almohadilla
de impresién, mientras que el otro conjunto de desplazamien-

30 to de barras de progrémaci6n gctia sobre las barras de pro-
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gramacidn que controlan los conjuntos de almohadilla de im-
presién del segundo grupo de conjuntos de almchadilla de
impresidn,

Como puede verse, las barras de programacion des
critas hasta aguf limitan el movimiento orientado radialmen
te hacia el interior debido a la accidn del muelle, de los
conjuntos de almohadilla de impresidn, en razdn del hecho de
que la porcidn central que se exfieﬁde hacia el exterior de
cads una de dichas barras de programacidn, estd situada en
el trayecto del desplazamiento de 1z espiga de cada uro e
los conjuntos de almohadilla de impresién controlados por di
cha barra de proéramacién, manteniendo asi dichos conjuntos
de almohadilla de impresién en su posicidn activa de impre-
sidn orientada redialmente hacia el exterior, Ias porcio-
nes centrales de las barras de programacién pueden sin em-
bargo estar provistas de muescas O vaciadas en ciertos pun-
tos de su longitud, de acuerdo con una configuracidn determi
nada, para permitir el paso de las espigas de ciertos cou-
juntos de almohadilla de jimpresidn a través de la superficie
de la porcién que se extiende hacia el exterior de su barra
de programacién asociada, permitiendo asi que cada conjunto
de almohadiliaﬂde_impresién tenga su espiga alineada con
una porcidn amuescada o vaclada de la porecidn situade central
mente de su barra de programacién asociada que ha de ser deg
plazada por la aceidn del muelle 169 montado en la barra de
cada uno de dichos conjuntos de almohadilla de jimpresién, ¥
que se apoya contra el tirante 143 y la almohadilla de pie
171 de dicho conjunto de almohadilla de impresidn que ha de
ser desplazado radialmente hacla el interior hasta que dicho

movimiento sea limitado por contacto de la plataforma 161 de
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dicho conjunto de almohadilla de impresidn contra su tirante
de soporte 143. De momento, basta entender que cada barra
de programacidn estd amuescada de la manera indicada més
arriba de acuerdo con una configuraeidn determinada; y que
cada wa de dichas barras puede desplazarse con un movimien

to de vaivén a lo largo de su eje longitudinal, en una con=-

- figuracién, para situar, por una parte las muescas formedas

en su porcidn central que se extiende hacia el extericr, de-
bajo de las espigas de algunos o de la totalidad de los con-
juntos de almohadilla de impresién en la hilera de conjuntos
de almohadilla de impresién controlads por dicha barra de
programacibn, y,.por otra parte, para situar las porciongé
no ‘amuescadas de la porcidn central que se extiende hacia
el exterior de cada wna de dichas barras de programacién en
el trayecto de la espiga, de una parte o de la totalidad de
los conjuntos de almohadilla de impresién de la hilera de
conjuntos de almohadilla de impresién controlada por dicha
barra de programacidn.

En lo que sigue se dard wna descripcién mds
complete de la programacidn, es decir del amuescado de las

barras de programaciodn,

s El 4rbol fijo 135, tal y como se ha indicado

mds arriba, tienme una poreidn situada entre sus extremida-
des que forma wa leva 136, y esta leva se llama leva de se-
paracién., Esta superficie de leva se extiende sobre una lon
gitud suficiente del drbol fijo para que su superficie de
leva entre en contacto con las almohadillas inferiores de
todos los conjuntos de almohadilla de impresidén de un conjun
to de cilindro durante una parte de cada vuelta del conjunto

de cilindro. Ia leve tiene la forma de un cilindro cuyo eje
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estd separado en el sentido horizontal (figura 3) del eje

de su conjunto de‘cilindro agociado, E1 contorno de la leva
es tal que todogs los conjuntos de glmohadille de impresién
controlados por cualquier barra de programacidn del conjunto
de cilindro se mantengan en sus posiciones orientadas radial
mente hacia el exterior durante aquella porcion de cada vuel
ta de su conjunto de cilindro en la que dicha barra de pro-
gramacién 174 se desplaza con un movimiento de vaivén a 10

largo de su soporte 173. Como podré verse, esta accidn ase-

.gara la separacidn de las espigas de los conjuntos de almoha

dilla de impresién respecto a la superficie de desplazamien-
to de las porciones centrales que se extienden hacia el exte
rior de sus barras de control de programa para permitir un
movimiento de desplazamiento no obstaculizado de las barras
de programacibn, tal y como se describird mis adelante.

Cada conjunto de cilindro estéd provisto, wic aba
jo, de dos conjuntos de carro mévil generalmente indicados
por las flechas 180 ¥ 181, figura 6.

E1l conjunto de carro mévil 180 de las figmras
6, 7y 17 actia, como s8 describird mds adelante, sobre las
barras de programacién que controlan el segundo grupo de con
juntos de almohadilla de impresién, para desplazar dichas
barras de programacién con wn movimiento de vaivén a lo lar-
go de sus soportes, mientras que el conjuito 181 actua sobre
las barras de programacién que controlan el primer grupo de
conjuntos de almohadilla de impresion,

El conjunto de carro 180 incluye un drbol 182
montado de manera que pueda tener un movimiento deslizante
de vaivén en unos conjuntos de cojinete adecuados montados en

unos elementos de soporte 183a-186a, respectivamente, montados

»
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en el bastidor 117 de la mdquina. E1 drbol 182 estd sujeto
de manera rigida en un conjunto de place. 190 que estd co-
nectado a un seguidor 192 montado de manera deslizante, Jy
este seguidor soporta wuna pluraiidad de salientes 193 monta
dos en wn digco provisto de salientes 194 montado en un dr-
bol fijo 226, E1 conjunto de placa 190, como podrd observar
se, estd conectado a su vez de manera rigida con un drbol
deslizante 182a de wn conjunto de éarro de cilindro superior
180a.

Un primer eje 196 situado a una cierta distan-
cia rio abajo del drbol 182 y en el mismo plano horizontal,
estd soportado ﬁe manera deslizante por unos cojinetes mon-
tados en los elementos de ménsula 183a, 184a, y un segundo
drbol 197 estd soportado de manera similar de modo desiizan
te en unos cojinetes montados en las ménsulas 185a, 136a.
Los ejes 196 y 197 estdn interconectados adecuadamente con
el drbol 182 por medio de brazos de unidén tales como el bra-
zo de unidn 199 representado en la figura 17, de modo que
cuando el drbol 182 se desplaza con un movimiento de vaivén
segin se describird mds adelante, 1los ejes hardn lo mismo,
Un. blogue de leva 200 estd sujeto en los drboles 182 y 196
de modo que se desplace al unisono con ellos.

Este blogus 200 soporta un conjunto de leva
sostenido por el conjunto de carro mévil 180 y es similar a
un blogue correspondiente 200a que soporta un conjunto de
leva y que estd montado en el conjunto de carro mdvil 181.
En la figura 15 se representan detalladamente un blogue ¥
w conjunto de leva.

Bl bloque 200a de la figura 15 lleva un canal

201a que recibe una barra 202a que lleva una zapata de leva
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203a y una leva 204a. Ia barra puede desplazarse con movi-
miento deslizante y puede sujetarse en su gitio por medio de
un elemento de reglaje 206a. E; elemento de reglaje 206a
se extiende a través de una ranura 208a formada en la tapa

5 209%a del blogue 2002 y estd enroscado ene la barra 202a, sien
do 1z construccién tal que la barra 202a pueda desplazarse
a 1o largo del canal 201a (figura 15), en el grado permitido
por la longitud de la ranura formada en el elemento de tapa
200a, y pueda a continuacidn sujetarse en su posicidn apre-

......

10 tendo el elemento de reglaje 206a.

El conjunto de carro mévil 180 lleva un conjun
4o de blogue ¥y leva gimilar al que se acaba de describir,
o cada wna de sus extremidades (figura 6), as{ como 2l con-
junto 181, Ademds, cada conjunto de cilindro de cada con-
15 junto de impresién, por ejemplo 10s primero, segundo y ter-
cer conjuntos de impresién de la figura 1, estd equipudan de
dos conjuntos de carro mévil similares. Igualmente, el con-
sunto de carro mévil que controla el primer grupo de barras
de programacién del conjunto de cilindro inferior de w con
20 junto de impesidn, estd interconectado con el conjunto de
carro mévil que'oontrola el primer grupo de barras de progra
.macidn del conjunto de cilindro superior de este conjunto de
jmpresibn, y los dos se desplazan al wnisono. El conjunto
de carro que controla las barras de programacién del segundo
25 grupo del conjunto de cilindro inferior estd interconectado
con el conjunto de carrd que controla las barras de progra-
nacidn del segundo grupo del conjunto de cilindro superi or.
ceda una de las levas tales como la leva 204a
nontada en el conjunto de carro mévil 181, figura 7, tiene

30 una superficle de leva 204b y wa superficie de excentricidad
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constante 204c qué completa la superficie de leva y la su-
perficie de excentricidad constante de la otra leva del par,
segim se representa en la figura 16. ILa distancia entre las
superficies de excentricidad constante de un par complemen-—
tario de levas es muy 1ligeramente sﬁperior a la longitud to
tal .de las barras de programacién desplazadas por dicho par
de levas. )

El movimiento del conjunto de carro mévil 180
de las figuras 6 yl7 es:producido por un disco oscilante pro
visto de salientes, el disco 194 mencionado mds arriba, que
lleva la pluralidadrde galientes 193 y coopera con el segui-
dor de salientes mencionado mds arriba 192 sujeto en el dr-
bol 182, a través-del_ggnjunto de placa 190, del conjunto
de carro mévil 180, S

Ia oscilacidn del disco provisto de salientes
es controlada por un conjunto de cadena de dibujo, figuras

24, 6 ¥ 9. E1 conjunto de cadena de dibujo incluye un disco

accionado en rotacién 214 que tiene una superficie de leva

perfilada formada por wne éadena de dibujo 215, Un brazo
basculante 216 dotado dé;up seguidor de leva 217 estd ronte-
do de modo que ﬁuedaﬁreali%g? u movimiento basculante enr

un &rbol 218‘montadq enrelfbésfidorr117 de la mdquina. En

su extremidad ale jada del:séguidor'de leva, el brazo bascu-
lante estd acoplado édeéuadgmeﬁte a une barra de conexidn
220 la cual a su vez, en su extremidad alejada de la conexidn

con el brazo basculante 216-estd sujeta adecuadamente en

~ drbol oscilante 221 de modo que cuando le barra basculante

216 oscila en respuesta al movimiento de rotacién de la ca-
dena de dibujo 215, el drbol 221 oscile.

El érbol b$ciiante 221 estd provisto de una
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rueda dentada 224 achavetada en él, Una rueda dentada 225
estd montada de manera libre entre unos collarines sﬁbre

el drbol fijo 226 que soporta el disco provisto de salientes
mencionado mds arriba 194, y dicha rueda estd acoplada con
el disco 194, Ademds, una rueda dentada loca 227 estd mon-
tada en el bastidor de la mdquina, Una cadena sin fin 230
pasa alrededor de estas tres ruedas dentadas, 224, 225 y 227,
y segin se verd mds sdelante, cuando la cadena de dibujo 215
se desplaza y hace bascular el brazo basculante 216, dicho

movimiento del brazo basculante es transmitido al digco de

- salientes 194, haciendo asi girar el disco y desplazando el

seguidor de salientes 192 y su carro mévil conectado 180

con'un movimiento de vaivén en direcciones paralelas al eje
longitudinal del conjunto de cilindro. Dicha accidn hace
que el par de levas montadas en dicho carro, wna-léva en ca-
da extremidad, segin se ha indicado més arriba, se desplacen
igualmente, y permite el desplazamiento de las barras de pro
grama que controlan los conjuntos de almohadilla de impre-—
sién del segundo grupo del conjunto de cilindro giratorio,
recordando gque, cuando cualquier barra de programacién pene=
tra en la zona de las levas de desplazamiento, los conjutos
46 almohadilla de impresién controlades por dicha barra,
estan en su posicidén orientada radialmente hacia el exterior.

Después_deique cualquier barra de programa-
cién dada haya sido desplazada por sus levas, los conjuntos
de almohadilla de impresién controlados por dicha barra de
programacidn se separan del tramo alto de la leva de separa-
cidn fija 136 para que las egpigas de aquellas almohadilla
de impresién alineadas con wna muesca 0 un vacio en dicha

barra de programacién pasen a través de dicha muesca, con el
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fin de situar simultdneamente dichos conjuntos de almohadilla
de impresidn en su posicién de descanso orientada radialmen-
te hacia el interior en la cual no se produce la impresidn
y, a continuacién, dichos conjuntos de almobadilla de impre-
sidn estardn ahora en posicidn para la siguiente pasada a
través de la zona de impresidn, es decir la zona en la cual
los conjuntos de almohadille de los conjuntos inferior y su-
perior de cilindro entran en contacfo con el hilo, repitién-
dose 1la operacién de desplazamiento de las barras de progra-
macidén cuando dicha hilera de conjuntos de almohadilla de
impresién se degplazan de nuevo en una pOSicién de coopera-~
cibén con la 1eva.de separacibn, las levas de desplazamiento,
ete, - : o

" El otro éénjbnto de carro mévil 181 ascelado
con el primer grupo de barras dé programacidn del cilindre
inferior y su modo de funcionamiento, son substancialmente
logs mismos que los que se describen con relacidén al pfimer
conjunto de carro mévil 180, Este otro carro 181 sin embar-
go, estd controlado por wn segundo conjunto de disco 214a y
cadena de dibujo 215a que actla sonre una pieza de enléce
similaxr para hacer 05011ar un érbol 221a, etc. ‘

‘ ~ se observara que el conjunto de carro 181 no
puede actuar, sobre las barras de programaciln que controlan
el segundo grupo de conjuntos de almohadilla de impresidn,
en razbén de las diferenjes partes cortadas en las porciones
extremas -de estas barras de programacién ¥y que taempoco el
conjunto de carro 180 pusde actiar sobre las barras de progra
mcidn del primer grupo porqﬁe las levas del conjunto de ca-
rro 181 estdn separadas radialmente hacia el exterior resgpec-

to a las levas del conjunto de carro 180,
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Ias cadenas de éibujo 215, 215a tienen el mis~
mo perfil pero estin desfasadas respecto a la cadena 215 es
decir la cadena que controla las barras de programacidn del
segund o grupo, ¥ estdn atrasadas respecto a la cadena 215a.
Por tento, las barras de progremacién del segundo grupo
siguen exactamente el movimiento de desplazamiento de las
varras de programacidn del primer grupo. For ejemplo, las
barras del primer grupo son accionédas de t2l modo que sus
extremidades respectivas se sitden en el mismo plano, des-
pués de que la dltime barra del grupo ha galido de la zona
de sus levas de desplazamiento asociadas e, inme diatamente
después, las parras del segundo grupo son alineadas de la
misma menera por-medio de sus levas en el mismo plano, Por
tanto, durante cada vuelta, todas las cuarenta y ocko Barras
de programacidn del conjunto de cilindro 105b en cuegtidn,
pesarén a través de la zona de impresién con sus extremida-
des extremas respectivas alineadas en el mismo plano, Ade=-
mds, como puede verse en la deseripeién que sigue, en vn
conjunto de impresién miltiple, por ejemplo, el modo de rea-
1izacidén dotado de tres conjuntos de impresién de la figura

1, todas las barras de programacién de embos conjuntos de

- oilindro de cada conjunto de impresidn pasarén a través de

sus zonas de impresién, durante cada vuelta, con sus extre—
nidades externas res;ectivas alineadas en el mismo plano.

E1l motivo por el cual se prefiere utilizar dos
pares de levas geparados, un par parea controlar las barras
de progrmnacién del primer grupo y otro par para controlar
leg barras. de programacidén del segundo grupo, consiste en
que es preferible emplear levas relativamente largas ya que

las bharras de programacién pueden desplazarse solamente una
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vez a cada vuelta del conjunto de cilindro, y se desea evi~
tar 1a necesidad de realizar un movimiento de cambio brusco
de levas cortas, - Si se utilizara solamente un conjunto de

carro para controlar todas lag barrag de programacidn de un

conjunto de ecilindro, geria necesario emplear levas cortas

.y desplazar diches levas corfas durante wn periodo no supe-

rior a la cuarente y ochoava parte Qe ua vuelta del conjun—-
to de cilindro., Utilizando dos carros con sus levas asocia-
das, se dispone de un periodo de tiempo mucho mds largo para
desplazar cualquier par de levas. Por ejemplo, el par de le
vas que controlan las barras de programacidn del primer gru-
po pusde desplazarse durante el intervalo relativamente lar-
gé que existe entre el momento en que la barra de programa-
cibn que controla la hilera 24 sale de la zona de excentri-
cidad constante de dichas levas y el momento en que la barra
de programacién que controla la primera hilera alcanza;el
borde delantero de dichas levas, De la misma manera, el
oro par de levas que controlan las barras de programaciég
del segundo grupo, se desplaza durante el periodo incluido

entre el momento en que la barra de programcién que contro-

' la la hilera 48 sale del borde posterior de dichas otras le

vas y el momento en que la barra de programacidn que contro-
la 1a hilera 25 alcanza el borde delantero de dichas otras
levas.

Sin embargo, es posible utilizar solamente un
conjunto de carro mévil con una leva en cada extremidad para
controlar el movimiento de desplazamiento de todas las ba-
rras de programacién de un conjunto de cilirdro. En tal caso,
la longitud total de la leva soportada en cada extremidad

del conjunto de carro, seria inferior a la distanciz entre
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dos barras de programacién adyacentes y deberia desplazarse
de manera bastante brusca, En tal caso cada conjunto de ci-
1lindro deberfa estar equipado con un conjunto de carro mévil
y todos dichos carros deberfan desplazarse al unisono bajo
el control de una cadena de dibujo tal como la cadena 215
por ejemplo, y las levas podrian desplazarse durante cada
vuelta del conjunto de cilindro, desde cualquier posicidn
dada, hasta una nueva posicidn después de que la barra de
programacidn 48 haya salido de la zona de excentricidad cong
tante y antes de que la primera barra de programacion alcan
ce el borde delantero de la superficie de leva de la misma.
En.cada conjunto de impresidn, los conjuntos

de cilindro inferior y superior son, substancialmente idén~-

ticos, tel y como se ha mencionado mis arriba, Es decir que

cada conjunto de cilindro tiene el mismo niumero de hileras
de conjuntos de almohadille de impresidn que se -extienden
longitudinalmente y que estdn separados circunferencialmente
alrededor de é1, y cada una de dichas hileras tlene la es-
truc tura asociada, modificada cuando sea necesario, tal y co
mo se ha descrito mds arriba. Ademds, los conjuntos de carro
mbévil asociados con el cilindro inferior de cuwalquier conqu
to de impresidn dado, estén acoplados con los conjuntos de
carro mévil correspoundientes asociados con el cilindro supe-
rior y se desplazan gimultdneamente con él., Esto quiere de~
cir que el conjunto de carro mévil y las levas asociadas que
controlan lag barras de programacibn del primer grupo del
cilindro inferior estd acoplzdo con el conjunto de carro mo-
vil que controla las barras de programacién del primer grupo
del conjunto de cilindro guperior, y el conjunto de carro

movil que controla las barras de programaci én del segundo gru
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po del cilindro inferior estd acoplado con el conjunto de ca-

rro mévil que controls las barras de programacion del segun-

do grupo del cilindro superior, y se desplaza con é1.
Igualmente, los conjuntos de carro movil que

cbntrolan lag barras de prOgramacién del .primer grupo de los

clllndros superior e inferior de todos los conjuntos de im-

presidn, estan acopLados de manera que se desplacen al uniso-
no, y los conjuntos de carro que controlan las barrag de pro
gramacién del segundo grupo de cada conjunto de cilindro es-
t4n acoplados de maners idéntica de modo que se desplacen el
unisono. Dicho acoplamiento estd realizado por unos medios
de rueda dentadé y cadena adecuados, no representadocs, coneg
tados activamente con los arboles oscilantes 221, 221a, ¥y
estos arboles estan soportados por el bastidor de la. maqulna
117 extendlendOSQ a lorlargo de ella, desde el primer pues-
t0 de impresidn hasta’ el dltimo puesto de impresién (figura
1). |
Como se ha dicho mds arriba, las barras de pro
gramacién que cpntrolan el primer grupo de almohadill;;HQel
conjunto de cilindro inferior estdn provistas de muescééJen

sus extremos, radaalmente hacia el interior de las porc1ones

—centrales mientras que. 1as barras que controlan el segundo

grupo estén- provistas de muescas, en sus extremos, radialmen
te hacia el exterior de sus porciones centrales. Esto es

exacto también para el congunto de cilindro inferior, y po-

.dria seguir siendo exacto para el cllindro superior pero

se prefiere amuescar lag barras del primer grupo del con jun—
to de cilindro superior radialmente hacia el exterior, y las
barras del segundo grupo del conjunto de cilindro superior

redialmente bacia el interior., Por tanto, se cbservard que,
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dibujo.

refirigndose a las figuras 6,8 y 19, los drboles 182 y 182a
estan acoplados cohjuntapénte de modo que se desplacen al
unisono como lo hacen los 4rboles correspondientes de los
conjuntos de carro 181 y 181a.

Ias barras de programacién de los conjuntos de
cilindro superior e inferior estén numeredas consecutivamen
te desde 1 a 48 y los conjuntos de cilindro estdn sincroni-
zados de modo que la hilera de almohadillas de jmpresién
controlada por la barra de programa nimeroc 1 del conjunto de
cilindro inferior, se encuentre con las almohadillas contro
ladas por la barra de programacién nimero 1 del conjunto de
c%lindro superior en la zona de impresién, y se apoyen soO-
bre ellas., ILas almohadillas controladas por las barras 2 &
48 de cada conjunto de cilindro inferior, se encontrardn
igualmente con y se apoyan en las almohadillas correspon-
dientes del cilindro inferior, Las dos barras que consti tu-
yen cada par, por ejemplo la barra nimero 1 del cilindro in
ferior y la barra nimero 1 del cilindro superior estdn. pro-
vistas de muescéas a lo largo de sus porciones respectivas

176 que se extienden centralmente, de acuerdo con el mismo

En lo que sigue se dard wna deseripeidn rela—
tiva a la entalladura de las barras de programacion, pero

de momento se observaréd que se proporciona un conjunto de
impresién en el cual a cada vuelta de los dos conjuntos de
cilindro de un conjunto de impresién puede imprimirse, sobre
wa pluralidad de hilos de urdimbre separados, un dibujo re
petido de hasta 48 unidades. Por consiguiente, debido al
hecho de que, mediante un moviniento de desplazamiento de los

conjuntos de carro movil, las barras de programacion dotadas
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de muescas pucden situarse de nuevo una vez a cada vuelta,
se puede imprimir otro dibujo que tiene 43 unidades repeti-
das diferentes lo que permite un total de 96 unidades repe-
tidas. Por tanto, desplazando de nuevo las barras de pro-
gramacidn, puede imprimirse de nuevo 48 unidades, lo que per
mite alcanzar un total de 144 unidades,

" En el presente modo de realizacibn, la porcion
176 de cada barra de programacidn que se extiende horizon-
talmente, estd dividida en porciones de longitud igual, ¥
una de dichas porciones estd destinada al control de cada
conjunto de almghadilla de impresién., Cada una de dichas
porciones estd dividida ademds en ocho segmentos y cada seg
ménﬁo puede situarse selectivamente, por medio del conjunto
de carro asociado, en alineacidn con su espiga asociada:
para controlar el conjunto de almohadilla de impresidn gue
lleva dicha espiga. Por tanto, cada barra de programa¢idn
se desplaza con un movimiento de vaivén a lo largo deréu
eje longitudinal bajo el efecto de su carro asociado para
controlar eficazmente éu hilera controlada de conjuntos de
almohadilla de impresién.f' ;f;:

Cada, barra de programacidn tiene lo que se3ilg

ma una posicién de descanso.o de lavado, Esta pogicidn. es

la posicidn en la cual se sitia al ser desplazada completa-
mente hacia la derecha'dé_la miquina., Cada vez que wna ba-

rra de programacidn estd en su posicién de descanso o de la

vado, sitls una poreién amuescada de su zona central 176 en

alineacidén con la espiga de cada conjunto de almohadilla de
impresidn en su hilera controlada, de modo gque la posicidn
de lavado no puede ser utilizada para imprimir, ya gue cada

vez que una barra de programacién estd en su posicidén de la-
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vado, todos los conjuntos de almohedilla controlados por es—
ta barrs podrdn retroceder a su posicién de no-impresidn
radialmente hacia el interior.

E1l propdsito de 1a posicién de lavado consiste
en permitir que todog los conjuntos de almohadilla de impre-—
sién de cada conjunto de impresidén puedan retroceder a su
posicibn radialmente hacia el interior, permitiendo asi que
los dos conjuntos de cilindro de cada conjunto de impresién
giren gin aprisionar el hilo entre ellos. Esto permite el
1avado de los cojines con agua o cualguier otro fluido de 1la
vado apropiado por medio de unas boguillas de proyeccién
235, que se représentan esquematicamente en la figura 3, ¥
que estdn situadas en la proximidad de los conjuntos e ol
lindro y reciben 1{quido procedente de cualguier fuente de
alimentacién adecuada, no representada.

Por tanto, teniendo en cuenta lo que antecede,
cada barra de programacién tiene, en el presente modo de
realizacién, una posicién de lavado y siete posiciones de
control de impresidn para conﬁrolar cada conjunto de almoha—
dilla de impresidn controlado por ella. En las figuras 20A
a 20E se ilustra esquemd ticamente una parte de una barra ce
programacion tipicé 174 que es representativa de un grupo de
barras de programacién de un conjunto de impresién, que esta
dotada de un segmento de control de lavado 247 ¥ de siete
gegmentos de control de impresidn 241 y 247. Cada barra de
programacién tiene naturalmente una multiplicidad de dichas
porciones que se extienden a lo largo de ella, Estas figu—
ras, es decir 20A-20E estdn vistas en la direccidn rio aba-
jo estando la barra de programacin 174 en el punto nuerto

guperior central del conjunto de cilindro inferior 105b en
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cuestidn, y se observard, con referencia a la figura 20A, que
la bvarra 174 esfé situade completamente hacia la derecha con
su segmento de lavado 240 alineado con la espiga 163. Ia
tarra 174 de la figura 20A es desplazada con relacién a la
espiga 163 por medio de su cadena de dibujo asociada 215 o
21%a segun el caso. ‘

Iss cadenas 215, 215a, del presente modo de rez
lizacidn, estén divididas en un nimero predeterminado de
segmentos de leva de igual longitud, en el sentid o longitudi
nal. El nimero de segmentos es funcidn del numero de uni-
dades inecluidas en el dibujo, dividido por 48. Por tanto,
wn dibujo repetido de 96 unidades necesita por 1o menos una
cadena de dos segmentos y un dibujo repetido de 336 mida-
des necegita por 1o menos we cadens de siete segmentos, ¥,
de hecho, se utilizan cadenas que tienen seis, gels, ocho,
diez, seis y cgtorce segmentos de leva de iguzl longiwud
rara imprimir dibujos que tienen longitudes repetidas de 96,
144, 192, 240, 248 y 336 unidades, respectivamente. Cada
segnento de leva de igual longitud de la cadena, véanse figu
ras 22-24, tiene wa longitud igual a cuatro eslabones jjla

relacién entre log discos y los conjuntos de cilindro es- tal

“que cuatro eslabones de la cadena pasan por el seguidor.de

leva 217 cada vez que un conjunto de cilindro da una vuelta
completa., Ias cadenas 215, 215a pueden estar soportadas so—
lamente por los discos 214, 214a, o cuando las cadenas son
de una longitud superior a la circunferencia del disco,
pusden pasar alrededor de unas ruedas dentadas intermedias
ajustables 215k y los discos, segun se representa en las fi
guras 22 y 24, Las figuras 23, 22, 24 representan las cade~

nas de dibujo utilizadas para imprimir dibujos que tienen
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una longitud repetida de 96 unidades, 192 unidades y 336
unidades, respectivamente, La cadena y los conjuntos de ci
lindro estdn sincronizados de modo que la cadena presente

wn segmento siguiente al seguldor 217 del brazo basculante
216 a cada vuelta del conjunto de cilindro, Un segmento de
este tipo tal como el segmento 215b, figuras 2A, 9, de la
cadena 215, permite el desplazamiento de sus barras de pro-
gramacién asociadas a dos posiciones. Se observaré que la
extremidad 216a del brazo basculante 216 descansa encima

de wn pasador 217a soportado de manera deslizante por el bag
tidor 117 de la médquina, Mientras el pasador 217a estd si-
tuado debajo del extremo 216a del brazo basculante 216, el
rbdillo 217 no puede caer en la zona baja del segmento 215b
de la cadena 215. Cuando se desea hacer que el rodillo 217
caiga en la zona baja del segmento 215b de la cadena 215,

se desplaza el pasador 217a de su posicidn subyacente respec
to a la extremidad 216a, dejando caer el rodillo lo mis ba-
jo posible, Cuzndo el rodillo estd en esta ultima posicidn,
ias barras de programacidn controladas por la cadena 215
son llevadas a su posicidn de lavado y, por medio de unos

medios adecuados de interconexién o de conmutacién, le. caida

'del rodillo a su posicidn mds baja hace gque el disco 214 de-

je de girar, dando lugar a que todos los conjuntos de almo-
hadilla de impresién controlados por dicha cadena, se sitden

eventualmente en su posicidn radialmente hacdia el interior

‘de modo que no aprisionen el hilo durante la continuacidn

de la rotacidn de los conjuntos de cilindro, Ademds, la
caida del rodillo a su posicion mds baja puede ser utiliza-
da para activar cualquier dispositivo de conmutaci én adecua-

do para parar, después de un cierto periodo de tiempo, por
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ejemplo el tiempo necesario para que los conjuntos de ci=-
lindro realicen una vuelta completa, todo el conjunto de la
mdquina, y para aplicar cualquier dispositivo de freno ade-
cuado, no representado, a los cilindros de alimentaciin, ’
para impedir que el hilo sea extraido de la reserve de hilo
mientras el aparato estéd en la posicién de lavado. En este
momento, un dispositivo de accionamiento adecuado puede ser
activado para hacer girar los conjuﬁtos de almohadilla de
impresién de modo que puedan ser lavados por el dispositivo
de proyeeccidn 235,

Cuando el pasador 217a estd en su posicién
representada en ia figura 24, la barra de programacidn 174
de la figura 20A se sitda de modo que su segmento 241 se
alinee con la espiga 163, y las cadenas de dibujo 215, 215a
estdn perfiladas normalmente de modo que cualquier barra de
programacidn se desplace siempre desde su posicidn de lava-
do hasta wne posicidén situada dos segmentos mds adelante,’
de modo que su segmento 242 se alinee con la espiga 163.

Por tanto, las cadenas de dibujo 215, 215a
tienen un segmento de control que sirve para situar sus be-
rras de programacifn controladas en dos posiciones diferen-
tes seglin si el pasador 217a estd o no situado debajo de. la
extremidad 216a del brazo basculante 216 y en el presente
modo de realizacidn del invento, el éegmento de la cadena
de dibujo que permite que la barra de programacidn se sithe
con su segmento'de control de impresidén 241 alineado con su
espiga asociada cuando el pasador 217a estd en la posicidn
gubyacente menciorada mds arriba, es el mismo segmento de
cadena que permite que la barra de programacion se sitie con

su segmento de lavado 240 en alineacidn con su espiga asocia
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da cuando el pasador 217a se sale de dicha posicidén subyacen

te. Por tanto, se observard que cuando wna barra de progra-
macién se desplaza fuera de la posicidn de lavado, se despla
zard normalmente a una posicidn tal que el segmento de con-
trol de la barra de programacidn, que se alinea normalmente
con la espiga 163 después de que el segmento de control 241
sea alineado, se alinears con la espiga.

En lo que antecede, se entiende que durante
lag operaciones de impresidn, las barras de programacidn
son normalmente desplazadas a una cualquiera de sisge posi-
ciones de impresidn, y que tomardn su octava posicidén o po-
sicién de lavado solamente durante el ciclo de lavado.

Awngque las barras de programacidn puedua ser
desplazadas a siete posiciones diferentes, ademds de la po-
gicibn de lavado, con relacidn a2 las espigas de sus conjun-
tos de almohadilla de impresidn controlados, se entieande
que el numero de posiciones diferentes a las cuales serdn
desplazadas, serd normalmente funcidn del nimero de wnida-
des contenidas en el dibujo repetido, Por ejemplo, si La
longitud del dibujo repetido es de 48 unidades o menos, no
serd necesario desplazar las barras de programecidn en nin-
gin momento, salvo.desde wa posicidn de impresidn hasta
la posicidn de lavado., En el caso de que la longitud del
dibujo repetido sea de 96 wnidades, las barras de programa-
cién necesitaran ser desplazadas a dos de las siete posicio
nes diferentes, y asi sucesivamente, hasta que, cuando la
longitud del dibujo repetido es de 336 unidades, las barras
de programacidn hen de ser desplazadas a todas las siete po-

siciones de impresidn diferentes durante la operacidén de im-

presidén de la médquina,
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Haciendo de nuevo referencia a las figuras 20A-
20E, y teniendo en cuenta lo que se ha indicado mds arriba,
se ve que estas figuras representan esquemdticamente wna
porcidn de una de las barras de programacidn 174 que ha de
ser utilizada para controlar los conjuntos de almohadilla de
impresién de un conjunto de ecilindro para imprimir un dibujo
repetido de 96 unidades. Como se ha indicado mds arriba, ca
da segmento de control de espiga de esta barra tiene un seg-
mento de lavado 240 y siete segméntos de impresidn 241-247.
En-este caso, sin tener en cuenta la posicidn de lavado ac-
tual, se necesitard utilizar solamente los segmentos de im-
presién 241, 242, y las 48 barras de programacidn utiliza-
dds en wn conjunto de cilindro dado se utilizarén de la mis-
ma manera, es decir que cada uwma empleara solamente dos seg-
mentos de impresidn y serd necesario desplazarls solameﬁte
degde wa primera posicién hasta una segunda posicidn ¥ 4e
nuevo a la primera posicidn, y asi sucesivamente. Ia éuéeg
cia o la presencia de.una muesca en las barras de los seg-
mentos 242 podria por ejemplo controlar la impresidn en las
extremidades de hilos de urdimbre que atraviesan la zona de
impresién:durante un2 vuelta dada del conjunto de cilindro.
A continuacién, &urén%e la vuelte siguiente, las barras que
han gido desplazadas para situai los segmentos de impresidn
241 de cada barra éebajo de las espigas, la ausencia o la

presencia de unz muesca en dichos segmentos controlaria la

impresién en las mismas extremidades de hilos de urdimbre du-

rante cada vuelta siguiente.
Durante la siguiente vuelta, las barras esta-
rian en la posicidén representada en la figura 20D que co-

rresponde a la de la figura 20B y durante la siguiente vuel-
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ta, las barras estarian en la posicidn representada en la
figura 20A que corresponde a la posicidn de la figura 20C,
Segln se ha mencionado mds arriba, todas las
barras de programacidn de todos los conjuntos de cilindro
tienen sus extremidades externas respectivas alineadas en
el mismo plano mientras pasan a través de sus zonas de im-
presién respectivas durante cada vuglta. Ademds, se obser-
vard que, en el caso de un dibujo repetido de 96. wnidades,
cuando la primera hilera del dibujo se estd imprimiendo en
el primer conjunto de impresidm de la figura 1, la hilera
49 se estd imprimiendo en el segundo conjunto de impresién
¥, simulténeamen%e, la primera hilera se estard imprimiendo
en el tercer conjﬁntofde impresidn. Esto se debe al hecho
de que, en el presente modo de realizacidn, la zona 4z Im-
presién de cada conjunto de impresidn estd separada, lineal-
mente, de la zona de impresidn adyacente, por una distzrcia
igual a 48 hileras, para obtener un registro adecuado del di
bujo., Para acomodar esta situacidn, en el caso de por ejem-
plo un dibujo repetido de 96 unidades, se utiliza aquel seg-
mento de lag barras de programacidn del segundo conjunto de
impresién para controlar las unidades del dibujo 49 a 96, .
impresas por el segundo conjunto de impresidn, que estd si-
tuado en la parte de la longitud de la barra de programacidn
que corresponde a la parte de la longitud de barra de progra
macidn que controla las lineas 1 a 48 en el primer cajunto
de impresidn, y los segmentos que controlan las unidades de
dibujo 1 @ 48 en el segundo conjunto de impresidn, estdn si-
tuadas en la parte de la longitud de la barra de programacidn
que corresponde a la parte de la longitud de la barra que

controla las lineas 49 a 96 en el primer conjunto de impre-



10

15

20

25

30

- 34 -

sitn. Por tanto, por ejemplo, considerando un dibujo repe-
tido de 96 unidades, si la barra de programacién 174 que

se representa en las figuras 20B~20E se congidera como re-
presentativa de aquellas barras del primer conjunto de impre
sién dispuestas para cuatro pasadas sucesivas, por ejemplo,
las pasadas 1 a.4, a través de la zona de impresién del pri-
mer conjunto de impresidn, para controlar la impresidn de las
lineas 1 a 48, figura 20B, las 1fneas 49 a 96, figura 20C;
las lineas 1 a 48, figura 20C; y las 1ineas 49 a 96, figura
20D; por tanto haciendo referencia a las figuras 21B-21E ¥y
considerando la barra de programacidn 174 que se representa
en ella y que se considera como representativa de aquellas
varras del segundo conjunto de impresién situadas para las
mismas pasadas, és decir las pasadas sucesivas 1 a 4 a tra-
vés de 1a zona de impresién del segundo conjunto de impre-
sién, se observari que la alineacidn de las barras coa sus
espigas es iddntica en cada caso. Sin embargo, las barras
del segundo conjunto de impresién de la figura 21B controlan,
durante la primera vuelia, la impresién de las lineas 49 o
96 del dibujo repetido._ En la figura 21C, controlan la im-

presidn de las lfneas 1 a 48, mientras que en las figuvas

21D y 21E controlan las 1lineas 49 a 96 y 1 a 49, respectiva—

mente,

Se ha comprobado que era conveniente desplazar
las barras de programacién POr pasos no excesivamente largos.
Por ejemplo, si se utiliza un dibujo repetido de 336 wnida~-
des, y sin tener en cuenta la zona de lavado, las barras Do~
drfan desplazarse.por etapas de un segmento de control des-
de la derecha hasta la izquierda hasta que las barras se en-

cuentren completamente hacia la izquierda, y de nuevo hacia
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atrds en un paso, hacia la derecha, sobre la longitud igual
a siete segmentos de control, ¥ asi sucesivamente., Sin en-
bargo, es preferible dar a las cadenas de dibujo 215, 215a,

un perfil tal que las barras no hayan de ser desplazadas mds

 de dos o tres segmentos de control durante cualquier movi-

miento de desplazamiento, Por ejemplo, una barra de progra-
mecidn tal como la barra 174 de la figura 20A sera desplaza-
de de modo que los segmentos 241, é42, 244, 246, 247, 245 ¥
243 controlen las lfneas 1-48, 49-96, 97-144, 145-192, 193-240

241-288 y 289-366, respectivamente, controldndose adecuada-

mente el desplazamiento de las barras, segin se menciona mas
arriba, por medio de un perfilado adecuado de las cadenas de
dibujo respectivas 215, 215a.

El mezclado de las zonas de control podira ser
utilizado én las barras de programacidn utilizadas en insta-
laciones de conjuntos de impresidén miltiples para concrolar
dibujos que tienen wna repeticién de mds de 96 unidades segim
se desee, teniendo en cuenta que dicho mezclado serd funci én
de la secuencia de cambilo deseada de las barras de programa-
cién y del nimero de unidades en el dibujo repetido, Por
ejemplo, teniendo en cuenta la impresidn de wn dibujo gue
tiene una repeticién de 336 unidades, y suponiendo que la
gecuencia de desplazamiento de las barras de programacidn de
los conjuntos de impresidn, bajo el efecto de sus levas, €s,
segin se ha mencionado mds arriba, tal que las barras de pro-
gramacién sean desplazadas para alinearse sééuenoialmente con
sus espigas asociadas, sus segmentos 241, 242, 244, 246, 247,
245 y 243 para controlar respectivamente las 1ineas 1-48,
49-96, 97-144, 145-192, 193-240, 241-288 y 289-336 en el

primer conjunto de impresidn, durante las vueltas sucesivas
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de los conjuntos de cilindro del primer conjunto de impre-
sién, puede establecerse una Tabla que se da mz s adelante
pare determinar cuales son las lineas del dibujo que han de
ser controladas en los conjuntos de impresién 2 a 7, por los
segmentos de control 241, 242, 244, 246, 247, 245 y 243, du-
rente las rotaciones correspondientes de los conjuntos de
rodillo en los conjuntos de impresidn 2 a 7.

Ia Table serd la siguiente:

Numero del con Segmento de control de cada zona de con-
Jjunto de impre’ trol de la barra de prograemacion alineada
sion con las espigas de los conjuntos de almo-

hadilla de impresion que pasan a través
de la zona de impresion.

241 242 244 246 247 245 243

12 A B C D E P G
28 G A B C D E F
3e P G 4 B C D 3
48 E r G A B C D
52 D E F G A B 3
62 C D E I G A .B
72 B G D E b G A

En esta Tabla, A representa las lineas 1-48 del

‘dibujo, B representa las lfneas 49-96 del dibujo, C rerresen—

ta las lineas 97-144 del dibujo, D representa las lineas
145-192 del dibujo, E representa las lfneas 193-240 del di-
bujo, F representa las lineas é41—288 del dibujo y G repre-
senta las lineas 289-336 del dibujo, y naturalmente, obser-
vando dicha tabla, se puede determinar el mezclado adecuado
de las muescas para las varias barras de programcidn, recons

truyendo la Tabla de la siguiente manera:
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Nimero de con- . .
Barra de programacion

Junto

241 242 243 244 245 246 247
1¢ A B G c F D B
22 G A P B E c D
3¢ P G E A D B c
49 E F D c A B
5¢ D E C -F B G A
6¢ C D B B 4 F G
72 B c A D G E F

¥y por tanto, por ejemplo, con relacidn a las barras de pro-
gramacidn de cada.conjunto de impresidn, formando muescas o
no formando mueséas en los segmentos de barras de programa-—
cidn 241, 242, 243, 244, 245, 246 y 247 de cada barra segin
si no se desea imprimir o si se desea imprimir, respectiva-
mente, en emplezamientos correspondientes a lo largo de 1la
hilera controlada por cualquier segmento de barra controlada,
teniendo en cuenta las hileras de dibujo representadas por A
a G segin se ha indicado mds arriba.

En la figura 10 se ilugtra una modificacidn del
conjunto de soporte de barra de programacidn. En este cuso,
la barra de programacién 1T74a que controla una hilers de con-
juntos de almohadilla de impresidn estd montada en el misno
tirante 1432 que la hilera de almohadillas centroladas.

El tirante estd decalado en posiciones sitwmdas
en el sentido de la longitud para formar un canal en U desti-
nado a retener la barra de programacildn para que pueda desli-
zarse a lo largo de él, representéndose dos de dichas porcio-
nes decaladas 1%3b. No se representan las muescas gque esta-

rian dispuestas en lag extremidades externas de esta barra
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174a como en las barras 174 descritas previamente en el caso
de utilizar dos conjuntos de levas de desplazamiento.

El aparato estd provisto de un érbol de arras-
tre principal 117a accionado adecuadamente y, a través de
cualquier transmisidn adecuada, los conjuntos de c¢ilindro,
los conjuntos de alimentaciéh de hilo y los discos de dibu~-
jo que controlan los conjuntos de carro mévil pueden ser ac-
cionados adecuadamente de la manera descrita mds arriba. El
tren e accionamiento que conecta el drbol principal con los
varios conjuntos de rodillo incluye, para cada par de conjun-
tos de rodillo un drbol 117b, y los trenes de accionamiento
de todos los conjuntos‘de impresidn, salvo el primer de dichos
coﬁjuntos de impresiép, utilizg un conjunto de desplazamiento
de fage tal como el gque se representa en la figura 25, que
permite obtener un registro adecuado del dibujo impreso en
los varios conjuntos de impresidn. EL conjunto de desplaza-
miento de fase incluye una rueda dentada de recogida 717¢ co-
nectada adecuadamente al drbol principal 117a y acoplada con
wna rueda dentada doble 1174, soportada por el bastidor de la
mgquina, mediante una cadena sin fin 117e que pasa alreaedor
de ellas. Se utiliza una pluralidad de ruedas dentadas suple-
mentarias 117f, 117g, 11Th y 117j, estando las ruedas 1i7f y
117g soportadas por el bastidor y estando las ruedas 117Th ¥y
1173 montadas en una palance selectora ajustable 117k conec-
tada de manera que pueda desplazarse activamente con un ele-
mento rogcado 117r soportado por un blogue de transmisidn 117m
montado en el bastidor de la mdquina y acoplado adecuadamente
a un volante manual giratorio 117n, de modo que cuando se ha-
ce girar el volante 117n la palanca selectora 117k. puede su-

bir o bajar. Una cadena sin fin 117p pasa alrededor de las
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ruedas 117b, 1174, 117f, 117g, 117Th ¥y 117§, y se observara
gque en el caso de ser preciso hacer avanzar o retardar los
conjuntos de eilindro de cualquier conjunto de impresidn pa-

ra ponerlos en fase con los conjuntos de cilindro del primer

. conjunto de impresién, esta operacién puede hacerse fdcil-

mente, segin las necesidades, haciendo girar el volante 117n
de este conjunto de impresién para hacer subir o bajar las
ruedas dentadas 117Th y 117j para avanzar o retardar el arbol
11Tb del tren de accionamiento de dicho conjunto de impre-
gidn, con el objeto de situar los conjuntos de cilindro de
egte conjunto de,impfesién en fage con los conjuntos de ci-
lindro del primef conjunto de impresidn. _

La secuencia de funcionamiento del éparato se
describird ghora con refgrencia a la figura 1. Suponiendo
que los grupos deseados de barras de programacidn debidumen-—
te amuescadas han sido instalados en cada uno de los conjun-—
tos de cilindro utilizados en los primero, segundo y tercer
conjuntos de impresién, y que cada una de las cubetas de tin
te tales como la cubeta de tinte 130 contienen una cantidad
suficiente de tinte del color deseado, el hilo sera introdu-
cido por el aparato de avance de hilo en el primer conjunto
de impresién 101 y, mientras el hilo pasa a través de la.zo-
na de impresién de este conjunto, seré impreso entre los con
juntos de almohadilla de impresidn del cilindro inferior y
las almohadillas de presidn del cilindro superior, de acuer—
do con los dibujos de las muescas formadas en las barras
de programacidn de este conjunto, Si se supone que estamos
imprimiendo un dibujo que tiene 96 unidades reﬁé%idas, ¥ que
la hilera que se acaba de imprimir era la primera hilera de

lag 96 unidades repetidas, entonces cuando el hilo sigue
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atravesando la zona de impresidn del conjunto de impresidn,
se imprimirdn en é1 consecutivamente las primeras 48 hileres
del dibujo repetido y la impresidén o la no impresién se pro=-
ducirg en cada hilera de acuerdo con la presencia o la ausen
cia en cada barra de programacidn alineada con la espiga de
cada conjunto de almohadille de impresidn y cada conjunto de
almohadilla de presién que atraviesa la zona de impresidn.
Todas las barras de programacidén 1 a 48 de cada conjunto de
cilindro atravesard la zona de impresién en la misma alinea-
cibén en cada vuelta.

Dgspués'de que las barras de programacién 1 a 48
han pasado a través de la zona de impresidn durante esta pri
mera vuelta, serdn desplazadas a continuacién por sus conjun
tos de carro mévil respéctivamente asociados hagta la posi~
cidén de impresidn de las hileras 49 a 96 del dibujo repeti-
do, y mientras atraviesan la zona de impresidn durante la se-
gunda vuelta, imprimirén estas hileras, también de acverdo
con la presencia o la ausencia de muescas en las barras de
programacién.

Mientras las hileras 49 a 96 se estdn imprimien~

do en el primer conjunto de impresién, el hilo se desplazard

"hzecia el segundo'éonjunto de impresidn, y durante este des-

plazamiento serd gulado, soportado y desplazado por 1os lis-
tones entrelazados montados en los cilindros 109, 110, En

el momento de que gse imprime 1la hilera 49 en el primer con-

- junto de impresidn, se ve que la primera hilers del dibujo

que ha sido impresa previamente, ha llegado a la zopna de im-
presién del segundo puesto de impresidn y, se imprimird la
hilera 1 con un tinte de color diferente del que se utilizé

en el primer conjunto de impresidn poreguellas almohadillas
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cuyas espigas no estén alineadas con las muescas formadas en
sus barras de programacién que las controlan., Por tanto, si
se supone que se deben imprimir los colores rojo, verdeyazul
en log primero, segundo y tercer conjuntos de impresién, res-
pectivamente, cuando el hilo que contiene las hileras 1 a 48
sale de la primera zona de impresién, llevard impreso en é1
todas las zonas rojas deseadas de d;chas hileras y, cuando
dicho hilo sale del segundo conjunto de impresién, las hile-
ras 1 a 48 habrdn sido completadas con las zonas verdes de-
seadas. -

Cugndo la hilera delantera del dibujo repetido
se desplaza por el segundo conjunto de impresidn haclia el
tercer conjunto de impresién, estard de nuevo soportado,
guigdo y desplazado por un par de cilindros similares a los
cilindros 109, 110 mencionados mds arriba, y cuando lz hile-
ra 1 alcanza la zona de impresidn del tercer conjunto de im-
presién, B hilera 49 habrd alcanzado la zona de impresi fn
del segundo conjunto de impresidn, y la hilera 1 se imprimi-
rd de nuevo en el primer conjunto de impresiodn.

Cuando las hileras delanteras y sucesivas pa-—

sen a través de la zona de impresidn del tercer conjunto de

impresién, se imprimen las zonas deseadas azules de dichas

hileras, y cuando el hilo sale de la tercera zona de Lupre-
sidn, el dibujo estd completo y el hilo sigue hacia el con=~
junto de recogida adecuado mencionado més arriba.

Tgl y como se ha descrito mds arriba, puede uti-
lizarse cualquier dispositivo adecvuado para arrastrar las par-
tes accionadas del conjunto, teniendo en cuenta que todos los
conjuntos de cilindro de cada puesto de impresidn son accio-

nados a velocidad constante. Existe una relacidn correspon—



10

15

20

25

30

-12-4152 19

diente entre la velocidad superficial de los conjuntcos de ci-
lindro y la de los cilindros de avance, con la excepcidn del
cilindro de avance 119a, el cual, como se ha mencionado mds
arriba, tiene una velocidad superficial mds elevada que la
velocidad superficial de los cilindros de avance, 115, 116,
118 y 119. Ademds, los cilindros 109, 110 son accionados &
una velocidad tal que su velocidad superficial sea un poco
superior a la velocidad superficial de los conjuntos de eilin
dro, '

4 titulo de ejemplo, puede ser posible utilizar
en lugar del prgsente modo de realizacidn del conjunto de
¢ilindro superior un'cilindro dotado de una superficie de
presién unitaria, es decir de almohadillas no méviles. Igual
mente, existe la posibilidad de que en lugar de los coujuntos
de cilindro, se utilicen gsoportes sin fin en forma de cadenas
flexibles, Ademds, amnque con relacidn al presente modo de
realizacién se indica la impresidn en ung pluralidad ds hilos
monofilamento, el invento es Util en la técnica de impresidn
en general, Ademds, en ciertos casos puede ser conyeniente
utilizar solamente conjuntos de cilindro inferior, si su uti-
lizacidén es adecuada en diferentes aplicaciones.

El método y el aparato del invento representan
unas mejoras respecto al aparato descrito en la Patente de
los EE, UU, n® 3,561,235 y al método descrito en la Memoria
de Patente de los EE. UU, n? de serie 113.757.

Segim se ha descrito més arriba, se proporcio-
nan un aparato y un método para tefir los hilos en el cual
la operacidén de cambio de dibujo se limite a un cambio de wn
sub-mecanismo de control de dibujo, eliminando asi la nece-

sidad de cambiar la estructura de impresidn de dibujo propia-

-
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mente dicha, tal como las almohadillas de entintado de la Pa-
tente de los EE, UU. n? 3.561.235.

Otro objeto del invento consiste en proporci o-
nar un aparato para tefiir. En wn aparato del tipo descrito
més arriba, el dibujo que se tifie en el hilo puede ser cam-
biado de manera muy sencilla y rdpida y sin los tiempos de
paralizacién del aparato costosos y que exigen tiempo necesa—
rio para realizar los cambios de dibujos.

En resumen: le Patente de Invencidn que se soli-
cita deberd recaer sobre las sigulentes

REIVINDICACIONES

l.'Aparato de impresidén para productos textiles

qué esth constituido por un conjunto de impresidén que incluye
por lo menos un spporte,'llevando dicho soporte una plureslidad
de -conjuntos de almohadilla, caracterizado porque los conjuntos
de almohadilla (160) pueden desplazarse a una primera pnsicidn
de impresién y a una segunda posicidn de no-impresién, y una plu
ralidad de barras de programacién (174) estén soportadas por di-
cho soporte (104, 105), pudiendo dichas barras de prograracién
(174) desplazarse para controlar el movimiento de dichos con-

juntos de almohadilla (160).

2, Aparato segin la reivindicagion 1, caracte-
rizado porque dichas barras de programacidn (174) pueden deg
plazarse en dngulos rectos respecto a la direccidén del movi=-
miento de dichos conjuntos de almohadilla (160).

3. Aparato segin la reivindicacién 1 J 2, carac
terizado porque dicho soporte (104, 105) es wn conjunto de
cilindro giratorio, dicha plura;idad de conjuntos de almoha-
dilla (160) estén dispuestos en hileras separadas circunfe-

rencialmente alrededor de dicho conjunto de cilindro (104,
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105), y dichas barras de programacién (174) estdn espaciadas

circunferencialmente alrededor de dicho conjunto de cilindro
(104, 105).

4. Aparato segim la reivindicacidn 3, caracte-
rizado porque los conjuntos de almohadilla (160) de cada hi-
lera estdn soportados por un tirante (143) que se extiende
longitudinalmente respecto a dicha hilera.

5. Aparato segim la reivindicacidn 4, caracte-
rizado porque cada uno de dichog conjuntos de almohadilla
(160) ineluye wma plataforma (161) que tiene una poreidn de
varra (162) acoplada de manera deslizante con el tirante (143)
que soporta cada conjunto de almohadilla (160),

. 6. Aparato segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 3 a 5, caracterizado porque el nimero de barras
de programacidn (174) .es igual al numero de hileras de conjun
tos de almohadilla (160).

7. Aparato segin la reivindicacidn 6, carscte-
rizado porque cada barra de programacibn (174) controla los
conjuntos de almchadilla (160) de una hilera.

8. Aparato segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 3 a T, caracterizado porque cada barra de progra-
mzcidn (174) estd soportada por un tirante (143) que soporta
una hilera de conjuntos de almohadilla (160) adyacentes a la
hilera de conjuntos de almohadilla (160) controlada por dicha
barra de programacidn (174). ‘

9. Aparato segin una cualguiera de las reivin-
dicaciones 3 a 7, caracterizado porque cada una de dichas ba-
rras de programacién (174) estd soportada por el tirante (143)
gue soporta la hilera de conjuntos de almohadilla (160) con-

trolada por dicha barra de programacidn (174).
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10. Aparato segin una cualquiera de las ante-
riores géivindicaciones, caracterizado porque dichas barras
de progremacibn (174) estin controladas en su movimlento
por unos dispositivos de leva (200-204C), que pueden despla
zarse para mover dichas barras de programacidn (174) con
relacién a dichos conjuntos de almohadilla (160).

11, Aparato segin la reivindicacidn 8, carac
terizado porque dichos dispositivos de leva (200—2040) in-
cluyen un primer digpositivo de leva para desplazar alguna
de dichas barras de programacidn (174) y wn segundo dispo-
sitivo de leva para—desplazar otras de dichas barras de pro
gramacibn (174).

' 12. ‘'Aparato segin la reivindicacién 10 u 11,
caracterizado porque unos medibs de control-(190-195, 214~

230) se utilizen para desplazar dichos dispositivos de 1eva
(200-204C) de acuerdo con una secuencia predeterminada.

13. Aparato segin la reivindicacidn 12, carac
terizado porque dicho dispositivo de control (190-196, 214~
230) sirve para desplazar dichas barras de progranaci. on
(174) en un primer bucle que tiene n posiciones y un segun-
do bucle que tiene ntl posiclones.

14. Aparato segin la reivindicacibn 12, ca—
racterizado porque dicho dispositivo de control (190-196,
914-230) sirve para desplazar dichas barras de programacidn
(174) en un primer bucle que tiene n posiciones y en un S€-
gundo bucle que tiene n=1 posiciones.

15. Aparato segin uns cwlguiera de las an-
teriores reivindicaciones caracterizado porque cada una de
dichas barras de programaci én (174) incluye una primera por-

cién de base (175) y una segunda porcidn (176) que se ex—
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tiende en dngulos rectos respecto a dicha porecidn de base
(175) y porque dicha segunda porcién (176) se extiende en
una direceidn tal que se sitde debajo de los conjuntos de
almohadilla (160) controlados por cada barra de programa-—
cidn (174).

16. Aparato segin la reivindicacidn 15, ca-
racterizado porque cada conjunto de almohzdilla (160) in-
cluye una espiga (163) que puede desplazarse en un plano
que corta dicha segunda parte (176) de la barra de progra-
macién (174) que controla cada conjunto de almohadilla (160).

17. Aparato segln la reivindicacidn 15 o 16,
caracterizado pérque dichas barras de programacidn (174) es
tan provistas de wnas muescas a lo largo de su segunda parte
(176) de acuerdo con un dibujo predeterminado.

18. Aparato seglnm una cualquiera de las ante-

-riores reivindicaciones, que incluye una pluralidad de di-
chos conjuntos de impresidn separados los wnos de los obros,
caracterizado porque las barras de programacién (174) de
todos dichos conjuntos (101) son desplazadas por unos me-
dios de control comunes (190-196, 214-230).

19. Aparato segin wna cualquiera de las an-
teriores reivindicaciones, caracterizado porque dos sqpqrf
tes (104, 105) estdn dispuestos en el conjunto de impreéién
© en cada conjunto de impresién (101).

20. Aparato segin uma cualquiera de las anteriores
reivindicacones, caracterizado porque el conjunto de almohadilla
de impresién incluye una plataforma (161) un elemento de soporte
(162) que se extiende a partir de una superficie de dicha plata-
forma (161), un elemento de espiga (163) que se extiende a partir

de dicha primera. superfieie, y un elemento de caperuza (164) mon
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tado en dicho elemento de plataforma (161).

21. Aparato segin la reivindicacidén 20, caracterizado
porque dicho elemento de caperuza (164) soporta una caperuza
eléstica (165) en una de sus superficies.

22. Aparato segin la reivindicacién?2l, caracterizado
porque la caperuza eléstica (165) soporta una superficie ater-
ciopdada (166) en una de sus superficies.

23. Aparato segin la reivindicacidn 20,caracterizado
porque dicho elemento de caperuza (164) soporta un tejido
atercippelado en una de sus superficies.

24, Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la pafente de invencidn que se solicita por:
APARATO DE IMPRESION PARA PRODUCTOS TEXTILES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en l=
presente memoria descriptiva gque consta de cuarenta y siete
péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 de mayo de 1.573

BERNARDO UNGRIA
b.D.

g
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