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E l invento está relacionado con un aparato de 

impresión y con un método de impresión que u tiliz a  dicho apa 

rato y más particularmente con un aparato y un método ú tiles  

para teñ ir una pluralidad de hilos monofilamento cuando se 

introduce la  pluralidad de hilos a través del aparato del 

invento. La operación de teñido realizada en los h ilos por 

este invento puede ser ta l que produzca e l  entintado de un 

dibujo preciso en los hilos o e l teñido de un dibujo aleato­

rio  llamado de entintado en zonas separadas, de los h ilo s.

Un modo de realización del invento se descri­

b irá a títu lo  de ejemplo con referencia a los dibujos adjun­

tos en los cuales:
La figura 1 es'una v ista  la te ra l del aparato 

según e l invento;
La figura 2 es una v ista  en sección de un con­

junto in ferior de cilindro de acuerdo con e l invento;

La figura 2A es una v ista  en perspectiva de 

un conjunto in ferior de cilindro con e l aparato asociado;

La figura 3 es una v ista  en sección de una par­

te del aparato de la  figura 2, tomada a lo largo de la  línea 

3-3 de la figura 2;
La figura 4- es una v ista  detallada de una par­

te del aparato de la  figura 3;
La figura 5 es una v ista  detallada del conjun

to de almohadilla de impresión;
La figura 6 es una v ista  de un conjunto de im­

presión que representa unos detalles de los conjuntos de ca­

rro móvil asociados con dicho conjunto de impresión;

La figura 7 es una v ista  en perspectiva de una 

parte del aparato de la  figura 6;



una

La figura 7A es una v ista  en perspectiva de

parte del aparato de la  figura 6}-
La figura 8 es una v ista de los conjuntos de 

levas de barras de programación de un conjunto de cilindro 

superior y de un conjunto de cilindro in ferior,
La figura 9 es una v ista  del mecanismo de cade 

ma de dibujo y de la  estructura asociada que controla los

conjuntos de carro móvil;
La figura 10 es una v ista  de una modificación

del conjunto de barras de programación ú t i l  en e l presente 

invento;
La figura 11 es una v ista  en sección tomada a 

lo largo de la linea 11-11 de la  figura 1 y que representa

una parte del aparato de la  figura 1;
La figura 11A es una, v ista  detallada de la par

te del aparato de la  figura 11;
La figura 12 es una v ista  en perspectiva de

una almohadilla de presión;
La figura 13 es una v ista  de un conjunto de ba

rras de programación;
La figura 13A es una v ista  de un conjunto de ba 

rras de programación;
La figura 14 es una v ista  en sección tomada a

lo largo de la línea 14—14 de la figura 13;
La figura 15 es una v ista  en despiece de una

parte del aparato de la  figura 7;
La figura 16 es una v ista  esquemática que re­

presenta la cooperación entre las barras de programación y

las levas de desplazamiento asociadas;
La figura 17 es una v ista en perspectiva de
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una parte del aparato de la  figura 6;
La figura 18 es una v ista  detallada de una par

te del aparato de la  figura 17;
La figura 19 es una v ista  esquemática del con­

junto de levas de desplazamiento de barras de programación;

Las figuras 2QA a 20E son v istas esquemáticas

que representan la s  posiciones de la  espiga de una almohadi­

lla  de impresión con relación a su barra de programación de

control;
Las figuras 21A a 21E son v istas esquemáticas 

que representan las  posiciones de una espiga de almohadilla 

de impresión con relación a.su barra de programación de con 

tro l;
Las figuras 22 a 24 son v istas la tera les de ca 

denas de dibujo utilizadas para controlar e l desplazamiento 

de las barras de programación; y
La figura 25 es una v ista  esquemática de un 

conjunto de desplazamiento de fase ú t i l  para situar los con­

juntos de impresión del invento en la  posición de dibujo adê  

cuada.
La figura 1 representa un modo de realización 

del invento en e l  cual se u tilizan  tres conjuntos de impre­

sión generalmente indicados por las  flechas 101, 101a, 101b.

Haciendo referencia a esta figura, se ve que e l h ilo  102 in 

cluye una pluralidad de extremidades separadas, sale de una 

fuente de alimentación constituida por una cesta o por un 

enjulio que no se representa, por medio de un conjunto de c i­

lindros de alimentación, y a su vez, los hilos son presenta­

dos de manera bien conocida en fomna de capa a un primer con 

junto de impresión 101, que incluye unos conjuntos de c il in -
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dro superior e in ferior 104 y 105 en los cuales se imprime 
una primera parte de un dibujo en e l h ilo . El h ilo  se des­

plaza a continuación desde e l primer conjunto Re impresión a 

través de un conjunto de guiado, soporte y alimentación, 

constituido por un par de c ilin d ré  superior e in ferior 109 y 

110 dotados de listones 112, 112A, algunos de los cuales pue 

den estar dotados de dientes, como por ejemplo los listones 

112, montados alrededor de su circunferencia, hasta e l según 

do conjunto de impresión 101a, que es similar a l primer con­

junto de impresión y en el cual se imprime en e l h ilo  una se 

gunda parte del dibujo. A continuación e l h ilo  pasa a l ter­

cer conjunto de impresión 101b donde se imprimirá en e l h ilo  

una, tercera parte del dibujo y finalmente el h ilo  112 Llega­

rá a un conjunto de enjulio adecuado, no representado. El 

h ilo  puede ser tratado con vapor, lavado y secado, después 

de s a lir  del conjunto de impresión fin a l.
El conjunto de alimentación incluye una plura­

lidad de cilindros de avance 115, 116, 118 y 119 algunos de 

los cuales pueden ser accionados, y un cilindro de embrague 

accionado 119a que tiene una velocidad superficial superior 

a la  de los cilindros 115, 116, 118 y 119 mencionados más 

arriba. El h i lo '102 está guiado a través del conjunto de 

alimentación por una pluralidad de elementos de guia adecua­

dos 12Q-123, de los cuales por lo menos uno, concretamente 

e l elemento de guia 122, puede estar montado adecuadamente 

para poder ser ajustado en e l sentido v ertica l (figura 1) 

para a ju star la tensión del h ilo  en e l tramo situado entre 

la  guía 121 y e l  cilindro 116. La construcción es ta l que 

en e l caso de que la tensión aplicada a l h ilo  aumente duran­

te su desplazamiento, el h ilo  ejerce una mayor presión sobre



e l cilindro 119 que gira rápidamente y sea así acelerado, lo

que disminuye la  tensión.
Aunque se representan tres conjuntos de impre­

sión, se entiende que e l aparato puede incorporar tantos 

5 conjuntos de impresión como sean necesarios para obtener el

dibujo deseado, y e l número de conjuntos de impresión será 

normalmente dictado por e l número de colores diferentes-que han 

de ser incorporados en e l dibujo. Por ejemplo, s i se debe 

imprimir en e l h ilo  un dibujo en seis colores, se utilizaran 

10 normalmente seis conjuntos de impresión, y en el caso de de­

sear imprimir un dibujo en sie te  colores, se emplearan sr.ete 

conjuntos de impresión. El modo de realización de la  figura 

1¡ es adecuado para un dibujo de hasta tres  colores.
Cada uno de los conjuntos de impresión de la 

15 figura 1 incluye un cilindro de impresión in ferior y un c ilin

dro de impresión superior ta les como los conjuntos de c ilin ­

dro 104 y 105 mencionados más arriba. El conjunto in ferior 

de cilindro de impresión 105 de la figura 1 coopera con una 

cubeta de tin te  130 para tran sferir e l tin te  procedente de la  

- 20 cubeta de tin te  hasta e l h ilo , mientras que e l  conjunto de

cilindro superior 104 funciona como cilindro de presión que 

se apoya contra las almohadillas que se describirán más ade­

lante, del conjunto de cilindro in ferior cuando se imprime 

en e l h ilo , ta l  y como se describirá más claramente en lo  que

25 sigue.
Todos los conjuntos de impresión son substan­

cialmente idénticos, y en cada conjunto de impresión, los 

dos cilindros, como por ejemplo e l cilindro superior 104 y 

e l cilindro in ferior 105 del primer conjunto de impresión 100, 

30 son substancialmente idénticos por lo  que se refiere  a cons-
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tracción y funcionamiento, salvo lo que se describirá mas 

adelante y salvo las necesidades impuestas por el aparato.

Se dará ahora una descripción del conjunto in­

ferio r  de cilindro de un conjunto de impresión, tratándose 

del conjunto in ferior de cilindro 105b del tercer conjunto

de impresión 101b de la figura 1.
El bastidor 117 de la  máquina (figura 2) sopor­

ta un árbol f i jo  135 que está provisto de una porción de le 

va intermedia de forma cilin d rica  136. Cerca de cada una de 

sus extremidades, e l árbol soporta unos casquillos 137, 13* -̂ 

destinados a girar alrededor de dicho árbol 135. Cada uno 

de los casquillos tiene una placa de extremidad 139-140, 

achavetada en é l. Se u tiliz a  una pluralidad de aros de so­

porte de los cuales se representan solamente dos, 141 y 142.
Cada uno de los aros 141, 142 y cada una de las 

dos placas de extremidad 139, 140 tiene una pluralidad de 

o rific io s  roscados dispuestos circunferencialmente alrededor, 

y una pluralidad de elementos tirantes 148 en forma de U pro 

vistos de una multiplicidad de o r ific io s , que se extienden 

de una placa de extremidad a la  otra, están sujetos trans­

versamente a las placas de extremidad y a los aros, estan­

do cada tirante 143 sujeto por una pluralidad de conectores 

roscados 144 que pasan por unos o rific io s  alineados formados 

en las paredes la tera les del tirante y de la  placa de extre­

midad o del aro según e l caso, cooperando adecuadamente di­

chos conectores con los o rific io s  roscados formados en las 

placas de extremidad y en los aros. Un casquillo de cojine­

te 146 está sujeto en el árbol f i jo  135 equipado de leva, 
por ejemplo por encogimiento o soldadura en un punto interme­

dio de su longitud. La superficie circunferencial extema de
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este elemento de cojinete está provista de un material de 

co jinete 147 ta l como Nylon, Teflon (R) o material parecido, 

y e l aro 141 está soportado de manera que pueda g irar, por 

este conjunto de co jinete.
. En la  descripción que sigue, se utilizaran los

téiminos "radialmente hacia el exterior" y "radialmente ha­

cia  e l in terior" para describir el invento. El término "ra­

dialmente hacia e l exterior" se refiere  a la dirección de un 

radio que se extiende desde e l árbol f i jo  135 hacia los t i ­

rantes 143, mientras que el téimino "radialmente hacia el 

in terior" se refiere  a la dirección de un radio que se ex­

tiende a p artir de los tirantes hacia e l  árbol f i jo .  Igual­

mente los téiminos "lado derecho" y "lado izquierdo" se re­

fieren  a l lado derecho y a l lado izquierdo del conjunto de 

cilindro, de los puestos de impresión, de los tiran tes, de 

las  barras de programación o elementos parecidos, vistos por 

un observador que mira en la  dirección del movimiento de los 

h ilos, es decir en la  dirección de las flechas 150 de la f i ­

gura 1. Esta dirección, que es la dirección de la  flecha 

150 de la  figura 1 se llamará en lo  que sigue dirección "rio  

abajo", y a su vez la  dirección inversa, se llamará dirección 

"rio  arriba".
En e l  presente modo de realización del invento, 

y solamente a títu lo  de ilustración se u tilizan  cuarenta y 

ocho de dichos tiran tes 143 conectados a las  placas de ex­

tremidad y a los aros de cada conjunto de cilindro, tales co 

mo e l  conjunto in ferior de cilindro 105b, estando los tiran­

tes, de la  manera representada, separados por distancias 

iguales en su circunferencia, y cada uno de dichos tirantes 

tiene una pluralidad de pares de o rific io s  alineados formados
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en sus paredes la tera les opuestas, estando cada par de ori­

f ic io s  alineados dispuesto para rec ib ir  un conjunto de almo­

hadilla de impresión 160 ta l y como se describirá más ade­

lante.
Un conjunto de almohadilla de impresión 160 

incluye una plataforma en forma de p e r fil en U 161 que tiene 

una barra circular 162 y una espiga 163 que se extiende a 
p artir de una superficie de la  plataforma. Un elemenbo de 

caperuza ligeramente flex ib le  164 está montado a presión so­

bre la  platafonna y soporta a su vez en e l caso de los con­

juntos de cilindro in ferio r, una almohadilla e lástica  155 que 

lleva sujeto en e lla  un material con superficie aterciopela­

da 1 66. La almohadilla flex ib le  puede hacerse de espuma de 

cloruro de poliv in ilo , y e l material aterciopelado puede ha­

cerse de poliester. En e l caso de conjuntos de cilindro su­

perior, se ha comprobado que era práctico substituir el mate 

r ia l  e lástico  y la  superficie aterciopelada por un material 

167 de baja elasticidad táLcomo un cloruro de polivinilo  r í ­

gido dotado de una superficie dentada expuesta a la  v ista .

Cada uno de los pares de o rific io s  alineados 

mencionados más arriba que están formados en los tiran tes, 

recibe un conjunto de almohadilla de impresión, extendiéndo­

se su barra a través de dicho par de agujeros de manera que 

pueda deslizarse en una dirección perpendicular a l e je  lon­

gitudinal del tirante en e l cual está montado dicho conjun­

to de almohadilla de impresión. La porción de cada una de 

dichas barras alejada de su conexión con su plataforma aso­

ciada, lleva un elemento elástico 169 mantenido entre la pa­

red la te ra l orientada radialmente hacia el in terio r del t i ­

rante en e l cual dicha almohadilla de impresión está montada,
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y una almohadilla in ferior 171 sujeta en el pie de dicha la ­

rra, orientando dicho muelle su conjunto de almohadilla de 

impresión asociado en una dirección dirigida hacia lo  que se 

11 ama la posición de no-impresión, es decir en una dirección 

orientada radialmente hacia e l in terior hacia e l  árbol i i jo  

central equipado de levas 135*
Todos los conjuntos de almohadilla de impresión 

soportados por e l mismo tirante y alineados longitudinalmente 

respecto a éste, se llamarán en lo que sigue de manera colec­

tiva, h ilera , mientras que cualquier serie  de conjuntos de 

almohadilla de impresión montados en tirantes diferentes y 

alineados en un plano perpendicular a l e je  del árbol 135 se 

llamarán colectivamente en lo  que sigue, columna.

La porción de placa de cada elemento de tirante 

tiene un elemento de soporte en foima de C 173 sujeto en e l, 

por ejemplo mediante soldadura por puntos o procedimiento 

parecido, extendiéndose e l elemento de soporte en e l senti­

do de la longitud del tirante y recibiendo en é l, de modo que 

pueda deslizarse longitudinalmente, una barra de programación 

174 alargada en forma de T. La barra de programación se ex­

tiende en e l sentido de la  longitud del soporte en fomna de 

C y tiene .una porción de cuerpo principal 175 dotada de una 

porción 176 que se extiende centralmente en ángulos rectos 

respecto a la  porción principal. Esta porción central de ca­

da barra de programación, que se extiende en ángulos rectos 

respecto a su porción -principal, está situada, como se obser­

vará, en un plano que. se extiende transversalmente al trayec­

to del movimiento de la  espiga 163 de cada conjunto de almo­

hadilla de impresión soportado por un tirante inmediatamente 

adyacente, en la  dirección de rotación del conjunto de c il in -
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dro, hasta e l tirante en e l cual está soportada dicha barra 

de programación. De momento, basta entender que cada barra 

de programación controla todos los conjuntos de almohadilla 

de impresión montados en dicho tirante .adyacente y que la 

barra de programación que controla la serie de conjuntos de 

almohadilla de impresión montados a lo largo de cualquier t i  

rante, es la  barra de programación montada en e l  tirante 

que sigue inmediatamente la h ilera  controlada de conjuntos 

de almohadilla de impresión, cuando el conjunto de cilindro

gira.
Como se ha dicho más arriba, en el presente mo­

do de realización están montados cuarenta y ocho tirantes 

conjuntamente con sus barras de programación y sus conjun­

tos de almohadilla de impresión asociados, alrededor de la  

circunferencia de cada conjunto de cilindro. Este numero 

podría sin duda ser cambiado, pero se ha comprobado que cua 

renta y ocho tirantes proporcionan un conjunto de cilindro 
de tamaño adecuado para su funcionamiento. Estas cuarenta 

y ocho h ileras de conjuntos de almohadilla de impresión que 

se extienden longitudinalmente, están divididas en dos gru­

pos, concretamente el primer grupo que incluye las h ileras 

consecutivas 1 a 24 y un segundo grupo que incluye las h ile ­

ras consecutivas 25 a 48. El primer grupo incluye todas las 

h ileras separadas alrededor de la  mitad de la  circunferen­

cia del conjunto de cilindro, mientras que el segundo grupo 

incluye el resto de laB h ileras separadas alrededor de la 

otra mitad de la  circunferencia del conjunto de cilindro. Y, 

naturalmente, e l  primer grupo de barras de programación, es 

decir el grupo de veinticuatro barras de programación que 

controlan los conjuntos de almohadilla de impresión de las



hileras 1 a 24, está constituido por aquellas barras de pro­

gramación montadas en los tiran tes, que llevan las  hileras 

de almohadillas de impresión 2 a 25, mientras que e l segun­

do grupo de barras de programación está constituido por aque 

lia s  barras montadas en los tirantes que llevan las h ileras 

de almohadillas de impresión 26 a 1. En e l modo de re a li­

zación que se representa, en e l conjunto de cilindro infe­

rio r 105b en cuestión, cada barra de programación que contro­

la  las almohadillas de impresión del primer grupo, tiene una 

parte suprimida en sus extremidades externas (figuras 13A), 

dejando un espacio vacio radialmente hacia e l in terior res­

pecto a la  línea central longitudinal de dicha barra, mien­

tras que cada barra de programación que controla las almoha- 

d illa s  de impresión del segundo grupo tiene una parte e l i ­

minada en sus extremidades externas (Figura 13), dejando un 

espacio vacío radialmente hacia e l exterior de la línea cen­

tra l longitudinal de dicha barra.
Tal y como se describirá más adelante, las  ba­

rras de programación se desplazan en sus soportes con movi­

miento de. vaivén a lo largo de su e je  longitudinal, para un 

^propósito que se describirá mas acáLante. Basta decir de mo 

mentó que para cada conjunto de cilindro existen dos con­

juntos separados de desplazamiento de barras de programación 

destinados a desplazar las barras de programación con un mo­
vimiento de vaivén. Un conjunto de desplazamiento de barras 

de programación actúa sobre las barras de programación que 

controlan los conjuntos de almohadilla de impresión del pri­

mer grupo mencionado más arriba de conjuntos de almohadilla 

de impresión, mientras que el otro conjunto de desplazamien­

to de barras de programación actúa sobre las barras de pro­



5

10

15

20

25

30

gramación que controlan los conjuntos de almohadilla de im­

presión del segundo grupo de conjuntos de almohadilla de 

impresión.
Como puede verse, las barras de programación des 

crita s  hasta aquí limitan e l movimiento orientado radialmen 

te hacia e l  in terior debido a la  acción del muelle, de los 

conjuntos de almohadilla de impresión, en razón del hecho de 

que la  porción central que se extiende hacia e l exterior de 

cada una de dichas barras de programación, esta situada en 

el trayecto del desplazamiento de la espiga de cada ur.o de 

lo s  conjuntos de almohadilla de impresión controlados por di 

cha barra de programación, manteniendo asi dichos conjuntos 

de' almohadilla de impresión en su posición activa de impre­

sión orientada radialmente hacia e l exterior. Las porcio­

nes centrales de las barras de programación pueden sin em­

bargo estar provistas de muescas o vaciadas en ciertos pun­

tos de su longitud, de acuerdo con una configuración detenai 

nada, para permitir e l paso de las espigas de ciertos con­

juntos de almohadilla de impresión a través de la superficie 

de la  porción que se extiende hacia e l exterior de su barra 

de programación asociada, permitiendo así que cada conjunto 

de almohadilla de impresión tenga su espiga alineada con 

una porción amuescada o vaciada de la  porción situada central 

mente de su barra de programación asociada que ha de ser des 

plazada por la  acción del muelle 169 montado en la  barra de 

cada uno de dichos conjuntos de almohadilla de impresión, y 

que se apoya contra e l tirante 143 y la  almohadilla de pie 

171 de dicho conjunto de almohadilla de impresión que ha de 

ser desplazado radialmente hacia el in terior hasta que dicho 

movimiento sea limitado por contacto de la  plataforma 161 de
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dicho conjunto de almohadilla de impresión contra su. tirante 

de soporte 143. De momento, hasta entender que cada barra 

de programación está amuescada de la manera indicada mas 

arriba de acuerdo con una configuración determinada; y que 

cada una de dichas barras puede desplazarse con un movimien 

to de vaivén a lo  largo de su e je  longitudinal, en una con­

figuración, para situar, por una parte las muescas foune.das 

en su porción central que se extiende hacia e l exterior, de­

bajo de las espigas de algunos o de la  totalidad de los con­

juntos de almohadilla de impresión en la  h ilera de conjuntos 

de almohadilla de impresión controlada por dicha barra de 

programación, y, por otra parte, para situar las porciones 

no'amuescadas de la  porción central que se extiende hacia 

gq exterior de cada una de dichas barras de programación en 

el trayecto de la  espiga, de una parte o de 3a totalidad de 

los conjuntos de almohadilla de impresión de la  h ilera  de 

conjuntos de almohadilla de impresión controlada por dicha

barra de programación.
En lo que sigue se dará una descripción más 

completa de la  programación, es decir del amuescado de las

barias de programación.
E l árbol f i jo  135. ta l  y como se ha indicado 

más arriba, tiene una porción situada entre sus extremida­

des que foima una leva 136, y esta leva se llama leva de se­

paración. Esta superficie de leva se extiende sobre una Ion 

gitud suficiente del árbol f i jo  para que su superficie de 

leva entre en contacto con las  almohadillas in feriores de 

todos los conjuntos de almohadilla de impresión de un conjun 

to de cilindro durante una parte de cada vuelta del conjunto 

de cilindro. La leva tiene la  foima de un cilindro cuyo eje
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está separado en e l sentido horizontal (figura* 3 ) del eje 

de su conjunto de cilindro asociado. El contorno de la  leva 

es ta l  que todos los conjuntos de almohadilla de impresión 

controlados por cualquier barra de programación del conjunto 

5 de cilindro se mantengan en sus posiciones orientadas radial

mente hacia e l exterior durante aquella porción de cada vuel­

ta de su conjunto de cilindro en la  que dicha barra de pro­

gramación 174 se desplaza con un movimiento de vaivén a lo 

largo de su soporte 173. Como podrá verse, esta acción ase- 

10 .gara la separación de las espigas de los conjuntos de almoha 

d illa  de impresión respecto a la superficie de desplazamien­

to de las porciones centrales que se extienden hacia e l exte 

r io r  de sus barras de control de programa para permitir un 

movimiento de desplazamiento no obstaculizado de las barras 

15 de programación, ta l  y como se describirá más adelante.
Cada conjunto de cilindro esta provisto, rio  aba 

jo , de dos conjuntos de carro móvil generalmente indicados

por las flechas 180 y 181, figura 6.
El conjunto de carro móvil 180 de las figuras

20 6 7 y 17 actúa, como se describirá más adelante, sobre las

barras de programación que controlan e l segundo grupo de con 

juntos de almohadilla de impresión, para desplazar dichas 

barras de programación con un movimiento de vaivén a lo la r­

go de sus soportes, mientras que el conjunto 181 actúa sobre 

25 las barras de programación que controlan e l primer grupo de

conjuntos de almohadilla de impresión.
El conjunto de carro 180 incluye un árbol 182 

montado de manera que pueda tener un movimiento deslizante 
de vaivén en unos conjuntos de cojinete adecuados montados en 

30 unos elementos de soporte l 83a - l86a, respectivamente, montados
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en e l  bastidor 117 de la  máquina. El árbol 182 está sujeto 

de manera rígida en un conjunto de placa. 190 que esta co­

nectado a un seguidor 192 montado de manera deslizante, y 

este seguidor soporta una pluralidad de salientes 193 monta 

5 dos en un disco provisto de salientes ¡94 montado en un ár­

bol f i jo  226. El conjunto de placa 190, como podrá observar 

se, está conectado a su vez de manera rígida con un árbol 

deslizante 182a de un conjunto de carro de cilindro superior 

180a.
-¡O Un primer e je  196 situado a una c ierta  distan­

cia rio  abajo del árbol 182 y en e l mismo plano horizontal, 

está soportado de manera deslizante por unos cojinetes mon­

tados en los elementos de ménsula 183a, 184a, y un segundo 

árbol 197 está soportado de manera sim ilar de modo desüizan 

15 te en unos cojinetes montados en las ménsulas 185a, 136a.

Los e jes 196 y 197 están interconectados adecuadamente con 

e l  árbol 182 por medio de brazos de unión tales como e l bra­

zo de unión 199 representado en 3a figura 17) de modo que 

cuando e l árbol 182 se desplaza con un movimiento de vaivén 

20 aegún se describirá más adelante, los e jes  haran lo mismo.

Un.bloque de leva 200 está sujeto en los árboles 182 y 196 

de modo que se desplace a l unísono con ellos.
Este bloque 200 soporta un conjunto de leva 

sostenido por e l conjunto de carro móvil 180 y es sim ilar a 

25 un bloque correspondiente 200a que soporta un conjunto de

leva y que está montado en el conjunto de carro móvil 181. 

En la  figura 15 se representan detalladamente un bloque y 

un conjunto de leva.
E l bloque 200a de la  figura 15 lleva un canal 

30 201a que recibe una barra 202a que lleva una zapata de leva
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203a y una leva 204a. La barra puede desplazarse con movi­

miento deslizante y puede sujetarse en su s i t io  por medio de 

un elemento de reglaje 206a. El elemento de reglaje 206a 

se extiende a través de una ranura 208a formada en la  tapa 

209a del bloque 200a y está enroscado en* la  barra 202a, sien 

do la  construcción ta l que la  barra 202a pueda desplazarse 

a lo largo del canal 201a (figura 15), en e l grado permitido 

por la  longitud de la  ranura formada en e l elemento de tapa 

200a, y pueda a continuación sujetarse en su posición apre­

tando el elemento de reglaje 206a.
El conjunto de carro móvil 180 lleva un conjun

to de bloque y leva similar a l que se acaba de describir, 

en cada una de sus extremidades (figura 6) , así como e l  con­

junto 181. Además, cada conjunto de cilindro de cada con­

junto de impresión, por ejemplo los primero, segundo y ter­

cer conjuntos de impresión de la  figura 1, está equipado de 

dos conjuntos de carro móvil similares. Igualmente, e l con­

junto de carro móvil que controla el primer grupo de barras 

de programación del conjunto de cilindro in ferior de un con 

junto de impesión, está interconectado con e l conjunto de 

carro móvil que controla e l primer grupo de barras de progia 

-nación del conjunto de cilindro superior de este conjunto de 

impresión, y los dos se desplazan a l unísono. El conjunto 

de carro que controla las barras de programación del segundo 

grupo del conjunto de cilindro in ferior está interconectado 

con e l  conjunto de carro que controla las barras de progra­

mación del segundo grupo del conjunto de cilindro supenor.

Cada una de las levas ta les como la  leva 204a 

montada en e l conjunto de carro móvil 181, figura 7, tiene 

una superficie de leva 204b y una superficie de excentricidad
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constante 204c que completa la superficie de leva y la su­

p erficie  de excentricidad constante de la otra leva del par, 

según se representa en la  figura 16. La distancia entre las 

superficies de excentricidad constante de un par complemen­

tario  de levas es muy ligeramente superior a la longitud to 

ta l 4 e las  barras de programación desplazadas por dicho par 

de levas.
El movimiento del conjunto de carro móvil 180 

de las figuras 6 y l7 es producido por un disco oscilante pro 

v isto  de salien tes, e l disco 194 mencionado más arriba, que 

lleva la  pluralidad de salientes 193 y coopera con e l  segui­

dor de salientes mencionado más arriba 192 sujeto en e l ár­

bol 182, a través del conjunto de placa 190, del conjunto 

de carro móvil 180.
La oscilación del disco provisto de salientes 

es controlada por un conjunto de cadena de dibujo, figuras 

2A, 6 y 9. El conjunto de cadena de dibujo incluye un disco 

accionado en rotación 2*}4. que tiene una superficie de leva 

perfilada formada por una cadena de dibujo 215* Uu brazo 

basculante 216 dotado de un seguidor de leva 217 esta monta­

do de modo que pueda realizar un movimiento basculante en 

un árbol 218 montado en e l  bastidor 117 de la máquina. En 

su extremidad alejada del seguidor de leva, e l brazo bascu­

lante está acoplado adecuadamente a una barra de conexión 

220 la  cual a su vez, en su extremidad alejada de la  conexión 

con e l  brazo basculante 216 está sujeta adecuadamente en un 

árbol oscilante 221 de modo que cuando la  barra basculante 

216 oscila en respuesta a l movimiento de rotación de la ca­

dena de dibujo 215, e l árbol 221 oscile .
El árbol oscilante 221 está provisto de una
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rueda dentada 224 achavetada en é l. Una rueda dentada 225 

está montada de manera libre  entre unos collarines sobre 
el árbol f i jo  226 que soporta e l disco provisto de salientes 

mencionado más arriba 194, y dicha rueda está acoplada con 

el disco 194. Además, una rueda dentada loca 227 está mon­

tada en e l  bastidor de la  máquina. Una cadena sin fin  230 

pasa alrededor de estas tres ruedas dentadas, 224, 225 y 227, 

y según se verá más adelante, cuando la  cadena de dibujo 215 

se desplaza y hace bascular e l brazo basculante 216, dicho 

movimiento del brazo basculante es transmitido a l disco de 

salientes 194, haciendo asi girar e l disco y desplazando e l 

seguidor de salientes 192 y su carro móvil conectado 180 
con un movimiento de vaivén en direcciones paralelas al eje 

longitudinal del conjunto de cilindro. Dicha acción hace 

que e l par de levas montadas en dicho carro, una-leva en ca­

da extremidad, según se ha indicado más arriba, se desplacen 

igualmente, y permite e l desplazamiento de las barras de pro 

grama que controlan los conjuntos de almohadilla de impre­

sión del segundo grupo del conjunto de cilindro giratorio , 

recordando que, cuando cualquier barra de programación pene­

tra en la  zona de las levas de desplazamiento, los conjuntos 

de almohadilla de impresión controlados por dicha barra, 
están en su posición orientada radialmente hacia e l exterior.

Después de que cualquier barra de programa­

ción dada haya sido desplazada por sus levas, los conjuntos 

de almohadilla de impresión controlados por dicha barra de 

programación se separan del tramo a lto  de la  leva de separa­

ción f i ja  136 para que las  espigas de aquellas almohadilla 

de impresión alineadas con una muesca o un vacio en dicha 

barra de programación pasen a través de dicha muesca, con e l



5

10

15

20

25

30

-  2 0 - ,4

fin  de situar simultáneamente dichos conjuntos de almohadilla 

de impresión en su posición de descanso orientada radialmen— 

te hacia e l in terior en la  cual no se produce la  impresión 

y, a continuación, dichos conjuntos de almohadilla de impre­

sión estarán ahora en posición para la  siguiente pasada a 

través de la  zona de impresión, es decir la  zona en la  cual 

los conjuntos de almohadilla de los conjuntos in ferior y su­

perior de cilindro entran en contacto con e l h ilo , repitién­

dose la  operación de desplazamiento de las barras de progra­

mación cuando dicha h ilera  de conjuntos de almohadilla de 

impresión se desplazan de nuevo en una posición de coopera­

ción con la leva de separación, las levas de desplazamiento, 

e tc .
El otro conjunto de carro móvil 181 asociado 

con e l primer grupo de barras de programación del cilindro 

in ferio r y su modo de funcionamiento, son substancialmente 

los mismos que los que se describen con relación a l  primer 

conjunto de carro móvil 180. Este otro carro 181 sin embar­

go, está controlado por un segundo conjunto de disco 214a y 

cadena de dibujo 215a que actúa sonre una pieza de enlace 

sim ilar para hacer oscilar un árbol 221a, etc.

Se observará que el conjunto de carro 181 no 

puede acttar. sobre las barras de programación que controlan 

el segundo grupo de conjuntos de almohadilla de impresión, 

en razón de las diferentes partes cortadas en la s  porciones 

extremas-de estas barras de programación y que tampoco e l 

conjunto de carro 180 puede actuar sobre las barras de progra 

nación del primer grupo porque las levas del conjunto de ca­

rro 181 están separadas radialmente hacia el exterior respec­

to a las levas del conjunto de carro 180.
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Las cadenas de dibujo 215t 215a tienen e l mis­

mo p e rfil pero están desfasadas respecto a la' cadena 215 es 

decir la  cadena que controla las barras de programación del 

segundo grupo, y están atrasadas respecto a la  cadena 215a. 

Por tanto, las barras de programación del segundo grupo 

siguen exactamente el movimiento de desplazamiento de las 

barras de programación.del primer grupo. Por ejemplo, las 

barras del primer grupo son accionadas de ta l modo que sus 

extremidades respectivas se sitúen en e l mismo plano, des­

pués de que la  última barra del grupo ha salido de la zona 

de sus levas de desplazamiento asociadas e, inmediatamente 

después, las barras del segundo grupo son alineadas de la 

misma manera por-medio de sus levas en e l  mismo plano. Por 

tanto, durante cada vuelta, todas las cuarenta y ocho barras 

de programación del conjunto de cilindro 105b en cuestión, 

pasarán a través de la  zona de impresión con sus extremida­

des extremas respectivas alineadas en el mismo plano. Ade­

más, como puede verse en la  descripción que sigue, en un 

conjunto de impresión múltiple, por ejemplo, e l modo de rea­

lización dotado de tres conjuntos de impresión de la  figura 

1, todas las barras de programación de ambos conjuntos de 

cilindro de cada conjunto de impresión pasaran a traves.de 

sus zonas de impresión, durante cada vuelta, con sus extre­

midades externas respectivas alineadas en e l mismo plano.
El motivo por el cual se prefiere u tiliz a r  dos 

pares de levas separados, un par para controlar las barras 

de programación del primer grupo y otro par para controlar 

las barras de programación del segundo grupo, consiste en 

que es preferible emplear levas relativamente largas ya que 

las barras de programación pueden desplazarse solamente una



5

10

15

20

25

30

-  2 2 -

vez a cada vuelta del conjunto de cilindro, y se desea evi­

tar la necesidad de realizar un movimiento de cambio brusco 

de levas cortas.^ Si se u tilizara  solamente un conjunto de 

carro para controlar todas las barras de programación de un 

conjunto de cilindro, sería necesario emplear levas cortas 

y desplazar dichas levas cortas durante un periodo no supe­

rio r  a la  cuarenta y ochoava parte de una vuelta del conjun­

to de cilindro. Utilizando dos carros con sus levas asocia­

das, se dispone de un periodo de tiempo mucho más largo para 

desplazar cualquier par de levas. Por ejemplo, e l  par de le  

vas que controlan las barras de programación del primer gru­

po puede desplazarse durante e l intervalo relativamente lar­

gó que existe entre e l momento en que la  barra de programa­

ción que controla la  h ilera 24 sale de la  zona de excentri­

cidad constante de dichas levas y e l momento en que la barra 

de programación que controla la primera h ilera alcanzare! 

borde delantero de dichas levas. De la misma manera, e l 

obro par de levas que controlan las barras de programación 

del segundo grupo, se desplaza durante e l periodo incluido 

entre e l  momento en que la barra de programación que contro­

la  la  h ilera  48 sale del borde posterior de dichas otras le  

vas y e l momento en que la  barra de programación que contro­

la  la  h ilera  25 alcanza e l borde delantero de dichas otras 

levas.
Sin embargo, es posible u tiliz a r  solamente un 

conjunto de carro móvil con una leva en cada extremidad para 

controlar e l movimiento de desplazamiento de todas las ba­

rras de programación de un conjunto de cilindro. En ta l  caso, 

la  longitud to ta l de la leva soportada en cada extremidad 

del conjunto de carro, sería in ferior a la  distancia entre



dos barras de programación adyacentes y debería desplazarse 

de manera bastante brusca. En ta l  caso cada conjunto de c i­

lindro debería estar equipado con un conjunto de carro móvil 

y todos dichos carros deberían desplazarse a l  unísono bajo 

el control de una cadena de dibujo ta l como la cadena 215 

por ejemplo, y las  levas podrían desplazarse durante cada 

vuelta del conjunto de cilindro, desde cualquier posición 

dada, hasta una nueva posición después de que la barra de 

programación 48 haya salido de la zona de excentricidad cons 

tante y antes de que la primera barra de programación alean 

ce el borde delantero de la  superficie de leva de la misma.
En cada conjunto de impresión, los conjuntos 

de cilindro in ferior y superior son, substancialmente idén­

tico s , ta l y como se ha mencionado más arriba. Es decir que 

cada conjunto de cilindro tiene e l mismo número de hileras 

de conjuntos de almohadilla de impresión que se extienden 
longitudinalmente y que están separados circunferencialmente 

alrededor de é l , y cada una de dichas h ileras tiene la  es­

tructura asociada, modificada cuando sea necesario, ta l y co 

mo se ha descrito más arriba. Además, los conjuntos de carro 

móvil asociados con e l cilindro in ferior de cualquier conjun 

to de impresión dado, están acoplados con los conjuntos de 

carro móvil correspondientes asociados con e l cilindro supe­

rior y se desplazan simultáneamente con é l. Esto quiere de­

c ir  que el conjunto de carro móvil y las levas asociadas que 

controlan las barras de programación del primer grupo del 

cilindro in ferior está acoplado con e l conjunto de carro mó­

v il  que controla las barras de programación del primer grupo 

del conjunto de cilindro superior, y e l conjunto de carro 

móvil que controla las barras de programación del segundo gru
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po del cilindro in ferior está acoplado con e l conjunto de ca­

rro móvil que controla las barras de programación del segun­

do grupo del cilindro superior,, y se desplaza con é l .

Igualmente, los conjuntos de carro móvil que 

controlan las barras de programación del primer grupo de los 

cilindros superior e in ferior de todos los conjuntos de im­

presión, están acoplados de manera que se desplacen a l uníso­

no, y los conjuntos de carro que controlan las barras de pro 

gramación del segundo grupo de cada conjunto de cilindro es­

tán acoplados de manera idéntica de modo que se desplacen al 

unísono. Dicho acoplamiento está realizado por unos medios 

de rueda dentada y cadena adecuados, no representados, conec 

tádos activamente con los árboles oscilantes 221, 221a, y 

estos árboles están soportados por e l bastidor de la  máquina 

117 extendiéndose a lo largo de e lla , desde e l  primer pues­

to de impresión h asta 'e l último puesto de impresión (figura

1). . . .
Como se ha dicho más arriba, las barras dq pro 

gramación que controlan e l primer grupo de almohadillas del 

conjunto de cilindro in ferior están provistas de muescás.en 

sus extremos, radialmente hacia e l in terior de las porciones 

-centrales mientras que las barias que controlan e l segundo 

grupo están-provistas de muescas, en sus extremos, radialmen 

te hacia e l exterior de sus porciones centrales. Esto es 

exacto también para e l conjunto de cilindro in ferior, y po­

dría seguir siendo exacto para el cilindro superior pero 

se prefiere amuescar las barras del primer grupo del conjun­

to de cilindro superior radialmente hacia e l exterior, y las 

barras del segundo grupo del conjunto de cilindro superior 

radialmente hacia el in terio r. Por tanto, se observará que,30



refiriéndose a las figuras 6, '8 y 19, los árboles 182 y 182a 
están acoplados conjuntamente de modo que se desplacen a l 

unísono como lo  hacen los árboles correspondientes de los 

conjuntos de carro 181 y 181a.
5 Las barras de programación de los conjuntos de

cilindro superior e in ferior están numeradas consecutivamen 

te desde 1 a 48 y los conjuntos de .cilindro están sincroni­

zados de modo que la  h ilera de almohadillas de impresión 

controlada por la barra de programa número 1 del conjunto de 

10 cilindro in ferio r, se encuentre con las almohadillas contro

ladas por la  barra de programación número 1 del conjunto de 

cilindro superior en la  zona de impresión, y se apoyen so­

bre e lla s . Las almohadillas controladas por las barras 2 a 

48 de cada conjunto de cilindro in ferio r, se encontrarán 

15 igualmente con y se apoyan en la s  almohadillas correspon­

dientes del cilindro in ferio r. Las dos barras que constitu- - 

yen cada par, por ejemplo la  barra número 1 del cilindro in 

fe rio r  y la  barra número 1 del cilindro superior están.pro­

v istas de muescas a lo largo de sus porciones respectivas 

20 176 que se extienden centralmente, de acuerdo con e l mismo

dibujo.
En lo que sigue se dará una descripción rela­

tiva a la entalladura de las barras de programación, pero 

de momento se observará que se proporciona un conjunto de 

25 impresión en e l cual a cada vuelta de los dos conjuntos de

cilindro de un conjunto de impresión puede imprimirse, sobre 

una pluralidad de hilos de urdimbre separados, un dibujo re 

petido de hasta 48 unidades. Por consiguiente, debido a l 

hecho de que, mediante un movimiento de desplazamiento de ios 

30 conjuntos de carro móvil, las barras de programación dotadas



de muescas pueden situarse de nuevo una vez a cada vuelta, 

se puede imprimir otro dibujo que tiene 48 unidades repeti­

das diferentes lo  que permite un to ta l de 96 unidades repe­

tidas. Por tanto, desplazando de nuevo las barras de pro­

gramación, puede imprimirse de nuevo 48 unidades, lo que per 

mite alcanzar un to ta l de 144 unidades.
En e l  presente modo de realización, la  porción 

176 de cada barra de programación que se extiende horizon­

talmente, está dividida en porciones de longitud igual, y 

una de dichas porciones esta destinada a l control de cada 

conjunto de almohadilla de impresión. Cada una de dichas 

porciones está dividida además en ocho segmentos y cada seg 

mentó puede situarse selectivamente, por medio del conjunto 

de carro asociado, en alineación con su espiga asociada^ 

para controlar e l conjunto de almohadilla de impresión que 

lleva dicha espiga. Por tanto, cada barra de programación 

se desplaza con un movimiento de vaivén a lo  largo de su 

e je  longitudinal bajo e l efecto de su carro asociado para 

controlar eficazmente su h ilera controlada de conjuntos de

almohadilla de impresión.
Cada, barra de programación tiene lo  que se l i a  

ma una posición de descanso o de lavado. Esta posición'es 

la  posición en la cual se sitúa a l ser desplazada completa­

mente hacia la derecha de la  maquina. Cada vez que una ba­

rra de programación está en su posición de descanso o de la  

vado, sitúa una porción amuescada de su zona central 176 en 

alineación con la  espiga de cada conjunto de almohadilla de 

impresión en su h ilera  controlada, de modo que la  posición 

de lavado no puede ser utilizada para imprimir, ya que cada 

vez que una barra de programación esta en su posición de la-
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vado, todos los conjuntos de almohadilla controlados por es­

ta barra podrán retroceder a su posición de no-impre3ión

radialmente h acia .e l in terior.
El propósito de la  posición de lavado consiste

en permitir que todos los conjuntos de almohadilla de impre­

sión de cada conjunto de impresión puedan retroceder a su 

posición radíamente hacia el in terio r, permitiendo así que 

los dos conjuntos de cilindro de cada conjunta de impresión 

giren sin aprisionar e l h ilo  entre e llo s. Esto permite e l 

lavado de los cojines con agua o cualquier otro fluido de la  

vado apropiado por medio de unas boquillas de proyección 

235 que se representan esquemáticamente en la  figura 3; y 

qué están situadas en la  proximidad de los conjuntos ¿o c i­

lindro y reciben líquido procedente de cualquier fuente de

alimentación adecuada, no representada.
Por tanto, teniendo en cuenta lo  que antecede, 

cada barra de programación tiene, en e l presente modo de 

realización, una posición de lavado y siete posiciones de 

control de impresión para controlar cada conjunto de almoha­

d illa  de impresión controlado por e lla . En las figuras 20A 

a 20E se ilu stra  esquemáticamente una parte de una barra de 

programación típ ica  174 que es representativa de un grupo de 

barras de programación de un conjunto de impresión, que está 

dotada de un segmento de control de lavado 247 y de siete 

segmentos de control de impresión 241 y 247. Cada barra de 

programación tiene naturalmente una multiplicidad de dichas 

porciones que se extienden a lo largo de e lla . Estas figu­

ras, es decir 20A-20E están v istas en la dirección rio  aba­

jo estando la barra de programación 174 en e l  punto muerto 

superior central del conjunto de cilindro in ferior 105b en
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cuestión, y se observará, con referencia a la  figura 20A, que 

la  barra 174 está situada completamente bacía la derecha con 

su segmento de lavado 240 alineado con la espiga 163* L& 

barra 174 de la  figura 20A es desplazada con relación a la 

espiga 163 por medio de su cadena de dibujo asociada 215 o 

215a según e l caso.
Las cadenas 215, 215a, del presente modo de rea 

lización, están divididas en un número predeterminado de 

segmentos de leva de igual longitud, en e l  sentid o longitudi^ 

nal. E l número de segmentos es función del número de uni­

dades incluidas en e l dibujo, dividido por 48. Por tanto, 

mi dibujo repetido de 96 unidades necesita por lo menos una 

cadena de dos segmentos y un dibujo repetido de 336 unida­

des necesita por lo menos una cadena de siete segmentos, y, 

de hecho, se u tilizan  cadenas que tienen se is , se is , ocho, 

diez, seis y catorce segmentos de leva de igual longirud 

para imprimir dibujos que tienen longitudes repetidas de 96, 

144, 192, 240, 248 y 336 unidades, respectivamente. Cada 

segmento de leva de igual longitud de la cadena, véanse figu 

ras 22-24, tiene una longitud igual a cuatro eslabones y la  

relación entre los discos y los conjuntos de cilindro es ta l  

* que cuatro eslabones de la cadena pasan por e l seguidor.de 

leva 217 cada vez que un conjunto de cilindro da una vuelta 

completa. Las cadenas 215, 215a pueden estar soportadas so­

lamente por los discos 214, 214a, o cuando las cadenas son 

de una longitud superior a la  circunferencia del disco, 

pueden pasar alrededor de unas ruedas dentadas intermedias 

ajustables-215k y los discos, según se representa en las  f i  

guras 22 y 24. Las figuras 23, 22, 24 representan las cade­

nas de dibujo utilizadas para imprimir dibujos que tienen
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una longitud repetida de 96 unidades, 192 unidades y 336 

unidades, respectivamente. La cadena y los conjuntos de ci 

lindro están sincronizados de modo que la  cadena presente 

un segmento siguiente al seguidor 217 del brazo basculante 

216 a cada vuelta del conjunto de cilindro. Un segmento de 

este tipo ta l como e l segmento 215b, figuras 2A, 9, de la 

cadena 215, permite el desplazamiento de sus barras de pro­

gramación asociadas a dos posiciones. Se observara que la 

extremidad 216a del brazo basculante 216 descansa encima 

de un pasador 217a soportado de manera deslizante por el bas 

tidor 117 de la máquina. Mientras el pasador 217a está s i­

tuado debajo del extremo 216a del brazo basculante 216, e l 

rodillo  217 no puede caer en la  zona baja del segmento 215b 

de la  cadena 215. Cuando se desea hacer que e l rodillo  217 

caiga en la  zona baja del segmento 215b de la cadena 215, 

se desplaza e l pasador 217a de su posición subyacente respec 

to a la  extremidad 216a, dejando caer el rodillo  lo más ba­

jo posible. Cuando el rodillo está en esta última posición, 

las barras de programación controladas por la  cadena 215 

son llevadas a su posición de lavado y, por medio de unos 

medios adecuados de interconexión o de conmutación, la  caída 

del rodillo  a su posición más baja hace que el disco 214 de­

je de girar, dando lugar a que todos los conjuntos de almo­

hadilla de impresión controlados por dicha cadena, se sitúen 

eventualmente en su posición radialmente hacia e l in terior 

de modo que no aprisionen e l hilo  durante la continuación 

de la rotación de los conjuntos de cilindro. Además, la  

caída del rodillo  a su posición más baja puede ser u tiliz a ­

da para activar cualquier dispositivo de conmutación adecua­

do para parar, después de un cierto periodo de tiempo, por
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ejemplo e l tiempo necesario para que los conjuntos de c i­

lindro realicen una vuelta completa, todo e l conjunto de la  

máquina, y para aplicar cualquier dispositivo de freno ade­

cuado, no representado, a los cilindros de alimentación, 

para impedir que e l h ilo  sea extraído de la reserva de hilo  

mientras e l aparato está en la posición de lavado. En este 

momento, un dispositivo de accionamiento adecuado puede ser 

activado para hacer girar los conjuntos de almohadilla de 

impresión de modo que puedan ser lavados por el dispositivo 

de proyección 235.
Cuando el pasador 217a está en su posición 

representada en la  figura 2A, la  barra de programación 174 

de' la figura 20A se sitúa de modo que su segmento 241 se 

alinee con la  espiga 163, y las cadenas de dibujo 215, 215a 

están perfiladas normalmente de modo que cualquier barra de 

programación se desplace siempre desde su posición de lava­

do hasta una posición situada dos segmentos más adelante, 

de modo que su segmento 242 se alinee con la  espiga 163.

Por tanto, las cadenas de dibujo 215, 215a 

tienen un segmento de control que sirve para situar sus ba­

rras de programación controladas en dos posiciones diferenr- 

tes según s i e l pasador 217a está o no situado debajo de.la 

extremidad 216a del brazo basculante 216 y en e l presente 

modo de realización del invento, e l segmento de la  cadena 

de dibujo que permite que la  barra de programación se sitúe 

con su segmento de control de impresión 241 alineado con su 

espiga asociada cuando e l pasador 217a está en la  posición 

subyacente mencionada más arriba, es e l mismo segmento de 

cadena que permite que la barra de programación se sitúe con 

su segmento de lavado 240 en alineación con su espiga asocia
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da cuando el pasador 217a se sale de dicha posición subyacen 

te . Por tanto, se observará que cuando una barra de progra­

mación se desplaza fuera de la posición de lavado, se despla 

zara normalmente a una posición ta l  que e l segmento de con­

tro l de la  barra de programación, que se alinea normalmente 

con la espiga 163 después de que e l  segmento de control 24-1 

sea alineado, se alineará con la  espiga.

En lo  que antecede, se entiende que durante 

las operaciones de impresión, las barras de programación 

son normalmente desplazadas a una cualquiera de slebe posi­

ciones de impresión, y que tomarán su octava posición o po­

sición de lavado solamente durante el c ic lo  de lavado.

Aunque las  barras de programación puedan ser 

desplazadas a s iete  posiciones diferentes, además de 3a po­

sición de lavado, con relación a las espigas de sus conjun­

tos de almohadilla de impresión controlados, se entiende 

que el número de posiciones diferentes a las  cuales serán 

desplazadas, será normalmente función del número de unida­

des contenidas en e l  dibujo repetido. Por ejemplo, s i la  

longitud del dibujo repetido es de 48 unidades o menos, no 

será necesario desplazar las barras de programación en nin­

gún momento, salvo desde una posición de impresión hasta 

la  posición de lavado. En e l  caso de que la longitud del 

dibujo repetido sea de 96 unidades, las barras de programa­

ción necesitarán ser desplazadas a dos de las s iete  posicio 

nes diferentes, y así sucesivamente, hasta que, cuando la 

longitud del dibujo repetido es de 336 unidades, las barras 

de programación han de ser desplazadas a todas las s iete  po­

siciones de impresión diferentes durante la operación de im­

presión de la  máquina.
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Haciendo de nuevo referencia a las figuras 20A- 

20E, y teniendo en cuenta lo que se ha indicado más arriba, 

se ve que estas figuras representan esquemáticamente una 

porción de una de las barras de programación 174 que ha de 

ser utilizada para controlar los conjuntos de almohadilla de 

impresión de un conjunto de cilindro para imprimir un dibujo 

repetido de 96 unidades. Como se ha indicado más arriba, ca 

da segmento de control de espiga de esta barra tiene un seg­

mento de lavado 240 y siete  segmentos de impresión 241-247.

En este caso, sin tener en cuenta la posición de lavado ac­

tual, se necesitará u tiliz a r  solamente los segmentos de im­

presión 241, 242, y las  48 barras de programación u tiliz a - 

dás en un conjunto de cilindro dado se utilizarán de la mis­

ma manera, es decir que cada una empleará solamente dos seg­

mentos de impresión y será necesario desplazarla solamente 

desde una primera posición hasta una segunda posición y de 

nuevo a la primera posición, y asi sucesivamente. La ausen 

cia o la  presencia de una muesca en las  barras de I 03 seg­

mentos 242 podría por ejemplo controlar la  impresión en las  

extremidades de hilos de urdimbre que atraviesan ia zona de 

impresión-durante una vuelta dada del conjunto de cilindro.

A continuación, durante la vuelta siguiente, las barras que 

han sido desplazadas para situar los segmentos de impresión 

241 de cada barra debajo de la s  espigas, la ausencia o la  

presencia de una muesca en dichos segmentos controlaría la  

impresión en la s  mismas extremidades de hilos de urdimbre du­

rante cada vuelta siguiente.

Durante la  siguiente vuelta, las barras esta­

rían en la  posición representada en la  figura 20D que co­

rresponde a la  de la  figura 2QB y durante la  siguiente vuel-
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ta , las barras estarían en la  posición representada en la 

figura 20A que corresponde a la  posición de la figura 20C.

Según se ha mencionado más arriba, todas las 

barras de programación de todos los conjuntos de cilindro 

tienen sus extremidades externas respectivas alineadas en 

el mismo plano mientras pasan a través de sus zonas de im­

presión respectivas durante cada vuelta. Además, se obser­

vará que, en e l  caso de un dibujo repetido de 96.unidades, 

cuando la primera h ilera del dibujo se está imprimiendo en 

el primer conjunto de impresión de la  figura 1, la h ilera 

49 se está imprimiendo en e l segundo conjunto de impresión 

y, simultáneamente, la  primera h ilera se estará imprimiendo 

en el tercer conjunto de impresión. Esto se debe al hecho 
de que, en e l presente modo de realización, la zona de im­

presión de cada conjunto de impresión está separada, lin ea l­

mente, de la zona de impresión adyacente, por una distancia 

igual a 48 h ileras, para obtener un registro adecuado del di 

bujo. Para acomodar esta situación, en e l  caso de por ejem­

plo un dibujo repetido de 96 unidades, se u tiliz a  aquel seg­

mento de las barras de programación del segundo conjunto de 

impresión para controlar las unidades del dibujo 49 a 9 6 ,  ̂

impresas por e l  segundo conjunto de impresión, que está s i­

tuado en la parte de la longitud de 3a barra de programación 

que corresponde a la parte de la longitud de barra de progra 

mación que controla las líneas 1 a 48 en e l primer ccnjunto 

de impresión, y los segmentos que controlan la s  unidades de 

dibujo 1 a 48 en el segundo conjunto de impresión, están s i­

tuadas en la  parte de la longitud de la  barra de programación 

que corresponde a la parte de la longitud de la barra que 

controla las líneas 49 a 96 en e l  primer conjunto de impre-
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sión. Por tanto, por ejemplo, considerando un dibujo repe­

tido de 96 unidades, s i  la  barra de programación 174 que 

se representa en las figuras 20B—20E se considera como re­

presentativa de aquellas barras del primer conjunto de impre 

5 sión dispuestas para cuatro pasadas sucesivas, por ejemplo,

las pasadas 1 a 4, a través de la  zona de impresión del pri­

mer conjunto de impresión, para controlar la  impresión de las 

líneas 1 a 48, figura 2CB, las líneas 49 a 96, figura 20C; 

las líneas 1 a 48, figura 20C; y las líneas 49 a 96, figura 

10 20D; por tanto haciendo referencia a las figuras 21B-21E y

considerando la  barra de programación 174 que se representa 

en e lla  y que se considera como representativa de aquellas 

barras del segundo conjunto de impresión situadas para las 

mismas pasadas, es decir las  pasadas sucesivas 1 a 4 a tra—

15 ves de la zona de impresión del segundo conjunto de impre­

sión, se observara que la  alineación de las barras con sus 

espigas es idéntica en cada caso. Sin embargo, las barras 

del segundo conjunto de impresión de la figura 21B controlan, 

durante la  primera vuelta, la  impresión de las líneas 49 a 

20 96 del dibujo repetido. En la  figura 21C, controlan la im­

presión de las líneas 1 a 48, mientras que en las figuras 

21D y 21E controlan las líneas 49 a 96 y 1 a 49) respectiva­
mente.

Se ha comprobado que era conveniente desplazar 

las barras de programación por pasos no excesivamente largos. 

Por ejemplo, si se u tiliz a  un dibujo repetido de 336 unida­

des, y sin tener en cuenta la  zona de lavado, las barras po­

drían desplazarse.por etapas de un segmento de control des­

de la derecha hasta la  izquierda hasta que las barras se en- 

30 cuentren completamente hacia la  izquierda, y de nuevo hacia
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atrás en un paso, hacia la derecha, sobre la  longitud igual 

a siete  segmentos de control, y asi sucesivamente. Sin em­

bargo, es preferible dar a las cadenas de dibujo 215, 215&, 

un p e rfil ta l que las barras no hayan de ser desplazadas más 

de dos o tres segmentos de control durante cualquier movi­
miento de desplazamiento. Por ejemplo, una barra de progra­

mación ta l como la  barra 174 de la  figura 20A será desplaza­

da de modo que los segmentos 241, 242, 244, 246, 247, 245 y 
243 controlen las líneas 1-48, 49-96, 97-144, 145-192, 193-240 

241-288 y 289-366, respectivamente, controlándose adecuada­

mente el desplazamiento de las barras, según se menciona más 

arriba, por medio de un perfilado adecuado de las cadenas de

dibujo respectivas 215, 215a.
El mezclado de las zonas de control podrá ser 

utilizado en las barras de programación utilizadas en insta­

laciones de conjuntos de impresión múltiples para concrolar 

dibujos que tienen una repetición de más de 96 unidades según 

se desee, teniendo en cuenta que dicho mezclado será función 

de la secuencia de cambio deseada de las barras de programa­

ción y del número de unidades en el dibujo repetido. Por 
ejemplo, teniendo en cuenta la  impresión de un dibujo que 

tiene una repetición de 336 unidades, y suponiendo que la  

secuencia de desplazamiento de las  barras de programación de 

los conjuntos de impresión, bajo e l efecto de sus levas, es, 

según se ha mencionado más arriba, ta l  que las barras de pro­

gramación sean desplazadas para alinearse secuencialmente con 

sus espigas asociadas, sus segmentos 241, 242, 244, 246, 247, 

245 y 243 para controlar respectivamente las líneas 1-48, 

49-96, 97-144, 145-192, 193-240, 241-288 y 289-336 en el 
primer conjunto de impresión, durante las vueltas sucesivas
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de los conjuntos de cilindro del primer conjunto de impre­

sión, puede establecerse una Tabla que se da ma s adelante 

para determinar cuales son las líneas del dibujo que lian de 

ser controladas en los conjuntos de impresión 2 a 7 , por los 

segmentos de control 241, 242, 244, 246, 247, 245 y 243, du­

rante las rotaciones correspondientes de los conjuntos de 
rodillo  en los conjuntos de impresión 2 a 7 .

La Tabla será la  siguiente:

Número del con Segmento de control de cada zona de con­
junto de impre/ tro l de la barra de programación alineada 
sion con las  espigas de los conjuntos de almo­

hadilla de impresión que pasan a través 
de la  zona de impresión.

241 242 244 246 247 245 243
12 . A B C D E F G
22 G A B C D E F
32 F G A B C D E
42 E F G A B C D
52 D E F G A B
6s C D E F G A .B
72 B C D E F G A

En esta Tabla, A representa las líneas 1-48 del 

dibujo, B representa las líneas 49-96 del dibujo, C represen­

ta las líneas 97-144 del dibujo, D representa las líneas 

145-192 del dibujo, E representa las líneas 193-240 del di­

bujo, F representa las líneas 241-288 del dibujo y G repre­

senta las líneas 289-336 del dibujo, y naturalmente, obser­

vando dicha tabla, se puede determinar el mezclado adecuado 

de las muescas para las varias barras de programación, recons 

truyendo la  Tabla de la  siguiente manera:
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Número de con­
junto_________ Barra de programación

241 242 243 244 245 246 247
19 A B G C F D E

29 G A F B E C D

39 F G E A D B C

49 E F D G C A B

59 D E C F B G A
62 C D B E A F G
70 B C A D G E F

y por tanto, por ejemplo, con relación a las barras de pro­

gramación de cada conjunto de impresión, formando muescas o 

no "formando muescas en los segmentos de barras de programa­

ción 241, 242, 243, 244, 245, 246 y 247 de cada barra según 

si no se desea imprimir o si se desea imprimir, respectiva­

mente, en emplazamientos correspondientes a lo  largo de la 

h ilera controlada por cualquier segmento de barra controlada, 

teniendo en cuenta las h ileras de dibujo representadas por A 

a G según se ha indicado más arriba.

En la figura 10 se ilu stra  una modificación del 

conjunto de soporte de barra de programación. En este caso, 

la  barra de programación 174a que controla una h ilera de con­

juntos de almohadilla de impresión está  montada en el mismo 

tirante 143a que la h ilera de almohadillas controladas.

El tirante está decalado en posiciones situadas 

en e l sentido de la  longitud para formar un canal en U desti­

nado a retener la  barra de programación para que pueda desli­

zarse a lo  largo de é l, representándose dos de dichas porcio­

nes decaladas 143b. No se representan las muescas que esta­

rían dispuestas en las extremidades externas de esta barra
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174a como en la s  barras 174 descritas previamente en el caso 

de u tiliz a r  dos conjuntos de levas de desplazamiento.

El aparato está provisto de un árbol de arras­

tre principal 117a accionado adecuadamente y, a través de 

5 cualquier transmisión adecuada, los conjuntos de cilindro,

los conjuntos de alimentación de h ilo  y los discos de dibu­

jo  que controlan los conjuntos de carro móvil pueden ser ac­

cionados adecuadamente de la manera descrita más arriba. El 

trencé accionamiento que conecta e l árbol principal con los 

10 varios conjuntos de rodillo  incluye, para cada par de conjun­

tos de rodillo  un árbol 117b, y los trenes de accionamiento 

de todos los conjuntos de impresión, salvo e l primer de dichos 

conjuntos de impresión, u tiliz a  un conjunto de desplazamiento 

de fase ta l  como e l que se representa en la figura 25, que 

15 permite obtener un registro adecuado del dibujo impreso en

los varios conjuntos de impresión. E l conjunto de desplaza­

miento de fase incluye una rueda dentada de recogida 117c co­

nectada adecuadamente a l  árbol principal 117a y acoplada con 

una rueda dentada doble 117d, soportada por el bastidor de la 

20 máquina, mediante una cadena sin fin  117e que pasa alrededor

de e lla s . Se u tiliz a  una pluralidad de ruedas dentadas suple­

mentarias 117f, 117g, 117h y 117j, estando las ruedas 117f y 

117g soportadas por el bastidor y estando las ruedas 1l7h y 
117j montadas en una palanca selectora ajustable 117k conec- 

25 tada.de manera que pueda desplazarse activamente con un ele­

mento roscado 117r soportado por un bloque de transmisión 1l 7m 

montado en e l bastidor de la  máquina y acoplado adecuadamente 

a un volante manual giratorio 1l 7n, de modo que cuando se ha­

ce girar e l volante 117n la  palanca selectora 1l7k. puede su- 

30 b ir  o bajar. Una cadena sin fin  117p pasa alrededor de las
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ruedas 117b, 117d, 117f, 117g, 117h y H 7 j, y se observará 

que en e l caso de ser preciso hacer avanzar o retardar los 

conjuntos de cilindro de cualquier conjunto de impresión pa­

ra ponerlos en fase con los conjuntos de cilindro del primer 

conjunto de impresión, esta operación puede hacerse fá c i l ­

mente, según las necesidades, haciendo girar e l volante 117n 

de este conjunto de impresión para hacer subir o bajar las 

ruedas dentadas 117h y 117j para avanzar o retardar el árbol 

117b del tren de accionamiento de dicho conjunto de impre­

sión, con e l objeto de situar los conjuntos de cilindro de 

este conjunto de impresión en fase con los conjuntos de c i­

lindro del primer conjunto de impresión.

La secuencia de funcionamiento del aparato se 

describirá ahora con referencia a la figura 1. Suponiendo 

que los grupos deseados de barras de programación debidamen­

te amuescadas han sido instalados en cada uno de los conjun­

tos de cilindro utilizados en los primero, segundo y tercer 

conjuntos de impresión, y que cada una de las cubetas de tin  

te ta les como la  cubeta de tin te  130 contienen una cantidad 
suficiente de tin te  del color deseado, e l h ilo  será introdu­

cido por e l aparato de avance de h ilo  en e l primer conjunto 

de impresión 101 y, mientras e l h ilo  pasa a través de la .zo­

na de impresión de este conjunto, será impreso entre los con 

juntos de almohadilla de impresión del cilindro in ferior y 

las almohadillas de presión del cilindro superior, de acuer­

do con los dibujos de las muescas formadas en las barras 

de programación de este conjunto. Si se supone que estamos 

imprimiendo un dibujo que tiene 96 unidades repetidas, y que 

la h ilera que se acaba de imprimir era la primera h ilera de 

las 96 unidades repetidas, entonces cuando e l h ilo  sigue30
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atravesando la zona de impresión del conjunto de impresión, 

se imprimirán en é l  consecutivamente las primeras 48 hileras 
del dibujo repetido y la  impresión o la  no impresión se pro­

ducirá en cada h ilera de acuerdo con la presencia o la  ausen 

$ cia  en cada barra de programación alineada con la  espiga de

cada conjunto de almohadilla de impresión y cada conjunto de 

almohadilla de presión que atraviesa la  zona de impresión. 

Todas las barras de programación 1 a 48 de cada conjunto de 

cilindro atravesará la  zona de impresión en la  misma alinéa­

lo ción en cada vuelta.
Después de que las  barras de programación 1 a 48 

han pasado a través de la  zona de impresión durante esta pri 

mera vuelta, serán desplazadas a continuación por sus conjun 

tos de carro móvil respectivamente asociados hasta la  posi- 

ción de impresión de las h ileras 49 a 96 del dibujo repeti­

do, y mientras atraviesan 3a zona de impresión durante la  se­

gunda vuelta, imprimirán estas h ileras, también de acuerdo 

con la presencia o la  ausencia de muescas en las  barras de 

programación.
20 Mientras las h ileras 49 a 96 se están imprimien­

do en e l  primer conjunto de impresión, e l h ilo  se despinzará 

' hacia el segundo conjunto de impresión, y durante este des­

plazamiento será guiado, soportado y desplazado por los l i s ­

tones entrelazados montados en los cilindros 109, 110. En 

25 el momento de que se imprime la h ilera  49 en e l primer con­

junto de impresión, se ve que la  primera h ilera  del dibujo 

que ha sido impresa previamente, ha llegado a la  zona de im­

presión del segundo puesto de impresión y, sé imprimirá 3a 

h ilera  1 con un tin te  de color diferente del que se u tiliz ó  

en e l primer conjunto de impresión por aquellas almohadillas30
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cuyas espigas no están alineadas con las  muescas formadas en 

sus barras de programación que las  controlan. Por tanto, s i 

se supone que se deben imprimir los colores ro jo, verde y azul 

en los primero, segundo y tercer conjuntos de impresión, res­

pectivamente, cuando el h ilo  que contiene las h ileras 1 a 48 

sale de la  primera zona de impresión, llevara impreso en e l 

todas las zonas ro jas deseadas de dichas h ileras y, cuando 

dicho h ilo  sale del segundo conjunto de impresión, las h ile ­

ras 1 a 48 habrán sido completadas con las zonas verdes de­

seadas.
Cuando la  h ilera delantera del dibujo repetido 

se desplaza por e l segundo conjunto de impresión hacia el 

tercer conjunto de impresión, estara de nuevo soportado, 

guiado y desplazado por un par de cilindros similares a los 

cilindros 109, 110 mencionados más arriba, y cuando la h ile ­

ra 1 alcanza la  zona de impresión del tercer conjunto de im­

presión, & h ilera 49 habrá alcanzado la  zona de impresión 

del segundo conjunto de impresión, y la h ilera 1 se imprimi­

rá de nuevo en e l primer conjunto de impresión.
Cuando las h ileras delanteras y sucesivas pa­

san a través de la  zona de impresión del tercer conjunto de 

impresión, se imprimen las zonas deseadas azules de dichas 

h ileras, y cuando el h ilo  sale de la  tercera zona de impre­

sión, e l dibujo está completo y e l h ilo  sigue hacia el con­

junto de recogida adecuado mencionado mas arriba.
Tal y como se ha descrito más arriba, puede u ti­

lizarse cualquier dispositivo adecuado para arrastrar las par­

tes accionadas del conjunto, teniendo en cuenta que todos los 

conjuntos de cilindro de cada puesto de impresión son accio­

nados a velocidad constante. Existe una relación correspon-
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diente entre la  velocidad superficial de los conjuntos de c i­
lindro y la  de los cilindros de avance, con la  excepción del 

cilindro de avance 119a, e l cual, como se ha mencionado más 

arriba, tiene una velocidad superficial más elevada que la 

velocidad superficial de los cilindros de avance, 115, 116, 

118 y 119. Además, los cilindros 109, 110 son accionados a 

una velocidad ta l que su velocidad superficial sea un poco 

superior a la  velocidad superficial de los conjuntos de c ilin  

dro.

A títu lo  de ejemplo, puede ser posible u tiliz a r  

en lugar del presente modo de realización del conjunto de 

cilindro superior un cilindro dotado de una superficie de 

presión unitaria, es decir de almohadillas no móviles. Igual 

mente, existe la  posibilidad de que en lugar de los conjuntos 

de cilindro, se u tilicen  soportes sin fin  en forma de cadenas 

flex ib les . Además, aunque con relación a l presente modo de 

realización se indica la  impresión en una pluralidad de hilos 

monofilamento, e l invento es ú t i l  en la técnica de impresión 

en general. Además, en ciertos casos puede ser conveniente 

u tiliz a r  solamente conjuntos de cilindro in ferio r, s i su u ti­

lización es adecuada en diferentes aplicaciones.

E l método y e l  aparato del invento representan 

unas mejoras respecto a l  aparato descrito en la  Patente de 

los EE. UU. nS 3.561.235 y a l método descrito en la Memoria 

de Patente de los EE. UU. nS de serie 113.757.

Según se ha descrito más arriba, se proporcio­

nan un aparato y un método para teñ ir los h ilos en e l cual 

la  operación de cambio de dibujo se lim ita a un cambio de un 

sub-mecanismo de control de dibujo, eliminando así la  nece­

sidad de cambiar la  estructura de impresión de dibujo propia-
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tente de los EE. UU. n- 3.561.235.
Otro objeto del invento consiste en proporcio­

nar un aparato para teñir. En un aparato del tipo descrito 

más arriba, e l dibujo que se tiñe en el hilo  puede ser cam­

biado de manera muy sencilla y rápida y sin los tiempos de 

paralización del aparato costosos y que exigen tiempo necesa­

rio  para realizar los cambios de dibujos.
En resumen: La Patente de Invención que se so li­

c ita  deberá recaer sobre las siguientes
REIVINDICACIONES

1. Aparato de impresión para productos te x tile s  

que está constituido por un conjunto de impresión que incluye 

por lo menos un soporte, llevando dicho soporte una pluralidad 

de conjuntos de almohadilla, caracterizado porque los conjuntos 

de almohadilla (160) pueden desplazarse a una primera posición 

de impresión y a una segunda posición de no-impresión, y una plu 

ralidad de barras de programación (174) están soportadas por di­

cho soporte (104, 105) ,  pudiendo dichas barras de programación 

(174) desplazarse para controlar el movimiento de dichos con­

juntos de almohadilla (160).
2. Aparato según la  reivindicaqión 1, caracte­

rizado porque dichas barras de programación (174) pueden dejs 

plazarse en ángulos rectos respecto a la  dirección del movi­

miento de dichos conjuntos de almohadilla ( 160).

3. Aparato según la  reivindicación 1 o 2, carao 

terizado porque dicho soporte (104, 105) os un conjunto de 

cilindro giratorio , dicha pluralidad de conjuntos de almoha­

d illa  ( 160) están dispuestos en h ileras separadas circunfe­

rencialmente alrededor de dicho conjunto de cilindro (104,30
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105), y dichas barras de programación (174) están espaciadas- 

circunferencialmente alrededor de dicho conjunto de cilindro 

(104, 105).
4. Aparato según la  reivindicación 3, caracte­

rizado porque los conjuntos de almohadilla ( 160) de cada hi­

lera  están soportados por un tirante (143) que se extiende 

longitudinalmente respecto a dicha h ilera .

5. Aparato segúmla reivindicación 4, caracte­

rizado porque cada uno de dichos conjuntos de almohadilla 

( 160) incluye una platafonna ( 161) que tiene una porción de 

barra ( 162) acoplada de manera deslizante con e l tirante (143) 

que soporta cada conjunto de almohadilla ( 160).

6. Aparato según una cualquiera de las reivin­

dicaciones 3 a 5, caracterizado porque e l número de barras

de programación (174) es igual a l número de h ileras de conjun 

tos de almohadilla ( 160).

7. Aparato según la reivindicación 6, caracte­

rizado porque cada barra de programación (174) controla los 

conjuntos de almohadilla ( 160) de una hilera.

8 . Aparato según una cualquiera de las reivin­

dicaciones 3 a 7 , caracterizado porque cada barra de progra­

mación (174) está soportada por un tirante (143) que soporta 

una h ilera de conjuntos de almohadilla ( 160) adyacentes a la  

h ilera  de conjuntos de almohadilla ( 160) controlada por dicha 

barra de programación (174).

9. Aparato según una cualquiera de las reivin­

dicaciones 3 a 7 , caracterizado porque cada una de dichas ba­

rras de programación (174) está soportada por el tirante (143) 

que soporta la  h ilera de conjuntos de almohadilla ( 160) con­

trolada por dicha barra de programación (174).
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10. Aparato según una cualquiera de las ante- 

rieres Hivindicaciones, caracterizad, porque dichas barras 

de programación (174) están controladas en su movimiento 

por unos dispositivos de leva (200-204C), que pueden despla 

zarse para mover dichas barras de programación (174) con 

relación a dichos conjuntos de almohadilla ( 160).
11. Aparato según la reivindicación 8 , carac 

tensado porque dichos dispositivos de leva (200- 2040) in­

cluyen un primer dispositivo de leva para desplazar alguna 

de dichas barras de programación (174) y un segundo dispo­

sitiv o  de leva para desplazar otras de dichas barras de pro

gramación (174).
12. A p a r a t o  según la reivindicación 10 u 11, 

caracterizado porque unos medios de control ( 190- 196, 214- 

230) se utilizan para desplazar dichos dispositivo^ de j.eva 

(200-204C) de acuerdo con una secuencia predeteiminada.
13. Aparato según la reivindicación 12, carac

terizado porque dicho dispositivo de control (19^-196, 214- 

230) sirve para desplazar dichas barras de programación 

( 174) en un primer bucle que tiene n posiciones y un segun­

do bucle que tiene n+1 posiciones.
14. Aparato según la reivindicación 12, ca-

ractartzad. porque dioho dispositivo de control (19ÍM 96,  ̂

214- 230) sirve para desplazar dichas barras de pro^ramac-ó 

( 174) en un primer bucle que tiene n posiciones y en un se­

gundo bucle que tiene n^d posiciones.
15. Aparato según una cualquiera de las an

terrores reivindicaciones caracterizado porque cada una de 

dichas barra, de programación (174) incluye una primera por­

ción de base (175) y una segunda porción ( 176) que se ex-
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tiende en ángulos rectos respecto a dicha porción de base

(175) y porque dicha segunda porción (176) se extiende en 

una dirección ta l  que se situé debajo de los conjuntos de 

almohadilla ( 160) controlados por cada barra de programa­
ción (174).

16. Aparato según la  reivindicación 15, ca­

racterizado porque cada conjunto de almohadilla ( 160) in­

cluye una espiga ( 163) que puede desplazarse en un plano 

que corta dicha segunda parte ( 176) de la barra de progra­

mación (174) que controla cada conjunto de almohadilla ( 160) .

17. Aparato según la  reivindicación 15 o' 16, 

caracterizado porque dichas barras de programación (174) es 

tan provistas de unas muescas a lo  largo de su segunda parte

(176) de acuerdo con un dibujo predeterminado.

18. Aparato según una cualquiera de las ante- 

/  riores reivindicaciones, que incluye una pluralidad de di­

chos conjuntos de impresión separados los unos de los otros, 

caracterizado porque las barras de programación (174) de 

todos dichos conjuntos ( 101) son desplazadas por unos me­

dios de control comunes ( 190- 196, 214- 230).

19. Aparato según una cualquiera de las an­

teriores reivindicaciones, caracterizado porque dos sopor­

tes (104, 105) están dispuestos en e l conjunto de impresión 
a en cada conjunto de impresión ( 101).

20. Aparato según una cualquiera de las anteriores 

reivindicaciones, caracterizado porque e l conjunto de almohadilla 

de impresión incluye una plataforma (161) un elemento de soporte 

(162) que se extiende a p artir de una superficie de dicha plata­

forma (161), un elemento de espiga (163) que se extiende a p artir 

de dicha primera superficie, y un elemento de caperuza (164) mon
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21. Aparato según la reivindicación 20, caracterizado 

porque dicho elemento de caperuza (164) soporta una caperuza 

e lástica  ( 165) en una de sus superficies.

22. Aparato según la reivindicación2L, caracterizado 

porque la  caperuza e lástica  (165) soporta una superficie ater- 

ciopáada (166) en una de sus superficies.

23. Aparato según la reivindicación 20 ,caracterizado 

porque dicho elemento de caperuza (164) soporta un tejido 

aterciopelado en una de sus superficies.

24. Se reivindica por último como objeto sobre el qúe 

ha de recaer la  patente de invención que se so lic ita  por: 

APARATO DE IMPRESION PARA PRODUCTOS TEXTILES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 

presente memoria descriptiva que consta de cuarenta y siete  

páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 de mayo de 1.573
UGRIA

25
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