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REZUKEN DE LA INVENCION

Uu género no tejido con una mﬁltipliciéad de motivos
de aperturas o agnjeros u otras zonas de baja densidad de
fivra que se alternan y‘extienden por todo el género. Uno
de los motivos de gzonas de baja densidad de fibraz gstd de~
finido por unos manojos filiformes de regmentos de f;bra y
el olro motivo de zonas de bsja densidad de fibra ostd tam-
bién definido por manojos filiformes de segmentos dz fibra.
El primer motivo de zonas de baja densidad de fibra estd

. ’ . . 4 LY -
dispuesto en porciones discontinuas del género y el zegundo

motivo de zonas de baja densidad de fibra estd dispussto en

porciones continuas dgl género situadas entre cada pareja
8¢ zonas adyacentes de baja densidad de fibra en ol primer
motivo. Las zonas de baja densided de fibra en el priner
motivo son por lo menos cuatro veces mayores'que iag sonas
de bajs densidad de fibra en el segundo motivo. Algunos de
1os'manajos filiformes de los segmentos ds fibra del género
son de mayor peso que 0tros manojos.

Bsta invencidn se rofiere a géneros no tejidos y mas

.especialmente 8 géneros no tejidos provistos de motives,

fabricados a partir de una capa de material fibrogso, tal co
mo un velo fibrosco, donde log elementos fibrosos individua-

L]

les son capaces de moverse bajo la influencia de fuerzas

-fluidas aplicadss. Tos motivos en el génevo pueden ser con—

.

siderados como 'motives de manojos filiformes ¢z seguentics

de fibra estrechamente ascciados ¥ sustancialmente paralelo

o como motivos de aperturas {(agujeros}) u ctras zonmas de ba-

[t}

cnsidad de fibra definidcs por dichos mancjos ¥ aqu

(o))
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n descritos en anmbos sentidos,
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ANTECEDENTES DE LA IRVENCION

Y2 hace vafibs afios que se conocen diversos tipos
do génercs no tejidos foraminosos o abiertos febricados
por procedimientos que implican un reordenamiento de las
fibras en un velo o género inicial de Tibras no tejidas.
Algunos de estos géneros ¥ métodos de manufactura es
ilustrados, indicados y descrifos en las patentes estado~
unidenses 2.862.251, 3.081.500; 3.081.512, 3.081.514 y

3.081.515. Los géneros descritos y reivindicados en las

petentes que acabamos de citar contienen aperturas o a84ujo—
iros u ¢tras zonas de bajas asnglidad de fibra, delineadas por

mwanojos interconectados de elementos fibrosoz donde los

segnentos de fibra dentro del manojo esidn estrechanszite
asociados y son sustancialmente paralelos,  vresentando una
configuracidn filiforme. El término "zonas de baja donsidad
de fibra" se utiliza en esta remoria y reivindicaciones com
prendiendo tanto las zonas an las que se encucntra un ni-
mero relativemente bajo de fibras en comparacidn con el res

to del género como las aperiuras (agijeros) que estdn prédc-

tica o totalmente exentos de fibras. Estos géneros son de-

nominados algunas veces géneros no itejidos "reoordenados en
manojog',

Los géneros no tejidos reordensdos en manojos han si-
do fsbricados comercialmente Gurante muchog ados, Frn 18 M-
yoria de lecs casos, estos géneros prefsnten un metivoe glo-
bal de agujeres u otras zonas de baje deneldad de Tibra con
todo el gencro.

’

’ . o . -
Un método d¢ produccidn de zi.ccos no

o

ejidos reor-

b

..

densdos en manojos coasinie ¢i anoverr un velo O cawpa Iibroee

oa floja gobre un elemento de sopori: permeable y aplicar

¥
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una serie de fuerzas fluidas opusestas a la capa asi spoyads
E1l flufdo mediante el cual se aplican estas fuerzas atravie
sa la capa fibrosa, schre el clemonto de soporte y Gespués
atraviesa el clemento de soporte, para empaquefar diversos
grupos de los elementos fibrosos y colocar estos elementos
en estrecha proximidad y sustancial paralelismo para jormaﬂ

manojos interconectados de segmentos de fibra., Para conse~

guir este resultado, las fuerzas fluidas se aplican habituvel

mente sobre‘toda la superficie del velo o capa fibrosa flo-
Ja ¥y uniformemente sobre él elemento de soportie ﬁermcable

y a través del mismo para producir manojos de fibra unifor-
memente en todo el generc. Bn alguhos casos, pueden reali-
rarse mobivos en el género no aplicando fuerzas fluidas a
zonas predeberminadas de la capa fibrosa, evitando con ello
el reordenamiento en estas zcnas.

COMPENDIO DE TA IRVEECION

Hemos @escubierto un nuevo génerc no tejido que come
prende una capa de fibras entremezcladas, estando dispues-
tas las fibras para definir o delimitar una multiplicidad
de mobivos ds aperturas (agujeros) u otras zoﬁas de baja .
dersidad de fibra., El primer motivo de zonas de haja densi-
dad de fibra eété.definido.por manojos filiformeé de segmen
tos de fibra y las zonas .estdn dispuestas .en porciones dis-
continvas predeterminadas del género. El segundo motive de
vonas de bajs densidad de fiora estd también definido por
maneojos filiformss de segmentos de fibra, El ssgando moti-
vo de zonas esta dispuesto en porciones continuvas predeter-
minadas del género. Cada zona de baja deunsidad de fibra en
el primer motive @8 por 1o monos cuairo veces maycr que

una zona de baja densidad de fibra en el segundo motivo ¥

[
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“motivo es alrededor de Wres a8 diez veces mayor que la di-

a una nultiplicidad de manojos. Log segmentos de fidbra en

puebe Ser.in01uso hosgta glgunos miles &eo veces mayor que
una!zona de taja densidad de fibra en el segundo motivo.

\
Preferiblemente, cada zona de baja densidad de fibra en el
priser motivo es dz diez a cien veces mayor gue una\zona de
bajd denzsidad de fibra en el segundo motivo.

Las dimensicnes relgiivas de las zcnag granies y pe-
quefihs de baja densidzd de fibra también sorn imperitantes.
Ta dimensidn maxima a través de cada zona de baja Gensidad
de fibra en el primer motivo debe ser por 1o menos ulredew
dor de dos veces mayor que la dimensidn mixima a través de
oadalzonb de baja densidad de fibra del segundo moiive y
puede serAhasta cincueata o cien veces mayor que la diren-
gion méxima a través de cada zona de baja Gensidad de Fibra
del sezundo motivo. Preferiblemente, la dimensidn mdxima a

través de cada zona de baja densidad de fihra del pramer

menei dn méxima a través de cada zona de baja densidad de
fibra en el segundo motivo.
Los segmentos de fibras & Jlos menojos filiformes en el
Ié - :
genern son sustancizslumente paralelos y superpuestos entre
gi. Tos mancjos Filiformes cstdn interccnectados en unas

junturas con otros manojos de este tipo por fibras comunes

las junturas estén enmaraZados entre si v se extienden en
varice direccionas.

En ciertas realizaciones Ge esta invencidn, algunos
de los manolos filiformes son sustancisimente mds pesados

que otros. En las realizaciones donde se encuentren mano~

(>8]

agt] 3 2 A e " ! . % ] 1 - £ % T B
jos filiformes mas pecados, los manojos mas pesaios sue-

den estar digpnestos de diversas formas, por ejemplo en La
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direccion de orientacidn de ias fibras o alrededor de una
poreidn de 1la periferia o de toda la periferia del primer
motive ée agnjeros mas grandes u otras zonas de baja densi-
dad de fibra.

Sorprendentemente, en este nuevo género, aunque hay
uza multiplicidad de motivos que se extienden por todg ol
género y la muitiplicidad de motivos implica agajeres u
otrsg zonas de baja densidad de fibra con grandes diferen-
cisg de tamafio, los motivos presentan una regularifad sus-
tancial y contribuyen a formar un género con un aspecto de
considerable belleza. Ademas, no solamente este nuevo gé-
nero presenta una uniformidad sustanclal en sus diversos mo
tivos de agujercs u otras zonas de baja densidad de fibra
sino que, inesperadamente, también presenté uniformidad en
los motivos de manojos de segmentos de fibra que definen
las zonas de baja densidad de fibra.

METCDO DE FABRICACION DEL GERERC DF ESTA IRVENCION

En la manufactura de este nuevo género no Hejido,
vna capa inicial de material fibroso cuyos elementos fibro-
308 individuales son capaces de moverse bajo la influencia
Ce unas fuerzas fiuidas aplicadss, es sometida preferible—
mente a fuerzas lfouidas mientras la capa estd apoyada so-
bro un elemento de soporie permegble al agua. El elemento
de soporte presenta una‘topografia predeterminada y contie~
ne zonas foramirosas e imperforadas dispuestas formando un
moiivo sobre su superficie. Bl fiufdo pzsa sobre las zcnas
foraminosas ¥y a trevés de lss mismeas y solamente sobre las
Zonas imperforédas. Este paso del fluido hace que log com-
ponentes opuestos de la fuersma actien en ciertas zonas de

la capa fibroza para reordensr las fibras en manojes fili-

i



19

18

20

v e "

formes Ge fibras. Fste paso del fluido también hace que
otros componentes de la fuerza actien sobre la capa fibrosa|
alineando las porciocnes de fibra en grupos de acuerdo con
el motivo fe las zonas imperforadas del elemento de soportel
En algunos casos, las porciones de fihbra pueden alinearse
en nanojos inmcdiatamente adyacentes a uxa porcién de 1a

-

periferia de las zonas imperforadas. En muchos cagos, las
fuerzas fluldas pueden ser suficientes para formar aperturap
o0 agujercs en la capa fibrosa que estdn esencialments exon-
tos de segmentos de fibra. _

En el método y aparato de fabricacidn de los géneros
de esta invencidn, la capa fibrosa inicial estd apoyada so-
bre un elemento de soporte foraminoso provisto de porcioneg
imperforadas dispuestas en un motivo discoﬁtinuo, gobre 1a
capa fibross se encuentran unos medics formadores perforg.
dos y a través de las aperturas de los medios formadores
perforados se proyectan contra el material Tibrozo inicial
unos chorros de fiuldo reordenador, preferiblemente agna,
Fl resto del elemento de soporte, distinio de las porcioneg
imperforadas discontinvas, es foramincso y fécilmente per.
meable & log chorros de fluido utilizadcs en el reordeng.
miento fluido y estas porciones foraminosas del clemento dg
soporte estdn situadas entre las porcionres imperforadas qj 4.
continuas y 1as interconectan, Las aperturazs de 1cz mediog
formadorey perforados son sustancialmonte mayores que 153
porcs de lag porciones Toramincazng del elemento de soporie,

E1 método y aparato bésico pava lu fabricacidn de
los géneros de esta invencidn estin indicados ¥ deseriton

con todo detalle on nuestra solicitud de patente estadonn]

i e ST
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aplicadass por fluidos como agua, sire, edc.

demse n® 2.862.251, publicada el 2 de Dicicmbre de 1956,

Tos aecialles completos de la invencidn bédsica descritos en
i

esa’ patente se incorporan a esta memoria & titulo de refe-

rencia, aunque algunos de estos detalles se replten agui,

Y- "

dends, las ceracter{sticas especificas peculiares del mé-

{Es

o o . s L 3 4 Lo ad
todqg ¥ °parato de Ffabricacicn de los generos de esta inven-~
cidn| se dan en esta memoria.

¢ y apsrato de fabricacidn de géneros Ge esta inven-
i

ciénipueﬁe ser cualquiera de los velos fibrosos corrientes

i ..
\ Primers materia. La primera materia utilizada en el
d

i

méto

tale% como velos de carda orientadog, isovelos, velos depo-
sitados por sire o velos formados por deposicion liquida,
Los velos pueden ser formadog en ung sola capa o ser forma-
dos por estratificacidn de una multiplicidad de velos. las
fibras del velo pueden estar dispuestas al azar o pue&en es
tar mds o menos orientadas como en un velo de carda. Las
fitras individuales pueden astar relativamente rectas o li-
geramente dobladas. Las fibras intersecan formando diver-
503 édngulos entre si de manera que, en general, las fibres
adyacenies estdn en contacto solamente en los punios donde

se cruzan. L-as fibras son capaces de moverse bajo fuerzas

Para producir un género con el tacto y la caida ca-
racterisiicos de un género textil, 1a capa de primsra ma~
teris utilizaca puede estar constituida per fibras natufam
les como algoddn, lino, etec.; fibras minerales como vidrio;
fibras artiticiales comou raydn viscosa, acetato de colulosa
etec,; o fibras sintéticaes como las poliamidas, los poli-

¢ - . . — o - .
csteres, los mcrilicos, las policlefinas, els.s s6las o en
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com%inaoiéﬁ unas con otras. Lag fibras utilizadas son las
con%ideradas comunmente fibras textiles; es decir, general-
menke con una longitud del orden de 0,25" a 2-2,5" (6,3 mn
a 50,8-63,5 mm), Pueden fabricarse productos satisfactorios
de scucrdo con esta inveneidn a partir de velos iniciales
aue \pesan entre 80 granos/yaréa (6,2 g/hz) y 2000 gra-

nos Vardaz o més (155 g/m?), :

Medios formadores perforados. Los medios formadores

perforados utilizados con el método y aparato de fgbricaciéx

de genenos de esta invencidn son macizos en toda su superfi
: ; ,
cie ¢xcepto en las aperturas formadoras dispuestas longitu-

dina y trensversalmente a lo largo del elemento, iag aner-—

turas formadoras deben tener un drea sustancialmente mayor

i

que 1la de los poros de las porciones foraminosas del elemen
to de goporte. Ias aperturas formadoras pueden tener cual-
quier-configuracién deseada, es decir, redonda, cuadrada,
rémbica, oblonga, una forma libre, etc,

T.as Zonas macizas de los medios formadores perfora-
dos que quedan enire las aperturas formadoras y las inter—
conectan pueden ser estrechas 0 anchas en compéracién con
las aperturas formadoras, a voluntad., En general, cuanto
mas estrechas seen las zonas macizas, mds fuertemente com-
pactado estarén_los mapojos filiformes de segmentos de fi~
Bra estrechamente asoclados y sustanclalmente paralelos que
se forman a través del género no tejido de esta invencidn.

Elemento 6o soporte. Como ya se ha indicado, la ca-

pa inicizl fibresa estd apoyada sobre un elemento de sopor-
te provistc de porciones imperforadas discontinuas y por—
ciones foraminosas conbinuas dispuestas entre las porcio-

neg imperforadas discontinuas e interconcctande a estas
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‘esta invencidn, es dedir Gnos veles mds pesads cort un peso comprendido

P

dltimas.

Con una primers materia fibrosa con la longitud de
fibra de uso comun, pueden obtenerse buenos resultados con
una densidad de apsrtura en las porciones foraminosas del
elemento de soporie coumprendids aproximadamente entre 800
a;pe*turas/pulgaaa2 (139 aperturas/cm?) y 50.000 aperturﬂs/
pulgada“ (7750 aneruuras/cmg) o més, prefer:blemente alre«
dedor de 10,000 a 40.000 aperturas/pulgada2 (1550 a“szou
aperturas/cm . Con una primera materia que contiengéfibras
de la longitud propia de la Fibra cortada, el wimero de
aperturas en los elementos foraminosos en cuestidn puéde
serbtan bajo como 150 por pulgada cuadrada (23 apersuras/
cnl) o incluso menorwv ‘ A '

Cada porcidn discontinua dél elemento de'sopdrté dg-
be de tener un drea por lo menos unas cuabro veces,. y pre—
feriblemente_alrededor de 10 a 100 veces mayor que el drea
de una apertura de los medios formadores perforados, El
drea de cada porcidn discontinua, si se desea, puede ser
incluso de algunos miles de veces e incluso hgsta 10.CC0
véces mayor que el area de una apertura de laé mediog for-

madores, Cuando se emplean velos como primerz materia para

entre 1000 y 2030 granos/sarqa (77,5 y 155 g/m?) el drea
de cada porcidn discontima del elemento de goporte debe
ser solamenie alrededor de 500 a 1000 veces el drea de ura,
apertura de los medios formadores, con objeto de evitar la
formacién de esteras de-un grem nimero de fibras alredador
de la periferia del agnjero en el tejido resultante corres-
pondiente a la porcidn discontinua del elemento de soporte)

14

con la consiguiente desaparicion de los pequefios agujeros
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- formadores perforados.

en el género que correspondsn & las aperturas de los medios

Se obtienen resultados mejofados gi cada porcidn
imperforada discontinua del elemento de soporte, cualguiera
gue sea su forma precisa, es una zona bastante coﬁpacta con
una dimensidn mdxima no mucho mayor que su Gimensidn minimal
Asi, se producen resultsdos mejorados si la dimensiéhjﬁéxi«

ma de la poreidn imperforada discontinua no es mayor de

1

vnas cuatro veces la dimensidén minima y se produce una mejo

ra todavia mayor si la dimensidn méxima no es mayor Gé al-

]

rededor de una vez y media la dimension minima de dicha por

cidn.

La dimension méxima de cada porcidn imperforads dis-
continua del elemento de soporte debs ser sustancialmente
menor que 1lg longitud de las fibras cortadas de la primera
materia Tfibrosa, por ejemplo, la dimension maxima no debe
ser superior a 1 pulgada (25,4 mm) y preferiblemente no su-
perior a 1/8%~1/2" (3,2-12,7.mm) cusudo se emplean Tibras
con una longitud cortada de 1,5" (38,1 mm). 31 una de las
dimensiones de una porcion discontinua del elémento de so=
porte se hace mds peguefia, la otra pueds ser aumentada.

Cuanto mayores sean las dimensiones de las porecio-
nes imperforadas discontinuas del elemento de soporte, mas

probable serd quo algunos segnentos de fibra no sesn movi-

dos de estas porciones imperforadas durente el reordenamien)
to de las fibras sino gue permanezecaen alli dispuestos en
zonas de paja densidad de fibra en €l género resultante,
gque corresponden a lss porciones lmperforadas discontimas
del slemento de soporte., Si la porciﬁn ivperforada es mds

larga que ancha y la dimensidn mds iarga se extiende on la
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direccidn de orieniacion de las fidras en la capa de pri~
nera materia fibrésé, nas segmentqs Ge fivra serdn movidos
de la porcidn imperforada. Por otra parte, si la dimensidn
nas larga de esta porcion imperforada del elemenio de so=-
porte se extiende perpendicularmente a ls direccidn de
orientacién de las fibras, resultarén mds puentes de £i-
bras a través de la poreidn imperforada delrelemenégjée g0
porte. En cualquier casc,e independientemente de toéﬁé‘los

demas factores, todes los cabos suelios de fibras en 1lg capa

de primera meteria fibrosa que estdn colocados sobfé?Ias
%porciones imperforadas del elemento de séporte seréﬁ‘érras~
'trados por lavado de estas porciones imperforadas por las
fuerzas reordenadoras fluidas aplicadas al materialifibro~

.

S0.

3

Ias porciones imperforadas discontinuas del elomenta
de soporte pueden estar al nivel del plano de la superficie
superiores de lasg porclones foraminosas del elemento de so~
porte, pero para obtener resulftados mejorados sobresalen
por lo menos alrededor de 1/64" (0,40 mm) por encima del
plano de esa superficie y preferiblemente alrededor de
1/32% a 1/16% (0,80 a 1,59 mm). Ia altura de leg porciones
imperforadas discontinuas generalmentenc debe szr superior a
alrededor de 1/4" (6,3 mm), perc para velos més pesados pue-~
de ger algo mayorQACuanéo se emplean velog iniciales de ma-
terial fibrosc relativamente pesadcs,'una mayor altura de
las porciones imperforsdas discontinuas del slemento de
soporte produce una formacion mas clara de zonas de baja

densidad de £ibra en el género resultante. En otras pala-

bres, la altura sumentada de las porciones imperforadas disy- -

continuas produce una formacidn més pronunciada de manojos
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_agujercs o de otras zonag de baja densidad de fibra, las

L — : ' .
filiformes de segmentos de fibra en la periferia de las zo—

Sl

nas, de baja densidad de Tibra que se forman en el género re
sul%ante sobre las porciones imperforadas del elemento de

soerte. Sin embargo, si las porciones imperforadas se le-

vantan demasiado en relacidn con la densidad de fibras de
la grimera materia fibrosa, se produce "inundacién",y»;a
consfigniente ausencia de formacidén controlada de manéjas
filiformes de segmentos de fibra en el género produci&o.
; En un plano, lag porciones discontinuas del glemento
de sopoﬁte pueden tener cualquier forma deseada, eé decir,
cire laﬁ, oval, rdémbica, cuadfada, de media luna, déjéuarto
oreé'ente,dﬂ encaje, libre, gtc. o

Las porciones imperforadas discontinuas del éieﬁento
de soporte deben tener unas paredes verticales o inclina~
das hacia afuera en direccidn descendente. Es preferible
que los pordes estén ligeramente redondeados, pero no exce-—
siva:ﬁente._ En cualquier caso, la parte supecrior de las por-
ciones discontinuas debe ser lisa, con objeto de no inter-
ferir con el reorderamiento de las fibras.

Si en el género producido utilizando el método o

aparato de esta invencidn se desea un metivo adicional de

porciones foraminosas continuas del elemento de soporte de-
%en estar provistas de ﬁna maltiplicidad de protuberancigs
y cubetas que se alternsn a lo largo de su superficie, tan~
40 en direccidn longitﬁdinal como transversal, Como ilus~
tran los dibujos anexos, la parte superior de las protube-
rancias debe elevarse por encima de los fondos de las cu-
betas inmediatamente adyacentes en una distancia vertical

por lo menos igual a unas tres veces, pero generaliente ro
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superiorrg'unas 15 a 20 veccs, el diametro medio de las fi~
bras en la capa de irimera mataria fibrosa. Preferiblementel,
la distancia debe ser igual a unas 5 a 10 veces el didmatro
med@io de estas fibras. Las protuberanciss no deben sobresa-
1lir tanto sohre sus cubetas inmediatamenie adyacentes que

perturben la formacidn del motivo de zonas de baja densidad

> ‘e

de fibra correspondiente a las aperturas de leos megdos ror—

madores perforados,

Otra técnica para former un motivo adicional de agu-
jeros w otras gonas de baja densidad de fibra en eiiéénero,
es decir ﬁn tercer motivo, consiste en conectar las porcic-
nes'imperforadas disoqntinuas del elemento de sopoftqibon
porcionss imperforadas que son aproximadamente tan éhchas
0 algo mas anchas que una apertura de los hedios fop@ééores
perforados., Por ejemplo, si ée utilizan unos agujefbsfée '
1/8" (3,2 mm) de didmetro como aperturas de los medios rorma
dores perforados y las porcicnes impsrforadas discontinuas
estdn conectadas medisnte nervaduras imperforads del/8% a 1/4%" (3.2 a
6,3 mn) de anchura, se producira un tercer motivo, es deciw,
un motvivo correspondiente a la poreidén imperforada discon-
tinua, un segundo motivo en la poreidn foraminesa y un ter-

cer motivo en la porcidn nervada consctora.

Cuando se utiliza este método o aparato, los medios
P '

formgdores perforados y.el elemente de soporte estén separa
dos entre si para formar una zona de feordenamiento de fi-
bras en la que se permite el movimiento de las fibras en
direcciones béralelas al elementc de soporte en respueéta

a las fuerzes fluidas aplicadas. .

Puido reordepador. El flufdo reordenador para uso

en la fabricacidn de los nuevos generos de esta invencidn

A
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es preferiblemente el agua o-un liguido similar, pero puede

ser otros fluidos como un gas, como se describe en nuestra
patente estadounidense ne 2.862.251,

Guando'mayor sea la presidén empleada, mayor es la
cantidad de agua dispesada vy como resultado de sllo no. es
tan probable que cualquier manojo filiforme més pesgdgkde
segmentios de fibra que pueda extenderse a bravés dé;fgénero
resultante quede inmediatamente adyacente a las zonas nés
grandes de baja densidad de fibra en las porciones 99% géqg
ro que estén situadas sobre las porciones disconﬁinué@nael
elemento de soporte. N

Incluso aungue algunas de las fuerzas reordenadoras
aplicadas al velo fibroso flojo en la fabricacién de ezte
género son de magnitud considerablemente difcrente de la

de otras fuerzas aplicadas al velo fibroso flojo, aestzs

Ta

fuerzas reordenadoras demagnitud dispar no entran en confli
o ni compitien entre si sino que cooperan unas con otras Pa
ra producir uniformidad y regularidad en los motivos de zo-
nas de baja densidad de fibra producidas y en los mancjos
dé fibra producidos. Estos nuevos géneros no tejidos puedon
fabricarse con motivos que imitan a los géneros tejidos de
fantasia y a los géneros de punto y que incluso imitan al
encaje, 2 los géneros a ganchillo y similares. '
BREVE DESCRIPCION DE LOS EJEMPLOS GRAFICOS A-K Y DE LaS

FIGURAS 1-7.

)

Ta invencidn serd desccrita con mds deballe en combi.
nacidn con los grificos y dibujos quo acompaflan a esta mero
ria, cn les que:

El gréfico 4 es una fotomicrografia de un génoro de

esta invencién con un aumento original de 5 veces.
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lgénero de acuerdo con esta invencidn.

‘lprimero ¥ segundo motivos de zonas.

£45217

El gréfico B es una fovomicrografia de obtro génerc de
esta invencidn con:ﬁn aumento original de 5 veces.

El grafico ¢ es una fovomicrografia de una seccibn
transversal del género del gréfico B, a un aumento original
de 10 veces. '

El grafice D es una esquema de un género de acuerdo

F »

con esta invencidn. LT
R
T

El gréfico E, es un esquema de obra realizacidnde un

49 T

El grafico F, es un esquena de un género de acuerdo coyp
ﬁsta imvencidn, fabricado a partir de un isovelo como prime-

ra materia.

El grafico G, es un esquema de otra realizacidn,de un

Rl

gérero de acuerdo con esta invencidn. . "’
El gréfico H, és una fotomicrografia de un génere de.
esta invencidn, con un aumento original de 5 veces.

El gréfico I, es una fotomicrografia de uﬁ género de
esta imvencidn con un aumento‘original de 5 veces.

El grifico J, es una fotografia de otro‘génerovde acuer
do con esta invencidn. ;
Elrgréfico K, es una fotomicrografia de ctro género de
esta invencidn a un aumento original de 5 veces.
La Tigura 1, &5 un esquema que mestra el btamafio -rela-
tivo minimo de las zonas de baja densidad de fibra en el pri+
mero y segundo motivos de zonas. -

La Figura 2, es un esquema que pustra el tamafio relati

vo preferido de las zonas de baja dencidad de fibra en el

: La Figura 3, es un esquema que muestra una seccidn al-
4

izada de un tipo de aparabo para poner en prictica el método
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de produccidn de los géneros de esta invencidn.
! La Figura 4, 2s un esquema ampliado de una porcidn
|

del jelemento de soporte utilizado en el aparato de la Figurs

T4

3 v |la Pigura 4a es una seccidn transversal.

La Figura 5 es un esquena fragrentario ampliado pland
de la porcibn foraminosa de obro elemento de soporte que

pued¢ ser utillzado con ¢l aparabo de la Figura 3, moctrindg -

se en lineas de puntos una apertura de los medios formado-

res perforados.

-

Lz Figura 6, es una seccidn transversal tomada g lo
| : .
largo| de'la linea 16-~16 de la Figura 5.
| .
Ia Figura 7, es una seccibn transverssl tomads & lo

largo de la Linea 17-17 de las Figuras 5 y 6. L

em

DESCRIPCION DETALLADA DE REALIZACIONES ESPECIFICAS DE- T

.
[»
had

 dsta muestra un género no tejido 20 de esta invencidn. EL

IHVENCION

Refiriéndonos a la fotomicrografia del Grafico A,

género comprende un primer motivo regular o predeterminado
de zonas de baja densidad de fibra 21y un segundp motivo
regular o predeterminsdo de zonas dg baja denéidad de Libra
22. EL primer motivo sats dispuesto en lo que se han llama-
do porcionss disconfinuas del género, mientras que el se-
‘gundo motivo estd dispuesto en las porciones continués del
mismo., Cada una de las zonas de baja densidad de fibra del
primer motivo estd definida por una multipliscidad de mano-
jog filiformes de segmentos des fibra 23. Estos menojos il
formes de segméntos de fibra estan interconectados con
otros de estos manojos en las junturas 24, El segundo mobi~

vo de 1l3s zonas de baja densidad de fibra tambien esta de~
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finido por unos menojos filiformes de segmentos de fibra 25
que estan intercohbgtados en las junfuras 26. Tas zonas de
baja densidad de fibra 21 en el primer motive son varias
veces mayores que las zonas de baja dehsidad de fibra 22 en
el segundo mobtivo. »
Fl género mostrado en el Gréfico 4, fué fabrigade a
A
partir de un velo de carda orieanbado, con la direccié@jdc
R
orientacién de las fibras predominantemente en la direccién
longitudinal del género, como indica la flecha. En el géne-

4 L]

ko, los mancjos de fibra 28, especialmente los que épéﬁecen
éés grandes y més pesados, tienen una diréccién geneféi de
orientacidn en la direccidn longitudinal del género.’

En relacidn con el Grafico B, el género 30 preéén#a
un primer mobtivo de zonas de baja densidad de fibra 3i’§'ﬁn

,oed

segundo motivo de zonas de baja densidad de fibra 32;.dfen-
do las y6nas de baja densidad de fibra del primer motivo
varias veces mayores que las zomas de baja densidad de fibra
del segundo motivo. Iias zonas:de baje densidad de fibra en
el primer motivo estén definidas por mancjos filiformes de
seguensos de fibra 33, interconectados en las Jﬁnﬁuras 3k
Las zonas de baja densidad de fibra del segundo motivo estén,
definidas por mamojos filiformes de segmentos de fibra 35,
interconectados en las junburas 36. EL género del Gréafico B,
fué fabricado uﬁilizando‘un isovelo; es decir, sin uinguna
direccibn predominante de orimtacién de las fibras.

En el Grifico C transversal que e¢s una seccidn trans-
versal del gémero 30 del Grafico B, estdn mostrados los mano
Jjos filiformes 35 que definen el ségundo.moﬁivo de zZonas de

baja densidad de fibra 32 y los manojos filiformes 33 que

i
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definen el primer'motivo de zoras de baja densidad de fibra.
Los diveréos manojos filiformes serdn descritos con

nds detalle en combinaciédn coh el esquena de los Gréaficos D,

E, y F.El gréfico D, muestra una realizacidén del género de

acuerdo con esta invencidn. EL género 40 comprande vn pri-

mor motivo regular o predeterminado de zonas de bajéﬁ@énsi»

dad de fibra 41 y un segundo motivo regular o predétéﬁﬁina~

do de zonas de baja dengidad de fibra 42, siendo las monas

i

de baja densidad de fibra del primer motivo varies veves msg
yores gue las zonas de baja densidad de fibra del segundo

motivo. El primer mobivo esté dispuesto en porcicnes 'dlscon-

Aig=

A

tinuas del género mientras que el segundo motivo esta
puesto en porciones continuas del género. Tl primer ﬁofivo
de zonas de baja densidad de fibra estd definido por éano~
jos filiformes 43 de segmenfos de fibra, interconectados
en las junturas 44. Algunos de estos manojos filiformes,
por ejemplo el 43a, son de mayor peso que otros manojos fi-
liformes 43b, lo aue coniribuye a definir el primer motivo.
El segundo motivo de zonas de baja densidad d; fibra esid
también definido por manojos filiforues de segmentos de fio
bra 45, interconectados en las junturas 46. Algunas de las
zonas de baja densidad de fibra del segundo motivo estdu
definidas por 1o menos en parte por log wanojos filifcrmes
mas pesalos 43a, lo que contribuye a definir las primeras
zonas; gin embargo, en todos los casos, estos manojos rds
pesados definen por lo menos una parte del perimetro de ias
zonas de baja densidad de fibra en el primer motivo.

Ia colocacidn exscha de 1os manojos mas pesades en

el género dependeri en gran parte de la cantidad de agu& o
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-to {os manojos filiformes mas pesados estardn dlspuestou

plano de la correa de soporte, los manojos mas pesados ten-

fhecesarias condiciones antes descritas, un manojo f£iliforme

515212

de ila cantidad de fuerza utilizada para producir los mano-
i
'josifiliformcs. Lag fuergzas empleadas junto con la cantidad

de flbras que han de ger movidas determinardn hasta que pun

desée las zonass més grandes de baja densidad de fibra en el
produeto final, Asimismo, en algunas modificaciones del Pro

™

cedipiento, si las zonas imperforadas de la correa de’ 80p0x

REREA

te tienen una tercera dlmen31on, es decir si sobresalen dell

drén‘%endencia a alinearse inmediatamente adyacentezn ‘aala
zona imgerforada y no tenderan a ser alejados de la pérife-
rig ,e la zona imperforada. Esto dard lugar a un producto
en el que los manojos filiformes mds pesados estan junto a
la periferia de las 2zonas mas grandes de baja densidai{de

Tibra. ’ T b
Otro Ffactor que determinard la situacidn de los ma-
nojos filiformes més pesados es la orientacidn de las fi-
bras en el velo fibroso inic@al. Por ejemplo, si se ubtili-
za un velo inicial muy orientado, los.manojos més pesados
tendvén una orientacidén similar y una porcién‘del manojo
mds pesado definird solamente una porcidn de la periferia

de una zona mds grande de baja densidad de fibra. Si se

utiliza un isovelo como primera materia y se cumplen las

mds pesado definird foda la periferia de una zona més grand
de de baja densidad de fibra. Un género de este tipo fabri-
cado a partir de un isovelo estd esquemdticemente dibujado
enel Grafico ¥ El genero 110 comprende un primer motivo

predebterminado de zonas de. baja densidad de fibra 111 y un

segundo -motivo predeterminado de zonas de baja densidad de

[
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- do ppr manojoe filiformes 115 interconectados en las juntu]

’

fiﬁra 112, siendo las zonas de baja densided de fibra del
prﬂmer motive considerablemente mayorss que las zonas Qe

bajg densidad de fibra del segundo motivo, El primer motivg
de zonas de baje densidad de fibra estd dgfinido POr mano—
jos|filiformes 114 mds pesados que se extienden précticamen
te glrededor de toda la periferia de la zona. El seggn@o ng

tivol de zonas de baja densidad de fibra estd también defini

ras 116,

ElTGréfico E de los Gibnmjos muestra otra realiza®idn
del‘féngro de esta invencidn. El género 50 comprende un pri

mer motivo de grandes zonas de baja densidad de fibia 51 y

un segundo motivo de zonas rds pequedias de baja densidad de
fibra 52, Las zonas de baja densidad de fibra del primér ng
tivo estdn definidas por manojos .filiformes de segmenios dg
fibra 53, interconectados en las junturas 54. Las zonas de
baje densgidad de fibra del segundo motivo estdn definidas
por manojos fi;iformes de segmentos de fibra 55 interconec-
tados en las junturas 56. En las zonas de baja densidéd de
fibra del segundo motivo, se encuentran ademas otros marno-
jos filiformes 57 qué se extienden 8 través de las zonas

de baje densidad de fibra del segundo motivo. Los manojos
filiformes de fibra 57 forman interconexiohes entre s{ con
4ngulos practicamente rectos.

En el esquamg dd Grafico.. ¢ se describe oira reali-
éacién del ghnero de esta invencidn. En esta realizacidu,
las gonas de bgja densidad de fibra 120 del primer motivo
son de forma sustancialmenie cuadrada y estén.alineadas en

lag direcciones longitudinal y transversal del género 121,

]

»
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_estd situado entre las zonas adyacentes de baja densi@ad dd
fibra del primer motivo que estan dispuestas diagonalmente.

'Las zonas de baja densidad de fibra del segundo submgbivo

‘ja densidad de fibra 132 a un segundo submotivo de zonas

El segundo motivo de zonas de baja dgnsidad de fibra estd
conatituido por un primer sgbmotivo de zonas de bajs dengi-
dad de fibre 122 gue se encueutyan entre parejas adyacentes
de lasg zénas'dé baja densidad de fibra del primer motivo.
Las gonas del primer submotivo patén definidas por manojos

filiformes 123 de segmentos de fibra. También existe un se-

»
I -

gundo submetivo de zonas de baja densidad de fibra iéif que

a2

ostén definidas por manojos filiformes 125 de segmeatos de
fibra conectados en las junturas 126. s

En el gréfioo H, se nuestra un . -t
género 130 de esta invencidn. EL género lleva un prima;%mo;
tivo de zonas de agujeros o de baja densidad de fibya’131,
Qe‘forma mas o menos oval y dispuestos en hileras glineadas
en contraste con las porciones circulares alineadas en hi-
leras al tresbolillo como muestra .Grafico-A .. Entre zonas
adyacenfes de baja densidad de fibra del primer motivo (tan
to en la direccidn de la mdquina como en la pérpendicular)
se encuentra un submotivo de zonas de baja densidad de fi-
bra 132 definido por manocjos filiformes.133, rodeando

cualguiser grupo decuatro-de ks privioros submotivos de zonas de ba-

de baja densidad de fibra 134 en las posiciones correépon~
dientes a las 12, 3, 6 y 9 horas en un reloj. Lag zonas de
baja densidad de fibra en el éegundo submotivo estan defi-
nidas por manojos filiformes 135 iﬁterconectadoé,én lasg
Jjunturas 136,

En el Grafico Ise muestra un género similar al mos=-
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trado en el Grfico W, @ excepeidn de que el género ha sido

.

fotomicrografiado’ desde la cara opuesia. EL género 140 de

clGrafico I comprende un primer motivo de zonag de baja den

sidad do fibra 141 de configuracidén mdés o menos oval y ali-
neadas longitudinal y transversalmente. Las zonas adyacen-

tes 141, tanto en la direccidn de la maquinu como en la per
pendicular, estan conectadas por un primer submotivo46$ 20~
nas de baja densidad de fibra 42, estando definida cada

una de estas zonas por los manojos filiformes 143. Cual-

quier grupo de cuatro de los primercs submotivos de " zonas

de baja densidad de fibra 42 rodea & un segundo submotivo

:

‘de zonas de baja densidad de Tibra 144 en lae pogiciones
correspondientes a las 12, 3, 6 y 9 horas en un relcj. ILas
zonas de baja densidad de fibra del segundo submotive estén)

definidas por manojos filiformes 145 de segmentos de fibra

interconcctados en las junturas 146.

N

Tos diversos motivos mostrados en los Grificos A-I

" han sido predeterminados, es decir, su aspecto es regular,

La regularidad del motivo puede variar entre amplios 1imi-
tes con objeto de obtener el aspeotb estéticoydeseado en el
género final, por ejemplo, el aspecto de encaje del género
60 mostrado en el Grafico J. El motivo de las zonas mas
grandes de baja densidad de fibra 61 es predeterminado o
regular y se encuentra en porciones discontinuas del génerd
v el motivo predeterminado o regular de¢ las zonos més pe-
gquefias de haja densidad de fibra 62 se erncuentra en las

porciones continuas del género.

Como se ha mencionado anteriormente, el iamaflo rela-

tivo de los agujeros u otras zonas de baja densidad de Ti~

bra en el primero y segundo rotivos es lmportante y puede

o

o
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variar dentro de amﬁlios 1imi%tes. En el esquema de’la Pigu-
ra{.1, ge observan 1os agujeros 150 en el primer motivo
quelson cuatro veces mayores que los agujeros 151 del se-
gundo motivo, ILos agujercs del primer motivo deben ser por
lo &enos cuatro veces mayores que los agujeros del segundo
motivo para producir el género de esta invencidn. Los aguje

»

ros {del primer motivo ﬁueden sexr algunos millares o;inéluso
una dpeea de millarss de veces mayores que los agujerééi‘iéel
segunéo motivo, En ia Figura 2, los agujeros 152 del pri-
mner %6t%vo son aproximadamenie 100 veces mayores qué;iﬁs
aguj ro% 153 del segundo motivo. De acuerdo con esta’inven-
oiénl sé prefiere que_los agujeros del primex motivo. gsean
alrededor de 10 a 100 veces mayores gue los agujeros del
segundo motivo. Si los agujeros 152, por ejemplo, son.dema-
siado grandes, el género tendrd una estabilidsd muy -peque-
ﬁa y los agujeros se aplastardn cuande ée maneja el généro
o se somete @ tensién,rhaciendo su transformacidn posterior
extraordinariamente diffcil.

El tamafio de los agujeros meyores depende en parte
del peso del material fibroso dinicial, En genéral, cuanto
mayor sea el nimero de fibras que tengan que ser movidas
por las fuerzas flufdas, mds diffeil sefé formar. un agujeroc
que esté totalmente exento de fibras. De muevo, en general,
‘el tamafio y la forma de los diversos agujeros en el génecre
determine en gran parte las carscteristicas estéticas del
género final.

10s agujeros u otras zonas de baja densidad de fibra
en el primexr motivo deben tener una dimensidn maxima que
sea por lo menos dos veces la dimensidén maxima de log agu-

jeros u otras zonss de baja densgidad de fibra del segundo

1
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motivo. Los agujeros del primer motivo pueden tener una Gi-

boor 2 .
menslon maxima que sea hasta 50 & 100 veces mayor que la

I ’ A . - . .
dimensidn maxima de los agujeros del segundo motlvo. Habi-
tn aimonte se prefiere qua la dimension maxima de los aguje—
rogdel orimer motivo sea alrededor de 3 a 10 veces mayor

N . o ¥ L - - . .

gue {la dimensiOn maxima de ios agujeros del segundo,motlvo.

A

DESCRIPCION DE LA MAQUINA Y DEL MBTODO DE FABRICACION BE

de soporte, sera deserito con mds detalle.

10S GENEROS DR ESTA INVENGION L

' Refiriéndonos a la Figura - 3 de les dibujos, ésta
muesﬁra una forma de aparato para poner en practica: iés mé—
todoJ dq fabricacidn de los productos de acuerdo con esta
1nve$01on. En ls patopte estedounidense 2,862,251, pubiicao-
da el 2 de Diciembre de 1956 e incorporada a esta scligitud
a titulo de referencia, se dan detalles completos de cste
aparato, exceptuande los detalles del nuevo elemento de so-
porte sobre el gue tiene lugar el reordenamiento de las Ti.-
bras de acuerdo con esta invencidn, incluidos los métodos
de montaje, rotacidn, ete. y, por lo tsnic, no es necesario
describirlos con todo detalle agui. Teniendo en cuenta es—
ta referencia, el aperato de la TFigura 3 serg descrito
aqﬁi en términos gencrales. cuando log elementos esenciales
gon los mismos que on la patente gue acabamos de meneionar

y el nuevo elemento de este aparato, es decir, el elencnto

El aparato comprende un tambor perrorado rotatoric
70, adeouadamente montado sobro unas rugdss sufa rebordea-
dag 72 3 73. E1l tambor ileva unag aperturas T4 dispue
vniformemen te en toda su superfiecle. Las ruedas guia estan
montadas pare girar sobre los sejes 75 y T6. Dentro del tame

bor estd montado estacionerimmente, a lo largo de toda la
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‘un eje 82. El elementc Ge soporte desciende alrededor del

‘rodilio guia 83 que gira scbre el eje 84 y después se dirid

- 26—

515212

anchura del tambor, un conducto miltiple 77 al que se su-

mlnlstra fluf{do a través de la conduccidn 78. Sobre una ca-
ra del conducto miltiple se enﬂuentfa una serie de boquilia
79 due dirigen el fluido contra la superficie interna del
tamyor,

Un nuevo elemento de soporte 80 estéz dispuesto para

>
*r

movelse con el tambor giratorio 70 como se describird mas

adelante. ' %
Y El elemento de soporte 80, como muestran las Figu-—
Tas %4 ¥ 4a, presenta un motivo continuo de porciomd?ifora

|

mino.as,100 y un motivo discontinuo de porciones impeéfora—
das';Oi; En lsg Figuras .4 y '4a, las porciones imperfora-
Qas son redondas y esfén,dispuestas formando un mbtiyq“bua-
drado sobre la superficie del elemento de soporte, sieﬁﬁo
foraminoso el resto del elemento. Como ya se ha 1nd1pado an
tes, las porciones imperforadag del elemento de sopovte pue
den tener cualquier forma deseada. También pueden estar difg
puestas en cualquier motivo ﬁisoontinuo gobre el elemento

de sororte, es decir, pueden estar alineadss longitudinal-
y/0 transversalmente, al tresbolillo, ete. )

Bl elemento de soporte pasa alrededor del tambor 70

y se separa del mismo en el rodillo guia 81 que gira sobre

ge hacia atrds sobre un rodilloe guia 85. tensador y locali-
zador, verticalmente ajustable, que gira sobre un eie 86
y después alrededor del rodillo gala 87 sobre un eje 88,
E1 elementc asciende y rodea al rodillo guia 89 que gira
sobre el gje 90 pafa ger devuelio a la periferis del itam-

box.

ont

1
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‘ El“taﬁbor y la correa de soporte proporcionan una
zona de reordenamiento entre ellos, a traves de la cual pue
de ﬁoverse una primera materia fibrosa que ha de ser reor-—
den%da bajo la influencia de las fuerzas flufdas aplicadas
en uh género no tejido con dos o mas motivos en toda su su-
per icie..La tensidn sobre el elemento de soporte es cqntro
lada| y ajustada mediante el rodillo guia tensador y ioqéli—
zador. Log rodillos gula estén colocados sobre unas pakbmi-
1las|deslizables que son ajustables pera contribuir al man-
tend ieﬂto de la tensidn apropiada del elemento de Snfékte.

I

La tinsién requerida dependerd del peso del velo fibroso en
tratamiento y del grado de reordenamiento y de formacidn de
i - .

motivos deseado en el producto final. ] .

El tambor perforado 70 gira en la direccién indicada
por la flecha y el eléemento de soporte 80 se mueve en la
misma direccidn y a lag misma velocidad ;ineal periférica
~que el tambor y dentro de los canales guia indicadoes, de
manera que 6 evitan los movimientos relativos de trasla~
cidn longitudinal y lateral del elemento de soporte, de los
medios formadores’perforadaay de la capa fibrgsa. El rate-
© rial fibroso 91 quo ha de ser reordenade se introduce en-~

tre el tambor y el clemento de soporte en el punto A, atra-

=df_as al mismo lag fuérzas reordenadoras fluidss y se saca ey
su nueva forma reordentds como género no tejido 92 entre
el elemento de sopofte'y el tambor perforado por el punto
B.

A medida que el moterial fibroso 91 atraviesa la
zona reordenadora de fibras, se dirige contra las superfi-

cies internas del tambor perforade rosatorio 70, a trovéa

viesa la zona de reordenamiento de fibrag donde son apliica-

1
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deklas bddﬁillas 77 montadas en el intsrior del tambor,

un‘liquido como ¢l agua. El 1liquido atraviesa las gpertu-—
rasﬁdel tambor 74 y el velo fibroso y desde 81lli atrsviesa
el Llemento de sovorte, efectuando con ello el reordena-

mietto de las fibras del velo. La caja de suceidn 71 con—
trituye a eli@inar el agua contenida en el velo reor@eg?do

3

92 ahtes de que llegue al punto de salida B. ) ~:'Lx

Ias direcciones que toman los chorros de fluidb”}en
crdepador proyectados a_través_de las aperturas del tambor
»perquaq0~70 a medida que se-mueven hasta el Yelo fibfoéo
y a raﬁés del mismo, determinan el tipo de fuerzas apli-
cadas a las fibras ys @ su vez, el grado de reordenaniiento
de las_mismas. Como las direccionas que toman.los chorrBs
del flufdo reordenador después de que han atravesado laé
aperturas estdn determinadas por las porciones foramiﬁbsas
100 y por las porcioneshimperforadas 101 del elemento de
sopor te 80, se deduce que son los motivos de estas zonas
los que determinan por lo menos en parte los motivos de
los agujeros u otras zonas de baja densidad dg fibra en el
velo resultante, ‘ ) '

Les porciones del flufdo reordenador en las zonas
donde el elemento de soporte 80 es foraminoso pasan direc-
temente & traves del velo ¥ del.elemenﬁo de goporte. Este
Eipo directo de paso a %ravés de aperivras adyacentes del
‘tawbor 70 y después a través de las porciones foraminosas
100 del elemento de sopprte SQ produce unos componenies
opuestos de la fuerza qué actian en el plano del velo hasts

que el fluido puede atravesar &l elemento de soporte. Estasg

fuerzas fluidas trabajan en cooperacién entre sl para reor-
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denar los segmentos de fibra en manojos interconectados de
seg&entos de fibra, empaquetando los segmentos de fibra en
manbjos filiformes que yacen entre las zonas macizas del
tambor 70 y las porciones Fforaminosas 1CO0 del elemento de
sopérte 80, como se indica y describe con detalle en nues-
tra [patente estadounidense 2.862,251. - .

Tas porciones del fluldo reordenador de cada zonﬁ
dondb el elemento de soporte 80 esta imperforadc pasan éo~
bre ¢stas zonas del eleménto de 90p6rte y empujen a 19§~
segméhtqs de fibra fuers de las porciones imperforadﬁsf401
alinJan@onlos segmentos de fibra sustanciaimente adyacen-
tes' la periferia de estas porclones imperforadas. En al-
gunos casos, el flufdo puede empujar a todos los segmenfos
de fibra lejos de las porciones imperforadas del elemenrio
de soporte, mientras que en otros casos algunos segmenﬁos
de fibra se quedan atravesando a estas porciones. .

EL pe'so del velo fibroso inicial que estd siendo
transformedo y la configuracidn, el tamafio y la distancia
de las porciones imperforadas del elemenio de soporte de-
terminaran el que se formen 0 no manojos filiformes més pe-
sados en el gérero de esta. invencidn. Estos mismos factores
junto con la topografia de las porciones foraminosas 100
‘del elemento de soporte 80, la orientacidn de las fibrus en
‘
el velo fibroso inicial y la magnitud de las fuerzas reor-
denadoras fluldss aplicadas al velo inicial, determinardn

.la disposicién de cuelesquiera manojos Tiliformes nas Pe-

sados que se formen. y

La Pigura 5 contiene un diagrama fragrentario amplist

do plano de la porcidén foraminose 80 de otrc elemento de

soporte que puede ser ntilizado con el aparato de la Fign-
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ra !3. Lamﬁorcién forgminosa 80 dd slementc de soporte pa—

ra 4so en esia invencidn estd formada por una rejilla fe-
i

jid& grosera, preferiblemsntg metdlica, En la realizacidn

mos%rada, los alsmbres 159 que corren verticalmente en la

Figura 5 son rectos, mientras que los alambres 160 que co-

rred horizontslmente en osa Figura se ondulan alternativa-

PSS

mentp por encima y por debajo de los alambres 159, Eh‘?§da
la ppreion foraminosa 80 se encueniran unas protuberaeias
omo parte mas alta de cada ﬁrodilla" de un hilo dado
160 de %a rejiila que se forma cuando los hilos se oidﬁian
por encima y por debajo de los hilog 159 que se encuenfran
perﬁ ndiculares a él. N

~ Cuando un hile 160 se inclina hacia abajo para pasay]
bajo un hilo 159 perpendicular a é1, cruza a otros dos: hi-
log 160 dispuestos & cada lado de aquél, mientras esjq??hi—
los se inclinan hecia arriba para pasar sobre el mismo hilo
perpendicular por debajo del cual pasa el hilo dado. Cada
serie de estos "puntos de cruce" 162 forma wuna cubeta tal
como la cubeta 163 formada por los puntos de cruce 162 en
las Piguras "5 y "6, que queda entre lasfprotﬁberancias
adyacentes 161, La forma efectiva de las cubetas 163; como
puede observarse mejor en la Figura 6 (que muestra una
seccidn transversal del. elemento 80 del que se da una vistg.
‘plana en la Figura ‘5),58 sustancialmente la de un tridnsgu-
1o invertide.

Por entre l2s proiuberancias adyacentes 161, pero exten~
diéndose formando dngulos rectos con 1as cubetés 163, se
forman una serie de eubetés 164 ligeramente mas profundes.

Como se observa mejor en la Figura ‘7, el fondo de cada

cubeta 164 estd formado por las porciones de hilos rectos
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159, formando la parte superior de la cubeta las protuberan
cias sucesivas 16%f§obre cada cara dc la cubeta., Como se
observa en la Figura 7, la forma efectiva de las cubetas
164 puede ser caracterizada como una U de poco fondo,

Como muestra la Figura "5, una multiplicidad de cu-

betas 163 y una mvltiplicidad de protuberancias 161 se al-

i

ternan en una direccidn a travdés de la euperficie de la-por
cién foreminosa 80 del elemento de ‘soporte. La Figurs 5
también muestra que una multiplicidad de cubetas 164 y una
multiplicidad de protuberancias 161 se alternan en uha'éiu
reccidn perpendicular a la de las cubetas 163. De aquiiQue
se alternen en las direcciones longitudinales y tranzversa—
les, a traves de la Superficie de la porecidn foramincsa 80

del elemento de soporte, una multiplicidad‘de cubotas ¥ uns

multiplici&ad_de,protuberanciés.

El uso en el método o aparato descritos de un elemen
to de sbporte con porciones foraminosas como el elemento 80
mostrado en las Figuras .5 a 7 produce el tercer motivo
de zonas de baja densidad de fibra antes descrito. Este mo-
tivo estd dispuesto dentro del segundc motivc de zonas de
baja densidad de fibra correspondientes 2 l&s aperturas 74
de los medios formadores 70, Ei tercer motivo de las zonas
de baja densidad de fibra estd definido por manojos filifor-

mes Ge segmentos de fibra que han sido colocados en las

H

cubetss 163 y 164 sobre la superficie'do iag porciones Tora
ninogsas 80 del slemento de souporte.

Para producir un reordenuniento satisfactorio de lag
fibras en manojos filiformes ‘de segmentos de fibra estre-
chamente asociados y sustancialmente parelelos, colocados

en las cubetas 163 y 164, la distancia vertical entre la
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cia vertical indicada en la Figura © por la pareja de-Yi-

Ey

parte superior de:}as protuherancias 161y les fondos de
las cubetas inmedia%amente adyacentec debe ger por 10 menos
alrededor de tres veces, genecralmente no mé; de unas 15 a
20 veces y preferitlemente alrededor de 5 a 10.veces, el
digmetro medio de las fibras de la capz de primera materia

fibrosa. Para las cubetas 163, esta distancia es la distan-

3

.42

neas de puntos que pasan, respectivamente, a través de.las

partes superiores de las protuberancias 16]ydelos puntos de

cruce 162 que definen las cubetas 163. La distancia verti-
Ecal desde el fondo de cada cubeta 164 & lss cimes de lasfpro—
‘tuberancias 161, por otra parte, es algo mayer, indiszdn.=
dose en las Figuras’ 6y ‘7, que es- igual al didmetrd
de un hilo 160, ) ’ :

La posicidn relativa de una apertura formadora ?@
y de las protuberancias 161 de la porcidn foraminosa 80
del elemento de  soporte en uwna forma de esta invencidn es-
t4 indicada en las lineas de.puntos de la Figura 5. Como
puede verse, la apertura 74, ftanto en la direccidn longi--
tudinal como en la transversal, tiens una anchura algo ma~
yor que el doble de 1a distancia horizontal eatre les cimas
de dos protuberancias 161 inmediatamente adyacentes y abar
ca dos ds estas protuberancias medidas en ias direcciones
longitudinal y transversal. 7

Durznte el uso de esta invencidn, Los medios Torma-
dores perforados 70 y el elemento de soperte del que el
elemento 80 constituye una psrbs, estdn separados entre si
para formar una zona de reordenamiento de las fibras.

Lag partes‘de.los chorros de fluido reordenador gue

X E)

atraviesan .las aperturas formadoras 74 y el velo fibroso
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fibra en manojos filiformes de segmentos de fibra estrecha-

do mueven 2 otros segmentos de fibra que cvinciden con las
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pashn directamente a través de las aperturag 165 entre losg

ala?brcs adyacentes de la rejilla tejide 80, Otras paries
de los chorros de flufdo reordenador que hun atravesade lad
ape-tura; 74 chocan contra los alarbres de la rejilla teji-
da 80, en las protuberancias 161 o en otras porciones del
alambre ¥y son desviados lateralmente antes de que salgan

de ls zona de reordenamiento a iravés de lag aperturaéjf63.
Los ¢horros de flufdo reordenador que acabamos de desciibix
muever a algunos de los segmentos de fibra que coinciden

con las Fperturas 74 y descansen sobre lag porciones fera-

minogas B0 del elemento de soporte hasta las .zonas ciroun-

dantes de la capa fibrosa, colocande allf los segmentos de

mente asociados y sustanciaimente paralelod, que definesn

i

agujercs u otras gonas de baja densidad de fibra en wn 1ot
vo correspondiente al metivo de las aperiuras 74. Este ha
sido mencionado mds arriba como segundo motivo del geénero
no tejido fabricado de acuerdo con esta invencidn, ya que
es adicional al motivo de agujeros u otras zonas de baja
densidad de fibra mas grandes que correspondeﬁ a las por-
ciones impefforadas discontinuag 101 del elemento de sopor-

te 80.

Al mismo tiempo, las fuerzas reordenadoras de fiui-

aperturas formadoiras T4 y descensan sobre las porciones
foraminocsas 80 hasta las cubetas 163 y 164, cclocands alli
estos segmentos de fibrsa en fofma de manojos Tiliformes de
segrentos de fibra estrechamente asociados y sustancialmen-
te peralelosg, para definir un tercer moiivo de agujeros u

ctras zonas de bajs densidad de fibra dispuestos dentro del
!
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undo motivo que acabamos de Gescribir.
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3e

Bl motivo de zonas foraminosas e imperforadas en

e

ol lelemento de soporte determinard los motivos de zonas de

e
ajL densidad de fibra en el velo fibroso reordenado resul-

o'

tenbe. Las direcciones gue toma el fluido al entrar y atra-
vesér el velo fibroso deberminan el tipo de fuerzas gp%;ca—
das la las fibras y, a su yesz, el reordenamiento de e%géﬁ
‘1tipnas. Estas direcciones son detemminadas por las ZonAs
foraTinosas e imperforadas del elemento de soporte. La poT-
oién;de%fluido en las zonas donde el elemento de sopgééé

es Pdraminoso atraviesa el velo y el olemento Ge soporfé.

Bste! tipo de flujo produce unos componentes opuestos de la
fuerza que actian en el plano del velo hasta que el f]u{do
es capaz de atragvesar el elemento de soporte., Estas fueézas
fluidas cooperan enire si paia reordenar 1os ségmentdsfée
fibra en manojos interconectadogs de segmentos de fibra, emw
paquetando los segmentos de fibra en manojos filifbrmes‘ Lg
porcion del fluido situada en la zona donde el elemento de
soporte esta imperforado, pasa solamente sobrg el elemento
de soporte y empuja a las porciones.de fibra fuera de las
zonas imperforadas y las alinea sustancialmente adyacentes
a la periferia de las zonas imperforadasg. En algunos casgos,

el fluido puede empujar fuera de las zonas imperforadas a

)

todas les
gquedan en

abareando

B

porciones de fibra mientras que, en otrog casos,
la vona imperfoerada algunas porciones de fibra
estas zonas,

peso &zl velo fibroso inicial que esta siendo

transformado, la configuracidn y el temafio de las gzonas im-~
perforadas asi como la distancia enire estas zonas, son

todcs ellos Ffactores que infiuyen sobre las dimensiones de
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los menonjos filiformes en el -género de esta invencion, Es-

de moporte, la orientacion de las fibras en el velo fibro-

tal como la naturaleza del material ligante, el tamalio ¥

. -.-..A.—u;-mj
7

~35 - i
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tos mismos factores, junto con la topografia del elemento

g0 inicial y la magnitud de las fuerzas fluidas aplicadas
al velo inicial, determinardn la disposicidn de los mano-
jog filiformes en el género final, .

1 genero descrite eﬁ combinacidn con el esquHMa?ﬂe
el GrificoE puede ser producido utilizando una rejil:ai&e
alembre tejido grosera como porcidn foraminosa del elemen-
to de soporte, con las consiguientes protuberancias ¥ Su-
betas, como ya s ha descrito. .

El velo o género reordenado de esta invencidn pucde
ser tratado con un adhesivo, coloranté u otro_material'umw
pregnante, impresor o recubriente de forma.convenclonal.
Por ejemplo, para reforzar el velo reoréenado; puede in~
cluirse cualquier material adhesivo o cualquisr ligante
adecuado en un medio acuoso o no acuoso empleado como flui-
do reordenador. 0, si ée_desga, puede imprimirse sobre el
velo reordenado un ligante adhesivo para proporcionar ia
résistencia necesaria al tejido. Si se desea ﬁueden apli-
carse ligantes termopléétieos al velo reordenado en forma
de polvo o en ofra forma, antes del reordenamiento, duran-
te o después del mismo y después fusionarlo para ligar las
fibras. ‘

El contenido Sptimo en ligante para un zénero dado

de gcuerdo con esta invencidn depende ds diversos faciores,

la forma de los elementos del material ligante y su dispo-
sicidn en el género, la naturaleza y longitud de las fi-

brag, el peso totdl de la Libra y similsres. En algunos ca-
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soﬁ, debido a la resistencia de las fibras utilizadas o a
laicompacidad de su enmaraﬁamiento en el velo o género re-
ord%nado, no es necesario emplear ningin ligante en absolu-
10 bara obtener uu génerc utilizable.

Citros detelles y descripciones de métodos y apara=
tog lque pueden ger utilizados para producir los nuevos gé-
neros no tejidos de esba invencidn se encuentranen nuestras
golibitudes de patente estadounidenses tituladas "Métédo
y apszrato para la produccidn de géneros no tejidoé;eah una

multiplicidad de motives" (mimero de serie 22.299, presen—

I
apaf'to para la produccidn de géneros no tejidos con una

tada'el 24 de Marzo de 1970 y ahora abandonada), tMétodo y
multiplicidad de motivos" (nimero de serie 22,309,.presen-
tada ¢l 24 de Marzo de 1970 y ahora ebandonada) y "Método
¥ aparatoipara la produccidn de géneros no tejidos ¢on una
multiplicidad.de mdtivos" (nimero de serie 22.313,-p?§sen»
tada el 24 de Marzo de 1970 y shora abandonada), todas
ellas presentadas simulténesmente en Estados Unidos con es
ta solicitud de patente. Debe observarse que no todas ias
realizaciones del aﬁarato descrito en las solicitudes de
patente antes mencionadas produciran necesariamente los
nuevos géneros no tejidcs de esta invencion.

Los siguientes ejemplos son ilustrativos de los mé-
‘todos para la produccidn de los géneros no tejidos provis—
tos de motivos de esta inmvencidn.

EJEMPLO 1

Ev un aperato como el ilustrado en la Figura '3; se

introduce un ye10_91 de fibras dispuestas poco apretudamen~—

te, como el gue puede obtenerse en la carda, entre los me-
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dios formzdores perforados 70 y el elemento de goporie 80.
El peso del velo es alrededor de 450 grenos/yarda? (34,9 g/
m?) y su relacidn de orientacidn de Fibras es sproximadamen
te de 7:1 en la direceidn del movimiento. EL velo contiene
fibrés de raydn viscosa de aproximademente 1 9/16" (39,7 mm)
de longitud, de 1% deniers. '

Los mediqs formadores perforados 70 oontienen«alrem
dedor de 165 agujeros sustandiglmente redondos por“palga-
da2 (25,5 sgujeros/em?), cada uno de ellog con un:aiémetro
aproximado de 0,045" (1,143 mm), dispuestos formando'un O~
tivo rémbico sobre los medios formaderes. Cada ape%éﬁ?a es
td4 ssparada aproximadamente 0,018" (0,457 mm) en la dirce-

cidn diagonal de la apertura irmediatamente adyacente codbre

el tambor,

Las porciones foramindsas del elemento de soporte £
estdn constitufdas por una rejilla de nyldn tejido de apro-
xinadamente 28 x 34 mallas o sustancialmente 952 aperturas

por pulgada® (148 apertnras/pmz).

Las porciones imperforadas del elemento de scporte
80 son de elementos metdlicos redondos lisos gqn un didme-
tro aproximado de 1/4" (6,3 mm), Estdn distribuidas sobre
toda la superficie del elemento de soporte 80 formando un
motivo rémbico, con una distencia de aproximademente 1/3"
(3,2 mm) desde cada porcidn a la poreidn més préxima en di-
reccidn diagonal, Unas porcicnes centrales de la superfi-
cie imperforada se elevan 0,012" (0,304 mm) sobre el plano
de la superficie superior de las porciones foraminosas con-
tinuss del elemento de soporte y unas vorciones nervadas
de la zona imperforada se elevan alrededor de 0,010"

(0,254 mm) por encima de ese plano.

T
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.reloj, como se observa en la Figura 3) del emparedado cong-

buye & eliminar el agua que gueda en el génerc. Daspués el

reordenamiento y formacidn de manojos de las fibras y se

S -

1 agua es proyectada desde las boguillas 79 a tra-
vés de las aperfturas de los medios formedores perforadps 1O
v desde alli a través del velo fibroso 91 y del elemento de;
soporte 80. | ’

Después de que una porcidn dada de velo fibroso 91
pasa por 1a zona de reordenamiento, en la que unos chorros
de agus gson dirigidos coutra el mismo en la forma descrité,

la rotacidn (en direccidn cmtrariaa lz de las agujas de un

titufdo por el tambor perforado 70, el género no tejido
reordenadc 92 y el elemento de soporte 80, 1leva'al-género

reordenado sobre el medio de secado a vacio 71 que contri-

género 92 es transportado a la zona de recogida B dcnde

-
K4

abandona el aparato. _

Con las condiciones indicadas, se obtiene ui buen
produce un généro-no tejido 9xcelent§ comc el mogtradq en
la fotomicrografia delgiéfico:A‘y ave contiene una multi-~
piicidad de motivos que se alternan y extiend;n por todo
el zénero. ‘

El género no.tejido 20 déi Gﬁéiico'A;,contigne un
primer motivo de agujeros 21, cada'uno de cuyos agujeros
descanss sobre una porcién imperforala discontinua del ele-
mento de soporte 80 y estd definido por manojos filiformes
23 de seguentos de fibra estrechamerte asociados y sustan—-
cislmente paralelos.

Ademds, -el género -no tejido 20 contiene un segundo
mbtivo de zonas de baja densidad de fibra 22, dispuestas

de acuerdo con el motivo @e disposicidn de las aperturas
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‘duccidn del gérero slli ilustrado, las porciones imperfora-
-das del elemento de soporte 80 estan debajo de algunasvpeu

i . \ "
ro no de todas las aperturas de los medios formadores per-

"os medios formadores perforados 70, que descansan S0~

bre s porciones foraminosas del elemento de soporte 80.

Cada una de estas zonas 22 estd definida por mano-
slfiliformes 25 de segmenios de fibra estrechamente aso-
ado

ciados y sustancizlmente paralelos., En el GréficoAse ob-
garva que cada’ agunjero 21 tiene un temafio aproximadamente
25 veces el tamefio de cada zona de baja'densidad de fibra
22 ofun poco mayor. Esto concusrda con el tamafio rélaiivo
g5 porciones 1mperforada“ discontinuas del elemento de
SOpOguG 80 v de las aperturas de los medios formadores per-
fowadon 70 que estan 1ncluldos en el aparato con el aue se
fabr“ca el género del Graficc A . Las aperturas redﬂ wdas
de los elementos formadores perfora@os T0 tiepen_un a: ame—
tro de unas 0,045" (1,143 mm), lo que da a-cada uné de ellgs
un drea del orden de 0,0064 pulgadas® (C,0413 cmz).ALas pox-
ciones imperforadas del elementu de soporte tienen an dié—
metro de 1/4" (6,3 mm) aproximadamente, lo que les da un
drea de alrededor de 0,197 Pulgadasz (1,271 om®) o, en
otras palabras, alrededor de 30 veces.el drea de cada aperd
tura de los medios fermadores periorados? ‘

Resulta evidente del Grifico A° qQue durante lg pro-

foradog. Cada pareja de grandes agnjeros o zonas e baja

densidad de fibra_21 inmediatamente adyacente estd saperad:
por 1o menos por uno deilos HFUJGTOB 0 zonas de bhaja densi-
dad de fibra 22 més pequefiog. Para producir este resultado,
la anchura de las porciones foraminosss interconsctorcs del

elemento de soporte 80 (o, en ofras palahras, ia digtancia
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diagonal més préxiga entre las porciones imperforadas del.
elemento de SOpOr%e; que es alrededor de 1/8" 3 0,125",
3,2 mm) es igual aproximadamente a dos veces la distancia
entre los centros de una pareja de aperturas immediatamen—
te adyacentes de los medios formadores 70 (o, en otras pals
{ bras, 2 x 0,063", 2 x 1,6 nm).
_ EJBMPTO 2

El Gréfico Des un esquerma de otro género no- t¢3ido
de esta invencién! fabricado a pariir de una prims&a-mate—
‘:ia similar a la utilizada en el BEjemplo 1 y mediante el

‘uso de un aparato similar al descrito en ese ejempilo; EL

género dd Grifico D " es en general similar £l géneré‘del

Ejenplo j, a excepciéu dg que los égujeros mas grandes eg—~
tén dispuestos formando un motivo cuadrado’ en lugar de un

motivo rémbico por todo el géhero, ’

EL género no tejido 40 contiene un primer mQﬁ@ﬁo
de agujeros mds grandes_ﬁ1 que corresponde al motivo de
las porciones imperforgdas discéﬁtinues 101 del elemento
de soporte 80. Cada agijero mds grande 41 estd definido por
una mulbiplicidad de msnojos filiformgs 43 de'segmentos
de fibras estrechamente asociadog N/ su;tancialmente parale-

ilos. Tl género también contiene un segundo motivo de zonas
mas pequeflas de baja densidad de fibra 42 sn lugares donde
lags aperturas de los nedios formadores perﬁorados 70 coin-
ciden con las porciones foraminosas continuas 100 del elo=—
mento de soporte 80. Los agujeros 42 estén también defini-
dos por manojos filiformes 45 de segnentos de fibra esire-
chamente asociados y sustancialmente'paralelos.

En el género no tejido 40, unos manojos filiformes

més pesadog 43a de segmentos de fibra estrechamente asocia-

1
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dog ¥y sustancialmente parelelos se extienden generalmente

en [la direccidn de lz maquina de la primera materia fibro-

sa.| Bstos manojos filiformes mds pesados 43a conbtribuyen a
definir las zonas de baja densidad de fibra 21, as{ como
las|zonas de baje densidad de fibra 22,

El peso del velo fibroso inicial que estéd siendo
transformado y ia configuracidn, el tamafio v la distancia
de las porciones imperforadas del elemento de sopoﬁ%e de~
terminardn la formacidn o no formacion Ge manojos £ilifor-
res Aés,peéados en el género producido cuando se emplea el
método % el aparato descritos. Estos mismos factores; jun—~
to con ia topografia de las porciones foraminosas 190 del
elemento de soporte 80, la orientacidn de las fibras en el
velo fibroso iniciel y la magnitud de las fuerzas rcordena-
doras fluidas aplicsdas al velo inicial, determinarin la

disposicidn de cualquier manojo filiforme mds pesado gue

se forme.

|

ELl género no tejido de este ejemplo presenta excelen
tes propiedades.'Los manojos filiformes nas pesados son vi-
sibles medisnte un examen visual cuidadoso dei género y coy
tribuyen a mejorar el aspecto estélbico del producto.

_ ~ EJENPLO 3 _

En el aparato ilusgtrado en la Figura '3, un vels 91
Ee fitras dispuestas poco apretademente, del tipo comimmen-
te dencminedo velo isotrépico, ge introduce ontre los me~
diog formaderes perforados 70 y el elemento de sopocte 80,
Fl peso del velo es alrededor de 350 granqs/?ardaz (27 g/
n?) y la resistencia del velo es medida sﬁstancialmente a
la nisna magnifud en cada direccidn del mismo. Bl velo con-

tiene fibras de raydn viscosa de aproximadamente 1 9/16"
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‘en los medios formadores perforados 70 que descansan sobre

MSN

(39V7 mn) de longltud de 14 depiers.

% Tos medios formadores perforddos 70 u$111zados en
estE ejemplo son log mismos empleados en el Bgemplo Te

El elementc de soporte 80 es igual al elemento de so
porte empleado en el Ejemplo 1y 2 excepcidn de que las por-
ciones imperforadas discontimuas 101 estan dispuestas en un
motiyo cuadrado sobre la superficie del elemento de sopor-
te 80, con un espacio de aproximadamenté 1/8" (3, o mn} en—
tre‘ zda por01on 101 ¥ la porcidn mds préxima, tanto en la

r650¢0n longitudinal como en 1& transversal.

qtillzando el mismo modo general de operacién.que
er el Ejemplo 1; se obtiene un excelente género no tejido
como el mostrado en la fotomicrografia del Gréfico‘ B.

EL género no tejido 30 del Grafico.B: contians un
primer motivo de agu;eroa 31, cada uno de los cuales esta
defirido por manojos fll)formes 33 de segmentos de. flh
estrechaanun asoclados y sustan01almente paraleloS:'Caua
uno de estos zgujeros se.ha formado en una porcidn del mate
rial fibroso inicial siiuada sobre una porcidn imperforada
discontinua 101 del elemento de soporte 80. :

Ademés, el género no tejido 30 contiene un segundo
motivo de zonas de baja densidad de fibra 32, dispuestas

de acuerdo con ‘el motivo de disposicidn de las aperturcs

las pqrcianes foraminosas 100 del elementc de soporte 80.

Cada una de estas;zonas 32 estd definida por manojos fili-
.fgrmes'35 de segmentos Ce fibra estrechamente asociados ¥
suStanéialmente'paralelog.

Tn el Grifico Bse observa que cada zona 31 tiene un

H
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teamafio aproximadamente 25 veces el tamafio de cada zona de

de las aperturas del aparato utilizado para fabricar el gé-

\ &énero del Gréfico. B, tomada a lo largo de una 1inea simi-

baja densidad de fibra 32 o un poco mayor. Esto concuerda

con el tamafio relativo de las porciones imperforadas 101 y

nero no tejido del Gréfico ' B, ya que las primeras tienen
un drea aproximadamente 30 veces mayor que el Area de las
d1timas, ' _ 4

Be evidente en el éréfiéquue, durante la prééuc-
¢ién del género alli ilustrado, las porciones impé?ibfadas
101 del clemento de soporte 80 estdn debajo de algunas perc
no de todas las aperturas de loé medios formadoresfbérfora#
dos, Cada pareja de grandes zonas de baja densidad de fi-
bra 31 inmediatamente adyacentes agbarcs por lo menos una
de las zonas més'pequeﬁas de baja densidad.de fibra. Para
obtener este resultado, ia anchura de las porciones forami- -
nosas intercdnectoras 100 del elemento de goporte BC ex su
porcidn més estrecha es igual aproximadamente a dos veces
la distancia entre.los centros de una pareja de aperturas
inmediatamente adyacentes de los medios férmadores 70,
ekactamente como ocurria en el Ejemplo 1 anterior,

El grafico C contiene una seccion transversal del

lar a la m&st:ada como linea 2~3 en o1 Grifico B ¥ con una
ampliacidn doble de la empliacidn de ese gnéfigg Tog Mano-
jos filiformes de segmentos de fibra 33 defihen las zonas
mayores de baja densidad de fibra. las zonas manores de
baja densidad de fibra 32 se observan en seccidn transver-
sal, definidas.por los manojos Filiformes de cegmentos de

fibra 35.
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fibras de 1% deniers de la primera materia’ utilizada agui,

‘agujeros 51 que corresponde al motivo de las porciones im—

— 4 -
15212
EJEMPLO 4
El aparato, la primera materia y las condiciones de
operacion descritag en el Ejémplo 2 son utilizados eﬁ este
ejemplo, a excepcidn de gque las porciocnes foraminosas del
elemento de soporte 80 son similares al elemento 80 de las
Figuras 5 a T. Estas porciones foramiﬁosas estén consti-
tuldas por una reg;lla de nylon tejido de ayrox1madamente
14 x 18 mallas ¢ sustancialmente 252 agujeros por pulga~
da? (39 aguaerou/cmz). Las partes superiores de 1ae4ylotu-
berancias 161 se encuentran aproximadsmente a 0,005"
(0,127 mm) por encima de los fondos de las cubetgs]1ﬁ3 in~-
medietamente adyacentgs o, en otras palabras, & unz distan-

cia vertical un poco mayor del triple del digmetro de las

que es de 0,0015" (0,0381 mm) . i

La distancia horizontal entre las cimag de ;ggﬁpro-
tuberancias 161 inmediatamente adyacentes es alrededor de
0,055" (1,397 mm) en una direccidn y alrededor de 0,070"
(1,778 nm) en la otra o, en otras palabras, a%rededor de
37 y 47 veces, respectivamente, el digmetro de 0,0015"
(0,0381 mm) de las fibras de la primera materia. Cada aper-
tura 74 de los medios formadores perforados 70 #iene w did-
nebro de 0,045" (1 143 mm) aprOY1madamenue o de la misma
rmagnitud géneral que la distancia horizontal entre las ci-
mas de las prqtaberancias 16? 1nmeu13uamente‘adyacentes.

El Grifico E#S un esguema de una parte del género
no tejido fesultante. |

El género no tejido 50 contiense un primer motivo de
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perﬁoradégmdiscontinuas 101 del elemsnto de soporte 80, Ca-

éa gonA nds grande 51 astd definida por una multiplicidad
de ﬁanojos filiformes 53 de segmentos de fibra estrechamen-
te asociados y sustancialmente paralelos.

El génerc también contiene un segundo motivq de agu-

jerds o zonas de baja densidad de Tibra 52 mds pequefios en

lugalres donde lag aperturas 74 de los medios formadores per

[9]

foragdos 70 coinciden con las porciones foraminosas. coutinua
100 #51 elemento de soporte 80, Las zonas 52‘e§tén:6;fini-
das elhél]ogamen’ce por manojos filiformes 55 de segmentos de fibra es—
trecﬁamqnte asociados y sustancialmente paralelos.. ;

&! En el género no tejidc 50, unos manojos filifbrmes
més pesados de segmentos de fibra estrechamente asociados
vy susftancialmente pgralelos se extienden en general en. la
direccidn de la mdquina del material fibroso inicial, Estos
nanojog filiformes nas pesados contribuyen a definir}las
zonas de baja densidad de fibrs 51 asi como las zZonas de
baja densidad de fibra 52. .

Podavia un fercer motivo de agujeros u otras zonas
de baja densidad de fibra se encuentra entre él motivo de
zonas mds pequefias de baja. densidad de fibra 52. El tercer
motivo estd definido por manojos filiformes 57 de segmentog
de fibra esirechamente gsooiados v sustancislmente parale-
i'los, colocados en.las cubetas 163 de lag porciones erami-

nosas 80 del olemaznto de soporte mostrado en las Flguras &

EL género no tejido de este ejemplo presenta excelen
tas propiedades y los tres motivos de zonas de baja dongi~

d de fibra contribuyen sustancialmente al aspecto cobé-

fol]

o
[+

tico del producto.
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das por una rejilla de fidra de vidrio fejida de aproxima-

t

" forma cuadrsda, de aproximadamente 1/4* (5,3 mm) - de La-

EJEMPLO 5

En el aparato ilustrado en la Figura '3, se introdu-

b

ce un yelo 91 de fibras dispuestas poco apretadamente, comoj

ne puede obtensrse er la carda, entre los medios forma-—

dores perforados T0 y el elemento de soporte 80. El peso

el

Y » N

del velo es alrededor de 320 granos/yarda? (19,8 g/m?) y su
relabidén de orientacidn de fiﬁras es aproximadamente de
7:1 én la direccidn del movimiento. El velo contieﬁé~fibras
de rdydn viscosa de una longitud, aproximsda de 1 976
(39,ﬂ'mﬂ) de 1% deniers.

#os ﬁediqs formadores perforados 70 contienéﬁ;alre;
dedbl de 165 agujeros_sustanoialmen%e redondos por pﬁlgadaz
25,5 agujeros /bmz), cada uno de ellbs con un,diémetrv de
0,045" (1,143 mu) aproximadamente o alrededor de 3C véces
el didmetro medio de las fibras de la primera materié‘fi-
brosa. Los agujeros estdn dispusstos formando unrmqt¥Wo
rémbico.sobre los medios formadores. Cads apertura 74 estd
aproximadamente a una distancia de 0,046“ (1,016 mm) en la
direccidn diagongl de la apertura inmediatamente adyacente
en el tambor. ;

El elemento de soporie utilizado en este ejemplo

presenta unas porciones foraminosas discontinuas constitui

damente 14 x 18 mallas o sustancialments 252 aperturas por

pulgéda2 (39 aperturas/cmg). Cada porcidn foraminosa os de

do y esid separada de lias porciones foraminosas similares
inmediatamente mdyacentes por 3/32"™ (2,38 mm) aproximadsmeq
te en cada direccidn.

Las péreioﬁes gue separan las porciones foraminosas
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son continuas e imperforadas y estén congtitufdas por una’
malla o fejilla défbolietileno de ba;a densidad. La anchu-
ra de cada porcidn imperforada enfre porciones foraminosas
es gproximadamente 6613/32" (2,38 mm) comu ge ha mencionadd
antes o aproximadamenté 0,074% (1,879 mm), que es alrede-
dor del doble del didmetro de cada apertura 74 de los me-
dios formadores perforados T70. -

~ En las condiciones indicadas, se obliene unfBuén
reordenamiento y una buena Formacidn de manojos de-fibras N
 se produce un género no tejido excelentc como el mostrado
Een la fotomicrografia del Grafico " H, qué contieneﬁﬁﬁa mu.l
itiplicidad de motivos_que se alternan y extienden por todo
el género,

El género no tejido 130 del Grafice H ~, contiereun pri
mer motivo de zonas de baja @ensidad de- fibra 131, Intre
zonas adyacentes de baja densidad de fibra 131 se cncvertrs
un suhnotivo de zonas de baja densidad de fibra 132, Este
submotivo eirecunda a otro submotivo de zonas de baja densi-
dad de fibra 134 en»las posiciones correspondientés a las
12, 3, 6 y 9 horas del reloj, Lag zoncs de bcja densidad
de Tibra 134 corresponden a la posicidn dorde las apertu-
rés 74 de los medios formadores y del elemento ds soporte
001ncnden. Fl submotivo de las zonas 132 que circundan a
las zonag de baja densidad de fibra 134 corr ¢ésponde g lag
posiciones donde coinciden las aperivras /4 de log medios
TOﬂnauores y las por01ones 1mperforﬂd g Gnl elemento de S0+
porte situsdas entre las porciones foraminosas. Bl primer
wotivo de zonas de baja densidad de fibra 131 corresponde

a los puntes de cruce de las porciones imperforadas del

elemento de soporie.

t
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1l Grifico Ies una fotomicrografia del género no

tejido'de la Figﬁfg ‘2, tomada desde la cara vpuesta del
género, mestrando una porcion diferenie pero similar del
mismo,
EJFMPLO 6

En el Gréfico X se muestra unc fotomicrpgrafia de
otro género de esta invencidn. La primera materia uiiliza~
da es un velo de carda de fibras de raydn viscosa,quq una
longitud de lé fibra cortada de 1,5" (38,i mm) y %%;@e—

niers. El velo de carda usado pesa alrededor de 500 granos/|
El velo de carda se coloca sobre el elemento -de so-
porte constituido por una rejilla de alambre tejidorgrosera

similar a la descrita al hablar de ias Figuras 5 a, 7. Ia

E]
-

rejilla contiene ocho alambres/pulgada (3,1 alambréé/bm)
que corren en ambas direcciones, teniendo cada alaméfé un
didmetro de 0,023" (0,584 mm), La profundidad de 1ésjéube-
tas producidas en esta rejilla de alambre tejida grosera

es alrededor de 0,045-0,050" (1,143~1,270 mm). Sobre la su~-
perficie de la rejilla tejida se adhiers un motivo de zonas
imperforadas discontinuas, Eséas zonas son discos metdli-
cos y estén dispuestas formando un motivo rémbico, siendo
cada zona de forma sustancialmente circular con un didmetro
de aproximadamente 1/4" (6,3 um}. Ias zonas esvén separadas
entre si en lasrdirecciones diagonales por alrededor de
3/16n (4,76 mn), Las zonas imperfbradas se extienden so~
bre la superficie de la rejilla dé alambre alrededor de
1/32% (0,80 mﬁ) y el velo de carda s2 coloca encima de es-

tas zonas imperforadas.

El mgua se pulveriza g través de unas boguillas c¢é-

)
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“nojos filiformes 182 de ssguentos de fibra, Estas zonss de

"baja densidad de fibra 181 estan situadas en porciones disH

altos de la rejilla de alambre tejida grosera,

nicas macizas convencionales. sobre el velo de carda nmiern-
tras estd colocado sobre el elemento de soporte. La presidn
del agua utilizada es alrededor de 100 libras/pulgada®
(7 kg/cem?) y las boguillas suministran alrededor de 1,3 ga-
lones (4,9 litros) de agua por minuto, Todo el velo es cu-
bierto por la rociada de agua procedente de estas boguillas)
En las condiéiones dadas, se obtiene un buen reor-
denemiento y formacién de manojos de las fibras y se produ-
ce un excelents género no tejido como el mostradojéﬁ@ﬂ.eré—
fich K s ﬁrovisto de una nmultiplicidad de motivos que se

PRy

glternan y extienden por todo el género. .
.+ El género no tejido 180 del.Gréfico X confiene un
primer motivo de zonas de baja densidad de fibra 181, as-

tando definide cada zona de baje densidzd de fibra. por ma-

con¥inuas del gdnero. El género 180 tambien contiene un sed
gundo motivo de zonas de baja densidad de fibra 183 situa-
das en porciones continuas éel género, Bl primer motivo de
zonas de baja dengidad de fibra 181 corresponde a las por-
ciones imperforadas discontinuas del elemento de soporte

antes descrito, mientras que el segundo motivo de zonas de

baja densidad de fibra 183 corrssponde a los puntcs mds

El género no tejido de este ejemplo poseec excelen-
teg propiedades y su aspecto és de conaiderable belleza,

Habiendo descrito la invencion con detalle y habien

do ilustrado la forma en gue puede ser puegla en praciica,
resultard facilmente evidente a los experios en la téenica

jque pueden introducirse innumerables variaciones y modifi-

caciones sin apartarse de su espiritu y alcance,
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“En resumen: La Patente de Introduccién que se so-

licita deberi recaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Un método de reordenacién de fibras en una ca-
paAde fibras para producir zonas de mis alta densidad de
fibras y zonas de mis baja densidad de fibras, gue compren-
de: disponer una capa de fibras en la que las fibras son de
1 a 15 denier (medida en denier que se calcula sobie- 51 dif-
metro medio de las fibras) sobrc un tamlz de soporue, y di-
rigir un chorro de fluido sobre la capa de fibras sustenta-
das; comprendiendo el tamiz de soporte porciones imbéimea-
bles discontinuas bordeadas o modeadas de una porcién-per-
meable continua, estando subdividida la poreidn permeable
por unos elementos impermedies, de modo que la porcién~per—
meable constituye en s misma una estructura a modo Je tamiz
al comprender una pluralidad de aberturas, mostrand@‘la PO
cién permeable vista en seccidn transversal una pluralidad
de protuberancias proyectadas. hacia arfiba, provista cada
una de ellas de una cubeta o cavidad a cada lado, presentan
do la porcidn permeable un grueso tal que la pfofundida de
cada cubeta, medida desde el extremo supcrior de su protubed
rancia adyacente es de por lo menos tres veces el difdmetwo
medio de las fibras, y siendo las dimensioges lineales de
las porcioneé impermeables en el plano del btamiz de soporte
por lo menos igual al doble de la distancia entre los fon~
dos de dos cubebas adyacentes.

2. Un método segln la weivindicacién 1 cn el que
la mayor dimensidén de cada poreidén impernesble cs mencr que
la lonzitud media de las fibras.

3. Un método seghn las reivindicaciones 1 o 2, en
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el que la profundidad de cada cubeta es de 5 a 20 veces el
didmebtro medio de i;s fibras.,

4,- Un método segln cuslquiera de las reivindicacio
'nes 1 a 3 en el que lé distancia entre dos protuberancias -

adyacentes cs de por lo menos 15 wveces el didmetro medio de

{las fibras.

5. Un método seglin la reivindicacidn 4 en el que
la distancia entre dos protuberancias adyacenbtes es Ce por

1o menos 30 veces el didmetro medio de las fibras. -

6. Un método segln la reivindicacidén 1 en el que se
%ncuentra situada una placa formadora proﬁista de abefturas
sobre la capa de fibras sustentada y es dirigido el clLorro
de fluido por las aberturas de la placa formadora scbns la
capa de fibras sustentada. |

7. Un método segln la reivindicacidén 6 en el que lag
aberturas de la placa formadora tienen un ancho queréglde
por lo menos 10 veces el didmetro medio de las fibras.

8. Un método segin las reivindicaciones 607 enel
que la dimensidn mayor de cada porcidn impermeable es menor
que el largo medio de las fibras. .

9. Un mébtodo segin las reivindicacicnes 6, 7 u 8 en
el gue el largo medic de las fibras es de" 1/4 a 2 1/2 pulga-~
das (6,35 a 63,50mn).

9. 8Se reivindica por Gitimo como objeto soﬁre el que
que ha de recaer la patente de introduccidn que se solicita:

UN EMPODO DE REORDENACION DE FIBRAS EX UNA CAPA DE FIBRAS.
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preLente memoria descriptiva que consta de cincuenta y sie-
¥

i
Ay s <o e ~
te piginas mecancgrafiadas y dibujos que se acompanall.

\

Todo conforme queda descrito y relvindicado en la

Madrid, 25 Mayo 1.973
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