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Prioridad: Solicitud de patente en el Japén
ne 54204/1972 de fecha 30 mayo 1972.
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La presente invencién se refiere a una miquina para cortar
tubos provista de medios de control de la velocidad de avance

de lamMuelB. = = = @ = = = & - - - - -, - _-_———-—————-

En las miquinas convencionales de cortar tubos, la veloci-
dad de avance no varfa ni en la marcha inoperativa ni durante

la carrera de cortado. = = = = = = = = = = = = = - - - - - =

Un objetivo de la presente invencién es proporcionar una
méguina para coriar tubos cuya muela pueda hacerse avanzar
répidamente en la carrera inoperativa para aumentar el rendi-

miento del trabajo., — = = = = = = = = - = - - - - - - -~

Para este fin, segin la presente invencidn, la méquina pare
cértar tubos comprende un brazo basculante provisto de una
miela para cortar un tubo, un c¢ilindro hidrdulico para hacer
girar dicho braszo basculanté, medios valvulares para reducir
la velocidad de rotacién de dicho brazo basculante, unos me-
dios fotoeléctricos para detectar las chispas procedentes del
tubo o de la muela durante la operacién de cortado y medios
para accionar dichos medios valvulares a fin de reducir la

velocidad del brazo basculante a2 una velocidad de cortado
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cuando dichos medios fotoeléctricos son accionados por las

chispas.
En los planog: = « = =« = - - e mm .- - -

La Fig. 1 es una vista en alzado lateral de una miquina

para cortar tubos segin la presente invencién; y = = = - - = -

La Fig. 2 es una vista esquemdtica que ilustra su fun-

cionamiento. = = = = = = = = = = - - w - - .-

Con referencia a los planos, en la Fig. 1 un tubo 1 que
debe cortarse estéd soportado por una pluralidad de rodilloes 3
previstos en una bancada 2 y dispuestos a lo largo del tubo
y estd retenido por rodillos 3a de presién. Un brazo 4 de
1a muela estd dispuesto pivotantemente en la cartela 5 por
medio del pasador 6. Una muela 8 estéd dispuesta rotativamen-—
te en el exiremo del brazo 4 por medio de un &rbol 7 y es
capaz de ser hecha girar por una correa 12 que coopera con
una polea 9 del drbol 7 y una polea 11 del 4rbol del motor
10. Un cilindro neumdtico 13 estd acoplado a la bancada 2
por medio de un pasador 14 y la varilla 15 delpisitén estd
acoplada al extremo del brazo 4 por medio de un pasador 16.
Un cilindro hidréulico 17 de frenado estd fijado sl cilindro
neumético 13 y la varilla 18 de pistén estd acoplada a la
varilla 15 del pistén del cilindro neumdtico por medio de
un érgano 19, por lo que ambas varillas pueden moverse si-
multéneamente. Las cdmeras opuestas del cilindro 17 de fre-
nado estén conectadas entre sl a través de vdlvulas 20 y 21
de dosificacién del caudal y de una electrovédlvula 22. Un

fototransistor 23 estd previsto en la cartela 5 para quedar
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dirigido hacia el Bubo 1. = = = = = = = = = = = = = = = = = ~

La Fig. 2 ilustra la carrera inoperativa y, mds par-
ticularmente, las cdmaras del cilindro 17 de frenado estdn
comunicadas a través de la vélvula 20 de menor resistencia.
Por ello, el brazo 4 es hecho girar rdpidamente en la di-
reccidn antihoraria por el funcionamiento del cilindro neumé-
tico 13. Cuando la muela 8 entra en contacto con el tubo 1,
las chispas accionan el fototransistor 23 para que emita una
sefial eléctrica, la sefial eléctrica es transmitida a la elec-
trovdlvula 22 a través de un amplificador 24 y, por ello, la
electrovdlvula es accionada para cambiar log pasos a fin de
conectar la vélvula 21 de mayor resistencia con las cédmaras
del cilindro 17 de frenado. Asf, se reduce la velocidad de
rotacién del brazo 4 a una velocidad de cortado. En la ca-
rrera de retorno, la electrovédlvula 22 es accionada por un
interruptor no ilustrado, de modo que la vdlvula 20 de menor
resistencia es conectada al cilindro de frenado, con lo gue
el brazo 4 retorna répidamepte..Se observard que los medios
pueden disponerse de modo que trabajen sin el cilindro 17 de
frenado por medio de la provisién de unos medios de control

de caudal para el cilindro neumético 13. =~ = = = = = = = = =

Se declaran de novedad y propiedad pars Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = = - - -
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las médquines para cortar tubos,

caracterizados porque la méguine comprende un brazo basculan-
te provisto de una muela para cortar un tubo, un cilindro

5. hidrdulico pars hacer girar dicho brazo basculante, medios
valvulares pars reducir la velocidad de rotacidén de dicho
brazo basculante, unos medios fotoeléctricos para detectar
las chispas procedentes del tubo o de la muela durante la
operacidén de cortado y medios para accionar dichos medios

10. valvulares a fin de reducir la velocidad del brazo basculante

a una velocidad de cortado cuando dichos medios fotoeléctri-

cos son accionados por las chispage = = = - - =
2.~ WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA CORTAR IUBOS".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente
15. memoria que consta de cinco hojas, foliadas y mecanografiadas

por una sola de sus caras, y de una lidmina de dibujos que la

ilustra.
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