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La invención concierne a perfeccionamien­

tos en los procedimientos y  d ispositivos de fabricación  

de cableados planos, constituidos por una fa ja  de varios 

h ilo s  dispuestos unos junto a otros y  pegados sobre una 

$ banda de soporte f le x ib le , siendo dichos h ilo s, de prefe 

rencia, conductores elé ctrico s y/u ópticos, así como en 

lo s cableados planos así prefabricados, añadiéndose d i­

chos perfeccionamientos a aquellos que ya han sido apor­

tados a dichos procedimientos, dispositivos y  cableados 

10 por la  Patente principal.

En la  Patente prin cipal, se ha propuesto, 

en p articu lar, para prefabricar lo s  cableados planos del 

género en cuestión, hacer correr longitudinalmente, unos 

juntos a otros, dichos h ilo s, que han sido previamente 

15 cortados a sus longitudes d e fin itiv a s  y  eventualmente 

provistos de sus equipos terminales, hasta su contacto 

con l a  banda, que pasa longitudinalmente a la  misma velo  

cidad y  proyectar un poco aguas arriba de la  zona de es­

te  contacto una cola de endurecimiento instantáneo sobre 

20 una, por lo  menos, de la s  dos caras opuestas a la  fa ja  

de h ilo s  y  a la  banda.

Los presentes perfeccionamientos tienen  

por fin alid ad, sobre todo, hacer lo s cableados obtenidos 

ta le s  que respondan mejor que hasta ahora a la s  diversas 

exigencias de la  práctica, particularmente para un p r i-25
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mer tipo de perfeccionamiento, en lo  que concierne a la  

resisten cia  de sus h ilo s  de ribete durante e l despegado, 

la  sim plificación de su fabricación y de su almacenaje y  

el acabado de su presentación, y  para un segundo tipo de 

perfeccionamiento, en lo que concierne a la  sen cillez de 

su montaje sobre los conjuntos equipados con estos ca­

bleados, siendo dichos conjuntos, ventajosamente, vehícu 

los terrestres, náuticos, aéreos, e sp a cia le s... así como 

determinados aparatos domésticos e industriales.

El primer tipo de perfeccionamiento está  

caracterizado por e l conjunto de medidas siguientes: 

elección de una banda de soporte más ancha que la  fa ja  

de h ilo s a soportar; depósito de cola, no sólo entre la  

fa ja  y la  banda, sino también sobre lo s bordes de la  fa ­

ja  y/o, sobre los márgenes de la  banda que sobresalen 

más a llá  de estos bordes; después, doblamiento de dichos 

márgenes contra los h ilo s  de ribete de la  fa ja , antes del 

secado d efin itivo  de la  cola, por paso del conjunto com­

puesto fa ja  -  cola -  banda en una guía apropiada.

El segundo tipo de perfeccionamiento está  

caracterizado por la  aplicación de una capa de adhesivo 

de autoadherencia sobre la  cara de la  banda de soporte, 

que está opuesta a aquélla cobre la  cual está pegada la  

fa ja  de h ilo s.

La invención comprende, aparte de estas



disposiciones principales, otras ciertas disposiciones 

que se u tiliz a n , de preferencia, al mismo tiempo y  de 

la s  cuales se hablará más explícitamente a continuación.

En lo  que sigue, se van a describir modos 

5 de realización de la  invención, refiriéndose a l dibujo

que se acompaña, de una manera, por supuesto, no lim ita­

tiv a .

La F ig. 1 de este dibujo, muestra en v is ­

ta  perspectiva un segmento de cableado plano, esta b leci­

do ¿Le conformidad con la  invención.

La F ig. 2 muestra, muy esquemáticamente, 

en corte transversal, un dispositivo de fabricación de 

ta l  cableado.

Las Figuras 3 y  4  son, respectivamente,

15 cortes parciales de la  F ig. 2 , segán 111-111 y  IV-IV.

Y la  F ig. 5 muestra, en corte p arcial, 

una variante de t a l  cableado plano.

De una manera conocida por la  Patente prin 

c ip a l, e l  cableado plano está compuesto de h ilo s  1 yuxta 

20 puestos de modo contiguo unos junto a otros y  pegados so, 

bre una banda de soporte 2 por cola 3*

Los h ilo s  1 son, de preferencia, h ilo s  

elé ctrico s compuestos de almas conductoras y fundas a is ­

lantes de un diámetro, por ejemplo, de 1 a 2 mm -  y/o

25 fib ra s o h ilo s  ópticos conductores de lu z. Están provis- 

13 . 6 . 73 .
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tos de preferencia) de sus equipos terminales (enchufes, 

terminales . . . ;  o len tes, diafragm as...) no representa­

dos.

La banda 2 está constituida, ventajosamen 

te , por un te jid o  o por una hoja delgada de materia pías 

t ic a  (policloruro de v in ilo  u otro), por ejemplo, de 0,2 

mm de grosor.

La cola 3 es, ventajosamente, una cola  

termofusible de endurecimiento rápido, del género de la  

conocida con la  designación Hot Melt.

En los cableados planos, descritos en la  

Patente principal, la  anchura de la  banda era igual a la  

de la  fa ja  de h ilo s  yuxtapuestos, lo  que acarreaba la s  

consecuenc ias siguí entes:

-  la  cola en exceso podía formar rebabas 

irregulares sobre los bordes de los cableados fabrica­

dos, lo  que no sólo era poco e sté tico , sino que hacía 

también d if íc i le s  lo s  almacenajes y  manipulaciones de 

lo s cableados en cuestión, debido al estado pegajoso de 

estas rebabas,

-  los h ilo s del ribete de los cableados 

fabricados podían ser arrancados involuntariamente de 

estos cableados, ya que no estaban retenidos la te r a l­

mente,

-  durante la  fabricación, la  banda debía

-  5 -



estar rigurosamente centrada en anchura, con relación a 

la  capa de h ilo s  yuxtapuestos, para evitar que uno de 

lo s h ilo s  de ribete de esta fa ja  fuera sostenido por d i­

cha banda.

5 - Estas diferentes consecuencias son supri­

midas con la  banda ancha de bordes realzados según e l  

primer tipo de perfeccionamiento de la  presente adición.

Esta banda 2 es aquí más ancha que la  fa ja  

de h ilo s  yuxtapuestos 1 , y  sus márgenes sobresalientes 4 
10 están doblados y  pegados lateralmente contra los h ilo s  

de ribete de la  fa ja , como es bien v is ib le  en la  F ig. 1.

Esta disposición presenta múltiples venta 

jas y , en p articular la s  siguientes:

-  e l cableado obtenido presenta contornos 

1$ precisos y sin rebabas pegajosas, lo  que f a c i l i t a  su a l­

macenaje y  manipulaciones,

-  estando lo s  h ilo s  de ribete encuadrados 

por sus dos lados, no pueden ya ser separados del resto 

del cableado, más que mediante esfuerzos voluntarios,

20 -  se puede admitir una tolerancia re la tiv a

mente grande sobre e l centrado r e la tiv o , en anchura, en­

tre la  banda 2 y  la  fa ja  de h ilo s  1 a pegar sobre esta  

banda, excluyendo la  gran anchura de esta última, p rácti 

camente, todo riesgo de defecto de sostén de lo s h ilo s  

de rib ete, para los pequeños valores de ta l  descentrado -25
13.6.73.
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rela tivo .

Para fabricar un cableado t a l,  se procede, 

ventajosamente, como sigue.

De una manera en s í conocida:

5 -  se yuxtaponen, uno junto a otro, los hi

lo s 1 ,  a ensamblar de manera que formen una fa ja , con 

ayuda de un dispositivo de guía apropiado, cuyo extremo 

aguas abajo está designado por 5 en la  Fig. 2, y  se hace 

correr axialmente esta capa, ejerciendo una tracción so-

10 bre su extremo aguas abajo, en e l  sentido de la  flecha G,

-  se hace correr, igualmente, la  banda 2, 

de manera que venga a yuxtaponerse contra la  fa ja  de h i­

los 1 , a p a rtir  de una lín ea 7, siendo arrastrado e l ex­

tremo aguas abajo de esta banda igualmente por los mis-

1$ mos medios que el extremo aguas abajo de los h ilo s 1,

-  se deposita, principalmente por proyec­

ción, a p a rtir  de al menos una boquilla de pulverización  

8, la  capa de cola 3 sobre una de la s  dos caras, de la  

fa ja  de h ilo s  1 y  de la  banda 2, que son aplicadas una

20 contra otra en 7,

-  y  se asegura la  aplicación en cuestión, 

particularmente por paso del conjunto 1 , 2, 3 entre dos 

ro d illo s, 9 y 10, apretados uno contra otro a lo  largo 

de dicha lín ea 7.

La superficie la te r a l 11 del ro d illo  9 ,23
13.6.73
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que está en contacto directo con la  cara de la  tanda 1 

opuesta a la  fa ja  de h ilo s es c ilin d ric a  y  l is a .

Por e l contrario, la  superficie la te r a l  

12 del ro d illo  10, en contacto directo con la  cara de 

5 la  fa ja  de h ilo s, opuesta a la  banda 2, presenta venta­

josamente un p e r fil  t a l ,  que la  otra cara de esta fa ja  

sea c ilin d rica , o, más precisamente, que la s  lín eas en 

contacto de los diferentes h ilo s  con la  cara contigua 

de la  banda, se encuentren todas en la  superficie c i l ín -  

10 drica m aterializada por esta cara: la  fuerza del pegado 

es a s í uniformemente repartida sobre todos los h ilo s  y  

e l cableado obtenido presenta, por e l lado de la  banda-, 

una cara plana.

Para asegurar un buen centrado de la  ban- 

15 da 2 sobre la  superficie 1 1 , se montan, ventajosamente,

sobre esta su perficie, dos a n illo s  13, de posición axial 

regulable, bloqueados por roscado de espárragos 14 .

Como es v is ib le  en la  Fig. 3 , la  anchura 

de l a  banda 2, conforme a la  invención, es superior a la  

20 de- la  fa ja  de h ilo s yuxtapuestos 1: esta banda presenta

dos márgenes sobresalientes 4 .

El depósito de cola está previsto de ma­

nera t a l,  que la  capa depositada 3 sobresale ligeramente, 

en 1$, a uno y  otro lado de la  fa ja ,  sobre los flancos 

exteriores de los h ilo s de rib ete.

-  8 -
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Se doblan, entonces, los márgenes 4  sobre 

estos últimos h ilo s, antes del secado completo de los ex 

cadentes de cola 15*

A este efecto, basta hacer pasar el con­

junto (1, 2, 3) por la  garganta de revolución 16 , de per 

f i l  apropiado, de un ro d illo  17 .

En semicorte axia l (Fig. 4 ), esta gargan­

ta  presenta, de preferencia, la  forma general de una U, 

cuyo fondo plano 18 paralelo a l eje del ro d illo  17, está  

unido por dos cuartos de círculo 19, a dos ramales trans 

versales 20, unidos, a su vez, a dos alas ensanchadas 21.

La distancia entre los dos ramales trans­

versales 20, contada paralelamente a l eje del rod illo  1?s 
es sensiblemente igual a la  suma de la  anchura de la  fa ­

ja  de h ilo s yuxtapuestos y de dos veces e l espesor de la  

banda.

Fácilmente se comprende que la  simple pe­

netración de la  banda 2, revestida por la  fa ja  de hilos  

1 , en e l  fonde de la  garganta 16 , tiene por efecto do­

blar los márgenes 4 , de esta banda, contra los h ilo s de 

rib ete, con aplastamiento de lo s excedentes de cola 15 

entre estos márgenes y  estos h ilo s, y  su pegado mutuo.

A sí, se obtiene un cableado plano, en el 

cual los h ilo s  de ribete están protegidos, lateralmente, 

por vueltas de la  banda.
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Los ro d illo s  9 , 10 y 17 pueden ser monta­

dos locos sobre rodamientos, o arrastrados a la  velocidad  

de paso del cableado en curso de formación.

Los márgenes sobresalientes de la  banda 

podrían ser doblados contra los h ilo s  de ribete correspon 

dientes, a más de 903, de t a l  manera que la  sección tra n s. 

versal de la  banda después de la  deformación, adopte la  

forma general de una U, en la  cual los extremos de las  

alas serian curvados hacia e l in te rio r, pudiendo estos 

extremos curvados, eventualmente recubrir más de un h ilo ,  

según se ve en la  F ig. 5*

En este caso, e l doblamiento de la  banda 

y  su pegado, podrían obtenerse por paso del conjunto 

banda-cola-faja:

-  o bien por una guía f i j a  de p e r fil  

transversal, variable progresivamente,

-  o bien, sucesivamente, por dos gargan­

tas de revolución del tipo de la  garganta 16 , anterior, 

de orientaciones opuestas.

Por añadidura, e l  doblamiento de los már­

genes sobresalientes de la  banda, se podría efectuar en 

e l curso de una operación independiente del pegado de la  

fa ja  de h ilo s  sobre la  banda, particularmente por paso 

del conjunto previamente pegado por una guía calentado­

ra.

-  10 -



Ahora se describirá e l segundo tipo de per 

feccionamiento de la  presente adición.

Los cableados según la  patente principal, 

cortados a sus anchuras d e fin itiv a s  y  provistos de sus 

$ equipos terminales, eran, hasta ahora, montados en sus 

emplazamientos d efin itiv o s, por medio de grapas, bandas 

o co lla re s, fijad o s mediante un adhesivo, to m illo s ,  re­

maches, o v a r illa s  e lá stica s  o deformables, sea directa­

mente, sea por medio de zócalos o de bridas de fija ció n .  

10 El inconveniente de la s  fijacio n es per

to m illo s ,  remaches o v a r illa s , reside en la  necesidad 

de respetar determinadas condiciones en lo que concierne 

a los emplazamientos de los o r ific io s  de fija ció n  a ta la  

drar en la s  paredes, con frecuencia metálicas,de los ve-  

15 hículos o aparatos equipados.

Menos trib u taria  de la s  condiciones ante­

riores, l a  fija c ió n  mediante zócalos pegados, presenta, 

no obstante, e l inconveniente de ser menos segura: en 

efecto, según e l estado de superficie in ic ia l,  o u lterio r, 

20 de la  pared, determinados elementos de fija ció n  se pueden

separar, lo  que aumenta e l esfuerzo a l cual están sometí 

dos los otros, corriendo éstos entonces, tanto más e l  

riesgo de ceder a su vez.

Se remedian estos inconvenientes, de

25 acuerdo con e l segundo tipo de perfeccionamiento de la

13. 6 . 73 .

-  11



presente adición, haciendo lle v a r , por la  banda de so­

porte fle x ib le  del cableado, una capa de adhesivo de 

autoadherencia, sobre su cara opuesta a aquella sobre 

la  cual es pegada la  fa ja  de h ilo s.

5 Ventajosamente, la  capa de adhesivo está

recubierta de uña hoja de protección despegable en el 

momento de la  colocación del cableado.

El cableado puede ser a si pegado rápida­

mente y  con fa cilid a d , sobre cualquier pared, sin que

10 sea necesario taladrar o r ific io s  en e lla ,  permaneciendo

siempre asegurada la  fija c ió n  del cableado, ya que gra­

cias a la  gran longitud de la  superficie de pegado, a l­

gunos despegados locales no son p erjudiciales a la  inmo­

v iliz a c ió n  del conjunto.

15 Refiriéndose a la  F ig. 1 anterior, la  su­

p e r fic ie  lib re  exterior de la  banda de soporte 2, es re­

cubierta por una capa de adhesivo autoadherente 22, recu 

b ierta  a su vez por una p e lícu la  de protección 23 que no 

se adhiere más que débilmente sobre la  capa de adhesivo.

20 Esta capa y  esta p elícu la  están representadas en trazos

mixtos en la  Fig. 1 , estando mostrada la  p elícu la  en par 

te separada de la  capa de adhesivo, es decir, t a l  como 

se presenta en e l momento en que se comienza a r e tir a r la ,  

antes de la  colocación del cableado contra una pared o un

25 soporte.
1^ .0 .7b.
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El adhesivo autoadherente puede ser, por
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ejemplo, a base de poliisobutileno, de éter p o liv in ílic o ,  

de ester p o lia c r ílic o , entre otros. Según la  naturaleza  

o la  impregnación de la  banda de soporte 2, y  en caso de 

necesidad, una capa intermedia de enganche o de protec­

ción del soporte, puede intercalarse entre esta banda y  

la  capa de adhesivo.

La p elícu la  de protección 23 puede ser do 

papel parafinado o recubierto por una materia p lá stica  

apropiada, o también una p elícu la  de materia p lá stica .

Como se ve en la  F ig. 1 la  capa de adhesi 

vo autoadherente, recubierta de su p elícu la  de protección, 

está lim itada a la  parte exterior plana, no curvada, de 

la  banda de soporte 2.

Este cableado puede ser realizado mediante 

el dispositivo de fabricación anterior, pero equipado, 

aguas abajo de los órganos de ensamble de los h ilo s y de 

su banda de soporte postiza, de un dispositivo en s í co­

nocido, para la  aplicación del adhesivo autoadherente y  

de la  p elícu la  de protección.

Como es evidente y  como resulta ya por 

otra parte de lo que precede, la  invención no se lim ita, 

en absoluto, a aquellos modos de aplicación y de realisa  

ción que han sido más especialmente considerados; por 

e l contrario, abarca, todas la s  variantes.

-  13 -



-  REIVINDICACIONES -
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Los puntos de invención, propia y nueva, 

que se presentan para que sean objeto de la  presente so­

lic itu d  de 1er. Certificado de Adición en España, son 

los que se recogen en la s reivindicaciones siguientes: 

l a . -  Mejoras introducidas en el objeto de 

la  patente principal nS. 405 . 272, so licitad a el 28 de Ju­

lio  de 1972, por "Procedimiento para prefabricar un ca­

bleado plano", según las cuales un procedimiento para 

prefabricar un cableado plano, constituido por una fa ja  

de h ilo s  pegados unos junto a otros, sobre una banda de 

soporte f le x ib le , comprende por una parte, hacer correr 

longitudinalmente, unos junto a otros, dichos h ilo s, que 

han sido previamente cortados a sus longitudes d e fin it i­

vas y eventualmente provistos de sus equipos terminales, 

hasta su contacto con la  banda, que corre longitudinal­

mente a la  misma velocidad, y por otra parte, proyectar 

un poco aguas arriba de la  zona de este contacto, una co­

la  de coagulación instantánea sobre una, por lo menos, 

de las dos caras opuestas de la  fa ja  de h ilo s y de la  

banda, cuyas mejoras se caracterizan por las medidas su-

30-5-77 -  14 -



plementarias siguientes: selección de una banda de sopor­

te  más ancha que la  fa ja  de h ilo s a soportar; depósito 

de cola, no solamente entre la  fa ja  y la  banda, sino tam­

bién sobre los bordes de la  fa ja  y/o, sobre los márgenes 

de la  banda que sobresalen más a llá  de estos bordes; des­

pués, doblamiento de dichos márgenes contra los h ilo s de 

ribete de la  fa ja , antes del secado d efin itiv o  de la  co­

la ,  por paso del conjunto compuesto faja-cola-banda, por 

una guia apropiada.

2 3 .- Mejoras según la  reivindicación la ,  

caracterizadas porque se prevé una capa de adhesivo 

autoadherente sobre la  cara de la  banda de apoyo, opues­

ta  a aquella sobre la  cual es pegada la  fa ja  de h ilo s.

3- * -  Mejoras según la  reivindicación 2a, 

caracterizadas porque se recubre la  capa de adhesivo 

con una pelícu la de protección fácilmente despegable.

43 . -  Mejoras introducidas en e l objeto 

de la  patente principal n9 405*272, so licita d a  e l 28 de 

Julio de 1972, por: "PROCEDIMIENTO PARA PREFABRICAR UN 

CABLEADO PLANO".

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se acompa­

ñan y para los fines que se han especificado.



[t
¡

Esta Memoria consta de d ie cise is  hojas escri­

tas a máquina por una sola cara. .

Madrid, 01. J M 77
P.A. A !b e rto  de E!xcburu

Por J

[
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