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La invencidén concierne a perfeccionamien-
tos en los procedimientos y dispositivos de fabricacidn
de cableados planos, constituidos por una faja de varios
hilos dispuestos unos junto a otros y pegados sobre una
banda de soporte flexible, siendo dichos hilos, de prefe
rencia, conductores eléctricos y/u dpticos, asi como en
los cableados planos asi prefabricados, afiadiéndose di-
chos perfeccionamientos a aquellos que ya han sido apor-
tados a dichos procedimientos, dispositivos y cableados
por la Patente principal.

En la Patente principal, se ha propuesto,
en particular, para prefabricar los cableados planos del
género en cuestién, hacer correr longitudinalmente, unos
juntos a otros, dichos hilos, que han sido previamente
cortados a sus longitudes definitivas y eventualmente
provistos de sus equipos terminales, hasta su contacto
con la banda, que pasa longitudinalmente a la misma velo
cidad y proyectar un poco aguas arriba de la zona de es-
te contacto una cola de endurecimiento instenténeo sobre
una, por lo menos, de las dos caras opuestas a la faja
de hilos y a la banda.

Ios presentes perfeccionamientos tienen
por finalidad, sobre todo, hacer los cableados obtenidos
tales que respondan mejor que hasta ahora a las diversas

exigencias de la préctica, particularmente para un pri-

-2 -



10

20

25
12.6.77.

mer tipo de perfeccionamiento, en lo que concierne a 1lg
resistencia de sus hilos de ribete durante el despegado,
la simplificacién de su fabricacidn y de su almacenaje y
el acabado de su presentacidn, y para un segundo tipo de
perfeccionamiento, en lo que concierne a la sencillez de
su montaje sobre los conjuntos equipados con estos ca-
bleados, siendo dichos conjuntos, ventajosamente, vehicg
los terrestres, nauticos, aéreos, espaciales... asi como
determinados aparatos domésticos e industriales.

El primer tipo de perfeccionamiento 2s%a
caracterizado por el conjunto de medidas siguientes:
eleccidén de una banda de soporte mas ancha que la faja

-

de hilos a soportar; depbsito de cola, no sdlo entre la
faja y la banda, sino también sobre los bordes de la fa-
ja y/o, sobre los mArgenes de la banda que sobresalen
més alléd de estos bordes; después, doblamiento de Adickos
nargenes contra los hilos de ribete de la faja, antes ¢l
gsecado definitivo de la colas, por paso del conjunto con-~
puesto faja - cola - banda en una guia apropiada.

El segundo tipo de perfeccionamiento echi
caracterizado por la aplicacidn de una capa de adhesivo
de autoadherencia sobre la cara de la banda de soporte,
que estd opuesta a aquélla cobre la cual esta pegada la
faja de hilos.

La invencidn comprende, aparte de estas
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disposiciones principales, otras ciertas disposiciones
que se utilizan, de preferencia, al mismo tlempo y de
las cuales se hablard mis explicitamente a continuacidn.

n lo que sigue, se van a describir modos
de realizacidn de la invencidn, refiriéndose al dibujo
que se acompaila, de una manera, por supuesto, no linmiia-~
tiva.

La Fig. 1 de este dibujo, muestra en vis-—
ta perspectiva un segmento de cableado plano, estabieci-
do de conformidad con la invencidn.

Lo Fig., 2 muestra, muy esquendticamente,
en corte transversal, un dispositivo de fabricacidn de
tal cableado.

Las Figuras 3 y 4 son, respectivamente,
cortes parciales de la Fig. 2, segin ITI-III y IV-IV.

Y la Pig, 5 muestra, en corte parcial,
una variante de tal cableado plano.

De una manera conocida por la Patente prin
cipal, el cableado plano estd compuesto de hilos 1 yuxtzg
puestos de modo contiguo unos junto a otros y pegados sg
bre uﬁa banda de soporte 2 por ¢ola 3.

Los hilos 1 son, de preferencia, hilos
eléctricos compuestos de almas conductoras y fundas ais-
lentes de un didmetro, por ejemplo, de 1 a 2 mm - y/o

fibras o hilos Spticos conductores de luz. Estén provié—
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tos de preferencia, de sus equipos terminales (enchufes,
terminales ...; o lentes, diafragmas...) no representa-

dos.
La banda 2 estd constituida, ventajosamen

te, por un tejido o por una hoja delgada de materia plag
tica (policloruro de vinilo u otro), por ejemplo, de 0,2
mm de grosor.

Ia cola % es, ventajosamente, una colu
termofusible de endurecimiento rédpido, del género de la
conocida con la designacidn Hot lMelt.

In los cableados planos, deseritos en la
Patente principal, la anchura de la banda era igual a la
de la faja de hilos yuxtapuestos, lo que acarrezba las

consecuencias siguientes:
- la cola en exceso podia formar rebabas

irregulares sobre los bordes de los cableados febrica-
dos, lo que no sblo era poco estético, sino que hacia
también dificiles los almacenajes y manipulaciones de
los cableados en cuestibén, debido al estado pegajoso de
estas rebabas,

~ los hilos del ribete de los cableados
fabricados podian ser arrancados involuntariemente de
estos cableados, ya que no estaban rebtenidos lateral-

mente,

- durante la fabricacién, la banda debia

...5...
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estar rigurosamente centradas en anchura, con relacidn a
la capa de hilos yuxbtapuestos, para evitar que uno de
los hilos de ribete de esta faja fuera sostenido por di-
cha banda.

Estas diferentes consecuencias son supri-
midas con la banda ancha de bordes realzados segln el
primer tipo de perfeccionamiento de la presente adicién.

Esta banda 2 es aqui mis ancha que la faja
de hilos yuxtapuestos 1, ¥ sus mirgenes sobresalientes 4
estén doblados y pegados lateralmente comtra los hilos
de ribete de la faja, como es bien visible en la Fig. 1.

Esta disposicién presenta miltiples venta
Jjas ¥y, en particular las sigulentes:

- el cableado obtenido presenta contornos
precisos y sin rebabas pegajosas, lo que facilita su al-
macenaje y manipulaciones,

-~ estando los hilos de ribete encuadrados
por sus dos lados, no pueden ya ser separados del resto
del cableado, mas que mediante esfuerzos volwuntarios,

-~ se puede admitir una tolerancia relativa
mente grande sobre el centrado relativo, en anchura, ea-
tre la banda 2 y la faja de hilos 1 a pegar sobre esta
banda, excluyendo la gran anchura de esta Gltima, practi
camente, todo riesgo de defecto de sostén de los hilos

de ribete, para los pequelios valores de tal descentrado
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-

relativo.

Para fabricar un cableado tal, se procede,
ventajosamente, como sigue.

De una manera en si conocida:

- se yuxbtaponen, uno junto a otro, los hi
los 1, a ensamblar de manera que formen una faja, coa
ayuda de un dispositivo de gula apropiado, cuyo exbrsno
aguas abajo estd designado por 5 en la Fig. 2, ¥ se hace
correr axialmente esta capa, ejerciendo una traccidn so-
bre su extremo apguas abajo, en el sentido de la flecka G,

- se hace correr, igualmente, la banda 2,
de manera que venga a yuxtaponerse contra la faja de hi-
los 1, a partir de una linea 7, siendo arrastrado el e~
tremo aguas abajo de esta banda igualmente por los mis-
mos medios que el exbtremo aguas abajo de los hilos 1,

- se deposita, principalumente por proyec-
cién, a partir de al menos una boquilla de pulverizacién
8, la capa de cola 7 sobre una de las dos caras, de la
faja de hilos 1 y de la banda 2, que son aplicadas una

contra otra en 7,
~ y se asegura la aplicacién en cuestiédn,

particularmente por paso del conjumbto 1, 2, 7 entre dos
rodillos, 9 y 10, apretados uno contra otro a lo largo

de dicha linea 7.
La superficie lateral 11 del rodillo 9,

-7 -
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que esta en contacto directo con la cara de la banda 1
opuesta a la faja de hilos es cilindrica y lisa.

Por el contrario, la superficie lateral
12 del rodillo 10, en contacto directo con la cara de
la faja de hilos, opuesta a la banda 2, presenta venta-
josamente un perfil tal, que la otra cara de esta faja
sea cilindrica, o, mds precisamente, que las lineas en
contacto de los diferentes hilos con la cara contigva
de la banda, se encuentren todas en la superficie cilin-
drica materializada por esta cara: la fuerza del pegado
es asi uniformemente repartida sobre todos los hilos ¥y
el cableado obtenido presenta, por el lado de la banda,
una cara plana.

Para asegurar un buen centrado de la ban-
da 2 sobre la superficie 11, se montan, venbajosemenle,
sobre esta superficie, dos anillos 13, de posicién axial
regulable, bloqueados por roscado de esparragos 14,

- Como es visible en la Fig. 3, la anchura
de la banda 2, conforme a la invencién, es superior a la
de* la faja de hilos yuxtapuestos 1: esta banda presenta
dos margenes sobresalientes 4.

El depbsito de cola estéd previsto de ma-
nera tal, que la capa depositada 3 sobresale ligeramente,
en 15, a uno y otro lado de la faja, sobre los flancos

exteriores de los hilos de ribete.
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Se doblan, entonces, los mArgenes 4 sobre
estos Wltimos hilos, antes del secado completo de los ex

cedentes de cola 15,
A este efecto, basta hacer pasar el con-

jwto (1, 2, 3) por la gargenta de revolucidn 16, de per
£il apropiado, de un rodillo 17.

En semicorte axial (Fig. 4), esta gargan-
ta presenta, de preferencia, la forma general de wna U,
cuyo fondo plano 18 paralelo al eje del rodillo 17, esta
unido por dos cuartos de circulo 19, a dos ramales trang
versales 20, unidos, a su vez, a dos alas ensanchadas 21.

La distancia entre los dos ramales trans-
versales 20, contada paralelamente al eje del rodillo 17,
es sensiblemente igual a la suma de la anchura de la fa-

ja de hilos yuxtapuestos y de dos veces el espesor de la

banda.

Fécilmente se comprende que la simple pe-
netracibn de la banda 2, revestida por la faja de hilos
1, en el fonde de la garganta 16, tiene por efecto do-
blar los mirgenes 4, de esta banda, contra los hilos de
ribete, con aplastamiento de los excedentes de cola 15
entre estos mirgenes ¥ estos hilos, ¥ su pegado mutuo,

Asi, se obtiene un cableado plano, en el

cual los hilos de ribete estan protegidos, lateralmente,

por vueltas de la bauda.

-9 -
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Los rodillos 9, 10 y 17 pueden ser monta-
dos locos sobre rodamientos, o arrastrados a la velocidad
de paso del cableado en curso de formacidn.

Tos mirsenes sobresalientes de la banda
podrian ser éoblados contra los hilos de ribete correspon
dientes, a mis de 02, de tal manera que la seccibéz trang .
versal de la banda después de la deformacidn, adopte la
forma general de wna U, en la cual los exbtremos de las
alas serian curvados hacia el interior, pudiendo estos
extremos curvados, eventualmente recubrir mds de un hilo,
segin se ve en la Fig. 5.

In este caso, el doblamiento de la banda
v su pegado, podrian obtenerse por paso del conjunso
banda-cola~faja:

- 0 bien por una guila fija de perfil
transversal, variable progresivamente,

- 0 bien, sucesivamente, por dos gargan-
tas de revolucidn del tipo de la garganta 16, anterior,
de orientaciones opuestas.

Por afiadidura, el doblamiento de los mar~
gefies sobresalientes de la banda, se podria efectuar en
el curso de una operacidn independiente del pegado de 1la
faja de hilos sobre la banda, particularmente por paso

del conjunto previamente pegado por una guia calentado-

I8
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Ahora se describird el segundo tipo de per
feccionamiento de la presente adicidn.

Los cableados segin la patenbte principal,
cortados a sus anchuras definitivas y provistos de sus
equipos terminales, eran, hasta ahora, montados en sus
emplazamientos definitivos, por medio de grapas, bandas
o collares, fijados mediante un adhesivo, tornillos, re-
maches, 0 varillas eldsticas o deformables, sea directa-
mente, sea por medio de zbécalos o de bridas de fijacidn.

El inconveniente de las fijaciones pcr
tornillos, remaches o varillas, reside en la necesidad
de respetar determinadas condiciones en lo gue concierne
a los emplazamientos de los orificios de fijacidn a tala
drar en las paredes, con frecuencia metilicag,de los ve-
hiculos o aparatos equipados.

Menos tributaria de las condiciones ante-
riores, la fijacidn mediante zbcalos pegados, presenta,
no obstante, el inconveniente de ser menos segura: en
efecto, segin el estado de superficie inicial, o ulterior,
de la pared, determinados elementos de fijacibén se pueden
separar, lo que aumenta el esfuerzo al cual estan someti
dos los otros, corriendo éstos entonces, tanto mas el
riesgo de ceder a su vez.

Se remedian estos inconvenientes, de

acuerdo con el segundo tipo de perfeccionamiento de la
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presente adicidn, haciendo llevar, por la banda de so-
porte flexible del cableado, una capa de adhesivo de
autoadherencia, sobre su cara opuesta a aquella sobre
la cual es pegada la faja de hilos.

Ventajosamente, la capa de adhesivo esta
récubierta de wna hoja de proteccidén despegable en el
momento de la colocacidn del cableado.

El cableado puede ser asi pegado »apida-
mente y con facilidad, sobre cualquier pared, sin que
sea necesario taladrar orificios en ella, permaneciendo
siempre asegurada la fijacidn del cableado, ya que gra-
cias a la gran longitud de la superficie de pegado, al-
gunos despegados locales no son perjudiciales a la inmo-
vilizacidn del conjunto,

Refiriéndose a la Fig. 1 anterior, la su-
perficie libre exterior de la banda de soporbte 2, es re-
cubierta por una capa de adhesivo autoadherente 22, recu
bierta a su vez por una pelicula de proteccidén 23 que no
se adhiere mis que débilmente sobre la capa de adhesivo.
Esta capa y esta pelicula estan representadas en trazos
mixtos en la Fig, 1, estando mostrada la pelicula en pax
te separada de la capa de adhesivo, es decir, tal como
se presenta en el momento en que se comienza a rebirarla,
antes de la colocacidén del cableado contra una pared o un

soporte,

- 12 -
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Bl adhesivo autoadherente puede ser, por
ejemplo, a base de poliisobutileno, de éter polivianilico,
de ester poliacrilico, entre otros. Segfn la naturaleza
0 la impresnacidén de la bandé de soporbte 2, ¥ en caso e
necesidad, una capa intermedia de enganche o de protec-
cidn del soporte, puede intercalarse entre esta bande ¥
la capa de adhesivo,

La pelicula de proteccidén 23 puede ser e
papel parafinado o recubierto por una materia pléactica
apropiada, o también una pelicula de materia plastica.

Como se ve en la Fig., 1 la capa de adhesi
vo autoadherente, recubierta de su pelicula de probeccidn,
estd limitada a la parte exterior plana, no curvada, (e
la banda de soporte 2.

Iste cableado puede ser realizado mediante
el dispositivo de fabricacidn anterior, pero equipado,
aguas abajo de los Srganos de ensamble de los hilos 7 de
su banda de soporte postiza, de un dispositivo en si co-
nocido, para la aplicacidén del adhesivo autoadherente
de la pelicula de proteccidn.

Como es evidente ¥y como resulta ya por
otra parte de lo que precede, la invencidn no se limita,
en absolubto, a aquellos modos de aplicacidn y de realiza
cidn que han sido més especialmente considerados; por

el contrario, abarca, todas las variantes.

- 13 -
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-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invéncién, propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de la presente so-
licitud de ler. Certificado de Adicidn en Espaifia, son
105 que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

la,~ Mejoras introducidas en el objeto de
la patente principal n2. 405.272, solicitada el 28 de Ju-
lio de 1972, por "Procedimiento para prefabricar un ca-
bleado plano", segln las cuales un procedimiento para
prefabricar un cableado plano, constituido por una faja
de hilos pegados unos junto a otros, sobre una banda de
soporte flexible, comﬁrende por una parte, hacer correr
longitudinalmente, unos junto a otros, dichos hilos, que
han sido previamente cortados a sus longitudes definiti-
vas y eventualmente provistos de sus equipos terminales,
hasta su contacto con la banda, ﬁue corre longitudinal-
mente a la misma velocidad, y por otra parte, proyectar
un poco aguas arriba de la zona de este contacto, una co-
la de coagulacibn instanténea sobre una, por lo menos,
de.las dos caras opuestas de la faje de hilos y de la

banda, cuyas mejoras se caracterizan por las medidas su~-

B »
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plementarias siguientes: seleccidn de una banda de sopor-
te mhs ancha que la faja de hilos a soportar; éépésito
de cola, no solamente entre la faja y la banda, sino tam-
bién sobre los bordes de la faja y/o, sobre los mérgenes
de la banda que sobresalen mis allé de estos bordes; des-
pués, doblamiento de dichos mérgenes contra los hilos de
ribete de la faja, antes del secado definitivo de la co-
la, por paso del conjunto compuesto faja-cola-banda, pdr
una gufa apropiada.
2a,- lMejoras segﬁn la reivindicacidn 12,
caracterizadas porque se prevé una capa de adhesivo
autoadherente scbre la cara de la banda de apoyo, opues-
ta a aquella'sobré la cual es pegada la faja de hilos.
%a,- Mejoras segln la reivindicacibén 22,
caracterizadas porque se recubre la capa de adhesivo
con una pelicula de proteccién ficilmente despegable.
42,- Mejoras introducidas en el objeto
de la patente principal n2 405.272, solicitada el 28 de
Julio de 1972, po%: "PROCEDII{TENTO PARA PREFABRICAR UN
CABLEADO PLANO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria
gue antecede, representado en los dibujos que se acompa-

flan y para los fines gue se han especificado.
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Madrid, U1 JW1977

P'A'Alberto de Elzgbury
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