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OBJETO UPROCEDIMIENTO E INSTATLACION DE EXPAN-
, USTON EN HORNO ROTATIVO DE GRANULADOS

"SITLICO-ALUMINO-CALCAREOS", -

A nombre de : HOUILLERES DU BASSIN DU NORD

ET DU PAS-DE-CATAIS,

Residente en : DOUAI (Nord), Framcia,
20, rue des Minimes,

Nacionalidad : FRANCESA.
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Es conocido ubtilizar arenas de altos conbenidos en
silice (98 a 99%) comunmente denominadas arenas de fundi-
cibn, para recubrir, en el momento de su expansién, los
granulados arcillosos o pizarrosos en estado termoplésti-
co, a fin de evitar su fraguado por pegado entre si o a
la pared del horno de expansidn.

Serfa ventajoso poder utilizar igualmente arenas me-
nos ricas en silice, pues su coste es inferior, Sin embar-
g0y tales arenas presentan el inconveniente de.estar suje~
tas al fritado a més baja temperatura. Ahora bien, conviene
en la presente aplicacidn, evitar cualquier fendmemo de
fritado gue entraie el fraguado en masa de la arena en
el interior del horno y que perburbe gravemente el proce~
so de expansibn,

Pero la utilizacibn de arenas menos ricas en silice
queda posible en viertos casos, y se puede considerar su
utilizacibn cuando no se busca una expansidn muy fuerte
de los granulados, asi como en el caso en que la materia
de estos fltimos puede sufrir la expansidn a temperaturas
relativamente baja, o sea por ejemplo de 1150 a 13002 C,en
lugar de una temperatura gue sobrepasa a menudo los 14002C,

En estas condiciones, las arenas que aparecen como
més interesantes son las arenas de dunas y las arenas de
cantera ferruginosas. Las arenas de dunas contienen apro-

ximadamente el 89% de silice, estando el resto esencialmen-
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te constituido por conchas calchreas, asi como compuestos
alcdlinos.

El paso a las temperaturas de expansibn provoca la
formacién de silicato de calcio y alcalinos, fundentes
gue causan un fritado a menor temperatura,

Tas arenas de cantera ferruginosa contienen aproxi-
madamente 90,5% de silice y 4,5% de hematita.

Estos dos tipos de arenas tienen una granvlometria
comprendida entre 100 y 650 micras,

La experiencia ha mostrado gque la recuperacidn de es-
tas arenas después de un ciclo de expansidn, con vistas a
su reutilizacibn en otro ciclo, no es posible, y que no
pueden por tanto asegurar mas que un solo paso por el hor-
no de expansién. A pesar de su coste poco elevado, este
solo paso condenarfa su empleo frente a las arenas de fun-
dicidn, si esbtas arenas no presentaran una cierta aptitud
a la expansibén que hace que el volumen saliente sea nebta-
mente mis importante que el volumen entrante.

Esta capacidad de espansibn es més importante para
las arenas de dunas que para las arenas de canbtera ferru-
ginosas. Se obtiene asi al final del proceso de expansidn,
una arena semli ligera desembarazada de sug impurezas.

Al saldarse el balance de la operacifn favorablemente
habrfa interés en utilizar una gran cantidad de arena, lo
que conducirfa a un exceso importante. Este exceso, sin
las precauciones necesarias, causarf{a la formacién de un
anillo de fritado en el horno con todos los inconvenien=~
tes que se conocen,

E1 presente invento tiene por objeto un procedimiento

y una instalacibn que permite, para la expansién de granu-
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lados arcillosos o pizarrosos, la utilizacidn en exceso
importante de arenas menos ricas en silice que las arenas
de fundicibn, tales como lés arenas de dunas y las arenas
de cantera ferruginosas,.

A este efecto, el procedimiento seglin el invento con-
siste en inyectar estas arenas de calidad inferior en dife-
rentes lugares del horno comprendidos entre su entrada ¥y
la zona de expansidn, situada sensiblemente en el centro
del horno, ademfs de la arena de fundicidén inyectada en
pequefia proporcidén y en proceder a un soplado y a un ras-
cado de la mezcla de granulado y de las arenas a la entra-
da del horno.

El invento concierne igualmente a una instalacidn
apropiada a puesta en préctica de este procedimiento, que
tiene tubos de inyeccibn de las arenas en el horno en los
lugares convenientes y medios de soplado y de rascado de
las materias a la entrada de este Gltimo.

La descripcibn siguiente, con referencia al dibujo
adjunto, de un modo de puesta en préctica del procedimiento
de tal instalacibn, dada a titulo de ejemplo no limitativo,
permitird mejor comprender cémo puede ser puesto en préic-
tica el invento.

La fnica figura representa en corbte parcial un horno
de expansién que permite la puesta en préctica del proce-
dimiento segln el invento.

Un horno de expansién cuyo recinto 1 es cilindrico
v puede girar alrededor de su eje longitudinal debilmente
inclinado sobre la horizontal, tiene una btobera de calen-
tamiento 2 que emite una llama 3, sensiblemente segln el
eje del horno. Estd provisto en sus extremidades de una

cubierta de entrada 4 y de una cubierta de salida 5. Ia
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cubierta de entrada contiene un canal 6 que permite la
introduccibn del granulado 7 a expandir, el cual se extien-
de en el interior del horno formaddo un talud 13, luego,
despuds de haber recorrido la totalidad de la longitud

del horno, cae sobre un canal de salida 14, Unos tubos 8,
19, 20, 21 y 22 permiten la inyeccibn de las arenas des-
tinadas a asegurar el recubrimiento de los grénulos en
curso de expansibn,. el cual tiene lugar principalmente

en una zona central del horno.

El- tubo 8, que desemboca por encima del canal de entra-
da 7, inyecta en primer lugar una pequefia cantidad de are-
na de fundicidn cuya granulometria se escalona de 300 a
800 micras. Luego las tuberfas 19, 20, 21 y 22, que desen-
bocan sucesivamente en el interior del hormo, inyecten,por
soplado de aire a alta presibn, arenas cuyo contenido en
silice es menor. Estas arenas gque tienen por si mismas una
cierta capacidad de expansibn, se obbiene a la salida del
horno, ademds del granulado pizarroso expandido, aenas
igualmente expandidas que se separan del granulado enfria-
do. A fin de aprovecharse de este fenbmero, hay ventajas
en inyectar un exceso de arena con relaciln a la cantidad
nfnima que evita el pegado de los grénulos, para obtener
a la salida del horno la mayor cantidad posible de arenas
aligeradas. Los riesgos de formacifn de un anillo de are-
nas fritadas que obstruyen el interior del horno se ven
alll sin embargo aumentados, y se remedia por la eleccidn
de una disposicibn de los cuatro tubos de inyeccién 19,
20, 21 y 22 tal gue repartan las arenas en el interior del
horno evitando cualquier acumulacién. Ademds, los tubos

20, 21 y 22 depositan su arena a lo largo de una regibn
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que enmarca el comienzo de la zona de expansibn de los
grinulos a tratar; el recorrido de las arenas correspon-
dientes en el horno se ve acortado, realizindose su mez-
cla con los grénulos solamente cuando estos Gltimos pre-
sentan la mayor tendencia al pegado por el hecho de su
termoplasticidad.

Estas precauciones son completadas en el marco del
invento por un tubo de soplado 11 que desemboca sobre el
collarin de entrada 12 del horno y que dirige sobre &ste
un chorro de aire a alta presibén y de pequeiio caudal, a
fin de evibtar el abascamiento de éste y empujar enérgica~
mente granulado y arenas hacia el interior del horno. Ade-
méds, wn Gtil rascador 23 en forma de reja de aradc, colo-
cado cerca de la entrada del horno al nivel en que se for-
ma el talud 13, disgrega e impulsa hacia la zona de expan-—
sibén cualquier comienzo de anillo de fritado que tuviera
origen. Este ubtil rascador es mbvil y enfriado interior-
mente por una corriente de aguz.

Es evidente que, sin salir del marco del invento, se
pueden inbtroducir modifilcaciones en las diversas flases
dei procedimiento ¥ en la instalacidn correspondiente que

acaban de ser descritose.

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Egpafia, por veinte afios, son los sigulenbes:

12.- Procedimiento de expansifn en horno rotativo de
granulados silico-alfimino-calcireos en mezcla con arenas

que impiden el pegado de dichos grinulados, caracterizado
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por el hecho de que tiene inyecciones de arenas reparti-
das al menos en la proximidad del comienzo de la zona de
expansién del horno, as{ como un soplado y un rascado, a
la enbrada de este lltimo, de la mezcla de granulados y
de arenas,

20,~ Procedimiento segfin el punto 12, caracterizado
por el hecho de que las arenas utilizadas son arenas de
menor contenido en silice gue las arenas de fundicidn.

39,- Procedimiento seglin el punto 22, caracterizado
por el hecho de gue las arenas utilizadas son arenas que
presentan una capacidad de expansibn que se manifiesta
en el curso del proceso de expansibn de los granulados.

490,- Procedimiento segim uno cualquiera de los puntos
29 y 3¢, caracterizado por el hecho de que las arsnas uti-
lizadas son arenas de dunas.

9,~ Procedimiento segln uno cualquiera de los pun-
tos 22 y 32, caracterizado por el hecho de que las are-
nas ubtiligzadas son arenas de canbera ferruginosa.

62,- Procedimiento segln uno cualquiera de los pun-—
tos 12 a 592, caracterizado por el hecho de que se inyece
ta en el horno un exceso de arenas.

70,- Ingtalacién de puesta en préctica del procedi-
miento segfm uno cualquiera de los puntos 12 a 62, carac-
terizada por el hecho de que tiene, en asociacibén con un
horno rotativo de expansién, una pluralidad de tubos que

inyectan las arenas en diferentes lugares del horno si-

tuados antes y despubs del nivel en que comienza la ex-

punsidn del granulado.

82,- Instalacibn seglin el punto 72, caracterizado por

el hecho de que tiene un medio de soplado de aire a alta
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presibén y de pequeiio caudal sobre el collarin de entrada
del horno y dirigido hacia el interior de este Gltimo,

9¢,- Instalacibn segln uno cualquiera de los punbtos
70 y 82, caracterizada por el hecho de que tiene un medio
de rascado situado cerca de la entrada del horno.

102,~ Instalacibn segln el punto 92, caracterizade
por ei hecho de que el medio de rascado es wn Gtil rasca-
dor mbvil en forma de reja de arado con enfriamiento por
circulacibn interna de agua.

1lgo,~ "PROCEDIMIENTO E INSTALACION DE EXPANSION EN
HORNO ROTATIVO DE GRANULADOS SILICO-ATLUMINO-CALCAREOS",
todo tal y conforme se describe en la presente Memoria
la cual consta de 188 lineas y a titulo de ejemplo se re-

A
presenta en el adjunto dibujo. ;

il -

Madrid, 2% mp(

ULl m—:g Lo
P. P, ;‘

/ Fdo: Vicentd™W,

Sl




TR
._um m_._m

‘praven

£260 }_S._,n
U ,

|

2LV GVY

TTEVIMVA YIVOST

.34. : TTTIINOK
STIVIVO-ZC-OVd 00 & (MON NU NISSYL 00 SHEETIIN
VOINn VrOH



HOUILLERES DU BASSIN DU NORD ET DU PAS-DE-CALAIS

ESCALA VARTABLE

415172

4

; A AR A
7 i %QE;>\<

e ———
/////

T 7777 7T,

Y




HOJA UNICA

1
T T ) 5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



