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PATENTE DE INVENCION
por 20 efios

por "Un procedimiento para constituir un elemento estratiforme

compuesto "con guperficie fibrosa's

a favor de: INDUSTRIE PIREI.LI; Societd per Azioni, de naciona~
1idad italiena, domicilisda en Centro Pirelli, Piazza Duca d'Aos
te, n? 3, MILANO (Itelia). ' _— o

MEMORTA DESCRIPTIVA

VI_:a presente invencifn se refiere a un procedimiento para
constituir un elemen;bo egtratiforme compuesto de superficile
fibrosa consistente +tal elemento de una capa -de tejido no te-
Jido con base de fibras ertificiales y, o0, sintéticas compene-
tradas de material poliureténico, particularmente apto de ser
empleado para constitulr accesorios de nﬁquinaa'para la indus—
tria textil, tales como manguitos frotadores para cardaes, correas
y correitas de elevado tiro, manguitos para estiradores con de-
ble correa y simileres elementos anulares.

Bs sabido que los tejldos no tejidos son meteriales de so-
porte ampliamente empleados para constituir estructuras sinti-
ticas aptas de oconstitulr el cuero natural. Estos tejidos est¥n
generalmente formados por un velldén de fibras sintétices y, o, ar-
tificiales, cuales fibras de poliamida o fibras de celulosa re-
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genarada; que viene cardado, y seguldamente consolidado en ca-
pa mediante uniln mecénica, recurriendo por ejemplo a la agu-
jedura, o mediante wniln gquimico-fifsica, obtenida por ejemplo
por tratatiento térmico del velldn mismo.

Al fin de constituir una estructura sintética como mate—
rial sustituto del cuero, este material de base viene general-
mente impregnado con une dispersildn acuosa o con wna solucidén
de un pql;_tmero elastomerico, cual por ejemplo goma natural 0 po-
liuretano, que ebsorbe perfectamente la maerafia de fibras que
contituyen el tejido no tejido. Despus de haber efectuado las
operaciones de eliminacidn del medio lfquido de impregnacién,
por lavado y secamiento, se obtiene un soporte compuesto en el
cual estidn distribuifdas uniformemente de 20-1-;5 partes aproxima-
damente de ligante respecto a 80+25 partes de fibras. Tal sopor-
te viene sometido luego a ulteriores tratemientos, revistiéndolo
con una o0 varias capas de naturalezae elastomerica o plastomerica
y acabado adecuademente,

El tejido no tejido impregnado, asf vomo viene utiligzado
normelmente para constituir cueros sintéticos, se presenta como
un material que conserva todavia una estructura preponderatemente
fibrosa y tiene una densided relativamente baja, del orden de
0,45 + 0,50 g/oms |

Un materisl tel tiene unas caractersticas de resistencia
mecénica y de resistencie & la sbrasidn suficientes para hacerlo
apto para les normales aplicaciones del cuero natural, parti-
cularmente en paleterifa, guanies y celzados. M4s dificil en cam-
bio results la aplicaciidn de este tejido no tejido impregnado pa-
ra congtitulr accesorios para la maguinaria de la industria tex-

til, a11f donde el cuerc natural, un tiempo sbundantemente usa-
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do, viene siempre muy frecuentemente sustitufdo por el meterial
sintético.

Hasta shora, en este campo particular han sido aplicados
materiales elastémeros o plastidmeros, en cuanto es posible encon-
trar en el Smbito de stos un material flexible, resistente a la
abrasidn y relativemente inextensible que resulie apto para ser
utilizado para constituir elementos znulares para la maquinaria
de la industria textil, todavia, frecuentemente es obligado uti-
lizar tales materiales =6lo como alma de los artfculos en cues=
$ign, empleando el cuero natural como capa superficiali’ Bste
ﬁl'bimo; en efecto, queda, por su particular naturaleza f£ibrosa,
material insustitulble cuando sea necesario; para el correcto tra=-
tamiento del materlial textil, que la superficie del elemento anu-
lar de la méquina tenga oaracte:{;lsticas de roce y de asbsorcidn
de la humedad.

Resulta evidente que por la exigencia de tales caracterifs-
ticas, el materisl més adecuado para sustituir el cuero natural
sea el tejido no tejido impregnado con materimsles elastomericos
o plastomericos, por cuanto este presente una superficie en la
cual sobresalen los extremos libres de las fibras y por lo tento
tiene caractexfsticas superficiales del todo andlogas a las del
cuero natural; de otra parte; como se hs dicho; las caracterdsticas
metﬁnicas; cual la resistencia y la inextensibilided, y la resis-
tencia a la abrasién de este .material de baja densided son del
todo inamuficlentes para hacer que este material tenga una vid-
lida aplicaoidn en el campo de le meguinarie de la industria tex=
t11. De otra perte es posible mejorar estas caractenfsticas mecd-

nicas mediante le realizacin de un tejido no tejido de mds alto
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contenido en elastiémero o plastémero utilizando los métodos
normales de impregnacién con 1tex o soluoiones de alto te-

nor polimérico, en cuanto tales 1¥tex o soluclones, que resulten
extremadamente viscosas, no acsban de penetrar comﬁletamen-be
dentro 1a marafia de fibras gne constituyen la estructura del te~
jido no tejidoy

Escasos resultados en este sentido se obtienen también re-
ourriendo & varios tratamientos de impregnaci¥n, en cuanto el
elevado contenido de solvente ¢ de agua en los bafios de lmpregne—
c:L,iSn constituye comunmente un serio impedimento para que ek po-
1fmero compenetre la estructura del tejido no tejido, también
en el caso que se ejecuten largos y elaborados post-tratamientos
de secemiento’

La Solicitante he encontrado shora un procedimiento por el
que es posible constituir un tejido no tejido que tenga..en su
estructura un contenido en elasti¥meros tan elevado que presente
¥ptimas caractenfsticas mecénicas y que el elastomero esté tan
compenetrado en la estructura misma que esta presente casi inal-
terado en la superficie el aspecto fibroso';; Una estructura 4al
resulta por lo tanto una ventsjosa alternativa al cuero natu-
ral, en cuanto presenta las caracterifsticas superficiales pro-
pias de este ¥ltimo y oa.rac-ber{isticaa de resistencia meocdnica y
de inextensibilidad angloges al producto natural.

Forma por consiguiente el objeto de la presente invencifn
un procedimiento para constituir un elemento estratifirme com-
puesto de superficle fibrosa consistiendo dicho elemento de una
cepa de tejido no tejido a base de fibras artificiales y, 0, sin-
t4ticas compenetrado de material poliureténico, de espesor com-

prendido entre 0,1 y 10 mm, que tiene una densidad comprendida
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entre 0,85 y 1,25 g/om3, una dureza comprendida entre 85 y 95 Sho-

" re A ¥ una carga de roture comprendids entre 1.5 y 2,5 Kg/cma;' el

cual procedimiento estd caracterizado por el hecho de comprender
lag fages de someter g lo menos una superficie de una capa de
un tejido no tejido, preferiblemente previamente tratada con un
bafio de impregnacidn a base de un a.l‘l:opolﬁ.(mem ¥y secarda, dicha
capa presentando une densidad aparente comprendida entre 0,10 ¥y
0,60 g/cm3, a une operacin de untadura mediante una composiciién
ureténica reticulable con la humedad que tiene una viscosidad a
temperaturs ambiente comprendida entre 8.000 y 60,000 centipoi-
ses, a base de un prepolifmero ureténico con grupos imocignicos 1i
brea; de someter el conjunto resultante a una operaciién de prens_é._
dura suficiente pera que dicha vomposioifn uretdnica penetre den—
tro las fibras del tejido no tejido y vor un periodo de tiempo su
ficiente para que ~d:|.cha composlcin uretgnice retioule a lo menos
parcislmente y, finalmente, de efectuar en el elemento estratifor
me compuesto obtenido las operaciones de scabados

El elemento estratiforme compuesto con superficie f£ibrosa
que presenta laa caracter{is'bicas ffasicas y mecénicas arriba pre=
cisadas resulta perfectamente apto para ser aplicado, en comple=
te sustitucidn del cuero na'kural; para formar elementos enulares
empleados como mccesorios de mdquinas para la industria textil,
cuales correas y correitas de elevedo tiro, mengultos frotadores
pare cardas,: manguitos para esiiradores con doble correa, mangui-
tos transportadores para convertir y manguitos transportadorea
para cabezas de tiro.

En su ejecucidn en el procedimiento de la presente invencidén

ge utiliza como tejido no tejido una capa de fibras no tejidas



10

15

20

25

- o
8 lo mencs en parte sih‘b&ﬁnicas, cueles fibras de poliamida o
fibras de poliester, eventualmente mezclaedas con fibras de ce-
lulose regenerada. Tal capa de fibras no tejidas puede ser del
tipo en el cusl las fibras estédn unidas entre #f por agujadura o
por tratemiento quimico £dsico, sea en fase de hilatura (el deno-
minado “spun bonded") sea por breve tfa'banien'ho térmico sucesivo
a la formacin de la capa.

La capa de tejido no tejido, de espesor comprendido entre 0,2
¥ 25 mm., puede venir sometida tal cual a Ya wntadura mediante.
composicidn ureténica reticulable, especialmente si tal capa es
del tipo "spun bonded" arribe definida. Preferiblemente todavila
viene empleada una capa de tejido no tejido que ya ha sufrido
wn tratamiento preliminar de impregnecidn con una dispersién
acuosa 0 con una solucidn elastomerice o plastomerica, seguida de
un normel tratemiento de secamiento al fin de eliminar totalmente
el medio lfguido de impregnacidn. Una capa tzl de tejido asf
impregnado tiene generalmente una densided somprendida entre 0,10
y 0,60 g/cm3 su dureza es igual a eproximedariente 45 Shore A y
su carga de rotura estd comprendida en el Kubito de 0,8 y 1 Ke/mmnos

Lo capa de tejido no tejldo, eventualmente ya tratada como se
ha descrito, viene unteda en a 10 menos una superficie con una
composicin uretdnice del tipo reticulable con ls humedad, tenlen-
do una viscosidad comprendida entre 8.000 y 60,000 centipoises. Tal
composioidn estd constitulda utilizando como productos de parti-
da un poliester o polieter de peso molecular de aproximadamente
2,000 y un disocianato orgénico en exceso en una proporcidn este-
quiométrica tal que el prepolfmero resultente tenga a lo menos
el 2% de grupos isocianatos libres. El compuesto poliuretdnico de-

¢ rive de la sucesiva reticulacién de este prépol,&{mero a travéds de
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sus grupos insocianicos livres.

Gargcteristica bastante importante de tal composicién ureténi-
ca es la concentracidn del prepolifmero, en cuanto esta tiene refle-
jos directos sobre la densidad del elemento estratiforme compues—
t0 a constituir, Bn otras palabras, la composicidn ureténica debe
contener sugtencias volétiles cuanto menos posible. Segiin una
variante del procedimiento segin le presente invencifn, se utiliza
wng composicién uretdnica que consiste dnicamente del prepolffmero
uretdnico, que presenta una viscosidad a temperaturs amblente com-
prendida entre 10,000 ¥ 60,000 centipoises,

Segdn otra variente del procedimiento, se emplea una composicién
uretdnica que consiste de una solucin del prepolifmero, en la cual .
el solvente estd presente en cantided no superior al 10% respecto
gl prepolfmero mismo. En tal caso la composicién uretdnica tendrd
wne viscosidad a temperatura ambiente comprendida entre 8,000 y
40,000 oen'bipoises;‘

Efectuada la opersci¥n de untadura, la capa de tejido no teji-
do “lene encaminada a la fase de prensadura. Bsta puede efectuar—
se haciendo pasar en continuo la capa entre dos superficies contra~
puestas, cuales aquellas de las planchas de una prensa o aquellas
respectivamente de la cinta y del c¢ilindro de un vulcanizador en
contifnuo, calentadas a una temperatura comprendida entre 12‘5oc y
1759, Ie operacidn de prensadura hace que la composiciln ureténica
adn altamente viscosa, penetra perfectamente enire las fibras de
la capa de tejido no tejido, por 1o gue el artdoulo terminado tie~
ne una densided comprendids entre 0,85 y 1,25 g/om>, oaracteristi-
cas mecdnicas muy elevadas y presenta superficies todavifa pibrosas.,
La operacin viene prolongada por un perlodo de tiempo suficien=
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te para gue la composicifn uretfinica reticule a 1lo menos parcial-
nahtei’Genaralmente,'es suficlente un perlodo de tiempo del orden
de 20 minutos?

Bs posible también aplicar a la capa de tejido, no tejido que
lleva en la superficie la composicin uretdnica las planchas de la
prensa sin que ¥stas sean previamente recalentadas, pero obviamente
habré un tiembo mfs largo de permanencie del conjunto dentre la
prensa cuando a su vez ¥sta pueda ser utilizada para otro ciclo de
trabajo;

La operacifn de prensadura puede efectuarse también disponien-
do bajo tensidn, segiin dos o mds arrollamientos, la capa de tejido
no tejido untada con la composicin uretédnica sobre un tambor
¥ denjando +tal arrollamiento, preferiblemente a temperatura ambien-
te; por un periodo de tiempo suficiente para que se produzea la
reticulacin a lo menos parcial de la composici¥n ureténice mis-
ma. En este caso el periodo de tiempo serd de a 1o menos 24 horaﬁ?
Obviamente, el arrillemiento arriba especificado, dispuesto sobre
el tembor, puede ser sometido & tratamienﬁq térmico, teniendo ex~-
clusivemente la ventaje de disminuir el tiempo necesario para le
reticulacién de la composicin uretéAnica.

Una vez ocurrids la consolidacién a lo menos parcial de la
compogicidn ureténice el arrollamiento viene sometido directamente
sobre el tambor a operaciones de coste con el f£in de obtener el
elemento estratiforme compuesto.

Cualquiera que sea el modo en que se ha efectuado la fase de
prensadura, el elemento eastratiforme compuesto obtenido viene some-
+ido a las operaciones de acabado.

Como antes se ha dicho el elemento estratiforme compuesto con

superficie fibrosa, obtenido seg¥n el procedimiento de la presente
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invénc:uén, se presta particularmente a ser aplicado pars constituir
elementos enulares en calidad de accesorios de mdquinas para la
industria textil, A este fin, el elemento estratiforme compuesto
viene constitufdo en las dimensiones més oportunas, eventualmen—
te doblado en varias capas pars obtener une estructura de més
elevado espesor, que por prensadura en caliente vienen soldadas
entre sf, y finelmente unidas en anillo por ejemplo mediante
continuidad de las extremidades a conjugar y, 0 prensado en oa-
liente de la zona de xmiy,sn; 8i se desea, el elemento estratifor—
me compuesto puede ser doblado y hecho adherir también a capas
de material elastomerico o plastomerico para constitulr anulares
de muy compleja estructura.

BEs de tener presente que el elemento estratiforme compuesto
obtenido segin el prodedimiento de la presente invencidn, que tiee
ne caracteristicas fifsicas y mecénicas muy elevedas y caracterfs-
ticas superficiales anflogas a equellas del cuero normal, puede
encontrar ventajosas splicaciones también en campos distintos
del arriba indioado, como por ejemplo en el campo de las correas
planas de transmisifn.

Se comprende ademés que la presente invencién no estd limie
tada a cuento contiene la descripcién sind que eir’ella entran
todas las variantes que se puedan rezlizar sin apartarse del
vrinciplo arriba expuesto.

ROTA

Por la patente de invencifn a que se refiere la presente
memoria descriptiva se REIVINDICA la prioridad y la explotacidén
exclusiva des v

1+~ Un procedimiento para constituir un elemento estre-
tiforme compuesto con superficie fibrosa, consistiendo tal ele~

mento de una capa de tejido no tejido a base de fibras artificia-

.
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les y, 0, sintéticas compenetrada de material poliuretgnico, de
espesor comprendido entre 0;1 y 10 mm. que tiene una densidad
comprendida entre 0,85 ¥ 1,25 g por cm’, una dureza comprendida
entre 85 y 95 Sere 4 y una carga de rotura comprendida entre
1,5 y 2,5 Ke por mmz, caracterizado por el hecho que comprende
las fagsea de someter a lo menos una sguperficie de una capa de
un tejido no tejido, preferiblemente previamente tratads con
un bafio de impregnaciﬁn a base de altopolfmero y secade, pre-
sentando dicha ocapa una densidad eparente comprendids entre
0,10 y 0,60 g por om3, a une operacién de untadura medisnte una
composicibn uretédnica reticulable con la humedad, que tiene una
vigeosidad a temperatura anmbiente comprendida entre 8,000 vy
60,000 centipoises, & base de prepolfmeroc ureténico con gru=-
pos isocignicos libres, de someter el conjunto resultante a una
opereciin de prensadura suficiente pars que dicha composicilfn ure-
tdnica penetre dentro las fibras de la capa de tejido no tejido,
¥ por un periddo de tiempo suficiente para que dichaA composicién
uretdnica reticule a lo menos parcialmente, y finalmente efec—

~tuar sobre el elemento estratiforme compués‘bo obtenido las ope~

raciones de acabado.

2+~ Un procedimiento tal ecomo es especificado en 1, carac-
terizado por el hecho gue se emplea como composicidn ureténica
un prepolfmero ureténico con grupos isocidnicos libres exenta
de golventes, que tiene una viscosidad comprendida entre 10,000
¥ 602000 centipoises.

3;~ Un procedimiento +tal como el especificedo en 1, carac-
terizado por el hecho gue se emplea como composicidn uretémica

un prepolfmero ureténico con grupos isoclénicos libres en presen—
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cia de solventes, dichos solventes estando presentes en canti=
dad no superior al 10% respecto a dicho prepolifmero, diche
composicin teniendo una viscosidad comprendida entre 83000
¥ 40,000 centipoises.

4 .= Un procedimiento tal como el especificade en 1, caw~
racterizado por el hecho que la operaciién de prensadura viene
efectuada sometiendo dicho conjunto, en longitud indefinida, a
la acoifn de dos superficies contrapuestas eventua.lz}en'bg calens
tadas & une temperatura comprendids entre 125°C y 17'50(}2‘

5= Un Procedimiento tal como el especificado en 1, carac~-
terizado por el hecho que la operacidn de prensadura se efectua
disponiendo bajo tensién segin dos o mfs errollamientos dicho
oon;!wrbo; en longitud indefinida, sobre un tambor y dejando di-
cho arrollemiento s temperstura ambiente.

6.= Un procedimiento tal como el especificado em 5, carac-
terizado por el hecho que dicho arrollamiento, una vez ocurrida
la reticulacifn a lo“menos.parcial de la composicifn ureténica,
viene sometido a operaciones de corte al fin de obtener el ele-
mento estratiforme compuesto.’

Te= "Un procedimiento para constitulr un elemento estrati-
forme compuesto con superficie fibrasa®.

Consta la presente memoria descriptiva de once hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, 12 de Mayo de 1973
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