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La presente invención se r e f ie r e ,  conforme se ind ica  en 
su enunciado a unos perfeccionamientos en l a  Patente de Invención 
nS 375.104 por "Procedimiento para l a  obtención de p iezas moldea­
das de dureza v a r i a b le " .---- -- ---------------------------------------------------

5 , El procedimiento objeto de l a  Patente de Invención nS
375.104 se ca ra c te r iz a  por e l hecho de p rac tica rse  una operación 
de moldeo por colada mediante un molde que p resenta una p lu ra l i ­
dad de zonas d iferenciadas en su re lie v e , dando lugar a espacios 
d iversos en lo s  que simultáneamente se v ie rten  re s in as  s in té tic a s  

10 . de tip o  esponjable, en que por lo  menos dos de e l la s  deben poseer 
d is tin to  grado de blandura, s in  producirse mezclas en tre e l la s , 
presentando dichas re s in a s  un porcentaje mayor de un agente hin­
chante, t a l  como freón cuanto mayor sea e l  grado de blandura de­
seado, o s in  empleo de dicho ad itivo  gaseoso para e l  grado de ma- 

15. yor dureza, de manera que, una vez desmoldeado, e l  a r tícu lo  obte­
nido ofrece p a rte s  en d is t in ta  blandura. - -------------------------------

Se ha observado que l a  variación  de dureza se puede ob­
ten er en general con un cambio de fórmula, y l a  variación  del 
agente hinchante es un caso p a r tic u la r  de variación  de fórmula. 

20. Otros casos son lo s  que se exponen en lo s  ejemplos sigu ien tes: -

1) U tilizac ió n  de p o lio le s  especiales que, independien­
temente del porcentaje de agente hinchante, dan mayor dureza a l a
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espuma. Pertenecen a este  tipo  de p o lio le s  lo s  mencionados p o li-
meros, ta le s  como por ejemplo e l  Niax 34-45 o e l  Niax 34-28 de la
Unión Carbide. Estos p o lio le s  pueden se r usados como p o lio l único*o en mezcla con lo s  p o lio les  convencionales. ----------  -  ----------------

5. 2) U tilización  de p o lio le s  normales en unión con otros
p o lio les  de mayor funcionalidad o de menor peso molecular que dan 
una mayor re tic u la c ió n  d e l polímero uretánico con l a  consiguiente 
mayor d u r e z a .----------------------------------------------------------------------------

3) Variación del tipo  del isocianato  usado y variación  
10 . de l a  cantidad del mismo a igualdad de formulación. -------------------

Por ejemplo, en una espuma en f r ío  la  introducción y e l 
aumento de l a  cantidad de m etilend ifen ilisoc ianato  (MDI) en e l  
to luendiisocianato  (TDI) lle v a  a un aumento de l a  dureza de l a  es­
puma; además lo s  tip o s de MDI usados son tip o s bastos y son muy 

15. d ife ren tes  en tre  e llo s : por ejemplo e l Desmodur 44V (Bayer) da una 
espuma más dura que e l  Suprasec DN ( I . C . I . ) . ------------------- —  -

La variación  de cantidad de isoc iana to , o l a  variación  
de Index, l le v a  a un aumento de dureza tan to  mayor s i  aumenta e l 
Índex; alcanzando como índex 100 una cantidad de isocianato  correa­

do. pondiente a la  te ó r ic a  de formulación, con Index 110  se tien e  una 
espuma notablemente más dura que con índex 90. -----------------------  -

4) La introducción de cargas in e r te s  (polvos), o bien
de tipo  orgánico (como por ejemplo PVC) o bien de tipo  inorgánico
(BaSO , CaCO y o tros) llev an  a un aumento de l a  dureza de l a  e s -  4 3

25. puma. Para obtener es te  aumento e l  cu an tita tiv o  necesario e s tá  en-
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t r e  30 y 100 p arte s  en peso sobre 100 p artes de p o lio l . -  ----  -  -

Por o tra  p a r te , también constituye objeto de l a  r e f e r i ­
da Patente de Invención n2 375*104, e l  que e l  molde presente una 
p lu ralidad  de zonas d iferenciadas en su re lie v e , dando lugar a es­
pacios separados por medio de tabiques u o tros re lie v e s  de función 
equivalente, con e l  f in  de separar la s  espumas de d ife ren te  dure­
za, a l  menos en l a  primera fase  de r e a c c ió n .-------------------------------

Con respecto  a dicho objeto se ha observado que pueden 
conseguirse análogos resu ltad o s en moldes normales en lo s  que se 
disponen unos tabiques separadores constitu idos por p iezas p o s ti­
zas, la s  cuales, en algunos casos, podrán quedar ocluidas en l a  
espuma, para lo  cual se co n s titu irán  con un m ateria l adecuado que 
no r ig id ic e  l a  p ieza moldeada f in a l .  - ----------------------------------------

Las c a ra c te r ís t ic a s  de l a  invención son la s  que se resu­
men y concretan en l a  s ig u ie n te ------------------------------- --- —  -  —

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espada, sus t e ­
r r i to r io s  y p lazas de soberanía, la s  sigu ien tes: —  -  ----------------

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Perfeccionamientos en l a  Píente de Invención nS
375.104 por "Procedimiento para l a  obtención de p iezas moldeadas 
de dureza v a riab le" , segán e l cual se p rac tic a  una operación de 
moldeo por colada de re s in as  s in té t ic a s  d e l tipo  esponjable, en un 
molde que p resen ta una p lu ralidad  de zonas d iferenciadas por su 
re lie v e , cuyo re lie v e , determina tabiques que conforman espacios 
independientes en lo s  que v ie rte n , s in  mezclarse en tre s i  durante 
a l  menos l a  primera fase  de l a  reacción , re s in as  d e l tipo  aludido



de modo que por lo  menos dos de e l la s  son suscep tib les de alcan­
zar d is tin to  grado de blandura una vez f in a liz ad a  l a  operación de 
moldeo, caracterizados porque e l  grado de dureza de cada re s in a  
u ti l iz a d a  viene determinado por m odificación de l a  formulación en 
cuanto atañe a uno de lo s  componentes, excluyendo lo s  que actúan 
como agentes hinchantes, tan to  in e r te s  como re ac tiv o s . -------------

2 . -  Perfeccionamientos, según l a  re iv ind icación  an te rio r,
caracterizados porque e l  componente modificado, en e l  caso de re ­
sinas p o liu re tán icas  es un p o lio l . - ----------------------------------------

3 .  -  Perfeccionamientos, según la s  re iv ind icaciones 1 y
2 , caracterizados porque e l  componente modificado es un p o lio l 
normal unido a p o lio les  de mayor funcionalidad y/o de menor peso 
molecular que dan mayor re tic u la c ió n  d e l polímero uretánico con 
la  consiguiente mayor d u r e z a .-------------------------------------------------

4.  -  Perfeccionamientos, según la  re iv ind icación  1, carac­
terizados porque e l  componente modificado, en e l  caso de re s in as  
p o liu re tán icas , es e l isoc ianato , tan to  en su calidad como en su 
proporción en la  formulación, aumentando, en general, l a  dureza
de la  espuma en función d e l incremento de l a  cantidad de isociana­
to  sobre l a  cantidad t e ó r i c a . ---------------- ------------------------------------

5 .  -  Perfeccionamientos, según l a  re iv ind icación  1, carac­
terizados porque la  dureza de la  espuma se determina por in tro ­
ducción en la  formulación de cargas in e r te s , tanto inorgánicas co­
mo o rg á n ic a s .------------------------------------- ---------------------------------------

6 .-  Perfeccionamientos, según la  re iv ind icación  1, en 
que la s  re s in as  de d ife ren te  formulación destinadas a l a  consecu­
ción de espumas de d ife ren te  dureza están  separadas entre s í ,  a l
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415%
menos durante la  primera fase de reacción, por^tabiques que con­
forman espacios independientes, caracterizados porque lo s  re fe ­
r id o s  tabiques separadores están  constitu idos por p iezas p o stizas  
montadas en e l  m o ld e .---------------------------------- ------------------------------

5. 7 . -  Perfeccionamientos, según la s  reiv ind icaciones 1 y
6, caracterizados porque lo s  tabiques separadores son suscepti­
b les  de quedar ocluidos en l a  propia espuma que constituye la  
p ieza moldeada, separando la s  zonas de una dureza de la s  de o tra  
d ife ren te . -------------------------------------------------------------------------------

10. 8 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA PATENTE DE INVENCION NS
375.104 por PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PIEZAS MOLDEADAS 
DE DUREZA VARIABLE". ----------------------------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y re iv in d ica  en l a  pre­
sente memoria que consta de se is  ho jas , fo liad as  y mecanografia- 

1$. das por una so la  de sus caras.

? r*"'  1973
. SUÑOL
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