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PRIMER CERTIFICADO DE ADICION

cuyo privilegio se solicita para Egpafia,

sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
MANUFACTURAS JOSE JOVER, S,A,

entided espafiola, domiciliada en Barcelo-

na, calle Pedro IV, n? 492, relativo a:

"PERFECCIQNAMIENTOS EN LA PATENTE DE IN-
VENCION N2 375.104 POR PROCEDINIENTO PARA
IA OBTENCION DE PIEZAS MOLDEADAS DE DU-
REZA VARIABLE"
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La presente invencidn se refiere, conforme se indica en

&,
su enunciado a2 unos perfeccionamientos en la Patente de Invencidn
n® 375.104 por "Procedimiento pera la obtencidn de piezas moldea~

das de dureza veriableM, = — = = = = = = = = = = = == = = = = =

El procedimiento objeto de la Patente de Invencidn ne
375.104 se caracteriza por el hecho de practicarse unsa operacidn
de moldeo por colada mediante un molde que presenta una plurali-
dad de zonas diferenciadas en su relieve, dando lugar = espacios
diversos en los que simulténeemente se vierten resines sintéticas
de tipo esponjable, en que por lo menos dos de ellas deben poseer
distinto grado de blandura, sin producirse mezclasg entre ellas,
presgptando dichas resinas un porcentaje mayor de un asgente hine-
chente, tel como fredn cuanto meyor sea el grado de blandura de-
seado, o sin empleo de dicho aditivo gaseoso pera el grado de ma-
yor dureza, de manera que, una vez desmoldeado, el articulo obte-

nido ofrece partes en distinta blanduras = = = = = = = = = = = =~

Se ha obsgervado que la variacién de dureza se puede ob-
tener en general con un cambio de férmula, y la variscidén del
agente hinchente es un caso particular de variacidén de férmula.

Otros casos son 1los que se exponen en los ejemplos siguientes: —

1) Utilizacidn de polioles especiales que, independien-

temente del porcentaje de agente hinchante, dan meyor dureza a la
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espune. Pertenecen a este tipo de polioles los mencionados poli-
meros, tales como por ejemplo el Niax 34-45 o el Niax 34-28 de la
Unién Carbide. Estos polioles pueden ser usados como poliol dnico

0 en mezcla con los policles convencionalesS. = = = = = = = = = = =

2) Utilizacidn de polioles normeles en unidn con oiros
ﬁolioles de mayor funcionalidad o de menor peso molecular gue dan

una mayor reticulacidn del polimero ureténico con la consiguiente

mayor AUrezae = = = = = - - = - - - - - - - - .- -—— - -

3) Veriacidn del tipo del isocianato usado y variecidn

de le cantidad del mismo a igualded de formulecidn. = = = - = - =

Por ejemplo, en una espuma en frio la introduccidén y el
aumento de la cantidad de metilendifenilisociasnato (MDI) en el
toluendiisocianato (TDI) lleva a un aumento de la dureza de la es-
puma; ademds los tipos de MDI usados son tipos bastos y son muy
diferentes entre ellos: por ejemplo el Desmodur 44V (Bayer) da uma

espuma més dura que el Supraesec DN (I.Cole)e = = = = = = = = = -

Ia veriacidn de cantidad de isocianato, o la variacidn
de Index, lleva a un sumento de dureza tanto mayor si aumenta el
index; alcenzando como index 100 una cantidad de isocianato corres-
pondiente a la tedrica de formulacidn, con Index 110 se tiene una

espuma notablemente mds dura que con index 90, = = = = = = — = = =

4) Ia introduccidn de cargas inertes (polvos), o bien
de tipo orgénico (como por ejemplo PVC) o bien de tipo inorgénico

(Baso , Ca.CO3 y otros) llevan a un sumento de la duregza de la es=—
4

puma. Para obtener este aumento el cuentitativo necesario estéd en-
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tre 30 y 100 partes en peso sobre 100 partes de poliol. = -~ - = -

Por otre parte, también constituye objeto de la referi-
da Patente de Invencidn n? 375.104, el que el molde presente una
plurslidad de zonas diferenciadas en su relieve, dando lugar a es-
pacios separados por medio de tabiques u otroe relieves de funecidn
equivalente, con el fin de separar las espumas de diferente dure=-

za, al menos en la primera fase de reaccifn, = - = ~ = = = = = « ~

Con respecto a dicho objeto se ha observado gue pueden
conseguirse endlogos resultados en moldes normales en 1los que se
disponen unos tebiques separadores constituidos por piezas posti-
zas, las cuales, en algunos casos, podrén quedar oclufdas en la
espuma, para lo cual se constituirdn con un material adecuado que

no rigidice la pieza moldeada finale. = = = = = = = = = = = = = = =

Las caracteristicas de la invencidn son las que se resu-

men y concretan en la siguiente = = = = = = = = - <~ = - .- -

N0 T A

Se declaran de noveded y propiedad para Espafia, sus te-

rritorios y plazas de soberania, las siguientes: - = = = = = = =« <

REIVINDICACIORES

1.~ Perfeccionemientos en la Btente de Invencidn ne
375.104 por "Procedimiento para la obtencién de piezes moldeadas
de duresza variable", segin el cual se practica unae operacidn de
moldeo por colada de reginas sintéticas del tipo esponjable, en un
molde que presenta una pluralidad de zonas diferenciadas por su
relieve, cuyo relieve, defermina tabiques que conforman espacios
independientes en los que vierten, sin mezclarse entre si durante

al menos le primera fage de la reaccidn, resinas del tipo aludido
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de modo que por lo menos dog de ellas son susceptibles de alcan-

zar distinto grado de blandura una vez finalizadae la operacién de
moldeo, caracterizados porque el grado de dureza de ceda regine

utilizada viene determinsdo por modificecién de la formulacidn en
cuanto atafie a uno de los componentes, excluyendo los que actian

como agentes hinchentes, tanto inertes como reactivos. - = - - -

2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn anterior,

caracterizados porgue el componente modificado, en el caso de re-

ginas poliuretdnicas es un policle = = = = = - = = = - - - - -

3.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizados porque el componente modificado es un poliol
normal unido a polioles de mayor funcionalidad‘ﬁ/b de menor peso
molecular que dan meyor reticulacidn del polimero ureténico con

Ja congiguiente mayor dureza. — — « = = = « = - - —- - o - - - o

4.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1, carac-
terizados porque el componente modificado, en el caso de resinag
poliureténicas, es el isocianato, tanto en su calided como en su
proporcidn en le formulacidn, sumentaendo, en general, la dureza
de le espuma en funcidn del incremento de la centidad de isociana-

$0 sobre 1z cantidad tedrico. = m = = = - - - e o oo o - o -

5.~ Perfeccionamientos, segin le reivindicacién 1, carac-
terizadog porque la dureza de la espuma se determina por intro-

duccidn en la formulacién de cargas inertes, tanto inorgdnicas co-
MO OTgANicas. = = = = = = = ;4 0 = = - - e m - - - - - -
6.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidén 1, en

que las resinas de diferente formulacidn destinadas a la consecu-

cién de espumas de diferente dureza estén separadas entre si, al
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menos durante la primera fase de reaccién, por tabiqué
forman egpacios independientes, caracterizados porque los refe-
ridos tabiques separadores estdn constituidos por piezas postizas

montados en €1l MOLdGe — = = = = o = = o= = o = =- - - - -——— = —

7.~ Perfeccionsmientos, segn las reivindicaciones 1 y
6, caracterizados porque los tabiques sepsradores son suscepti-
bles de quedar oclufdos en la propia espuma que constituye la
pieza moldeada, sepaerando las zonas de una dureza de lasg de otra

Qiferente, = = = = = = = = = W ... -——-———m.——-——m == -

8.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA PATENTE DE INVENCION Ne
375.104 por PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PIEZAS MOLDEADAS
DE DUREZA VARIABLE": = = o = = = = = o e e e e e e = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindice en la pre-
sente memoria que conste de seis hojas, foliadas y mecanografie-

das por una sola de sus caras.
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