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Esta invencidn se refiers a un procedimiento para la
manufactura de acidos poliméricos a partir de dcidos grasos
inséturados, que pueden ser monoinsaturados © poli-insaturad
dos 0 una mezcla de los dos tipos. Son ejemplos de dcidos
gragos monoinsaturadogs que pueden saer utilizados en este
procedimiento el dcido oleico y el acido erdcico. Son ejem-
plos de dcidos grasos poli-insaturados que pueden ser uti-
lizados en este procedimiento el acido linoleico, el adcido
linolénico y los acidos grasos del aceite de pescado. En
general, estos dcidos grasos son los acidos graéos monocar~
box{licos insatupados que se encuentran en la naturslezsa
habitualmente en forma de glicéridos y cuyas longitudes de
cadena estén comprendidas entre 16 y 22 dtomos de carbono.

Un objeto de esta invencidn es proporciopar un pro-
cedimiento mejorado para la polimerizacidn de un deido gra-
so, entendiéndose por "polimerizacidn" en esta memoria la
dimerizacidn y la trimerizacidn.

El procedimiento de la invencidn es aplicable a la
polimerizacidn de mezclas de dcidos grasos asi como a la
polimerizacidn de dcidos individuales y, por lo tanto, las
referencias aqui a la polimerizacidén de un dcido graso in-
saturado deben considerarse como incluyentes del empleo de

mezclas de estos acidos.

De acuerdo con esta invencidn, se proporciona un prop

cedimiento para la polimerizacidn de un acido graso insatu-
rado que consiste en calentar, a una temperatura de polime-
rizacidn, una mezcla de reaccidn que comprende el dcido gra
80, un mineral arcilloso cristalino, agua ¥y el jabdén de un
dcido graso y un metal alcalino o slcalino-térrec. El jabdn

puede ser el jabén del dcido graso bajo tratamiento o el
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jabdn de otro dcido graso.
* El procedimiento de la invencidn puede ser efectunado
calentando una mezcla de reaccidn que contiene el dcido gra
s0, ¢l mineral arcilloso crigtalino y agua y una cierta can
tidad de un material alcalinc, que es un compuesto de un me
tal alcalino o alcalino-térreo, suficiente para garantizar
1a presencia en la mezcla de reaccidn del jabdn de un dcido
graso y un metai alcalino o slcalino-térreo, y después calen |
tando la mezcla de reaccidn a una temperatura de polimeri-
zacidn para efectuar la polimerizacidén del. dcido graso. El
material alcalino puede ser incorporado inicialmente a la
mezcla de reaccidn por diversos métodos: (1) como dleali
seco mezclado con arcilla seca; (2) disuelto en el agua de
la mezcla de resccidn; (3) como jabdn de metal alealino o
alcalino-térreo del dcido graso bajo tratamiento o de airo
deido graso o (4) como dlcali existente en la arcilla.

Las arcilles Que pueden ser utilizadas en la puesta
en practica de egta invencidn son los minerales arcillosos
crigtalinosg, abundantes y comerciales, como monitmorillonita
hectorita, haloisita, atapulzita y sepiolita. Por ejemplo,
pueden utilizarse las bentonitas comerciales que contienen
montmorillonita suficiente. Lss arcillas bentoniticas que
contienen por lo menos 75 % de montmorillonita estén espe-
cialmente recomendadas.

La polimerizacidn del &cido graso comicnza a 180°C
practicamente. Sin embargo, durante el periodo de calenta-
miento y antes de que haya comenzado cualquier polimeriza-
cidn sustancial, la arcilla, el dcido graso y el material
alcalino inter-reaccionan y alcunzan un equilibrio rqspecte

a la alecaglinidad y acidez relativas. Por lo tanto, la reac-
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cidn de polimerizacidn tiene lugar después de que el mate-—
rial alcalino se ha distribuido entre el mineral arcilloso
eristalino y el dcido graso.

Asi, el procedimiento de esta invencidn es un proce-
s0 en dos etapas que implica dos series distintas de reacci
nes quimicas. En el procedimiento, tiene lugar una reaccién
quimica durante el periodo de calentamiento entre los di-
versos componentes de la mezcla, a saber, el dcido graso,
la arcilla y el material alcalino. Esta es la primera etapa
del proceso y puede decirse gue produce un catalizador mo-
dificado o combinado. Después de que se ha alcanzado el
equilibrio de esta reaccidn quimica y después de que se ha
llegado practicamente a la temperatura de 180°C, comienza
la segunda etapa del proceso, a saber la polimerizacidn.

Aungue la cantidad de material alcalino inclufda en
1la mezcla de reaccidn puede ser muy pequelia en comparacidn
con la cantidad de dcido graso presente, el efecto de este
pequeflo componente alecalino es muy tangible y valioso. En
primer lugar, reduce la relacidn de dcidos trimeros a afme-
ros hasta un valor inferior al que presentaria esta rela-
cién si el material alcalino no estuviera inclufdo. En se-
gundo lugar, la presencila del pequefio componente alcalino
mejora muchisimo la calidad del subproducto o coproducto
monomérico, que habitualmente ssciende a 40-50 % del acido
graso en tratamiento.

En ausencia de un componente alcalino reaccionante,
el coproducto monomérico es relativumente 8lto en insaponis
ficables y lactonas. También presenta un indice de yodo
relativemente bajo.y es diffcil de hidrogenar. Si en la

mezcla de reaccidn se incluye el componente reaccionanted”
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alcalino menor, el contenido en dcido graso libre del mond-
%ero aumenta, el indice de yodo es mds alto y ol mondmero es
m4s fécilmente hidrogenado.
El materiasl alcalino puede ger cualquiera de los hi
dréxidos o sales de reaccidn alcalina de los metales alcali-
nos y alcalino-térreos. Por ejemplo, los éléalis solubles en
agua hidréxido sddico, hidrdxixo potdsico e hidrdxido bdri-
co, asi como los dlealis ligeramente solubles en agua como
hidréxidos de estroncio, calcio y magnesio, son adecuados
rara uso en el procedimiento de la invencidn. La cantidad de
material alcalino incorporada a la mezcla de reaccidn puede
ser de 0,5~8,0 %, calculada como hidrdxido, sobre el peso
de la arcilla utilizada en el tratamiento o au equivalente
en sales de reaccidn alcalina. Todos los alcalis ejercen
una influencia individual y especifica sobre la reaeccidn.
Por ejemplo, es necesaria una cantidad aproximadamente do-
ble de hidrdéxido edlecico para obtener el mismo efacto que
con el hidrdxido sdédico. En general, sobre la base de la
equivalencia quimica, los dlcalis solubles en agua son mds
eficaces que los dlcalis menos solubles., De ello se deduce
que, si se utiliza hidrdxido sddico o potdsico o cantidades
squivalentes de sales de metales alcalinos, se consigue una
eficacia wdxima con cantidades no superiores al 4,0 %. Por
otra parte, si se utilizan compuestos alecalino-térreos menos
solubles en agua, entonces la cuntidad empleada debe ser
mayor para obtener fesultados squivalentos, obteniéndose log
mejores resultados en la regidn superior de la gama de por-
centajes indicada., En todos los casos, el alcali disponible
debe ser suficiente para dar luzar a la formacidn de por lo

menos una pequefla cantidad de jabdn de acido graso. 3i se
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-do, un mineral arcilloso cristalino, dlcali reactivo dispo-

utiliza una arcilla alcalina natural, entonces la arcilla
debe contener dlcali reactivo disponible en una proporcidn
minima del 0,5 % de su peso, calculado como hidrdxido del
metal, Esta arcilla natural puede ser considerada como consg-
titufda por dos componentes: un couponente prineipal que no
reacciona con el grupo carboxilo de los dcidos grasos y un
¢omponente menor que reacciona con el grupo carboxilo de
los dcidos grasos.

La presencia del jabdn de dcido graso en la prdcti-
ca del procedimiento de esta inveneidn incorpora inherente-
mente a los acidos polimerizados un componente que es inde-
seable en un polimero de bajo contenido en trimero destina-
do a la fabricacidn de polimeros lineales. Por ello, una vesz
completada la polimerizacidn, el producte de reaccidn es
preferiblemente acidulado con un dcido que forma una sal coq
el metal del jabdn, sal que no es soluble en el dcido graso
¥y puede ser separada del mismo con la arcilla por filtra-
cidn. Pueden utilizarse varios dcidos, como dcido oxdlico,
dcido ecitrico, dcido fosfdrico o incluso dcido sulfirico si
su cantidad es cuidadogamente ajustada. Se recomienda espe-~
cialmente el uso de acido fosfdrico debido a que no oscure-
ce al dcido polimerizado ni perjudiéa 3u estabilidad de co-
lor.

Por lo ‘tanto, el procedimiento de esta invencidn

puede llevarse a cabo calentando a una temperatura de poli-~

merizacidn un sistema quo comprende un dcido graso insaturas

nible y agua, con lo que el acido graso, la arcilla y el
dlecali disponible inter-reaccionan quimicamente pzra formar

un catalizador estable, modificado o combinado, elevando
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después de nuevo la temperatura y manteniendo la mezcla a
la temperatura elevada hasta que se ha completado la poli-
nerizacidn deseada. El tiempo y la temperatura estidn rela-
cionados entre si; cuanto mds baja sea la temperatura, mds
largo es el tiempo y viceversa. Durante todo el calentamien-
to se mantiene una presidn para retener una parte del agua
en el sistema dcido graso-catalizador. Los productos de la
reaccidn se enfrian después, se acidula el jabdén y la arci-
lla y la sel resultantes de la acidulacidn se separan por
filtracidn del dcido graso. EL subproducto o coproducto mong
mérico se separa despuds por destilacidn, dejando el polime+
ro como residuo.

El procedimiento de la invencidn puede ser puesto
en préctica sobre todos los deidos grasos y mezclas de aci-
dos grasos que contengan dcidos grasos insaturados con ca-
denas de una longitud de 16 a 22 atomos de carbono. En los
siguientes ejemplos se utiliza dcido oldico comercial como
dcido graso monoinsaturado tipico. Los dcidos grasos del
tall-0il ge utilizan en los ejemplos que siguen como mez-
clas tipicas de deidos grasos que son altas en dciudos gra=
gos poli-insaturados. Sin embargo, debe entenderse que el

procedimiento también puede ser pussto en practica con gci-

dos grasos del sebo, dcidos grasos del aceite de colza, Acis
dos grasos del aceite de algoddn, dcidos grasos del aceite
de linaza, dcidos grasos del aceite de maiz, acidos grasos
del aceite de soja y dcidos zrasos del aceite de pescado.
La cantidad de arcilla puede oscilar entre 1y 20 %
del peso del acido graso, pero para mayor facilidad de ope~
racidn, en la prdctica es preferible eﬁplear de 2 a 6 %, por

ejemplo de 3 a 6 %. La cantidad de agua es preferiblemente
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. tidad de material alcalino debe ser de 0,5-8,0 % del peso

de 1 a 5 % del peso del &cido graso, pero puede ser menor

gi el espacio libre en la vasija se mantiene en un valor -
ninimo. En algunos casos, el contenido en agua de la pro-

pia arcilla puede ser suficiente para provocar la reaccibn
e impedir la descarboxilacidén. Por lo tanto, la cantidad -
de agua puede variar entre una pequefia cantidad préxima &l
1 %yel 5% Se considera préctico y satisfactorio un con-

tenido en agua del 1-3 %, preferiblemente del 1-2 %. La can

de la arcilla como se ha explicado, siendo suficiente esta
centidad para formar por lo menos algo de jabdn de &cido ~
greso. La polimerizacién puede ser llevada a cebo a tempe-
raturas que pueden ser tan bajas como 1802 C o tan altas -
como 2702 C. El intervalo de temperaturas mds préctico es
de 2002 C g 2602 C. S5i se utiliza una temperatura compren-
dida entre 230 y 2602 C, por ejemplo 2402 C, se consigue <
una polimerizacidn satisfactoria dentro de unas 3 o 4 horas
Este intervalo de temperaturas es muy practico para las -
operaciocnes comerciales y produce un polimem muy satisfac-
torio.

Graduando la cantidad de &lcali asequible utili-
zado en la reaccidn, pueden obtenerse variaciones controla-
das en las propiedades de los &cidos poliméricos y monomé-
ricos.

- Los 51éuentes ejemplos en los que todos los por-
cenvajes se dan en peso, ilustran la invencién.
EJEMPLO 1

En un autoclave de agitacidn se reunen 2.400 g.
de aceites grasos de talol refinados ({ndice de &cido = 197
{ndice de sappnifiéacién = 197; parte insaponificable =1,06

% en peso;'indice de yodo = 131; poder colorante segin =~
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Gardner = 5), 96 g. de montmorilonita, 24 c.c. de agua y

1 g. de hidrbéxido sbédico. La montmorilonita es conocida ba
jo la marca "Grande 98 Filtrol" y, en una suspensién acuo-
sa al 10 %, tenia un valor pH de 3,5, o sea, que es una ar-
cilla de reaccién &cida. El1 autoclave fué caldeado & una -
temperatura de 2402 C y durente 4 horas se manbuvo a esta
temperatura bajo una presién de vapor de 9,2 kg/cma. La mez
cla de la reaccidn se enfrid entonces hasta 1802 C y se agre
garon 6 g. de una solucidén de acido fosférico, diluida con
20 c.c. de agua. La mezcla se agitd durante 30 minutos ba-
jo presidon y a continunacién se filtrd.

Los componentes mondmeros de la mezcla de la -
reaccién fueron destilados bajo una presidén de 3 mm. Hg has
ta una temperatura de destilacién de 2702 C, desprendiéndo-
se aproximadamente 40 %. El residuo de &cido polimero bru-
to ascendid a aﬁroximadamenbe 60% y presenta un poder colo-
rante segin Gardner de 8,5. A efectos de determinar el con
tenido de &cidos trimeros en los Acidos polimeros, se trans
formaron los Acidos polimeros en sus ésteres metilicos, re-
duciéndose en glicoles mediante hidrogenacidn bajo alta pre
sidén. Los glicoles dimeros fueron destilados a una tempera-
tura de 3602 C bajo una presidén de 2 mm. Hg, quedando los -
glicoles trimeros como residuo'de la destilacidén. Se compro
b6 & este particular que los &cidos polimeros contenfan al-
go menos de 16 % de trimeros.

El indice de &cido del mondmero fue de 175, el in
dice de yodo de 77 y la suma de partes inssponificables y -

lactonas ascendid a 13,5 % en peso. Un ensayo de compara--

T

cién empleando los mismos materiales de partida y las misma

condiciones de la reaccidén, pero sin adicidén de hidrdéxido -
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sédico y sin acidulacién ulterior, proporciond &cidos poli-
mero s que contenian 20,5 % en peso de Acido trimero, tal -
como fue determinado medisnte la destilacidn de los glico-
les obtenidos por medio de hidrogenacidn. El mondémero del
ensayo de comparacién tuvo un indice de &cido de 169, un in
dice de yolo de 70 y un contenido de partes insaponificables
vy lactonas de 17,7 % en peso.
EJEMPIO 2

Be repitid el ejemplo 1 con los mismos materia-
les de paertida, si bien se agregaron 2 g. de hidrdxido so-
dico. Los &cidos polimeros obtenidos contenian 14,6 % en -
peso de écidos trimeros, segin se determind mediante la -
destilacidén de los glicoles obtenidos por medio de hidroge-
nacidn. El producto monbémero producido en une cantidad de
aproximadamente 40 %, tenia wun indice de &dcido de 184, un
indice de yodo de 88 y un contenido de pztes insaponifica-
bles y de lactonas de tan solo 7,8 % en peso. La diferencia
entre un polimerizado con 14,6 % en peso de trimeros y un
polimerizado con 20,5 % en peso de trimeros (ensayo de com-
paracibn), es sustancial en la obtgncién de resipas de poli
midas. Los &cidos polimeros con un contenido alto de trime-
ros tienden a formar geles, mientras que los polimerizados
con un contenido bajo de trimeros no lo hacen. También la -
disminucién de lactonas y partes no saponificables en el ~
wondémero, desde 17,7 % en peso (ensayo de comparacién) has-
ta 7,8 % en peso, lo gue corresponde a una disminucidn de
56 %, demuestra claramente la calidad mejorada del produc-
to.

EJEMPLO 3

Acido oléico fue hecho reaccionar a 2402 C duran~

[1ad
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te 4 horas bajo una presibén de vepor de aproximadamente -
10,56 kg/cm2 en presencia de 4 % en peso de montmorilonita
natural, a saber, "Panther Creek-Ton" que contenia 1,7 % -
en peso de alcali, expresado en forma de NaOH. Después de
terminada la reaccibénconforme al ejemplo 1, se obtuvo un -
residuo de Acido polimero, que contenfa 12 % en peso de -
acidos trimeros. El subproducto mondmero, obtenido con un
rendimiento de 47 % en peso, tenia un indice de acido de -
195, un indice de yodo de 61,8 a la suma de las partes inQ%
ponificables y lactonas ascendid tan solo a 3,2 % en peso.
Un ensayo comparativo de polimerizacién en las mismas con-
diciones de la reaccidén con "Grade 98 Filtrol" proporciond
précticamente el mismo rendimiento en acidos polimeros, pe~
ro que en cambio contenfan 18 % en peso de &cidos trimeros.
El subproducto mondémero tenfa un indice de Acido 'de 187, un
igdice de yodo de 41,7 y la suma de las partes insaponifi-
cables y lactonas era de 7,9 % en peso,
EJEMPLO 4

El ejemplo 1 se repitid con los mismos materiales
a excepeidn de la arcilla y en ausencia de hidrbéxido sédi-
co. En este caso se empled "Panther Creek-Ton". "Panther -
Creek-Ton" es una arcilla natural de montmorilonita, que es
puesta en el comercio por la American Colloid Company; el
mismo résultado se obtuvo empleando "X-769~Ton", que es -
puesta en el comercio por la Bennett Clark Company. Las dos
clases de arcilla cdﬁtienen una cantidad disponible de &lca-
1i reactivo, que es suficiente para su aplicacion en el pro
cedimiento conforme al invento, & saber, 2,7 % en peso, cal
culado en forma de NaOH y con relacién.a la arcilla (método

de extraccién con acetato ambénico). El producto de la reac-
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"do obtenido fue més bajo que el contenido de &cidos trimero

- 12—

cién se acidulé con 10,2 g. de &cido citrico anhidro, di-
sueltos en 20 c.c. de agua. El contenido de trimeros en el
residuo polimero fue de 13% en peso. El subproducto mondme-
ro presentd précticamente la misma mejora que el obtenido eP
el ejemplo 2.

EJEMPIO S

Se repitid el éjemplo 1 con los mismos materia{Fs
de partida; no obstante se emplearon 4,7 g. de Ca(OH)g. Los
acidos polimeros contenian 14,7 % en peso de &cido trimero.
El subproducto mondémero, obtenido con un rendimiento de 38
%, tenia un {ndice de yodo de 93, un indice de &cido de 181
¥ la suma de partes insaponificables y lactonas era de 9,9
% en peso. Resultados similares se obtuvieron agregando can
tidades correspondientes de Sr(OH)2 y de Mg(OH)2 al catali-
zador.

El procedimiento del invento puede ser puesto en
practica asimismo de la manera descrita en los ejemplos de
la patente estadounidense No. 2.793.219 y de la patente es~
tadounidense No. 2.793.220. En Qada uno de los ejemplos des
critos se agregaron a la mezcla de la reaccidn, por ejemplo
3 % en peso de hidrbéxido sbédico, con relacién a la arcilla,

y siempre el contenido de acidos trimeros en el polimeriza-

conseguido por procedimientos conforme a los ejemplos de es
tas patentes. En caso de agregarse alcali, la polimeriza-
cidn se llevd a cabo preferentemente a una temperatura aproid
madamente 102 C m&s alta, que cuando no se agregd &lcali.
Mediene esta elevacidn de la temperatura, los rendimientos
de polimerizado por el procedimiento del invento se corres-

ponden aproximadamente con los rendimientos de polimerizado
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conforme a l?s ejemplos de las patentes citadas. Una peque-
fia diferencia de rendimiento queda més que compensada por
la calidad mejorada el polimerizaedo y del producto mondme-
ro.

Para la obtencién de &cidos polib&sicos mejora-
dos, apropiados para su empleo de la industria de las resi-
nas sintéticas y, en especial, para la obtencidn de &cidos
grasos polimerizados apropiados en especial para la obten-
cibn de polimerizados lineales, el contenido de &cidos tri-
meros en la mezcla no debe ser superior a aproximadamente
15 % en peso. Mediante el procedimiento del invento se pue-
den obtener tales Acidos polimeros a base de diversos mate-
riales de partida, por ejemplo, a base de los baratos &ci-
dos grasos de talol y del fAcil asequible &acido oléico. Los
&cidos grasos de talol tienen, en cuntraposicidén a los éci=-
dos oléicos, un contenido relativamente alto de Acidos grasps
con varios enlaces dobles. En ambos casos se obéienen por -
el procedimiento del invento rendimientos de 50 a 65 % de
adcidos polimeros. El rendimiento depende de la duracidn del
tratamiento, de la temperatura aplicada, de la actividad de
la montmorilonita, asi como de la capacidad de polimeriza-
cién del material de partida.

La puesta en practica de la polimerizacién en -
presencia de alcali tiene dos ventajas, a saber, que el po-
limerizado tiene un contenido més bajo de &cidos trimeros y
que el contenido de &cido graso libre en el mondmero es més
alto.

EJEMPIO 6
(a) 1200 g. de &cido graso de talol (indice de -~

&dcido = 198; {ndice de saponificacidén = 198; indice de yodo
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= 132; partes insaponificables = 1,2 % en peso; resina =
0,9 % en peso y poder de coloracidn segin Gardner = 4) y
120 g. de una arcilla de montmorilonita activade con &cido
conocida bajo la Marca "Grade 1 Filtrol" y que, en una sus-
pensidn acuosa al 10 %, tiene un pH de 3,0, se virtieron en
un recipiente de presibn de 2 1. de capacidad. La mezcla -
se calentd hasta 1102 C, agitando y a continuacidn se ce~-
rrd el recipiente de presidn. El recipiente se siguid ca~
lentando durante 4 horas a una temperatura de 220 2 C, a ung
presidn del vapor de agua de aproximadamente 5 a 7,5 kg/em2
(aproximadamente 1 a 2 % en peso de agua). Después se en-
frié hasta una temperatura de por debajo de 1002 C y se sgrp
garon 2,4 g. de &cido fosférico, asi como 5 a 10 ml. de -
agua. Seguidamente se calentd la mezcla durante 20 minutos
a 1502 C, bajo presién. El producto de la reaccidn se vir-
ti6 desde el recipiente de presidn en una copa con hielo -
seco. Después de agregar 0,1 % de &cido fosférico y un mate
rial auxiliasr para filtracién, se filtrd el preducto. El -
filtrado se destild hasta una temperatura de 2702 C bajo -
una presidén de 0,2 a 0,3 mm. Hg, con objeto de eliminar la
parté nonbémera. La parte destilada y el residuo fueron pe-
sados y analizados.

(b) El ensayo se repitié empleando "la misma arci-
lla, pero agregando cantidades distintas de &lcali o res-
pectivamente tierras alcalinas, realizindose la redccidn -
mediante calent;miento a 2402 C durante #4 horas. El trata-
miento con Acido fosférico en el recipiente de presidn se
llev6 a cabo con una cantidad de &cido fosfdérico adaptada
a la adicidén de &lcali o respectivamente de tierra alcali-

na.
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Los resultados de los anélisis de los ensayos han
sido resefiados en la Tabla I. El contenido de &cido trimero
se determind mediante destilacién de recorrido corto de los
ésteres metilicos, a saber, a 340 y %602 C y bajo un vacio
de 0,2 a 0,3 wm Hg. E1l residuo sirvid como norma para el -
contenido de trimeros.

En la Tabla I significan SZ el {ndice de acidez,
VZ el indice de saponificacidn, EZ el indice de esterifica=-
cibén, J2 el indice de yodo y PF el contenido en % de &cidos
grasos libres en la fabricacidn mondmera (EZ = VZ - SZ).

En la Tebla II se han recopilado datos sobre las
fracciones brutas de dimeros de los ensayos N¢ 1 a 8 indica
dos en la tavia I. A este particular significa M mondmero,
Dy T dimero y trimero respectivamente, determinados a 3402
C y bajo una presién de 0,2 a 0,3 mm Hg; D* y T+ afmero y
trimero respectivamente, determinados a 3602 C y bajo una
presién de 0,2 a 0,3 mm Hg; D/T el cociente resultante de di
vidir los dfmeros D por los trimeros T y D¥/T% el cociente
resultante de dividir los dimeros D' por los trimeros T%.

(¢) Fueron llevados a cabo otros ensayos en la -
forma descrita en (a), si bien con la modificacidén de que sg
emplearon 4 % en peso de la arcilla alli indicada, con re-
lacibdn al &cido graso. Los resultados de los ensayos han ~
sido recopilados en la tabla III,

(d) Fueron llevados a cabo otros ensayos en las
mismas condiciones, si bien empleando 4 % en peso de una ar
cilla natural de montmorilonita de reaccidn &cida, que se
encuentra en el comercio bajo la marca "Grade 98 Filtrol" y
que tiene un valor pH de 3,5. Los resultados de estos ensa-

yos han sido recopilados en la Tabla IV.




10

18

20

25

30

El contenido en acido trimérico es del 14,7 % del
residuo dcido volimérico. E1 coproducto monomérico obteni-
do con un rendimiento del 38 % (calculadc sobre los dcidcos
tratados) tiene un indice de yodo de 93, un equivalente de
neﬁtralizacién de 31C y la suna de insaponificables y lac-
tonas es de 9,9 %. Se obtienen resultados similures por in<
corpofacién de Sr(OH)2 y>Mg(0H)2 en cantidades apropiadas
con el cataligador.

El procedimicnto de esta invencidn también puede
ser puesto en préctica de forma similar a los procesos de
polimerizacién descritos en los ejemplos de las patentes
inglesas ntmeros 825.534 y 825.535, a excepcidén de que, en
todos los cascg, se aflade a lu mezecla de polimerizacidn de
estos ejemplos un dlcali como hicdrdxico sddico, por ejem—
plo en una proporeidn igual al 3 % del peso de la arcilla
y en cada caso el contenido en dcido trimérico del polimext
resultante serd inferior al contenido en dcido trimérico
obtenido siguiendo el correspondiente ejemplo sin adicidn
de dlcali, Sin embargo, cuendo se utiliza la adicidn de 41-
céli, es preferible efectuar la polimerizacidn & una tempe-
ratura practicamente superior en 1C°C & la temperatura que
ser{a éptima si no se realizara 1a adicidn de 4lcali. Me-
diante este aumento de temperatura, los rendimientos de po+
1{mero obtenidos por el procedimiento de esta invencidn
pueden aproximarse o igualarse a los rendimientos de poli~
mero de los ejémplos de ias patentes irdicadas. Cualquier
ligera diferoncia de rendimientos es mas que compensada
por la calidad mejorada del polimero y por la calidad me-

jorada del coproducto monomérico.
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i libdsicos mejorados, adecuados para uso en la industria de

"liméricos a partir de una gran variedad de materias primas,

- 19

Desde el punto de vista de proporcionar dcidos po-

lag resinas y, especialmente desde el punto de vista de propor-
cionar 4cidos grasos polimerigados, especiaglmente adecuados
para la formacidn de polimeros lineales, el -contenido en.

doido trimérico del dcido polimérico obtenido no debe pasar
sustancialmente del 15 %. Mediante la practica del procedi-

miento de esta invencidén, pueden obtenerse estos acidos po-

entre las que se encuenéran los dcidos grasos del tall-oil,
que son relativamente baratas y el acido oléico que es un
articulo comercial muy comin y fécilmente asequible.

Los acidos grasos del tall-oil son representativos
de 4cidos grasos disponibles con un contenido en acidos grat

80s poli-insaturados relativamente alto y el dcido oléico

es representativo de dcidos grasos disponibles con un conte-

nido en dcido graso poli-insaturado relativamente bajo. En

cualquier caso, el procedimiento de esta invencidn puede

ser utilizado para obtener rendimientos poliméricos compren-
didos entre 50 y 65 %, dependiendo el rendimiento exacto de
la duracidn del tratamiento, de la temperatura empleada,

de la actividad de la grcilla y de la susceptibilidad de la
moteria prima a la polimerizacidn.

La ventaja de llevar a cabo la polimerizacidn en
presencia de un meterial alcalino es doble: (1) disminuye
el contenido en deido trimérico del polimero y (2) el indi-
ce de dcido graso libre del coproducto mondmero también
aumenta y el coproducto mondmero es un producfo mds valioso

y fdcilmente vendible.
En resumen, la Patente deo Introduccim que se solici-
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ta debera recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la polimerizacidn de un
dcido graso insaturado que consiste en calentar a una tem-
peratura d&e polimerizacidn una mezelz de reaccidén que com-—
prende el dcido graso, un mineral arcilloso eristalino,
agua y el jabon de un dcido graso y un metal alecalino o al-
calino~térreo.

2. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 1,
gque consiste en calentar una mezcla de acido graso, un mi-
neral arcilloso cristalino y agua y unz cantidad de un mate
rial alcalino, que es un compuestc de un metal alcalino o
glcalino~térreo, suficiente para asegurar la presencia en
la mezcla de reaccidn del jabdn de un acido graso y un me-
tal alcalino o alcalino-térreo y después calentar la mezcla
de reaccidn a una temperatura de polimerizacidn para efec-
tuvar la polimerizacidn del dcido graso.

3. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 2,
en el que el material alcalino es el jabdn de metal alcali-]
no o alcalino-térreo de un 4cido graso, que puede ser el
dcido graso bajo tratamiento o un dcido difersnte.

4, Un procedimiento segin la Reivindicacidn 2,
en el que se emplea un material alcalino que reacciona con
el dcido graso con produccidn de dicho jabdn de acido gra-
S0, .

5., Un procedimiento segin la Reivindicacidn 4,
en el que el material alcalino es proporcionado a la mez-—
cla de reaccidn empleanao un miner:zl arcilloeso cristalino
que contiene un dlcali asequible.

Py e 4
6. Un procedimiento segin la Reivindicacion 4,

]
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on el que el material alcalino es incorporado a la mezcla

de reaccidn en forma de hidrdéxido o de sal de reaccidn ales
lina de un metal alcalino o alcalino-térreo.

7. Un procedimiento segin cualquiera de las Rei-
vindicaciones 2 a 6, en el que el contenido en dleali del
material alcalino, calculado ‘como hidréxido del metal, es
de 0,5 a 8,0 % gsobre el beso de la arcilla.

8. Un procedimiento segin cualquiera de las pre=—

limerizacidn es una temperatura comprendida entre 200 y
260°C,

9, Un procedimiento segin cualquiera de las pre-
codentes reivindicaciones, en el gque la cantidad de agua
es de 1 a 5 % del peso del dcido graso.

10. Un procedimiento segin cualquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, en el que la cantidad de arcills
es de 1 a 20 % del peso del dcido graso.

11, Un procedimiento segin cualquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, en el que, después de la reac-
cién de polimerizacion, la mezcla se acidula con un deido
capaz de formar una sal, insoluble en el dcido graso, con
el metal del jabdn y 1la mezcla después se filtra para sepad
rar la sal insoluble y el mine¢ral arcilloso cristalino.

12. Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Introduccibén que se soli
cita: UN PROCEDIMIENTO PARA LA POLIMERIZACION DE UN ACIDO
GRASO INSATURADO.
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Todo tal y como queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de veinte pagi-
nas mecanografiadas.

Madrid, 23 de mayo de 1973
BERN. ‘UNGRIA
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