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Esta invencidn se relaciona con un aparato P2
ra la produccién de tejidos de pelo.

La invencidn es aplicable con especial venta~
Ja a aparatos para la produccidn de tejidos de pelo me--
diante un método que comprende las operaciones de sumi-
nistrar un miembro basico preformado y un adhesivo g =-
una estacidn de fijacidén de copetes extendida transver—
selmente a la direccidn de avance del miembro bdsico, -
llevar una hilera de segmentos de hilo de pelo formado-
res de copetes a la citada estacidén desde una fuente de
suministro de dicho hilo gue presenta cabos de hilo en-
ung hilers, y presionar parte de cada citado segmento -
en el adhesivo pars adherirla al miembro basico, proyec
téndose otra parte de tal segmento desde el adhesivo ~-
como copete,

Un objeto de la presente invencidn es propor-
cionar, en un aparaeto para la préctica de dicho método,
medios menipuladores de hilo gque funcionen con mayor se=-
guridad que los conocidog medios manipuladores de hilo—
para transferir ung hilera de segmentos de hilo de pelo-
formadores de copetes desde una fuente de suministro de
ellos a una estacibn de fijacidn.

De acuerdo con la invencidn se proporciona un-
aparato para la produccidn de tejido de pelo, que compren
de medios manipuladores para trensferir una hilera de -
segmentos de hilo de pelo formadores de copetes desde una
fuente de suministro de ellos a una estacidn de fijacidn,
en el que los citados medios manipuladores comprenden una
gerie de garras, cada una de las cuales tiene un par de -

mordazas adaptadas para recibir entre ellas y retener si-
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multéneamente varios de dichos segmentos dispuestos cole~

teralmente.
Esta forma de medios manipuladores de hilos es-

de funcionamiento més seguro que el conocido tipe de garra
que estéd adaptado pars retener un solo segmento de hilo,-
puesto que el riesgo de que un determinado segmento de --
hilo no coincide adecuadamente con unae garra queda nota--
blemente reducido, en comparacibén con un aparato que com-
prenda un gren nimero de garras dispuestas colateralmente
y cada umde ellas adaptada para retener un solo segmento
de hilo. La anchura de cada garra, medida a 1o largo de -
la hilera de segmentos formedores de copetes, se seleccio
naria para permitir que la presién de retencién a que se-
someten dichos segmentos cuando la garra se halla en fun-
cionamiento no varie o lo largo de +tal anchura lo sufi- -
ciente para dar lugar 2 un riesgo apreciable de que unO=--
o més de dichos segmentos no sean debidsmente retenidos =-
mientras 1os segmentos restantes si lo son.

Preferiblemente, la anchura de cada garra es del
orden de 4,5 a 9 pulgeadas.

Generalmente se dispondré une serie de garras -
situadas colateralmente y en contacto reciproco, de mane--
ra que no se formen huecos entre garras adyacentes. Con ~
esta disposicidén, se elimina sustancialmente el riesgo de
que uno o més segmentos de hilo dejen de ser adecuademente
retenidos por una u otra de lag garras.

Preferiblemente, las dos mordazas de cada garra-
estardn articuladamente conectadas para su movimiento re--
lativo alrededor de un eje que se extiende longitudinale -

mente a lg hilera de garrase.



La invencidn incluye también un método de pro-
duceién de un tejido de pelo, que comprende las Operacio
nes de suministrer un miembro bisico preformado y un - -
adhesivo a una estacidn de fijacibén del pelo extendida -
5, transverselmente 2 la trayectoria de avance de dicho - -

miembro, transferir grupos de segmentos de hilo de pelo-
formadores de copetes desde una fuente de suministro de-
ellos a la estacidén de fijacidn mediante retencidn de los
gegmentos de cada grupo en respectivas garras que sostie-
10, nen todos los segmentos de un grupo simulténeamente y lle
van tales segmentos desde la fuente de suministro hasta-
la estacidn de fijacidn y presionar una parte de cada —-
segmento en el adhesivo paraglherirls al miembro basico,
proyectandose otra parte de cads segmento desde el adhe-
15, siveo pars formar un copete.

_ Seguidamente se describiré la invencién a modo
de ejemplo con referencia a los adjuntos dibujos, en los-
cueles:

Tea figure 1 muestra una forma de gparato de —~-
20, acuerdo con la invencidn en alzado laterals
La figurs 2 es una vista fragmentariaz del apa--
rato de la figura 1 en alzado lateral y a escala ampliada;
¥
Le figura 3 es une vistas en planta fragmentaria
25. del aparato, habiéndose suprimido ciertas partes para ma-
yor clarided de ilustracidn.
El aparato mostrado en la figura 1 incluye un -
rodillo de guia 10 para recibir un miembro basico 11 en -
forma de lémina sin fin desde un rollo de tal miembro - -

30 (sin mostrar). Si fuese necesario, puede asociarse un ro-
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dillo de traccidén acionado al rollo de miembro basico e-
interponerse un gscumulador de construceidn conocida en——
tre el rodillo de extraccidn y el aparato mostrado en la
figura 1. Desde el rodillo de guiae 10, el miembro bésico
11 pasa a un rodillo de soporte 12 que sogtiene al miem-
bro bisico en une estacibn 13 de fijacidn de copetes. ——
Desde el rodillo de soporte, el miembro bésico pasa al--
rededor de un rodillo de slimentacién 14 y de otro rodi-
1lo de guie 15 antes de pasar s un sparato asociado (sin
mostrar) que puede enrcllar el miembro basico encopetado
en un carrete o efectuar alguna otra operacidn sobre el-
tejido encopetado que sale del aparato mostrado en la -—
figure 1.

Fl miembro bésico 11 es previamente revestldo-
por un lado con uns cape de un adhesivo que se presenta~
hacia aerriba en la estacidn de fijacién 13. Como se des-
cribird mas adelante con detalle, se presionan hileras -
sucesivas de segmentos de hilo de pelo formasdores de co-
petes en el adhesivo en la estacidn citada parsalherir -
teles segmentos al miembro bagico. Dicho adhegivo puede -
ser uno de fusidn en caliente, en cuyo caso se calienta-
inmediatemente antes de llegar a la estacidén de fijacidn
13 a una teﬁperatura a la que se encuentra en condicidén-
pegajosa., Tal calentamiento se efectua por medio de una~
placa eléctricemente calentada 16 dispuesta junto a la -
trayectorie de avance a lo largo de la cual pasa el miem
bro bisico al rodillo de soporte 12. La placa caliente -
16 presenta una superficie plana continua dispuesia para-
acoplarse a la cara del miembro basico opuesta a la que -

1leva la capa de adhesivo. La naturaleza de éste y el ——-
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tratemiento del mismo se describen mas detalladameﬁte en
nuestra solicitud de Patente copendiente n? 414,968,

Bl gparato incluye ademis medios'manipuladores
de hilo para retirar segmentos de hilo de pelo formado--
res de copetes de una fuente de suminisitro y para presio
nar une parte de cada uno de tales segmentos en el adhe~
sivo dispuesto sobre el miembro basico 1l en la estacidn
de fijacidén 13. La fuente de suministro de hilo de pelo-
ruede ser cualquiera conocida que pueda disponerse para-
presentar una hilera de cabos de hilo 17 en una egtacidn
de recogida préxime a la estacidn de fijaecidn. En el ca~
S0 en que se haya de producir un tejido de pelo provisto
de un dibwjo, la fuente de suministro de hilo ha de ser-
capaz de presentar sucesivamente en la estacidn de reco-
gide hileras de cabos de hilo con diferentes secuencias-
de colores de szcuerdo con 1ls secuencia de colores regue-
rida en las diversas hileras de copetes que han de fijar
gse al miembro basico,

Lia fuente de suministro de hilo de pelo indica
da, esqueméticamente en los dibujos comprende una serie -
de carretes, de los que sélo se muestra uno por 18, cada
uno de los cuales contiene devanados de hilo de pelo en-
relacibn colateral y en la reguerida secuencia cromatica.
Los cabos de hilo 17se proyectan desde el carrete 18 en-
tre 1los dientes de un peine 19 hasta la estacidn de reco-
gida. Los carretes estén sostenidos sobre cadenas que pg
san sobre ruedas dentadas o de cualquier otra manera que
permita el avance de los mismos sucesivamente hacia la

estacidn de recogida.

Como variante, la fuente de suministro de hilo



de pelo pueds comprender una fileta, soportes para recibir
un grupo de cabos de hilo diferentemente coloreados parae~
cada posicién de la hilera a presentar en la estacidén de~
recogide y miembros Jacquard u otros medios selectores pa
e ra colocar selectivamente log soportes a fin de llevar el
requerido hilo coloreado a la estacibén de recogida en cam
de ciclo de funcionamiento.
Los medios manipuladores de hilos comprenden -~
une gerie de garras 20 dispuestas en unae hilera extendida
10. transversalmente a la trayectoria de avance a lo largo de
la cual pasa el miembro basico 11 al rodillo de soporte -
12, Cada garra incluye una placa superior 21 y una place~
inferior 22 articuladamente conectadas por un eje 23 que-

es paralelo zl rodillo de soporte 12.
15, Una porcidn media de cada eje 23 estéd asegurada
en un taladro formado en una porcidn saliente 24 proyecta
ds hacia arriba de la asociadn, placa inferior 22. Los ex-
tremos de la porcidn saliente 24 se encajen en clerta me-
dida respecto a los mirgenes laterales de la place infe--
20, rior, teniendo dicha porcidn saliente una longitud aproxi-

madamente igual a la mitad de la anchura de la placa infe

rior. Cada una de las placas superiores 21 presenta doé -

porciones salientes 25 proyectadas hacia abajo y situadas

adyacentemente a 10s respectivos mérgenes laterales de la
o5, placa superior. Las porciones salientes 25 tienen unos tala
dros provistos de forros en los que estén giratoriamente--
sostenidas respectivas porciones terminales del asociado -
eje 23,

En sus extremos anteriores, las placas superior-

30, e inferior 21 y 22 presentan unas respectivas mordazas 26—
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¥ 27 que estén dentadas o adaptadas de otre menera para-
retener entre ellas los cabos de hilo 17. Las citadas —-
mordazas son impulsadas hacis una posicidn cerrada por -
resortes de comprensidn en espiral 28, dos o més de los-
cuales pueden disponerse por cada una de las garras 20,-
dependiendo su numero de la anchura de éstas y de la pre
sién de retencidn que haya de aplicarse por las mordazas
26 y 25 a los cabos de hilo. Un exiremo de cada resorte-
28 estd situado en une proyeccidn 29 dispuesta en la ple-
ca inferior 22 en una posicidn préxima a su extremo pos—
terior. Ung porecidn terminal opuesta del resorie se pro-
yecta a través de una abertura de la placa superior 21 y
es recibida en una tapa 30 asegurads = la citada place -
superior. Con esta disposiciédn, cuando se sbren las mor-
daZag, la porcidn terminal posterior de cada placa supe-
rior puede ponerse en contacto con 1q@orcién terminal pog
terior de cada placa inferior.

Las respectivas anchuras de las placas superior
e inferior 21 y 22 son iguales, del orden de 25 mm, a 305
mm, Preferiblemente, la anchurs de cada garra serd del —-
orden de 115 a 230 mm. Con esta construceibn, cada garra-
puede sostener un grupo de cabos de hilo 17 dispuestos --
colateralmente en una hilera, Sin embargo, la anchura de~
las garras es tal gque cada uno de tales grupos de cabos -
de hilo retenidos entre las mordazas 26 y 27 queda some~-
tido sustancialmente a la misma presidn, de manera que se
evita el riesgo de que un cabo de hilo se deslice respec-
t0 a las mordazas mientras otros cabos son debidamente rg

tenidos por ellas.

La placa’inferior 22 de cada garra estd deslizg
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blemente montada sobre la caras superior de un alojamiento

31 para un movimiento alternativo a lo largo de una tra—

yectorie rectilinea hacis y desde la estacidn de recogida.
Las garras 20 estén dispuestas de tal meners que las adya

centemente situsdes se hallan en contacto reciproco por -

sus limites laterales, o bien estan colocadas suficiente-

mente cerca para evitar la existencia de cualquier hueco-

aprecisble entre garras adyacentes en todas las posiciones
del movimiento alternativo hacig y desde la estacidén de -

recogida, Por "hueco aprecisble" guiere indicarse uno tal

que exista la pogibilidad de que las mordazas de las ga--

rras dejen de retener debidamente un cabo de hilo que coin
clda con tal hueco.

Para abrir las garras 20, se dispone una serie-
de rodillos 32, uno por cada garra. Los rodillos 32 estén
giratoriamente montados sobre una barra 33 de aperiura de
las garras, que se extiende horizontalmente a lo largo de
la hilera de garras en posicién superior e la misma. Cade
uno de los rodillos 32 se dispone para acoplarse a ung —-—
respectiva placa presionadora 34 que se asegura a la cara
presentada hacia arriba de le placa superior 21 de la asp
ciada garre. La barre de gpertura de las garras estéd sos-
tenide sobre las bielas de pistdn de unidades verticales-
de pistén y cilindro 34, cuyo nimero depende de la longi-
tud de dichs barra. Tipicamente, se dispondrisn tres uni-
dades 34 de pistén y cilindro para una barra de apertura -
dotada de una longitud del orden de 1 metro.

Se dispone un mecanismo de sccionamiento mecéni-
co para mover alternativemente las garras 20 hacia y desde

la estacidén de recogida. Cada garra esté provista de una -
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barra de accionamiento 35, uno de cuyos extremos se asegu-

ra o la placa inferior 22 junto a su extremo posterior, —-
Las barras accionadoras 35 se proyectan horizontalmente -
desde las garras y el extremo opuesto de cada una de es——
tas barras estd conectado mediante uns conexidn articula-
da al extremo superior de un respectivo brazo 36, cuyo —-
extremo inferior estd asegurado sobre un Arbol 37 que se-
extiende horizontalmente a través del aparato.

Una porcidn terminal del Arbol 37 se proyscia -

a través de una place latersl 38 del aparato y un brazo —
39 radialmente proyectado se asegura a esta porcidn pro--
yectada del arbol. Un extremo del brazo 39 alejado del &r-
bol 37 esté articuladamente conectado & un extremo de uns
conexién 40, cuyo otro extremo estd articuladamente conec-
tado a una palanca 41 cercs de un extremo de la misma. La-
palanca estd montada para un movimiento oscilante alrede—-
dor de un eje situado adyacentemente al extremo opusesto de
aquella y un seguidor de leva 42 sostenido sobre una por--
cibén media de la palanca es impulsado a su acoplamiento --
con una leva rotatoria 43 por un resorte 44 conectado entre
la palanca 41 y una parte de la estructura del armazdén del
aparato.

La leva 43 estéd asegurada sobre un 4rbol acciona-
dor 45 dispuesto para su movimiento por un motor eléctrico-
46 mediante una unidad de velocidad variable 47 y una caja~
de engranajes de reduccidn 48,

Cada rotacidn del Arbol accionador 45 hace que —-
las garras 20 efectuen un ciclo de movimiento alternativo -

hacia y desde la estacidn de recogida.

La conexidn 40 incluye un disposgitivo tensor me--
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diante el cual puede ajustarse la longitud de la conexidn.
Asimismo, la posicidén de la conexidén articulada entre el-
elemento conector 40 y la palanca 41 puede gjustarse lon-
gitudinalmente a la palanca pars variar su longitud efec-
5, tiva. Por medio de estos ajustes, pueden variarse selec--
tivamente la posicidén de reposo de las garras 20 y la lon
gitud de cada carrera de swu movimiento alternativo.
Los medios manipuladores de hilos incluyen tam-~
bién un miembro presionador en forma de hoja dispuesto --
10, con su dimensidn longitudinal transversalmente extendida~
a la trayectoria de avance a lo largo de 15 cual pasa el-
miembro bésico 11 a la estacidn de fijacidn 13,
El miembro presionador es sostenido sobre las -
bielas de pistén de unidades verticales 50 de pistén y ~-
15, cilindro de maners que tal miembro puede elevarse y deg——
cenderse, Tipicamente ge dispondrian dos unidedes 50 de -

pistdén y cilindro, respectivamente adyacentes a los ex—-—-

tremos del miembro presionador.

Tembién se dispone una cuchilla 51 paralelamente

al miembro presionador 49, pero situada junto a la estacidn

20. de recogida. La cuchilla estd montade sobre un soporte a-
su vez sostenido sobre las bielas de pistbén de unidades -
verticales 52 de cilindro y pistdén, de modo gue el soOpor=
te y la cuchilla puedan desplaezarse hacia arriba y abajo.

25 La cuchilla es desplazable alternativa y longitudinalmente

respecto al soporte por medio de otra unidad 53 de cilindro
y pistdn montadae en el soporte junto a un extremo del mis-

=IO,
Tas unidades de cilindro y pistdén 33, 50, 52 y-

30 53 son accionadas neumaticamente bajo el control de vélvu-
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las movidas por levas, cuyas levas estin montadas sobre-
el &rbol accionador 45. El circuito neumdtico en el que-
estén incluidas las unidades de pistén y cilindro se —--
describe més detalladamente en nuestra solicitud de Pa--
tente copendiente n? 410849,

Seguidemente se describird un ciclo de funcio-
namiento de los medios manipuladores de hilo,suponiendo-
que las partes estén inmcialmente en las posiciones mos-—-
tradas en la figura 2.

Se avanzan las garras 20 hacia la estacidén de-
recogida, permaneciendo las mordazas 26 y 27 abiertas --
por estar los rodillos 32 en posicidn baja y en contacto
con las places presionadoras 34. Cuando las garras alcan

zan la estacidn de recogida, los cabos de hilo 17 son re-

15, cibidos entre las mordazas 26 y 27 y se contraen las uni-

dades de pistdn y cilindro 33 para elevar 1los rodillos -
32 y permitir el cierre de las garras bajo la accidn de-
los resortes 28,

Luego se retraen las garras desde la estacidn -

20. de recogida, llevando consigo los cabos de hilo 17 y re—-

tirando asi hilo del carrete 18. Cuazndo se ha retirsdo —-
la longitud requerida de hilo, se extienden lasg unidades-
de pisgtdn y cilindro 52 para descender la cuchilla 51 a-—

su acoplamiento con el hilo y lusgo se extiende lg uni- -~

25, dad de pistdén y cilindro 53 para que la cuchille corte ==

2

34

al hilo, Este es cortado por la cuchilla en una posicidn-
tal que se proyecta un nuevo cabo de hilo desde el peine-
19 hasta la estacidén de recogida. Seguidamente se conirazen
las unidades de pistén y cilindrg 52 para elevar la cu- -
chilla ¥ luezo se contrae la unidad 53 para devolver la -

citada cuchilla = su posicidn inicial.
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Despuds de que han sido cortados por la cuchi--

1la 51 segmentos de hilo formadores de copetes, las garras
20 continuan volviendo a las posiciones mostradas en la -
figura 2, llevando consigo tales segmentos. Cuando lle= -
gan las garras a su pogicidn de reposo mostrada en la fi-
gura 2, una porcidn media de cada segmento formador de co
pete se extiende sobre una ranura 55 definida entre una -
pared terminal del alojemiento 31 y una placa pectoral 56,
Ta ranura 55 esté situade directamente encime del rodillo
de soporte 12 y se extiende sobre toda su longituda

Durente la siguiente fase del ciclo de funciona
miento; ge extienden las unidades 50 de cilindro y pistén
para descender al miembro presionador 49 g su acoplamien—
+t0 con las porciones medias de los segmentos de hilo for-
madores de copetes. Estas porciones medias son impulsadas
a través de la ranure 55 hacia la capa de adhesivo aplicg
da sobre el miembro bdsico 1l., Al descenderse el miembro-
presionador & su acoplamiento con los segmentos citados,~-
se extienden las unidades 33 de pistdn y cilindro para =-
abrir las garras 20 y soltar de ellas dichos segnentos.——
El ciclo de funcionemiento se completa mediante contrac——
cidn de las anidades 50 de pistdn y cilindro para elevar-
una vez més al miembro presionador.

Cuasndo se presiona la porcidn media de cada - -
segmento formador de copete en el adhegivo, lag porciones
terminales opuestas de tal segmento permanecen en la ranu-
ra 55, siendo obligadas asi e adoptar una relacidén verti--
¢al respecto al miembro bésico. Mientras permanecen en le~
ranura, estas porciones terminales son separadas del adye-

cente copete anteriormente aplicado mediante un elemento -
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egpaciador 57 én forma de reborde pendiente dispuesto en -
1g placa pectoral 56, en el borde de la misma que consti--
tuye un limite de la ranura 55. Para desplazar el copete -
recién aplicado de la ranura 55 al otro lado del elemento-
espaciador 57, se dispone un elemento impulsor 58 que estd
montado en el alojamiento 31 para un movimiento deslizante
en direccidn trensversal a la ranura 55 junto a su extremo
inferior. Convenientemente, se dispone una serie de ele~ -
mentos impulsores, cuyo numero es igual al de garras 20, -
disponiéndose cada elemento impulsor de modo que se extien
da por debajo de una correspondiente garra.

Cada elemento impulsor 58 esta provisto de una -
cola accionadora 59 que se proyecta desde el extremo POS——
terior del glojamiento 31. Al gvanzarse las garras 20 - --
hacia la estacidn de recogida, un estribo 60 dispuesto en-
la barra aeionadora 35 se acopla a la cola de accionamiento
y avanzs ol elemento impulsor a trevés de la ranurs para -
desplazar de ésta al copete recién aplicado. Al avenzar —-
el elemento impulsor a través de la ranura, el miembro - -
bésico 11 avanza en una distancia iguel al paso reguerido-
de las sucesivas hileras de copetes a aplicar a dicho - -~
miembro,

Tel avance del miembro bisico es causado por el-
rodillo de glimentecidn 14, que es accionado intexmitente-
mente y de modo unidireccional. Convenientamente, ¢l rcdi-
110 de alimentacibén puede ser accionado por otra leva mon-
+tada sobre el arbol de accionamiento 45 y dispuesta pare -
oscilar a un elemento de entrade de fuerza de un embrague-
anidireccional, cuyo elemento de saslide de fuerza estd ac-

tivemente conectado al rodillo de alimentacidn.
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Se comprenderé que cade garra 20 retira un --

grupo de cabog de hilo 17 en la estacidn de recogida, -

dependiendo el nimero de csbos de hilo de tal grupo del

especismiento existente entre cabos adyacentes de lg ——

hilera y de la anchura de la garre. Tipicamente, un = ~

grupo de cabos de hilo retirado por una so0la garra com-

prende de 32 a 64 cabos. Se comprenderd esimismo que —-

las garras descritas aqui pueden emplearse en un aparato
que difiera en otros aspectos del aqul descrito y epli-

que segmentos de hilo de pelo formadores de copetes a un
miembro bésico, de alguna otra manera.

N O T A

La Patente de Invencidn que se solicita por -

veinte afios, pare Espafia, de acuerdo con la vigente Le-
gislacién, deberd recaer sobre: "METODO Y APARATO PARA-
1A PRODUCCION DE TEJIDO DE PELO", con Prioridad de le -
Demanda de Patente en Gran Bretafia numero 6%5/73 de fe-
che 5 de Enero de 1.973, segin las caracteristicas esen

ciales de las siguientes:
REIVINDT CACIONES

iﬁ.- Método y eparato para la produccidn de -
tejido de pelo, cuyo método comprende lasg operaciones -
de suministrar un miembro bésico preformedo y un adhesi-
vo & una estacién de fijacidén de pelo extendida transver
selmente a la trayectoria de evance del miembro bésico,-
trensferir grupos de segmentos de hilo de pelo formado~--—
res de copetes desde ung fuente de suministro a la esta~
cién de fijacidén mediante retencidén de los segmentos de-
cada grupo en regpectivas garras que mantienenkodos los-
segmentos de un grupo simulténesmente y los llevan desde

1s fuente de suministro del hilo de pelo & la estacibén -




de fijacibn, y presionar uha rarte de cada citado segmen-
t0 en el adhesivo para adherirla al miembro bésico, pro--
vecténdose otra parte de cada segmentc desde el adhesivo-
vara formar un copete.
28 ,- Aparato para la produccidn de tejido de —
e pelo, para la puesta en prictica del método deserito en -
la reivindicgeidn 12, gue comprende medios manipuladores-
de hilo para transferir uns hilera debegmentos de hilo —-
de pelo formadores de copetes desde una fuente de suminis
10, tro0 2 una estacidén de fijacidn en la que dichos segmentos
son fijados a un miembro bidsico, en el gue los medios - -
manipuladores de hilos comprenden una serie de garras, —-—
caracterizado porque cada garra tiene un par de mordazas-
adaptadas para recibir entre ellas y retener simulténea—-
15 mente varios segmentos de hilo de pelo formadores de cope
) tes dispuestos colateralmente.

8.~ Aparato para la produccidn de tejido de --
pelo, segin la reivindicacibn 28, en el que la anchura --
de las mordazas, medida transversglmente a dicha hilera,-

20. es del orden de 25 g 305 nm,

48 .~ Aparato para la produccidn de tejido de —-
pelo, segin las reivindicacidnes.28 6 38, caracterizado -
ademéds porque las dos mordazas de cada garra estén articu
ladamente conectadas para un movimiento relativo alrededor
de un eje que se extiende en direccidn parslele a lez longi

25,
tud de dichs hilera.

5&,~ "METODC Y APARATO PARA LA PRODUCCIOR DE TE
JID0O DE FELOY,

/\ n/n
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Segin queda sustancialmente descrito en la pre-
i . a . . . . ‘.
sente Memoria Descriptiva, gue consta de diecisite hojas,

escritds s méquina por une sola cara y acompafiada de dibu

jos.
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