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Objcto del invento ce un dispositivo para - 
producir orificios en tubos. Hoy en día se necesita — 
con freo nene la tubos con orificios de entrada y sali­
da, por ejemplo, el se emplean cono tubos de drenaje 
tubos no de Raterial permeable al agua, sino tubos de 
plástico* - Estos tabes se fabrican con las amainas es 
picadas en aa conBtrccei&L con una elevada velocidad, 
y por ello hay que resolver el problema de serrar, —  
panaoRar o cortar orificio# en estos tubos con una ve­
locidad igualmente elevada.

Para resolver este problema se suelen, reali­
gar los orificios por sodio de una sierra o fresa en - 
la pared del tubo (bS-GS 1 ?% 1?8). ai en este caso se 
trata do tubos lisos, cilindricos, la herramienta de­
be moverse contra el tubo en rápida sucesión, con lo - 
que no se puede obtener ana elevada velocidad de trabg 
jo. Si se trata de tubos con paredes exteriores ondula 
das trímsversalsente, entonces el tobo se puede guiar 
a lo largo en la sierra circular y se originan orifi­
cias de entrada de agua en los salientes de la ondula­
ción (BP-GM 1 929 398). Esta manera de producir orifi­
cios de entrada, tienen el inconveniente de que se re­
duce extraoraiasriaaeat# 3A resistencia de loo tubo# a 
la presión de amplitud, y que las orificio# de la en­
trada del agua se encuentran en los salientes de la og 
dt&aoida y no, coso se .requiere muchas veces, en los 
valles de las onáulaaiasea. Al producir orificios para 
entrada de agua en los valles de las ondulaciones, se - 
sabe serrar ranuras en los valles de las ondulaciones 
transversal̂ ORte respecto de la dirección longitudinal
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del tubo (3T-SM 1 644 291). Rn cate casa ciertamente 
no se reduce la resistencia a la presida de amplitud 
de les tabea, pero se presenta un gran peligre) de ro­
tura, y también en este procedimiento se debe guiar la 
herramienta en rápida sucesión, contra el tubo, de ma­

nera que no se puede obtener una elevada velocidad de 
trabajo* se suele además cortar por dentro los orifi­
cios de entrada del agua en los valles de las ondula—  
danos mediaste usa herramienta que se guia en dirección 
longitudinal a través del tubox Frescindieado de que en 
el caso de tubos estrechos resulta difícil guiar o es­
tirar la herramienta a través del tubo, en este proce­
dimiento las virutas del corte quedan dentro del tubo.
Una mejora, considerable trajo el procedimiento de los - 
puntos, en loo que kan de encontrarse loo orificios dé 
entrada del agua, el producir elevaciones en forma de - 
salientes en la construcción de los tubos, elevaciones 
que posteriormente se seccionan mediante una herramien­
ta de corte que circula en tomo al tubo (D2-As i 459 414). 
Este procedimiento tiene la ventaja de que se puede lo­
grar una elevada velocidad de traba jo, y de que las vi­
rutas no pueden caer en el interior del tubo. Pero se re­
quieren boquillas especialmente moldeadas y por tonto - 
curas y la aplicación de este procediaientc ofrece di­

ficultades, si ce trata do tubos de doble pared con una 
pared de tubo eateriormente ondulada, e interiormente li­
sa. Se suele también ptmgonar los orificios en la pared 
del tubo (KS-3S 1 776 094 y 1 779 579). Sa este caco sin 
embargo las partes puRHonadas caen nuevamente en el in­
terior del tubo y muchas veces quedan suspendidas en el
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borde del orificio practicado, áo ssuiera. que se origi­
na taas rebaba,, en cuyos bordee se pueden depositar ng 
quedas partíoulaa que tienen coso consecuencia. una —  
elevada resistencia a la clrculacida. Ooso la pared - 
del tubocn la sons del corte no puede recibir apoyo 
alguno desde el interior, se requieren especiales guias 
para el tubo y queda licitada la velocidad de trabajo 
que puede obtenerse, porque la herramienta de persona­
do debe moverse hacia el tubo y nuevamente en sentido 
contrario.

Gracias al invento se evitan todos los íne-jn 
venientes de los dispositivos y procedimientos concoi­
deo,' eanfame al invento la cuchilla,, que corta los —  
orificios en la pared del tubo, circula en una api tro­
coide en torso al tubo. La epitrccel&e es la curva, —  
que, cono se representa en la figura 1̂ , es descrita - 
por un punto P, si un circule áe radio R rueda sin des- 
lisaniento en -un círculo de radio R y la distocia a - 
del Panto F desde el puxito central d# la circunferen­
cia que rueda os mayor que ol radío n de cata Ciro gafo 
rancia. Cono lo muesca la figura 1̂,. la epítroeoiáe - 
E forma un bucle, que so sumerge en la circunferencia 
del radío R. Sí conforme ííl inventó se guía una herra- 
aiea^ de corte en una apitraaoM# en tome al tubo, - 
entonces al smiergirse, ce decir en el recorrido del pe 
quedo bucle se. recorta cada ves un troco de la pared - 
del tubo, y concretamente de manera que la direeeída del 
corte el final del sismo se dirige hacia afuera y por - 
olio la viruta recortada cae también hacia fuera*

3 0 . -
En la figura is oí radío r de la circunferí



oia envolvente es igual al ¡radia R de la circunferen­
cia directris* En este casa la epltrocaide forma. un - 
Male en cada giro, es decir la herramienta de corte - 
carta un orificia en tm gira* El radia r sin enbargo 
puede ser ua múltipla del radia R* Bn este casa resul­
tan epitroooides, que sala constituyen un bucle en el 
casa de varias órbitas* Por ejemplo si r es igual a - 
Rig, ge fama un bucle en das órbitas, es decir la he- 
rr^iieata de carta cortará en doa órbitas solamente un 
orificia, la cual en algunas casos es ventajoso. El - 
radia r sin embarga puede ser temblón manar que el ra­
dia R y en este caso en una órbita se forman varías bu­
cles, par ejemplo,; ai 3,r ̂  R, tres bucles, es decir - 
en una órbita la herramienta, de corte cortará tres ori­
ficios en el tubo* QcndiaiÓh necesaria para que las - 
orificios practicados ae encuentren en una linca de re­
vestimiento paralela al eje as que los radíos se en­
cuentren entre ai en una relación sencilla de níneroa 
enterca, es decir que r/R es un número simple racional, 
ce decir o bien un número entero bajo o una fracción - 
de Rásteres enteros bajen*

En una sencilla feraa de ejecución del dispo­
sitivo según el invento se pueden disponer las berra—  
mientas de corte en tm rodillo o disco envolvente en el 
perímetro del tubo, y el eje de giro de este rodillo o 
disco se guia en torno al tubo, rodando el rodillo o —  
disco en el perímetro del tubo, y las herramientas de 
corte cortas les orificios en el tubo* Esta foraa de —  
ejecución tiene sin cabarga el inconveniente de que en­
tre el tubo y el rodillo o dieco se presenta tm resba-
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límiento, de nanera qae nía cuando este resbal^iento 
se haya tejida en ementa, en.el cálculo de les radios, 
na se gamntisa que les orificios pi*ácticaáos se en̂ —  
eneutreu en líneas paralelas a la generatriz. c^mfcr- 
se al ulterior invento las cachinas áe pueden dispo­
ner por tanto en un soporte de las satanás, que impul­
sado a la tuerza par un engranere, girando, aírenle 
en tamo al tubo. Oanvenieíítesante este portador de - 
cuchillas ea iapslsado- por pi^onoíto, gpe aa is^dlaado 
por sodio de otras modas dentadas, ct^a primera moda 
dentad se desarrolla ea ana moda dentada fija.

Si han de cortarse los orificios en un tabo 
suya pared exterior presóte en forsa conocida ondula- 
oiones transversales en fama de líneas espirales, an­
teases el portador de onahillaa puede sor en. rodillo 
provisto de estrías en farsa de anillas da acuerdo con 
el perfil del taba. Qrsneina a esto se consigne qs a - 
loa orificios practicados en al tuba en direeaiéa lon­
gitudinal presenten igualas diotanoiaa.

En soporta para oacMllaa se pueden disponer 
nna o varías da éstas* las ouehíllaa filadas en el —  
soporta para, asta oblato- tienen oonvaniantomenta le. — 
forma da discos oí molar as son las escotaduras que pro­
ducen loe Míos* Para que estas oaaMlla# obtengan -—  
Mesare la posícién conveniente en el soporte de las — 
míssas, se pueden prever otras escotaduras para fijar - 
el ajuste de la cuchilla* ?ara tener en cuenta que si 
afilar la eacMlía retrocede el filo de la Rinma,- se - 
pueden prever varías escotaduras en f orma de diente de 
sierra, sirviendo cada ves después del afilado la es-
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cotad&ra inmediata para fijar el ajaste de la cuchilla* 
Para que el taba al practicarla lea orificios, 

especialmente si la herramienta de corte espíese a po­
nerse desafilada, no pueda escapar lateralmente al cor­
te, se han previsto convenientemente uno o varios rodi­
llos de apoyo, que circulan con el soporte de la cuchi­
lla y centran el tubo respecto del dispositivo de cor­
te* posa el ptmsoaado de les orificios adeMs ejerce - 
ana fuerza tangencial sobre el tobo, que trata de gi­
rar o invertir el tobo, se pueden disponer además mi una 
caja fija varias rodillos elásticas que guian el tubo, 
rodillos cuyos ejes se encuestran tranoveraalnente res­

pecto del eje del tubo*
Una ventaja especial del dispositivo confor­

me al invento estriba en que los cortes practicados en 
el tobo se amplias es dirección longitudinal hacia afee 
ra, es decir que la longitud da los orificios crece ha­
cia afuera* Costo en loa tubos á-e drenaje se ha compro­
bada que es ventajoso que los orificios de entrada del 
agua a# reduzcan hacia el interior, las cuchillas de - 
corte pueden estar formadas de asnera que la anchara — 
de los orificioa ausente hacia afuera, de sanara que se 
obtenga .un: valor reducido de la resistencia de la entra­
da del agua* Una configuración semejante de los orifi­
cios de entrada del agua no es posible en el caso del 
uso da sierras y punzones? y sólo inperíectaaente posi­

ble al recortar los orificios en levantamientos*
3 1 dispositivo segíln el invento tiene además 

la ventaja de que es posible mediante la correspondiea- 
Se selección de la api trocoide en que se suevo la cu—
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chilla^ y medirte si empleo dé varías oo.o&illas al­
ternadas entre sí reoortar altem&tivaineate las ori­
ficias en los valles o es los salientes de las aMula- 
eionea. Con los Risnas nediea es tasbíén posible reac^ 
tar loa orificios de entrada solo ea urna Tasaba del pe­
riné tro y de este nodo producir tm tobo que se puede - 
tender da zagaya qsa salo tenga orificias de estrada 
de agua as al lado inferior a solo ea el lado gaperior.

las figuras nuestras ejemplos da ejoeaeiáa - 
del dispositivo segdn el invento y de tubos fabricados 
son este dispositivo.

La figura lo maestra esqaeaátiessíente el —  
principio básico del dispositivo segdR al invento.

La fig^a 2---' nuestra en. vista delantera en. 
parte interrumpida .un dispositiva sagdn al inventa.

La figura castra al slaao diapositiva - 
son que la figura 2^? asrtade par la línea 111-111 do 
la figura 2".

La figura 4- maestra usa áaiea oao&illa de 
corte del diapositiva eeg&a la figura 2^ y 3̂ *.

La figura $a maestra m  taba de oadniaoiás 
transversal de doble pared en vísta lateral y abierto 
en el extreao izquierdo, en el que se &an practicado - 
orificios son un dispositivo' eaafarae al invento. Las 
fignras 3s y 7̂  ano-giran aortas parciales a través del 
tobo aegén figura 5̂  par las- líneas de oarte -á- d — 
—7-*.

Ls figura 8̂  nuestra una- vista lateral de

3 0 . -

un tnbô  en el que se boa rehartada greadee orificios 
de entrada en los salientes de las ondulaciones.
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La fijara 9̂  presenta un serte a travos del
tubo segÉa figura por la línea iX-.-.X*

La figura 13 se La explicado nuterior:.:ante 

ya para aclarar el movimiento de la cuchilla en una 
epi trac oído* 'Una ene Lilla que se nueve sobre la epi— 
trocoide B corta en la pared de un tubo un orificio, 
gu este caso el lado exterior del tubo -1- no debe - 
coincidir con la linea circular 1 de la circunferen­
cia directriz, sino que el radío del tubo -1- puede - 
ser algo cenar que el radio R de la circunferencia di­
rectriz K* La condición es solo que la distancia a — 
del punto i, que corresponde al filo de la herraaien— 
ta de corte,- desde el ponto central a de la circunfe­
rencia envolvente k cea tan grande que el bucle de la 
epitraccide corte la pared del taba -1- en das puntos 
situados cérea entre sí* Ra el movimiento de desarro­
llo el ponto central m de la circunferencia, envolven­
te k ae suevo sobre la línea circular L.

BHt& dispositivo representado en las figo—  ̂

ras 23 y 3^ una caja fija, es decir qae no rueda -2- 
sastanta una rueda dentada igualmente fija -3-, qoe o 
continuación se designará coso rueda principal* En lo. 
caja -2- por medio de un rodamiento de bolas -4- oe 
M  apoyado en fort^ giratoria un eje hueco -5-, sobre 
el que se ha atornillado una brida de impulsión -6-*
A través del eje hueco —3— corre el tubo — t en el 
que uay que practicar los orificios* da la brida de — 
impulsión -6- se han apoyado en forma giratoria los -
paree de ruedas planetarias -8-, -9-, -10- y -H-* ^  
este caso las ruedas dentadas -8- y -9- descansan en

3 0 * -
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un eje y la rueda plañía taria. -6- oRgrora sa la rueda 
priROipal -3-* Las ruedas planetarias -10-, -11-, se 
eaoae&trea Ígualía.mte sobro un eje eô Sa¡ y la rueda - 
dentada *&6- ee ispuloaSa per uam rueda gentada -9-, 
sieati^o que la rueda dentada -11- engrasa en ana rue­
da ¿altada- nutrís -12-, sobre suya eje ae ha. dispues­
to el portador de la herramienta -13-, -14-?. -15-* Si 
la brida de ^pulsién gira, eiataaa&e gira el por­
tador de la Mrrsnianta -13-, -14- y -15-, en el íiisao 
sentido de gire y la relaeiáa de ^raassdsi^n se ha ele­
g i ó  de. sesera que el portador de la herramienta, ea ua 
giro ea te^o al tubo — &-% es &cir en un giro de la —  
brida. 4e inpulsi^ retallan un giro, oentra éste* - 
loso se puede ver fáoil^a^te por Kaeá&a áe esto ^  OOR?- 
siguo que^los filos - 1 ^  de la cuchilla -16- se sacras, 
sobra epítroeoláos, habi^dose dibajaáo en la figura 
ga bsale de la epítroooMe S de la eachilla, que - 
aorta, jggtaneatte el tubo*

Para obtener la relael-éa de trasosisidu 1?1 
supuesta aquí, en la que son una ártita. del soporte de 
la cuchilla. cada uno do 'éstas aorta una ves, los láse­
res áe áieate.g de las ruodaa dentadas deben sstiafa—  
ser la siguiente eooaeiáa:

gi la rolaoién de treRsnisidh no es esaota- 
aaate 3/$, #áno algo myor o e&tonaes loa ori­
ficios recortados no so enemcRtraa en aaa geaeratris 
paralela al ojo, sino sobro una línea espiral que se -

- 1 0 -



estría hacia la izquierda a hacia la derecha, tal casa 
aa pueda desear en alesnas eirctmstaaaías para los ta­
has de drenaje* La relación de transmisión paode ele­
girse también poy ejemplo lt2 si cada una de las he—  
rramientao de corte sólo ha de recortar en el taba un 
orificio por cada dos órbitas* Se este caso la ecoa—  
oída debe tener el valor 3/2*

3a el ajearlo de realiaaei&t aegón figura 20 
y 3 & se ha supuesto que en en tobo de dmnaje, cuya pa- 

m d  exterior de esdalaaiés transversal forma ana espi­
ral de dos vías, han de practicarse orificios de entra­
da- en los valles de las <mdMlaei3K.es do antas vías de 
espiral, gl portador de la herramienta consta en este 
caso de tren píosas y detiene totalmente cuatro estrías 
de guía, que corrésponden en el perfil a cuatro salien­
tes de ondulación del tobo do drenaje —?—* La parte -13- 
del portador de la herramienta sirve para la guía y no 
está equipado de daehillas de corte* gn las partes —14— 
y —i$— se han fijado cuatro aachillas de corte —16— ca­

da ven, de naaara que en una órbita se recortan cuatro 
orificios en cada uno de los valles de la ondulación - 
del tubo. Las estrías de la plega. -13- pueden servir - 
además de guía para eliminar cualesquiera residuos de - 
corte 3H$ -quedarán suspendidas* Para mejorar este efec­
to se pueden prever loo oorrcopondient.es fresadas en la 
carcha por inercia sobre los orificios de entrada*

Para que el tubo **?- quede perfectamente cen­
trado al recortarse el orificio, en la brida de ispclpián 
-6- ce han dispuesto además varios rodillos de apoyo - 
-1 5 -, que giran en tomo al tubo con la brida de iapul-



eiáa y prognes ans eaK&sa la preeidn
del ssperte áa ewaMUaa y isa eschiHas éa corte* &ea 
ejes de gira ga las rsáíilse -18-̂ , as% a^a del esper­
ta da las caaMUas —13# -34— y **M?** se bsa áibsjsdc 
en 3át figtsrn 2& y ?& ^ralelagsenta al eje de gira de 
la briga de SgpalgiáR -6-* Fsra tener ea asenta #1 - 
avanoa ^el taba -?- debes sitarse satos ejes de gire 
ala 'ea&args alga inclinadoŝ  de ssnsra ̂ ae el sedimen­
te de dessrrells ctxsresponda al pnas de las eadR^e Ie­
s-as tre$mverssles en ferisa de lineas aapámlee del ta-. 

be -*?—*
Hediste la- presi^ de serte de las esecillas 

y debido a qaa la veloeiáaá periférica del portador de 
la oaoMlla as áigo nsyor gpa le one eerrespenáe a aa 
sere ntevî aiente de desarrolle en. el tnb-a —7-, se ejer­
ce sebre el tnbc —é— na Henente de gire es, cspesíal si 
las caobillas esapiassa a estar desafiladas^ y per elle 
ansen*tí¿ la prcsi&í del file*

fera contrarrestar este sedente de .#re# s# 
pueden disponer es 1& saja fija rodillas guia -19-% 
ene ê mvenientemente timen asa, aaparglale eléntien y. 
que presenta naa elevada rosia^aeia a la frieeíéŝ  per 
eáaagAa pnedes proveerse 4e nn ravaaMsianto de gma# 
y qae sediente un redarte se x-epresentadc ganga praaic- 
sareé om el tsebo les e jes áa gire de estes rodi­
llas gafa le se eneaentrím tr̂ sverâ lsente 4ei eje — 
respes-te del tnbe -7-4 pera evento,sísente pseáa estar 
edoondoc en fanaa nsy inclinada, da naner̂  qne preáâ - 
$a aa nn noaa&to ^  giro^ qae se ba epaesto si noasaAo 
ée gire ejercido per el dispasitive de corte as.e rueda



gabre el tuba*
1-nc &í¡ühillás 4a corta *-1$*" puedan tener 

eoaveaiemteHeate la fors& repM^ntsdn en la figura 4*. 

í&i ceta casa cada una da la# cuchillas da carta está 
formada car na disco# en el que se ha producido esme- 
rilaaáa una escotaáum -20- en forma semicircular, de 
sanara que se. ha formdo al fila -l?-* Una segtu:da es­
cotadura -21- sirve fijar la cuchilla -16- en las 
soportes de Mrsraaieata -14-# -15-* Da lugar de esta - 
eaeatadam -21- puedan preverse asiriana varias eaco- 
tadnms en faxea de diente da sierra, pasándose cada - 
ves despaás del afilada posterior de la cucMI-ls, que - 
se efecto da ̂ mnera que el fila -17- se retrocede exaa 
tosente en sus medida definida# a la esoatadera sigáis 
te# de w e r a  que el fila sieapre tiene la ais:̂ i pasi—  
cida aspéate del soparte éa la herramienta*

la figura 56 nuestra un tubo de drenaje can - 
orificias recortados segáis el invento* En el tubo de 
drenaje representada ge trata de un taha de parea doble# 
que consta de ana pared interna lisa -22-, y una pared 
externa de ondulación transversal -23-# fornnndo las 
ondulaciones tranavcrsaloa ana espiral de dos pasos* ¿3n 
cada pase ée espiral se han cortado por espiral castro 
orificios áe entrada —24—* las orificios de entrada en 
ambos pasca de espiral catán situadas alternativamente 
entre sí y ae amplían# como se puede ver especialmente 
por las figuras 6& y 7^ en dirección longitudinal M —  
oía afuera* Si se espíen una cuchilla -16- cónicamente 
rectificada a. los lados# se puede lograr tasíbidn que — 
loa orificios de entrada se vayan rodeeionce hacia hden
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tro tr^^msversalaente respecto áe la dirección longi— - 
tndinal de los cortes,- por lo q&e so redno# la resíg- 
teBcia a la entrada del agua.

Mientras que ea los tnbes de dren.ag-.s- la sa­
ya? p^te do las vosos so prefieran orificios de en­
trada en los valles de las onáRiseicRea, en algnaes - 
casos enpeei^ies par ágesele derivar el ngus sn- 
cla se desea recortar en les tobos orificios de estra­
da. lo M a  grandes posible, que puedan, encentrarse en - 
los salientes de la osdaíasián* un. tubo de este tipo - 
se representa. ̂  las f&gHSaa ̂  F 9^# Sn este caso se 
trata también de un taba son la pared e^te^ma ondulo- 
da trasswrsalíáonteí sin -embarga los orif ieios da en- 
tacada de agua sgy saches en este easo -25— solo se — —  
bisi seoortaáo ea uno de los pasos de espiral y conore- 
taseatg es el saliente de la esá^laeiánl S^ta se p^e- 
d# lograr sin M a  eon tm dispositivo fignras gs
y 3§, si se eslíes allí rnt soporte ^  herr^alentn, en - 
el gen las oaahills.s psra cortar est^. diópuestas ea - 
las estriño del soporte áa la he-rranients. y oonoratn- 
nente s%lo en las estrías que se han aalgaaá# s w  
oo de espiral* esta forsát áe ejecución se ha pre­
visto ñdesáa que les orificios de estrada so se dio—  
trib^sa a^cg&eeaneate en la periferia del tubo, si­
no que se eH3!<entpaa solo ol lado derecha en la figu­
ra 9^* En este asee se ha aa&Bssta m s  Riapesiei^ de 
lee ^ifieioa de estrada,- ea la qae eates erifioise áe 
entrada gas aa eneaeatran en la ai^na gen^ratrin en eada 
oseo salten an pnso espiral de la rosea asignada ea &e* 
ciar odie ee recorta cada dos giroo* Fsx^ conseguir esto 
se paede es^lesy o m  dispeaieiáa o^sünr & la disposi—
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clán da las fíalas 2^ y 3&, en la cae sin eabargo la 
impí̂ sián dea, aogorta de las cuchillas as afaetás de 
naasm qua cato aoporte realiza sola aa gira en eonpŝ - 
rscián de la brida de ispulslán cada dea giros de esta 
brida de inpal&iÓa -6—.

ogenploa nueatran que el dispositiva f-.$- 
ĝa. el .invento pueda acomodarse sin M s  a laa .diferen­
tes necasídudea, y que es pasible recortar las orifi­
cias de estrada prácticamente en cualquier díspasicián 
desanda# Al recortarse las orificios las virutas- caen 
hiMita fuera y pueden ser recogidas en la caá a -2*" y ** 
mediante trn dispositivo ne representada pueden sacarse 
eontlsuamante de la $&3a# psra devolverlas al proceso 
de fabricación# SI dispositivo cagón el invento no so­
lo se puede emplear para tabea ondulados transversal—  
sc^te, sino ttmblón para todas las forsaa del tubo con 
sección circular, en especial para tubos lisos y no - 
nslo es adecuado para cortar orificios de entrada de - 
agua en tubos de plástico, sino que puede emplearse - 
tanbiáa para tabea de cualquier otro material que pue­
de eaartaxse y permite una elevada velocidad de traba- 
got pues no contiene piusas de vaivén, sino pionas gi3̂
torias#

la presente solicitud, que corresponde a la 
depositada en Alemania, buje el n2 1 22 33 76?.1, da- 
fecha 2% de ionio de 1972, se acoge a loo beneficios- — 
del articulo 31 del vigente Estatuto ¡sobre Propiedad - 
Industrial.

—13—

ge declaran como de propiedad y novedad para



w* 1$

8 % ^

a l tgKKRKK3& #1 ueateuMe ^  3ae giguigRtes#
a $ H  ..y..^..H ^M  A ...§ :,^  

le^^aesm lm e para pg-aetle^r eplflM ea m  tubea, 
qaa ea m r^tex^sa pts? #3. MaM 4$ áe nm, ^
eM33a q.ae a#y^ le s  a r lflo io s RR la  pax^g d el tg&g*
auya aueM lla ^éU lR  en W  e#%3M8sá^ (B  ̂ en s i  
%$*

2#^- negasíaao pam- p ^ é t l w  erlfleí## en tgbe% 
SRgáR mUMeáleaeldR ^  R̂R RR ^agt^& gR  per e l  ^ehe €# .. 
W  e l radie y  3a la  alrausferesela aB^alwste ^ W ' pm^ué 
^  asítrugelg# n ¿gaaâ Sa asa yaiaaidR R ispie €a sdaere uRters 
raapeate del x^$a S €e M  alrcgafereReia dlreetriR K.

lé^^auaslsR e psra p r a e tlw  er ifle ie e  eR tubos, 
$$#R rol?lRdloaoÍgR 1$ y  g*% w  ee w uetorigR  ser §3- 3*3 ^  
ó^5 ga ^  M- ía^%3.33 o le s  c h a la s . ostán g ^ ^ a tR s  
3B BR. rodiH^ a g'iooe que Bgeda- en terse; a l Eea&aataa d el %  
be^

4 i^  M e^sisao ;mya ^ so % w  o rlflsio o  #R ta&eá* 
quo se o^raoterisa. per a l loo^o de que 14.̂  gsa&ai^a g la  ^,.

%s-Ma giopuootas es m  oáporio éR eaáHai# ^4^g 
.^ 5^ . qaa l^^R gR . forsosaaoR^ # w  m  .3 ^ ^ # #  alrou^  
aR terse, e l  tubo #3xm3e^.

5$*<" p o m -^ 3 tiw ,e 3 ^ i# 0 R  #R tubos,
quo a# -oaa?s^B!#a  ̂ e l 3ta#& -#R ^  #1 a ser ta  éa* M  eu c^  
H a ^ 4 ^  ..*4g<*t. a# ^pu^adR per un # e n  # 3  a su vea 
##. laps^ago ggr otrao gusMRO --9^, y
la  presera ge la s esalae. ^  8a gesarrolla en W  ruada leRta^ 
da fî R

HaaemlSü3e praatla§r orM lales es. tubes^ 
.sa^n uaa g# Isa  mlylRdle&eleRea %a a  $&$. ssrtleu3^paeRtu ^



p a* en asa aaáb^eaiane#
le e  en %esga de lin ee# eepsM e# aa la  payad **%*%<*?,. w  
:## aexae%F&at por a l b e#a da w  el̂  gayata da la  gaahilla 

y  *#%& fncga^a w  ^  yad.iHa prcviata de ^ 
eetyle# eaníeeee w  eaw éapaadeel p e c fil d el taba *-?**.

ta^-peaeBiaea y ^ e  íW tia ^  4t4fiíáa# en tabea,' 
m  4a la# yeleindianaiane# % a  ga* ## aeraeterla# 

par #1 bascará# gne 1## ababille# fugadas en a l a^peyte 
4# aasMUaa ^i4^, 4 ^ 't ta a ^  la  da dianas aiMniaye# 
W  ^  ^eated^a# gn# PBe&ss&a. lea  f ile s  ^Í7-#

tea esissa  paya 'pyáat&w ayM aia# en t^ b # , ** 
a ^ n  ^ i^ ia e ^ d n  #  ge# *a aasa^terl## per a l b##a 4* — 
W  lea  dlaoa# #*ysaSBK** tienen #tm # eeaateáwa# P*¿a
Ü^-ay a l edaate 4a 'la ' ¡

^^'neaeniaeá pasca píabtRea#' a r if ie iae en tabea, -  
yei#nd^ ea^n ^  ga# ** aayeatwian pea e l beaba de — 

^ e  ee baa w ie #  ea^tadtn^s en f43M¡a 4a dienta# de
a%SRm- gaya. #3ea* e l  aieete- de; la  a n # ill^

'tee^Séeanieae' íá^atiasy ascifiaiee *a tabee, 
dé le#  ae4% edi^^nee. - 3* # §# , #e w a etey iee  

¿ ^  #1 be##- de' # e  e l  tsáa* eaM eea^eda :pey ^yediüee 4* 
yg. ^ 4 ^  gae aiygalaa a #  e l ^ P ^ ta  de gasa%3áa* -

i i e ^  ^ éáaieM a'j^  p w eetiw  a^ifiaia# en tabee,, 
de- le e  # e iv M i^ a n e #  id #  #%- ^ s  ee earnatei^ ' 

a# .pa# beaba de qee ^  1# aage X i#  ̂  dispuesto# ^
e g e e y a d i^ ^ ^ e d ^  gas geie# e l t # # ,  ' -

^ 2#^ '"- KS3&N^D BSUSMd^  ̂ IPISIOS

%gga e33& ee^acne ee deeeribe y  pai%aa3loa en le  
p ásen te eeeoyi# gn# #¡^et# de b^m ^íO  baga** assritas #
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