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La presente solicitud de Patente de Invencidn se
refiere, como su enunciado indica, & un nuevo procedimiento
de fabricacidén de explosivos plésticos por via himeda, lo que
da una gran seguridad_de fabricacidn eliminando el riesgo de
accidentes por explosidén durante su fabricacidn.

Introduceibn,~ Los explosivos plasticos consisten

en una mezcla de explosivo de alta velocidad de detonacidn,
tales como Tetralita, Pentrita, BExdgeno, etec., ¥y un plastifi-
cante gue consiste generalmente en un liquido viscoso y pega-
joso activo o inerte, que suele ser la mezcla de varios com-
puestos como aceite-caucho, mononitrobenceno-nitrocelulosa,
etc., o una veselina o grasa,

Tos actuales procedimientos de fabricacidn consisten
en primer lugar en un secado previo del explosivo, gue se suele
transportar y recibir humedo, con lo gque adquiere en esta ope-
racidn su alto caracter de peligrosidad, ademéds de requerirse
unos secadores especlales para secarlo con el cuidado gque se
requlere.

La segunda fase, la mezcla del explosivo con el 1i-

~quido plastificante previamente preparado se suele hacer en

una amasadora. Debido al elevado porcentaje de materia explo~
gsiva sélida respecto al liquido resulta muy dificil incorporar
bien una megzcla tan espesa, con el consigulente peligro de ex-
plosidén por rozamientos.

' Hace faltd una teréera fase para homogeneizar la pas—
ta que sale de la amasadora. Esta operacibén se verifica en unos
rodillos mezcladores. Una vez comprobada la perfecta homogenei-
zacidén del explosivo, pasa a una extrusionadora que forma un
prismae cuadrangular para su corte ¥y empaguetado.

Descripcibén del proceso de obtencidn al aque se refie-
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re la presente invencidn.— Se prepara en un reactor, provigto

de buena agitacidn por paletas y sin que sea necesario en mu—
chos casos ia calefacclidn, una suspensidn del explosivo en pol=-
vo, del tamafio de grano que se desee, en agua. Bl explosivo no
se deseca previamente solo hay que pesarlo previa determinacidn
de la humedad. Se afiade un detergente para conseguir que el
agua moje perfectamente al explosgivo en suspensidn. ¥n ocasio-
nes segin el explosivo que se emplea no es necesario el deter-

gente,

Se aflade lentamente el liquido o grasa plastificante
bien caliente para disminuir ia viscosidad. El liguido plasti-
ficente se incorpora inmediatamente al explosivo dando una
mezcla pléstica de proporciones definidas y completamente ho-
mogénea pudiéndose variar a voluntad las proporciones de ex-—
plosivo y plastificante. Se puede conseguir un explosivo plis—
tico con tan poco plastificante como se desee. A pesar de que-
dar wuy poco plistico serd perfectamente homogéneo. Se deja en
agitacidn durante algin tiempo y se separa el explosivo plés-
tico ya formado, en forma de pequefias esferas que se separan
del agua por decantacidn, filtracidén o centrifugacidn. &1 ba-—
majio de las esferitas se puede variar modificando la velocidad
de agitacidn, el detergente o la tenperatura.

Una vez escurrida el agua por uno de los métodos an-~
tes citados, las esferitas de explosivo pldstico, pasan & unos
rodillos recubiertos de materia sbsorbente que los aceba de se-

car v los reune en una mase tnica dispuesta pare la seccibn de

empaguetado.
Ejemplo.— #n 100 p. de agua con 0,15 p. de detergente se adaden
32 p. de Pentrita con buena agitacidén. Une vez tode la pentrita

en suspensidén en agua y continuando la agitacidn se aidaden len-
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tamente 8 p. de aceite mineral con caucho. Se dejan unos minu-
tos con agitacidn, se separa del agua por filtracidn y pasa a
los rodillos absorbentes para su secado y conglomerado.

En resumen, pues, el procedimiento propuesto se ca-
racterigzga porgue:

- 3¢ verifice la mezcla del exvlosivo himedo y el plas-
tificante en suspensidn acuosa.

-~ He puede aplicar a cuaslquler sustancia explosiva sea
un compuesto puro o mezcla.

~ Be puede aplicar = un explesivo cristalizado o pulve-~
rizado en el tamafio de grano que convenga.

- Se puede utilizar cualquier grasa o liguido o en
mezclas en cualquier proporcidn.

- Se pueden dosificar en cualguier proporcidén al explo-
glvo g6lido con el liguido o grasa.

- Se puede verificar el proceso a cualquier temperatura.

- Se pueden afiadir al agua cualguier clase de aditivos
como detergentes o sales minerales.

- Se puede afiadir el explosivo sobre el liguido o el
liguido sobre el explosivo,

Descrita suficientemente en lo Que precede la natura~
leza de la Patente, asi como el modo de llevarla ventajosamente
a la préctica y demostrado que constituye un positivo adelanto
téenico en los procedimientos de fabricacidn de explosivos plés-
ticos, es por lo que se solicita registro de Patente de Inven-
cidén, por veinte afios en Espafla y Provincias de Ultramar, ha-
ciendo constar que las disgposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al-
teren su principio fundamental, siendo 1o que constituye la

esencia del referido invento, lo que a continuacidn se especi-
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fica en las siguientes:

REIVINDIOCACIONWNES

12,.~ Un procedimiento de fabricacidén de explosivos plis—
ticos, de acuerdo con cuyo procedimiento, se prepara en un
reactor dotado de agitacidn por paletas, facultativamente con
aportacidn de calor, unas suspensidn acuosa de explosivo en
polvo, del tamafio de grano gque se desee ¥y cuyo explosivo, sin
desecar, ha sldo antes pesado previa determinacibén de la hume-
dad que contiene; afiadiéndose al conjunto, potestativamente,
un detergente apropiado, sl objeto de conseguir que el agua
moje perfectamente el explosivo en suspensidn.

22,~ Un procedimiento de fabricacidn de explosivos plds-

~ ticos, segin apertado anterior, caracterizado porque a la meg-

c¢la agua~sxplosivo-detergente, se la afiade, facultaiivamente,
un liquido o grasa plastificante, al objeto de determinar uns
nezcla plédstica de proporciones definidas y completamente homo-
génea y cuya mezcla se somete a agitacidn vara, segulidamente,
indepéndizar el explosivo plastico formado, que se separe del
agua por decantacidn, filtracidn y/o centrifugacidn.

38,~ Un procedimiento de fabricacidn de explosivos plas-
ticos, segin apartados anteriores, caracterizado porque una
vez escurrida el agua del explosivo pléstico logrado, las es-
feritas gue contituyen éste se pasan por rodillos recubliertos
de materia absorbente, gue log acaba de secar y los reuns en
una masa Unica dispuesta para su empaguetado.

La presente solicitud de wvegistro de Patente de In-

vencidn, debe recaer sohre:

.....

TIC08.

Todo ello segin queda sustancialmente descrito en
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la presente memoria y reivindicaciones para los fines espe-

cificados.
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