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PATENTE DE INTRODUCCION

e favor des
LA SEDA DE BARCEIONA, S.A., de nacionalidad espafiola, con
domicilio en Via Augusta, 197~199 - BARCELONA.
pors
»Procedimiento para la fabricacidn de un hilo Ffilamentoso
iizado”
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Memoria descriptiyva.
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Lz presente patente se refiere a un procedimiento
para la fabricacidén de un hilo fileamentoso rizado, llevén
dose & cabo el tratamiento de rizado de manera tal que se

obtiene un hilo voluminoso que estd prdcticamente libre de
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bucles. ELl rizado se fija por calentamiento, y en una
operacidn continua el hilo rizado se somete a un tratamien
to de entrelazado mediante el cual los filamentos se en-
trelazan con ayuda de una corriente de fluido, particular-
mente aire a presidn, y finalmente el hilo obtenido se bo-
bina en estado sin torder.

Ya es conocido un proceso para la obtendidn de un
hilo de este tipo, segin el cual, en wa operacidn conti-
nus, el hilo es sucesivamente estirado, rizado por recal-
cado, emmarafiado y bobinado ftangencialmente en un paquete
g8in hsber sido torcido. En este proceso conocido, los fi-
lamentos del hilo sélo se entrelazan mds o menos intermi-
tentemente, dando por resultado la formacidn de un hilo
que presenta una suerte de enredos o nudos y partes engrue
sadas. 8dlo en los enredos y nudos estdn los filamentos
fuertemente entrelazados y ermmarafiados, mientras que en las
partes engruesadas apenas presentan alguna coherencia.
Bstos enredos o nudos estdn espaciados a intervalos irre-
gulares, En la elaboracidn de estos hilos en articulos
textiles se obtiene resultados mediansmente satisfactorios,
gdlo cirando se emplean hilos de bajo tftuloe.

El procedimiento de la presente patente tiene por
objeto la obtencidn de un hilo rizado del tipo descrito,
especialmente apropiado para ser usado en la elaboracidn
de alfombras, gue tenga un titulo de al menos 500 decitex
¥ que, virtualmente, sobre toda la longitud del hilo los
filamentos presentan un entrelazado uniforme, estando el
hilo practicamente libre de enredos.,

Rl grado de entrelazado de los hilos obtenidos
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segiin el procedimiento de la presente patente, es de 1

a 15 cm, preferiblemente de unos 2,5 cm. Los hilos para
alfombras obtenidos por el procedimiento de la presente
patente presentan, sorpreﬁdentemente, una coherencia t4
que pueden elaborarse directemente en alfombras en una mg
quina ?tufting”. Si de acuerdo con el procedimiento de
la preéente pa%ente la tensidén del hilo durante el emmara
findo y el falso-torcido neumdtico es de al menos 0,2 g/
tex, entonces puede evitarse definitivamente la formacidn
de bucles en el hilo.

Segin el procedimiento de la presente patente el
trataniento de rizado comprende lazsfases de impartir una
voluminosidad prdcticamente libre de bucles al hilo, fijar
el rizado mediante calentamiento, y someber el hilo riza-
do en un proceso lninterrumpido a2 un tratamiento mediante
el cual los filamentos se entrelazan mediante una corriente
de,un fluido a presidén, y finalmente bobinar el hilo en
estado sin torcer.

El procedimiento de la presente patente se carac~-
teriza en que dicho tratamiento se aplica a upl hilo destl
nado a la elaboracidn de alfombras, cuyo titulo sea de al
menos 500 decitex, ¥ en que el tratamiento de entrelazado
es un proceso ininterrumpido llevado a cabo en combinacidn
con un tratamiento de falsa torsidn subsiguiente, de manera
gue la torsién impartida al hilo retroceda, al menos par .
cialmente, desde la zona de falsa torsidn al interior de la
zona de entrelzado, de forma que los filamentos presentan

un entrelazado substancialmente uniforme sobre, virtual-

mente, la longitud total del hilo, y que el hilo resultan
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te estd pricticamente libre de enredos.

Este nuevo procedimiento hace posible la fabrica
cidn de paguetes de hilo que pueden elaborarse directa-
mente sobre una mdquina Ptufting?, en fdbricas de alfom-
bras. ) )

TUna variante, particularmente favorable, del pro-
cedimiento de la presente patente se carscteriza en gue
el tratamiento de falsa torsidn se lleva a cabo con ayu-
da de un miembro de falsa torsidn neumdtica, efectudndose
la rotacidn del hilo por la rotacién de una corriente de
aire a presidén. En este caso, el tratamiento de rizado,
de acuerdo con el procedimiento de la presente patente,
tiene la ventaja constitufda por un proceso directo de
rizado, que puede ser efectuado por recalcado, por teji-
do-fijado-destejido de un género de punto, por chorro de
vapor 0 por engranajes.

8i, de acuerdo con el procedimiento de la paten—
te la tensidn del hilo, durante el tratamiento de entre-
lazado y falsa-torsién neumdtica, es- al menos de 0,2
g/tex, entonces se evitard definitivamente la formacidn
de bucles.

Tembién es conocido un proceso para la fabrica-
cidn de hilo textil voluminoso, segdn el cual un hilo
plano (de seccidn transversal recténgular) se hace pasar
2 través de dos conjuntos de soplado sucesivos, para im-
partir una voluminosidad al hilo. Asfmismo es conocido
otro proceso segin el cual un hilo textil plano se some-
te a la accidn de dos conjuntos de soplado sucesivos,

llevdndose & cabo dicho proceso de forma tal que en el
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primer conjunto de soplado se forma un hilo con lazos
voluminos® v en el sezundo conjunto se emmaraflan log fi-

lamentos.

El procedimiento de la presente patente se com-
prenderd mejor por la siguiente descripeién referida al
dibujo esquémético gue se acompafia, En dicho esguenma,
un hilo sin torsidn (1) formado por filamentos planos es
desdevanado en sentido axial o Pa la défilée” de un paque-
te (3) guiado por un guiahilos (2). EL hilo inicial pess,
sucesivamente, a través de un guiahilos (4) y sobre una
placa calentada (5). El avance del hilo inicial se efec—
tia mediante ruedas de rizado accionadas (6) y (7) de la
cémara de recalcado (8), debiéndose observar que antes de
la placa calentada (5) puede disponerse un rodillo de
arrastre del hilo, accionado.

Tas ruedas de rizado (6) y (7) sirven para forzar
el hilo calentado al interior de la cémara de recalcado
(8) contra un taco de hilo (9) gue ya ha sido rizado. Al
extremo inferior de la cdmara de recalcado (8) el taco de
hilo (9).se somete a una contra-presidn efectuada por una
puerta engoznada (10} cargada con un peso (1l1l). EL hilo
rizado y fijado (12) se retira del fondo de la cdmara de
recalcado (8), se pasa alrededor de una varilla (13) y a
continuacién a través de un tensor de bolas (14) de cons~
truceidén en si conoclidae. Seguidemente, el hilo se pasa
alrededor de las varillas (15) y (16) que estdn espacia~-
das una de otra aproximadsamente unos 25 cm., Entre las
varillas (15) y (16) el hilo se pasa sucesivamente a tra-

vés de una zona de entrelazado (17) y de una zona de fal
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sa torsién neumitica (18). El aire se suministra a la zo-
na de entrelazado 2 una presidn de, pe.€., 3 atm. manomé-
tricas., Bl dispositivo de entrelazado y el aparato de
falsa torsidn pueden ser de tipo en si mismos conocidos.
A la zona de falsa torsidn neumdtica se le suministra
aire 2 una presidn de aproximadamente 4 atm. manometricas,
que da lugar a una falsa torsidén de unas 50 vueltas por
metro, impartidas al hilo. BEn la zona comprendida entre
las varillas (15) y (16) se mantiene el hilo 2 una tensién
de al menos 0,2 g/tex, Pasada la varilla (16) el hilo si-
gue sobre una varilla (19) y desde ésta a un dispositivo
de bobinado. Con la ayuda de un gufahilos de vaiven (20),
que lo efectia en la direccidn indicada por las flechas,
el hilo para alfombras fédcilmente elaborable en miquinzs
Ptufting” se bobina en un paguete (21). EL bobinado se
efectfia accionando el paguete (21) por contacto con un
rodilloe (22),

Se hen obtenido resultados favorables con hile
para alfombras de nylon-6 de titulo comprendido entre
2200 y 2500 decitex. También es posible usar dos hilos
iniclales de mn titulo de 1250 decitex, a los cuales se
trata simulténesmente. El grado de enmarafiado obtenido
para estos dos hilos serd de, aproximadamente, unos 2,5
cm. Ia nedicidn del grado de enmarafiado se sfectda como
sigue: Un extremo de una longitud de hilo pre-tensado se
asegufa en el extremo superior de una escala graduada.
En el interior del haz de filamentos que lo forman, se
inserta un gancho, que se hace descender cuida=dosamente

hasta alcanzar un punto en donde se atasca. Un posterior
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descenso forzado del gancho sélo darfa lugar a una rotura
de filamentos. ILuego se lee el gredo de emmarafiado qw
viene dado por la distancia en cm en la escala, desde el
punto de partida del zancho hasta donde ha gquedado atas-
cado. Para medir el grado de enmarafiado de acuerdo con

el procedimisento de la presente patente, se aplica el si-
guiente método: Un extremo de un cabo de hilo de aproxima-
demente unos 60 cm de longitud se asegura a una escala gra

duada. Conesctado al otro extremo se dispone un peso no

~rotativo del cual puedan suspenderse otros pesos, al obje-

to de obtener la pre-tensidén deseada, Se mide la longitud
del hilo mientras estd bajo una pre-tensién patrdn de 0,1
g/decitex.

Inmediatemente debajo del punto donde estd asmegu-
rado el hilo a la escala se inserta un gancho en el hilo,
en un punto lo més cercano posible del centro del haz de
filamentos. Por 1o menos 1/4 del total de filamentos,
preferiblenente 1/3 de ellos, debe encontrarse a un lado
del gancho., Se hace descender cuidadosamente z mano el
gancho (sin dafiar los filementos) en una proporcidn de
unos 2 cm/segundo. Mlentras se hace descender el gancho
sin causar dafio a los filamentos, estos pueden estar li-
geramente desenredeados, hasta que finalmente se alcanza
un punto &n donde los filamentos estén fuertemente entre—
lazados. S1 se siguiera con el descenso del gancho sdlo
se conseguiria como resultado una rotura de filamentos.
Se lee cuidadosamente en la escala la distancia en mm
gobre la cual ha descendido el gancho. Esta medida se rg

rite 10 veces con muestras adicionales de hilo. Esta sg
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aproximadamente 100 metros. Una vez efectunadas las 50 me-
diciones se calcula el grado promedio de emmaraiiado. Los
filamentos del hilo para zlfombras obtenida segiin el pro=-
cedimiento de la presente patente, muestran un entrelaza-
do uniforme a lo largo de ftoda su longitud, sin que am=-
rezcan nudos.

Se comprenderd que dentro dsl alcance del proce—

dimiento de la presente patente pueden efectunarse modifi-

caciones.

N o =T A

Se reivindicz como objeto de esta patente de in-

troduceidn:

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de un hilo
filamentoso rizado segdn el cual el tratamiento de rizado
comprende las fases de obtener un hilo voluminoso précti-
camente libre de nudos, fijar la torsidn mediante calen-
tamiento, y someter el hilo rizado, en un proceso ininte-
rrumpido, a un tratamiento por el cual los filamentos se’
entrelazan con egyuda de una corriente de flufdo, més par-
ticularmente aire a presidén, bobindndose finalmente el
hilo en un estado sin torcer, caracterizado en que did o
tratamiento se aplica a un hilo para alfombras con un £f-
tulo de al menos 500 decitex, ¥y en que el tratamiento de

entrelazado se lleva a cabo en un proceso ininterrumpido

en combinacidn con un trateamiento subsiguiente de falsa
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torsién, de forma que al menos parte de la torsidn retro-
ceda desde la zona de falsa torsidén al interior de la Zo-
na de entrelazado, de tal forma que los fileamentos presen
ten un entrelazado substancialmente uniforme sobre, virtﬁq;
mente, la longitud total del hilo, estando el hilo resul- »
tante prdcticemente libre de enredos.

2.~ Procedinmiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado en que el tratamiento de falsa torsidn se lle-
va a cabo con la ayuda de un dispositivo neumdtico de f£al
sa torsidn,-efectuénﬁose la rotacidn del hilo por la Totg
cidn de una corriente de aire a presidn. M

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado en que el tratemiento de rizado se lleva a cg
bo por un proceso directo de rizado que 8¢ escoge de en—‘
tre los sistemas consistentes en cdmara de recalcado, chorm
de aire, tejido~fijado~destejido de un género de punto y
engranales rizadores.

4.~ Procedimiento segin cualguiera de las reivin-
dicaciones 1 a 3 caracterizado en que la tensidn del hilo
durante el tratamiento de entrelazado y falsa torsidn
neumdtica, es de al menos 0,2 g/tex.

5.~ Procedimiento para la fabricacidn de un hilo
filementoso rizado.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas por

uwa séla cara.

BARCEILOL,
P.he
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