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PATENTE
DE
INVENCION

por "UN M&8TODO PARA EL CARENADO DE PLANCHAS®", a favor de
le firma estadounidense OMARK INDUSTRIES, INC., residente
en 2100 S,E. Milport Road, Portland, Oregon, (EE.UU.)

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la fabricacidn de secciones de bugues, reci-
pientes, o cualguier otra estructura que impligue su
formaecidn con planchas, se ha encontrado que es cagi
imposible alinear con exactitud los bordes de las

5. secciones, que deben unirse por soldadursg de costura
automdtica u otro proceso de soldadura, sin forzamientos
locales o secciones deformadas. Eslte forzamiento local
se conoce gensralmente como carenado y se efectua, por
lo comin, soldando por costura el borde de una plancha

10, escalonada, conocida como "perro", a una plancha contigus

g una porcidn sobresaliente, de modo que la plancha adya—
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cente se superponga a esta poreidn sobresaliento, Iwego

se introduce vna cufla entre el perro y la porcidn sobre-
saliente para obligar que dsta se alinie con dicha plan~
cha. A continuacidn se sueldan por puntos las nlanchas
antes de extraer la cufla y el perro.
Este sistema es conocido comunmente en la indus-
tria y tiene tres desventejas principales:
(1) el "perro" tan solo puede utilizarse cinco vocos a
lo sumo.
(2) 1la extraccidn, por lo general a golpes de maxtillo,
es lenta y produce seiiales en la superficie (e
lag planchas.
(3) 1a extraceidn del "perro® con este método hace
necesgario gue se vuelva a soldar y que se pula
la superficie sefinlada.
Un objeto de esve invento consiste en pronor-
cionar un métods de carenado mas eficaz y econdmico.
Segin el invento se proporciona un método para
el carenado de planchas en el que se suelda por lo menos
un perno & una de dos planchas contiguas y se ubiliza
pare retcner por empefio mecdnico un miembro extraible,
credndose una fuerza entre este miembro y la otra plancha
para que las planchas queden alineadas, TLuego se separa
el miembro extraible del perno(s) vy se extrae ol ne:mo(s)
de la planchsa.
Se entenderd que le retencidn del miembro
extraible por empefio mecdnico se refiere a cualquier
forma de apoyo, enclavamiento, roscado u otro tipo de

empeiio que (a diferencia de la soldadura) permise que
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se realice facilmente el empefio y exbtraceidn repetido

del miembro extraible sin producir deformacidn, al tiempo
que la retencidn de este miembro es lo suficientemente
firme pares resistir la fueirza que tiende a separar

¢l miembro de la plancha cuando se origina la fuerza
entre ¢l miembro y la otra plancha.

En la realizacidn preferida, el perno(s) se
utiliza para retener un perro extraible dotado de una
base ranurads que se desliza bajo la (s) cabeza(s) del
(Los) perno(s), separdndose libremente el perro por
deslizsmiento despuds de efectuado el carenado y
siendo extraido el (los) perno(s).

Los pernos se e¢liminen, de preferencia, por
medio de una herramients de corte por abrasidn.

El invento proporciona, asimismo, un perro dc
carenado extraible que comprende una plancha, dotada de
una pluralided de ranuras y de una proyeccidn, unidae
por el canto & una carg de la plancha de bhase, compren:
diendo la proyecceidn una poreidn que sobresale de la
plancha de base y forma un cscalonado entrante en la

plancha base.,

El invento se describe a continuacidn con mayor
detalle, g titulo de ejemplo, con referencia a los dibu~
Jj0s que se acompafian, en los ques

Las figuras 1 y 2 son vistas en perspectiva que
representen dos etapas de la operacidn de carenado.

Haciendo referencia a la figura 1, deben sol~
darse por costura dos planchas de acero 10 y 11 a lo

largo de la unidn 12 pero, en la zona ilustrada sohrosale
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la plancha 1l. Con el fin de carenar las planchas se
sueldan g la plancha 10 dos pernos con fuertes caberes
formadas on frio 13, de gran extensidn (por ejemplo de
25 mm de didmetro) a una distancia correcta cntre si

¥ con respecto a la jun$a 12. Pars esta finalidad se
utiliza, de prefcrencia, una plentilla (no reprosenta-—
da).

. La figura 1 mwestra, asimismo, un perro de
carenado extraible 14, constituido por una plancha plana
de base 15 y una proyeceidn 16, soldado por el canto
sobre la cara superior de la plancha de base. La pro-—
yeceidn tiene una poreidn 17 que sobresale de la plan-
cha de base y forma un escalonado entrante 18, ILa .
plancha de base 15 tiene dos ranuras paralelss 19 dis-
puestas a igual distancia que los pernos 13.

La figura 2 muestra la plancha de base 15 des-
lizada bajo las cabezas ¢e los pernos 13 cuyas espisas son
recibidas en las ranuras 19. Ahora la parte sobreszliente
17 de la proyeccidn 16 sc cncucnira sobre la poreidn
sobresalichte de la plancha 11 pero estd separada de
ésta debido al escalonado 18. Por consiguiente, puede
insertarse wna cufia 20 entre la proyeccidn del perro
¥y la plancha 11 para formar las planchas 10 y 11 con cl
fin de que se alinien & lo largo de la unidn 12 que
a continuacidn sc¢ suelda por puntos como se indica en
21.

_ Una vez se han efectuado suficientes puntos
de soldadurs para que se mantenga la unidn, se cxtra

la cufia por golpeo y sc scopara el perro 14 con solo
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deslizarlo fuera de los permos 13, gqucdando listo
para utilizarse de nuevo,

Los dos pernos 13 pusden extraerse de formae
mucho mas sencilla quc cuando s¢ trata de un perro sol-
dado. Si bien estos permos pueden eliminarse por golpeo,
se profiere cortarlos, de forme gue queden onrasados
con la plancha, por medio de unae herramicnta do corte
por abrasidn. De esto modo no es nccesaria une operacidn
de pulido adicional,

L1 tiempo total empleado para carenar dos
planchas y restaurar sus superficies puede reducirse
segin un factor tan elevado como diez, en comparacidn

con ¢l método convencional descrito anteriormentc.

REIVINDICACIONES

Deserito el objeto del presente invonto se declaran
nuevas y de propia invencicn las siguientes reivindicacio-
nes con prioridad de la solicitud de patonto inglecsa nf
23726/72 del 19 de Mayo de 1972, '

1.~ Un métode pare el carenado de planchag,
en donde se fija un "perro" a una planche, se cstablece
una fucrze entre ol perro y la otra plancha; por @ jemplo
por modio de una cufla, para forzar la alinescidn do
las planchas y lucgo mo extrae el porro de la plancha,
caracterizado porgue sec suelda por lo menos un perno
(13) a una de las planchas (10) y porque el perro (14) 7
se retiene mediante ompefio mecdnico con el (los) perno(s),

ue se eliminan dospuds do efcetuado ¢l caronado.
g

///// 2,- Un método, de conformidad con la rcivindi-
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cacidn 1, caracterizado porque el perro (14) ticne una
base ranurada (15) que sc desliza bajo las cabezas
ensanchadas del perno (13) para ketemer el perro, ol
cual sc separa libremente de los pernos por deslizamicnto
despuds de efectuado el carenado.

3.~ Un método, de conformidad con la roivindi-
cacidn 1 o 2, caracterizado porque los pernos (13) se
extraen por medio de una herramienta de corte por
abrasidn.

4.-7Un método, de conformidsd con la rcivindica-
cidn 1, caracterizado porque el perro comprende una plan-
cha de base (15) dotada do una pluralidad de ranuras (19)
y do una proyeccidn (16) unida por el canto & una supor-
ficie de la plancha de base, presentando la proyceccidn
una poreidn (17) que sobrssale de la placa de baze for-
mando un e¢scaldn (18) con la placa de bhase.

5, Un método para el carenado de plamchas,

Segin sc desceribe y reivindica en la prosente
memoria doscriptiva que consta de 6 hojas foliadas y es-
critas a méquina por una sola csra,

Madrid, a 18 de Mayo de 1973.
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