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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
EUGENIA LORENIAN, nacida KRAUSE y DR.
ZAREH LORENIAN, de nacionalidad italia-
na, domiciliados 68 Mannheim 1, Frie-
drichsplatz 16, (ALEMANIA); por: "PROCE-
DIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL TRANSPOR-
TE,PLASTIFICACION Y MEZCLA UNIFORME Y LI
BRE DE IMPULSOS DE MATERIAS SINTETICAS

EN FORMA DE POLVO O DE GRANULADO",

Es sabido que elementos transportesdores, por ejem
plo los que tienen psletas rotatories, transporten el mate-
riel de tresbajo y espescialmente materisles en forme de pole
vo o de granulado, sdlo de modo irreguler o intermitentse, lo
cual influye muy desfavorablemente sobre los productos fina-
les en el caeso de la produccidn continue de objetos & ssberx
tanto de productos semielsboresdos como también de productos

elaborados, tales como por sjemplo perfiles, tubos, léminas,

etc,

En lo que se refiere 2 teles dispositivos trans-
portadores se hsce referencias, como estddo de la téenica més
similar, & le patente espafola 262.755 por "Procedimiento y

dispositivo para la transformacidn continua de meteriss or-
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génicas e inorganicas especialmente para la transformacidn
en productos elahorados"; esta memoria de patente, que es
debida al solicitante Doctor Z. Lorenian, que es uno de los
solicitantes en la presente solicitud, sirve por consiguiepn
te expresamente como parte componente de esta solicitud.

La finalidad del presente invento consiste en ori
llar lss desventajess e inconvenientes arriba descritos de
estos dispositivos o méquinas, y al mismo tiempo duplicar,
triplicar o cuadruplicar el rendimiento de produccion de eg
tos dispositivos, debiéndose lograr esto del modo més econd
mico posible y sin gastos financieros esenciales.

Otra finalidad del presente invento consiste en
someter 8 estos materiales sintéticos, que son transportados
con este procedimiento o con este dispositivo, a continuacidn
de esto, de modo simultdneo, a plastificacidn, mezclado in-
timo o homogeneizacidén de manera irreprochable y econdmica.

Esta misidén se logra de acuerdo con el invento lle
vendo & cabo el procedimiento citado en primer términe en un
dispositivo para el transporte imperativo, uniforme y libre
de intermitencias, y para la plastificacidn, mezcla y homo-
geneizeci6n simultéress de materiales termoplésticos o ter-
moendurecibles en forma de polve o de granuladeo, el cual dig
positivo posee en la periferia de los rotores slementos de
transporte o paletss desplazables, estando dispussto ademéds
junto al orificio de salida del dispositivo un dispositivo
de descarga & presion, que no tiene ninguna parte movil, el

cual sstd caracterizado por la combinscifn de los dos elemen-
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tos siguientes: el dispositivo posee al menos dos rotores
dispuestos uno junto sl otro, cuyos elementos transportadg
res o paletas estén desfasados con respecto @ los elementos
transportadores o psletas del rotor contiguo; como segundo
elemento de la combinacidn, el dispositivo de descarga a prg
sidn de scuerdo con el invento consta de un tubo susceptible
de ser calentsdo y/o enfriado, que en su espacio interior pg
see lugares de estrechamiento y/o obstéculos.

El presente invento se basa en el conocimiento de
que cuando la densided sparente del material de trabajo o del
meteriasl sintético, se encuentra por debajo de ls densidad
aparente del agua, por ejemplo cuando la densidad aparente
de un litro de materisl de trabajo en forma de granuledo o
de material sintético en forma de granulado sélo es de 700 g
o la densidad aparente de un litro de material de trabajo en
forme de polve sdlo es de 500 g la anchure interior libre del
canal de transporte, que estd dispuesto a continuacidn del
rotor y constituye la prolongacidn del canal de compresidn
del rotor, debe estar estrangulado o estrechado con el fin de
permitir un transporte uniforme, continuo y libre de intermi-
tencias. En este caso, de acuerdo con la forma de realiza-
cién preferides del invento, la anchira interior libre del ca-
nal de compresidn debe ser en primer término igual & la anchy
ra interior libre del canal de los rotores y luego debe es-
trecharss en funciédn de la densidad eparente del correspon=-
diente material de trabajo.

En el caso de un material de trsbajo con una densi
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ded apsrente de 700 g/litro se esfrangula o esirecha la an-
chura interior libre o la seccidn transversal del cenal de

transporte, por sjemplo, en un 30%. En el caso de un mate-

rial de trabasjo cuys densided aparente es igual 8 500 g/li

tro, la anchura interior libre o la seccidn transversal de

este canal de transporte es estrangulada o estrechada en un
50%.

Esta estructuracién de la seccidn transversal es-~
trangulada o estrechada es objeto de una reivindicacidn se-
cunderia y puede emplearse también en aquellos dispositivos
paras el trénspOQta continuo, uniforme e imperativo y para la
plastificacidn y le mezcla simulténeas de materiales de tra-
bajo, que sdlo tengsn un Gnico rotor.

Con syude de las figuras 1 y 2 anejas se explica
sadicionalmente la esencia del presente invento.

La figure 1 muestrs un tubo 1, que estéd ﬁrovisto
con dispositives de cslentamiento y/o de enfriamiento 2, tal
como por ejemplo un dispositive que utiliza asceite como medio
de calentamiento o de enfrismiento, el cual estd estrechado
localmente después de algunos centimetros de longitud, por
ejemplo horizontalmente (lugar 3) a una snchura interior li~
bre de alrededor de 5 mm,, o cusl se puede reconocer en la
referencia 4 y adicionalmente después de algunos centimetros
de longitud estd estrechado verticalmente en el lugar 5 a una
anchure interior libre del slrededor de 5 mm, Estos estrecha-
mientos horizontales y verticeales del tubo o estrechsmisntos

de este tipo con un desfase angulsr de 602, 9502 o 120% o en
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otros grados angulares puede repetirse & deseo,

Las compresiones horizontales y verticeles elter-
natives (intermitentes) del meterial de trabajo que es trans-
portado .con presidn uniforme e imperativa, provocan que el
material transportado se plastifique bajo el calor del cueyr
po calefactor 6 o del sceite caliente 2, se mezcle Iintime-
mente y se homogeneice.

Con el signo de referencia 7 se designa un tubo
uniforme gue rodes al tubo 1. Con el signo de referencia 13
se deéigna el perceptor de temperstura pera el tubo 1 y con
el signo de rsferencia 14 se designan vélvules para la en-
trada y salida del medic de calentamiento o de enfriamiento o

asimismo del aceite.

la figura 2 reprodﬁce al menos 2 filas de tridn~
gulos plenos 8 que tienen por ejemplo una altura de 5 a 6
mm. y estdn dispuestos desfasados unos detrds de otros Yy unos
junto a otros, que estdn colocados dentro de lea caenduccidn
de transporte plana, Con la flecha se indica la direccién
de circulacidn de la masa, La pared lateral estrecha de la
conducecidn de transporte estd designada con el signo de re-
ferencias 15, ‘

Tel como puede comprobarse en los dibujos, una
arista 9 del tridngulo es naturalmente siempre mas corta que
las otras dos aristas 10 y 11 tomadas en conjunto; de este
modo se logra que el material de trabajo plastificado, que
es transportado a través de los espacios intermedios 12 de

los tridngulas bajo presidn uniforme e imperativa, se mezcle
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y homogeneice & través de los espacios intermedios de las fi
las desfassdas de los triangulos y entre sus eristes desi-
gusles. Este comporiamiento o funcionamiento particular pug
de expresarse en el sentide de que este dispositivo de des-
cerga a presign consiste en un tubo plano susceptible de ser
calentado y/o enfriado, en el cual unos obstécules triangu-
lares estén dispuestos desfasedos en filas unos junto & otros
y unos detrds de otros, de medo tal que la mase que los atra
viesa diuvide el dngulos agudo de cada triéngulo de modo tal
que una parte de la mesa fluye & lo largo del lado del trién-
gulo mds largo que se encuentra en la direccién de circula-
cidn, mientras que otra perte de le mesa fluye 8 lo largo de
los dos lados mas cortos y por =l angulo sbarcado por ellos

logréndose un efecto de cizallemiento.

Es fécil de comprendexr para un experto en la mate-
ria que los elementos mezcladares y homogeneizadores de las
figuras 1 y 2 pueden estar colocados conjuntamente en un tu-

bo plastificador 1.

Les filas de triéngulos plancs 8 pueden ester co-
locades en el tubo plano unas detrds de otras o con interrup

ciones, en un ndmero cualquiera.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.
l.- Procedimiento y dispositivo para el trsnsporte,

plastificacion y mezcla uniforme y libre de impulsos de mate-

J
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rias sintéticas en forms de polve o de granulado, caracte-
rizado porque el procedimiento se lleve a2 cabo en un dispg
sitivo que en le periferis de los rotores posee elementos
de transporte o paletas desplazsbles y junto al orificic de
salida del dispositivo estd dispuesto un dispositivo de deg
carga a presion que no tiene ninguna parte mdvil, poseyen=
do este dispositivo al menocs dos rotores dispuestos uno
juntoe al otro, cuyos elementos de transporte o paletas estan
desfasados con relacidn a los elementos de transporte o pa-
letas del rotor contiguo y el dispositivo de descarga a pre
sién consta de un tubo susceptible de ser calentado y/o en-
friado, que en su espacio interior tiene lugares de estre-
chamiento y/o obstéculos.

2.~ Dispositivo para la realizacion del procedimien
to, caracterizado porque estando dispuestos junto a la peri-
feris del rotor elementos de transporte o psletas despleze-
bles y estando dispuesto junto al orificioc de salids del dig
positivo un dispositive de descsrga a presion que no tiene
ninguna parte movil, se establece la combinacidn de los dos
siguientes elementos: a) el dispositivo posee al menos dos
rotores dispuestos uno junto a2l otro, cuyos elementos de
transporte o paletas estdn desfasados con respecto a los ele
mentos de transporte o paletess del rotor contiguo; b) el
dispositivo de descerga a presidn constas de un tubo suscep-
tible de ser calentado y/o en%riado, gue en su espacio inte-
rior tiene lugares de estrechamiento y/o obstdculos.

3.- Dispositivo, segln reivindicaciones anterio-
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res, carascterizado porques al canal de compresidn del rotor

Sigue un cenzl de treansporte, que tiene un estrechamiento

0 una estrangulacidn en lo que se refiere a su anchura in-
terior libre o @ su didmetra.

4.~ Dispositive seqln reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la estrangulacidn o el estrechamiento
de la anchura interior libre o de la seccidn transversal del
canal de transporte con relacidn a su anchura original es de
un 30%.

5.- Dispositive seglin reivindicaciones anteriores,
caracterizado pﬁrque la estrangulacidn o el estrechamiento
de la anchurs interior libre o de la seccidén transversal del
canal de trensporte con respecto @ su anchura original es de
un 50%.

6.~ Dispuositivo segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque el dispaositivo de descargs a
presidn consta de un tubo rigido susceptible de ser calen-
tado y/o enfriado, gque tiene @ lo largo de su longitud es-
trechamientos de seccién transversal desfasados en cada caso
preferiblemente en 902 a determinadaes distancias.

7.- Dispositivo seglin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque el dispositivo de descarga a pre~
$i6n consta de un tubo planoc susceptible de ser celentsdo
y/o enfriado, en el cusl unos obstdculos de forma triangu-
lar estan dispuestos desfasados en filas unos a continuacidn
de otros y unos junto 2 otros de modo t2l que la masa que

circula a través de ellos se divide junto al éngulo sgudo de
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cade tridngulo de modo tal que una parte de la masa fluye
a lo largo del lado més largo del tridngulo que se encuen-
tra en la direccidn de cirulacidn, mientras que otra parte
de la masa fluye 8 lo largo de los lados més cortos y por
el dngulo abarcado por ellos, logréndose un efecto de ciza
llamiento,

8.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL TRANSPOR-
TE; PLASTIFICACION Y MEZCLA UNIFORME Y LIBRE DE IMPULSOS
DE MATERIAS SINTETICAS EN FORMA DE POLVOD O DE GRANULADO".

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de nueve hojas escritas a

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

MADRID 17 MAY 1973
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