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El invento tiene por objeto la crea~
cién de un dispositivo para envasar mercencia en hg
jas, con une instelacién construida de forms senci-
lla y econdémica y que trabajs de forme segura y sin
perturbaciones, para separar y volver a soldar, de
forma mecénica, bandas de hoja, cuya instalacién de
be hacer posible que las bandas de hoja sean separa
das y soldadas de nuevo de forma sencilla, répida y
limpia (irreprochable).

Al mismo tiempo, el dispositivo debe
tener una instalacidén de soldadura para unir por asol
dadure bandas de hoja de anchura cualquiera; coustrul
da de forma sencillas y econdmica y realizada de mang
ra que trabaje de forma segura y exacta y de Tcrma
duradera.

Otro cometido del invento es crezr un
dispositivo para envasar en hojas que garantice. de
manera sencilla y segura, una retirada de hoja uni-
forme ¥ exenta de deterioros de ambas hojas desde
sus rollos,

Este dispositivo debe tener a la vez
medios para la retirada de hojas duraderos y que ac-
tien de forma exenta de perturbaciones y que estén
construidos de manera sencilla y econdmica, y hacer

posible un funcionamiento racionaligzado.
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Otro cometido dél invento es crear un
dispositivo de envasar en hojas; en el que los dos
extremos de hoja, unidos entre si de nuevo despuéds
de cada operacidén de envasar mercancia, de las han-
das de hoja que representan una cortina de hoja es-
tén asegurados, de forma sencillae, contra deterioro
o rasgado de su zona de unidn (costura de soldadura),

AdemAs, el dispositivo debe estar cong
truido de forma sencilla y econ&mica, hacer posible
una retirada de hoja exenta de perturbaciones, zaran
tizar un envasado seguro en hat'ng y trabajar de for-
ma racionaligzada.

De acuerdo con el invento, un disposi
tivo para envasar mercancis en hojas en particular
para separar y soldar de nuevo bandas de hoja, estéd
caracterizado porque detrds de un soporte que lleva
¥y gira de forma motriz un rollo de hoja estén monta-
dos, en la direccidn de la retirada de la banda de
hoja, un dispositivo separador, preferiblemente un
alambre conductor termoeléctrico que puede ser movi-
do transversalmente a la dirececidn del movimiento de
la banda de hoja, y un dispositivo que une por solda-
dura los extremos separadog de las bandas de hoja o
un extremo de la banda de hoja ¥y el comienzo de otra

banda de hoja, preferiblemente vigas de soldadura v
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presién que pueden ser movidas las unas contra las

.otras y en sentido transversal a la direccidn del

movimiento de la bandes de hoja, y entre el soporte

y el dispositivo separador esti dispuesta una super
ficie directriz que lleva el extremo de banda unido
al rollo de hoja despuds de la separacidén o durante
el recambio de 1los rollos de hoja, .y detrds de la
instalacién para volver a soldar esté previsto, <n
la direccidén del movimiento de la banda de hoja, un
érgano, preferiblemente un imén, que sujeta la berda
de hoja separada que discurre hacia el elemento con-
sumidor,

Segdn otra caracteristica del invento,
en un dispositivo de envasar en hojas, estén disvues
tos, entre y encima de los soportes de mercancia (cin
tas trensportadoras), rodillos de desviacidén de la
banda de hoje que estin acoplados, segin el movimien
to, a través de medios de transmisién a la cinta
transportadora (parte de soporte motriz) trasera en
la direccidn del paso de la mercancia, que mueve la
mercancia juntamente con la hoja ¥y que marchan en
sincronismo con el medio de transporte antes citado,
estando alineado el rodillo de desviacidén inferior
con el plano de movimiento y el soporte de la mercan

eia, y estando sostenido el rodillo de desviacidn de



maners que pueda ser movido gradualmente en altura
en el bastidor,
Segin otra caracteristica del inven-
to, en un dispositivo de envasar en hojas estan mon
5 tadas, encima y debajo del plano de movimiento (el

soporte) de la mercaencia, sendas disposiciones de blo
queo contra retrogiro que cooperan con una superticie
de contraseporte, tal como una trayectoria de desvia
cidn o un rodillo de desviacién, que liberen la hoja

10 en la direccidn de la retirada de la hoja y que suje
tan la hoja en contra de la direccidn de retirada de
la hoje, estando formadaes les dos disposiciones de
blogqueo contra retrogiro preferiblemente por sendos
rodillos que giran conjuntamente (girables) en la di-

15 reccién de retirada de la hoja, que dejan pasar la
hoja entre ellos y la superficie de contrasoporte ¥y
estan b10queadés en contra de la direccidn de retirg
da de la hoja en el movimiento (giro), y que sujetan
la hoja entre ellos y la superficie de contrasopor-

20 te.

Otras caracterfsticas del invento re-
sultan de las otras reivindicaciones subordineadas,

El objeto del invento se extlende no
solamente & las caracterf{sticas de las reivindicacio-

25 nes individuales, sino también a la combinacidn de
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las mismas.

El dispositivo de envasar en hojas de
acuerdo con el invento hace posible de maners senci.
lla, con su instalacibén de separacidn y de volver a
solder, una separacién y una unidén nueva por soldn-
dura mecdnica, répida, exacta e irreprochable de ex-
tremos de banda de hoja.

Une ventaja esencial del inventn »po-
dica en la via directriz y en el 6rgano sujetader,
pudiéndose alimentar por una parte, por un operador,

sencilla, répida y fécilmente, el comienzo de un ro
1lo de hoja a través de la superficie directriz, al
extremo de una banda de hoja situada en el dispositi
vo g; por otra parte, se evita mediante el Srgano
sujetador que salga deslizéndose (caiga) la banda de
hoja que se encuentra en el dispositivo, de mzucra
que este 8rgano para soldar de nuevo permanece, res-
pecto a su posicién, en el dispositivo en la zona de
la instelacidn de soldadura.

Ademés, mediante la chapa directriz y
el drgano sujetador se ha simplificado esencialments
la operacidn de unir las hojaes y, por tanto, puede
realizarse con més rapidez y se pueden eviter rodi-
1llos de desviacién o similares que acarreanwa intro
duccidn de hoja, engorrosa y gue necesita mucho tiem-

po.
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Otra ventaja esencial del invento ha
de verse en la instalacidn de soldsdura que trabaja
de forma segura y que estA construida de manera sep
cilla y econdémica que presenta una viga de gufa rea
lizada rigida a la flexidn en la que la viga de sol
dadura estd sostenida de menera que puede ser movida
con seguridad a la posicidn de soldadura. A causa
de la viga de sufa rfgida a la flexidn, esta insta-
lacidn de soldadura puede estar realizade con una
longitud cualquiera, de manera que para la soldedura
se pueden introducir en la disposicidén de soldadura
las anchuras de hoja més diversas. A causa de su
ricidez & la flexidn, la instalacidn de soldadura eg
t4 realizeds ademds de forma duresdera y trabaja a
través del movimiento de vigas de soldadura mediante
cilindros de medios de presidn en toda su longitud
con la misma presién de apriete, lo cual garantiza
una soldadura irreprochable.

El dispositivo de emvasar en hojas de
acuerdo con el invento hace posible, de manera senci
lla, una retirada uniforme y exenta de deterioros de
1ns bandas de hoja desde sus rollos, porgue los rodi
llos de desviacién accionados en funcién del movimien
to de mercanci{a y de la velocided de mercancia con-

tribuyen e la retirada (transporte) de las bandas de
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hoja hacia el puesto consumidor.

Los dos rodillos de desviacidn aco-
plados, respecto al movimiento, a la cinta transpor
tadora o similar que mueve la mercancia juntamente
con las hojas y que marchan en sincronismo con aguéd
lla, tienen un efecto de ayudar en el movimiento de
retiraeda de hoja, se aplican en las hojas en la zona
de desviacidn y las arrastran enhsu giro, de mgnera
que se realizas una retirada uniforme con tensijdn de
hoja que permanece idéntica y se excluyen deterioros
o deformacidn en las hojas. Ademas, los rodillos de
desviacidn accionados tienen como resultado une cone-
duccidn buens de la banda de hoja,

La tensién de traccién necesaris para
le retirada de la hoja deasde los almacenamientos tig
ne tambidn efecto en la costura de soldadura todavia
blanda en el comienzo de género a envasar; de manera.
que no aparecen deterioros por traccidén excesiva en
la costura de soldadura,

Dado que ambas hojas son apoyadas en
su movimiento de retirada por sendos rodillos accio-
nados, ambas hojas son a la vez idénticas en su mag-
nitud de retirada, con lo que resulta siempre idén-
tica la posicidn del punto de soldadura que se encuen

tra en la cortina de hoja y siempre en el mismo punto



10

15

20

25

18.6.73

(deseado o mquerido), de manera que el envasado se
puede realizar de forma irreprochable,

El accionamiento para los rodillos de
desviacidn estd formado por medios sencillos (accio-
namientos por correa envolvente) que hacen posible
una transmisidn de movimiento segura y exenta de per
turbaciones. El acclionemiento por correa envolwen*e
para el accionamiento del rodillo de desviacién supe
rior hace posible a la vez, ademds, un ajuste senci-
llo en altura del rodillo a las diferentes alturas
de mercancia y estd en unidn, en este caso, a ceusa
de su transcurso; siempre con una transmisidn sesura
de movimiento, con el rodillo de desviacidn.

Los rodillos de desviacién tienen ade-
més un dispositivo de marcha libre que acopla 4e for
me segura los ejes de giro de los mismos en el ﬁovi-
miento de transporte de la cinta transportadora mo.
triz con su parte de rodillo giratoria y que permite,
al estar parada la cinta transportadora, un giro li-
bre de las partes de rodillo en la misma direccidn,
con lo gque resulta posible una retirada de hoja me-
diante la instalacibén de soldadura para la unidn por
soldadura y un movimiento manual de la mercenc{ia pa-

re el envasado.

El dispositivo de envasar en hojas de
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acuerdo con el invento impide, de manera sencilla,
segura y exenta de perturbaciones, que se deteriore
o se suelte el punto de unién (costura de soldadura)
de las dos bandas de hoja que estén unidas de nuevo
entre sl después de cada operacidn de envasar mercan
cfa y que forman una cortina de hoja que discurre
transversalmente respecto a la direccidn de movimien
to de mercanci{am; mediente dispositivos de bloguao
sencillos contra retrogiro se impide un retrogiro

de las dos bandas de hoja, excesivo y que ejercé un
efecto de traccidn sobre el punto de unién, y las dos
hojas son sujetadas respecto a su posicidn mediante
los dispositivos de blogueo contra retrogiro para
otra operacidén de envasado,

La costura de soldadure todavia no en
durecida y, por tanto, todavia blanda no esté some-
tida a ninguna solicitacidn de traccidm por los dis-
positivos de bloqueo contra retrogiro, porque las ho
jas no pueden reiroceder, sino que la costura de sol
dadura es sostenlda cuidadosamente sin tensidn,a cau
sa de las bandas de hoja sujetas en posicidn, hasta
el endurecimiento completo.

Los dispositivos de bloqueo contra re
trogiro estén formados por rodillos o partes deslizan

tes con disposiciones de bloqueo que sctdian en una

- 10 ~
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direccidén de movimiento de hoja que estén construi-
dos de forma sencilla y econdmica, trabajan exentos
de perturbaciones y de forma segura y son duraderos,
y solucionan g causa de ello el problema de asezurar
de manera sencilla la unidn de las hojas.

Mediante los puntos de soldadura, que
no estén sometidos a deterioro alguno, se garantiza
una realizacién irreprochable del envasado, y tog
puntos de soldadura completamente solidificados per-
miten un movimiento de retirade de hoja rapido v 2on
mayor tensién,

El dispositivo total garantiza, junta-
mente con lag instalaciones de acuerdo con el inven-
to, un funcionamiento seguro, exento de perturbaclo~
nes y racionalizado, con poco personal de servicio,

En los dibujos estd representedo un
ejemplo de realizacidn del invento, mostrando:

La ficura 1, un alzado lateral de un
dispositivo de envasar en hojas con un dispositivo
para separar y volver a soldar bandas de hoja, dis-
puesto encima y debajo del plano de paso de los obje~
tos que han de envasarse con la hoja;

la figura 2, un alzado lateral del dis
positivo para separar y volver a soldar con un sopor-

te para un rollo giratorio de bandae de hoja, una ins-

-1l -
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talacién de separacién, una instalacidn de soldadura
y un 8rgeno sujetador, parcislmente en seccidn;

la figura 3, una vista en perspectiva
de la instalacidn de soldadura con una viga de sol-
dadura y elevacidn soportada de manera que puede ser
movida en sltura en una viga de guia;

la figura 4, un alzado lateral Gel dig
positivo de envasar en hojes con cintas transporta~
doras que llevan y mueven la mercanc{a a envasuw,
soportes de rollos de hoja dispuestos encims ¥ deba-
Jo de estas cintas transportadoras, rodillos 4e des-
viacidn y de retirada dispuestos en la zona de las
cintas transportadoras y accionados en funcién de la
cinta transportadora trasera en la direccidén de paso
de mercancia e instalacién de soldasdurs dispaesta en
tre las cint%s trangportadoras, estando desmontads
una parte lateral del bastidor del dispositivo;

la figura 5, un alzado lateral esgue-
mético del accionamiento de los rodillos de desvia
cibn;
la figura 6, un alzado lateral de un

dispositivo de envasar en hojas con soportes que
llevan y mueven la mercancia a envasar, soportes de
rollos de hoja dispuestos encima y debtjo de aque-

llos soportes, instelacidn de soldadura prevista en-

- 12 -



cimg y debajo de los soportes y dispositivos de blo-
queo contra retrogiro dispuestos encima y debajo de
los soportes, para las bandas de hoja retiradas, eg
tando desmontada una parte lateral del bhastidor del
5 dispositivo,
‘ Un dispositivo de envasar en hojas
de acuerdo con el invento para separar y soldar de
nuevo bandas de hoja 10, 11, preferiblemente hoias
de material sintético (hoja encogible), en particular
10 en méquinas para envolver en hojas, presenta un so-
porte 12, que lleva y hace girar de forma motriz un
rollo de hoja 10a, lla, detrads del cual estén mon-
tadas, en la direccidn de retirada de la banda de
hola, una disposicién de separacién 13 ¥y una Giapo-
15 sicidén 14 que suelda de nuevo los extremos 54a, 54b
de banda de hoja separados,
Entre el soporte 12 y la disposicidn
de separacidn 13 estd dispuesta uns superficie di-
rectriz 15 que lleva el extremo (comienzo) 54b de 1a
2C banda de hoja, unido al rollo de hoja 10a, lla, des-
pués de la operacidn de separacidén durasnte el recam-
bio de un rollo de hoja 10a, lla, por uno nuevo (otro),
y detréds de la instalecidn de soldadura 14 esti mon-
tado, en la direccidn de movimiento de la banda de

25 hoja (la direccién de retirada), un brgano 16 que

18.6.73 _ 13 -
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sujeta la banda de hoja (el extremo 54a de banda de
hoja) separada ¥ que discurre haciam el elemento con
sunidor,

La superficie directriz 15 estd for-
mada, de manera preferida, por una chape directriz
soportada debajo del plano de movimiento de la bands
de hoja y que ocupa al menos una zona parcial de la
anchura de la banda de hoja, sobre la que se apoya
el extremo (comienzo) 54b de la banda de hoja despuds
de la operacidn de separacién o despuds del recanbio
de rollos de hoja y sobre la que dicho extremo pusdie
ser desplazado, de forma conducida, hacia la insta-
lecidén de soldadura 14.

En una realizacidn no representada,
la superficie directriz 15 estd formada por varillas
directrices que discurren a cierta distencia una
junto a otra en la direccidén del movimiento de la ban
da de hoja o por una rejilla de apoyo.

De menera preferida, la superficie die
rectriz 15 estd unida rigidamente (respecto el movi-
miento) a la instalacibn de separacidén 13, y junte~
mente con la instalacidn de separacidn 13 estéd so-
portada de forma basculable en torno a un eje 18 ho-
rizontal que esti dispuesto debajo del plano de mo-

vimiento de la banda de hoja y que discurre trans-
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versalmente a la direccién de movimisnto de la ban-
da de hoja.

En calidad de instalacidn de separa-
cién 13 puede preverse un alambre termoeléctrico 17
que discurre transversalmente g la diregcién de mo-
vimiento de la bande de hoja en toda la anchura de
la banda de hoja y que puede ser movido, preferible~
mente basculado hacia arriba y hacis abajo, en la di-
reccidn de la banda de hoja 10, 11.

En un cuerpo de soporte (manguitio de
soporte) 19 soportado de forma basculable en torno
al eje de basculsmecidén 18 estén montados la chapa di-
rectriz 15, dos brazos sustentadores 20 que discurren
uno al lado del otro a cierta distancia y que'estén
dirigidos oblicuamente hacia arriba y en la direc-
cién de la instalacién de soldadura 14 y queigoéfie-
nen el alambre conductor termoeldctrico 17 bajo ten-
gibn de traccién y una palanca de accionamiento (pa-
lanca manual) 21 que origina la basculacidn de la
chapa directriz 15 y de la instalacidn de separacidn
13; estas partes 17, 20, 15 y 21 forman, juntamente
con el cuerpo de soporte 19, una unidad basculable
de forma menual o también de forma mecédnica, accio-
néndose la palanca 21 mediante una instalacidén mo-

triz.

- 15 ~
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El érgano sujetador 16 estd formado
por al menos un imén 23 que coopera con un contraso
porte metdlico, tal como un rodillo de desviacién
(rodillo de acero), una varilla, una chapa directriz
o) similar; que sujeta la banda de hoja 10, 11 vor
apriete después de la separascidn entre é1 y el con-
trasoporte 22 y la sujeta para que no se deslice hea-
eia abajo (no caiga).

Un cuerpo 24 que sostiene uno o varios
imanes 23 (electroimanes) esti soportado, medisnrnte
un brazo sustentador 25, de manera que puede baanu-
lar en torno a un eje 26 horizontal, que discurre
transversalmente a la direccidn de movimiento de la
banda de hoja ¥y que esti dispuesto a cierta distan-
cia encima del plano de movimiento de la banda ds
hoja; de manera que el imén 23 se encuentra, en la
retirada de la banda 8e hoja, a cierta distancia del
contrasoporte 22 y después de la operacidn de sepa-
racién bascula en direccidn hacia el contrasoporte
22,

El soporte 12 para el rollo de hoja
103; lla se compone de dos rodillos 27 dispuestos a
cierta distencia paralela entre s{ y giratorios en
el mismo sentido de giro, que estén unidos; mediante

accionamientos por correa envolvente 28, un engranaje

- 16 -
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de ruedas dentadas o similares, a un motor de accig
namiento 29, tal como un motor eléctrico. Al sopor
te 12 estd asociado un segundo soporte 30 formado
por una artesa sustentadora, una via de rodillos o
similar, sobre el que puede apoyarse un segundo 1o~
1l0o de hoja 10a, 1lla dirfsrente en anchura; color,
calidad o grueso de la banda de hoja 10, 11 para el
recembio con el rollo de hoja lOa; lle que se encuen
tra en servicio.

Detrds del 8rgano de inmovilizacidrn
16 estd montada, en la direccidn de retirada de la
banda de hoja, una palanca de basculacidén 33 sopor-
tada con un extremo alrededor de un punto de acporte
31 estacionario en el bastidor 32 de le maquina, que
estd equipada, en sus dos extremos, con sendos rsdi-
llos de desviacidn 34, 35, y cuyo rodillo de desvia-
cién 35 opues%o al punto de soporte 31 estacionario
forma, huntamente con un segundo rodillo de desvia-
cidn 36 y un rodillo de desviacidn 37 soportado en-
tre los dos rodillos de desviacidn 35, 36 en el bas-
tidor 32 de la méquina a cierta distancia encims de
la palanca 33, un almacensmiento de banda de hoja;
de manera que la zona de banda de hoja conducida en
la zona de los rodillos de desviacién 35, 36, 37 for

ma ung disposicidn compensadora de consumo de banda

- 17 -
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de hoja y garantiza simulténeamente una retirada uni
forme de la banda de hoja.
La palanca de basculacidn 33 soporta-
da por un extremo mantiene siempre bajo tensidn de
5 traccién uniforme, mediante su peso; la zonag de la
banda de hoja que se encuentra en la zona de los rg
dillos de desvimcidn 35, 36, 3;.
A la palanca de basculacidn 33 esié
asociada una disposicidn de mando 38 eléctrica, t21
10 como un interruptor de fin de carrera; soportadn en
el bastidor 32 de la mdquina, que sirve para la co-
nexidn y la desconexidn del motor de accionamiehto 29,
Cuando con un consumo de hoja demasiado pequeﬁorla
palanca 33 bascula hacia abajo, por su propio peso,
15 en torno a su eje 31; aquella libera el interruptor
de fin de carrera 38, y el interr@ptor de fin de ca-
rrera 38 desconecta el motor 29, Cuando comiengza el
consumo de hoja o éste vuelve a hacerse normal, la
palanca 33, atrafda por la hoja 10; 11, basculs ha-
20 cla arriba en torno a su soporte 31 en un extremo
y acciona a la vez el interruptor de fin de carrera
38 que conecta shora el motor de accionemiento 29 -
los rodillos 27 accionados gziran entonces el rollo
10a, 11la, situado sobre ellos; Y se desenrolla la hola
25 10, 11,

20.6,73 -~ 18 -
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La instalacién 14 para soldar de nuevo
presenta; en una viga de gufa 39 que se extiende en
toda la anchura de la benda de hoja, que estd dispues
ta sobre una cara, preferiblemente la cara inferior de
la banda de hoja 10, 11 y que estd realizade en si de
forma rigida a la flexidn, una viga 41 de soldadura y
elevacidn que posee al menos una; preferiblemente dos
cintas conductoras termoeléctricas 40 que discurreﬁ
a una distancia paralela una al lado de la otra, y ne
estd insertada de forma suelta, la cual estd soportea-
da, de forma que puede moverse en altura; en la vigé_
de guia 39 mediente varios 6rganos de elevacidn, pre-
feriblemente cilindros 42 de medio de presidnm, sorow-
tados en la viga de gufa 39 ¥y dispdestos, en toda la
longitud de la viga de soldadura y elevacién 41, 2 la
misma digtancia entre sf{ y la cual puede ser movida,
mediante estos cilindros de medio de pfesi6n 42, hacia
una viga antagonista 49 dispuesta en la otra cara, pre
feriblemente encima de la bande de hoja 10, 11,

la viga de guia 39 estd provista, en
casi toda su longitud; de una ranura 43 en la que es-
t4 soportada; de forma desplazable en altura y recam-
biable, la viga de soldadura y elevacidén 41 que ocupa
al menos la anchura de la banda de hoja 10; 11 - 1a

viga de soldadura y elevacién 41 estid insertada de
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forma suelta en esta ranura 43 y se apoya con su Su-
perficie de viga (canto) opueste & las cintas 40 con
ductoras termoeléctricas sobre los vastegos de émho-
lo 42a de los cilindros de medio de presidn 42, La
viga de guia 39 y la viga de soldadura 41 tienen
gecciones transversales por ejemplo rectangulares vy
estén colocadas en sentido vertical con la dimensidn
mayor de seccidn trensversal.

Para el sumento de la realizacidn ri-
cida a la flexién; la viga de guf{a 39 puede proveer-
se; en toda su longitud y a ciertas distenciag de es
cotadura 44 (entelladuras).

La viga de guia 39 que abarca al menos
la anchura de la handa de hoja tiene en cada uno de
sus dos extremos un mufién 45 y una disposicidn de in
movilizacidn 46; tal como un tornillo; un perno; una
varte de enclavamiento o gsimilar; los dos mufiones 45
digspuestos coaxialmente forman un eje de basculacidn
que discurre en direccidn longitudinal de la viga de
guie, mediante el cual la viga de sufa 39 estd dis-
puesta, de forma basculsble, en el bastidor 32 de
la mAquina, de manera que en una regidn angulsr de-
terminada resulta posible un recambio de la viga de
soldedura y elevacidn 41 mediante la basculacidn de

la viga de suia 39,

- 20 -
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La viga de guia 39 con la viga de sol
dadura y elevacidn 41 estd soportada preferiblemente
debajo del plano de movimiento de la banda de hoja y
la viga de contrapresidén 49 se extiende por encime
5 de este plano de movimiento; en este caso; la viga de
guia 39 estéd, con su ranura 43; en un plano veffical,
de manera que la viga de soldadura y elevacidn di pue
de ser movida hacia arriba y hacia abajo en direcciédn
vertical - &sta es la posicidn de soldadura - y en
10 . esta poeicidn de soldadura la viga de gufa 39 puede
inmovilizarse en el bastidor 32 de la méquina; en cuan
to a su pOSicién; mediante la disposicidn de inmovili-
zacibén 46 dispuesta al menos en un extremo. Para el
recambio de la viga de soldadura.y elevacién 41, 1a
15 viga de guia 39 es basculada en su ranuras 43 aproxima-
damente a la posicidén horizontal,
'Todos los cilindros de medio de presidn
42 reciben, mediante un conducto comin 47 de medio de
presidén, una cargas simulténea que puede realizarse por
20 accionamiento menusl desde una disposicidn de mando
48.
La viga de contrapresidn 49 esti sopor-
tada, por ejemplo, en un tubo sustentador 50 del bas~
tidor 32 de.la méauina y estd sujeta; en su direccidn

25 longitudinal, por nervios 50a 6 similares. Esta viga

20.6.73
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de contrapresidn 49 sirve de contrasoporte en la reali-
zacidn de soldadura; de manera que la viga de soldadu-
ra y elevacidn 41 sujeta entre ella y le viga de con-
trapresidn 49 los dos extremos 54a, 54b de bandas de ho~
Ja que han de unirse; y sus dos cintas conductoras ter-
moeléctricas 40.previstas a cierta distancia enire si
y gque discurren sobre toda la longitud de la viné unen
por dos costuras de soldadura los dos extremos ﬁiq,
54b de hoja solapados.

No obstante, la viga de contrapresidn
49 puede proveerse también de una o dos cintas conduc-
toras termoeléctricas.

De manera preferide estd dispuesta, en-
cims o debajo de un plano de paso formado por mecdios
de transporte 513; 5lb; tales como cintes transporta-
doras o similares; un dispositivo de separascidn y pe~
ra soldar de nuevo para los objetos 52 (mercamncia) que
han de envolverse con las bandas de hoja 10, 11; el
cual estd formado, en cada caso, pPor un soporte de ro
dillo 12; una chapa directriz 15, uns disposicidn de
separacidn 13; una instalacidn de soldadura 14 y un
Sdrgano sujetador 16 y una pslance de basculacidn 33
asi como, eventualmente; un soporte 30 de rodillo de
raserva,

Las bandas de hoja 10 juntadas desde

- 22 -
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arriba y desde abajo y unidas entre sf{ por otra
instalacién de soldadura 53 forman, en el plano de
paso de los objetos 52, una cortina de hoja 55 que
se extiende transversalmente (perpendicularmente)
5 el plano de paso, contra la cual es movido el .ob-
jeto 52, de manera que esta cortina 55 se aplfga
en el objeto 52 por encima y debajo del mismo, y
detrds del objeto pasante se juntan dos zonas de ho-
ja que a continuacidn son separadas por la instula~
10 cidn de soldadura 53 y unidas entre s{ de nuevo, con
lo que por una parte el objeto es envuelto en una
hoja 10, 11 y a la vez se vuelve a formar una corti
na nueva de hoja (zona de hoja 55 unida).
Un conmutador de ajuste dispuesto.en el
15 pupitre de mando de la mAquina de envasar en hojas es
ajustado; por una pergona de servicio; al cambio de hio
ja superior o’inferior. Con ello se para el funciong
miento automético de la méquina de envasar en hojas ¥y
se liberan dos pulsadores de funcionamiento 21, 48,
20 que han de mandarse por separado, para separar y vol
ver a soldar. Al mismo tiempo; el electroimén 23 re
cibe tensidén y sujeta la banda de hoja 10, 11 sobre
el rodillolde acero 22, de manera que no puede caer
durente la separacidn.

25 Con la palanca 21 se baja entonces el

20.6.:73 hand 23 had
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alambre conductor termoléctrico 17 calentado y tensa
do sobre la banda de hoja 10, 11 tensada, el cual cor.
ta a ésta entonces de forma limpia. El comienzo S54b
de la banda de hoja del lado dél :rollo de la banda
de hoja 10, 11 cortada cae sobre la chapa directriz
15; v el extremo 54a se aplica sobre la viga de sol-~
dadura y elevacidn 41; sujetédndose este extremo 54a
de manera que no pueda deslizarse del drgano sujeta-
dor 16, ,

El rollo de hoja lOa; lla puede recam
biarse ahora por otro rollo IOa; 11a distinto en an-
chura, calidad, grueso; color o similar; el comien—
zo 54b del nuevo rollo 10a; 1lla es desarrollado eﬂ-
tonces hasta poco més alld de la viga de soldadura 41
y se aplica cobre la chapa directriz 15.

El accionamiento del pulsador manual
48 entrege presidén e impulso de corriente a la viga
de soldadura y elevacién 41 que une de forma solapa~
da, mediante una costura doble; los dos extremos 54a,
54b de banda de hoja sobrepuestos. Mediante aoccio-
nesmiento del conmutador de ajuste en el pupltre de
mando vuelve a trabajar lsa mAquina de envasar en ho-
Jas; se consume la hoja 10; 1l en el plano de paso
Bla; 51b; y el interruptor de fin de carrera 38 wuel-

ve a poner en funcionamiento los rodillos 27 para el
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desarrollo de la hoja.

Cuando se ha consumido un rollo _de hoja
10a, lla; su extremo es cortado nitidamente por la dis-
posicibn de separacién 13, de manera que e este extremo
54a se puede unir entonces por soldadura, de forma irre
prochable, el comienzo 54b de un nuevo rollo 10a; lla.

La instalacidn de soldedura 14 puede
reslizarse, a causa de su viga de gufa 39 realizeda de
forma rigida a la flexidn, en una longitud cualquiera,
de manera que se pueden soldar las bandas de hoja 10
de diferente anchura, Madiante una presidn selecciona-
ble gradualmente en el sistema de medio de presién
(42, 4%), preferiblemente un sistema neumdtico, sz pue-
de conseguir una presién de apriete completamente uni-
forme sn toda la longitud de la viga de presidn y sol-
dadura 41.

En el bastidor 32 estin dispuestos uno
detrds de otro a cierta distancia en la direccidn del
movimiento de la mercancia (véase la direccibn de la
flecha) dos apoyos accionados, en particular cintas
transportadoras 5la, 51b que circulan de forma sin fin,
que mueven la mercancia & envasar 52 en sentiso trans-
versal hacia una cortina de hoja 55 formada por las
doshojas 10, ll; ¥, juntamente con esta cortina 55;

para el envasado.
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Estas dos cintas transportadoras Sls,
51b estén situsdas, con su ramal superior que forma
el apoyo de la mercancie y el plano de movimiento de
la mercancia; en un plano comdn; preferiblemente un
plano horizontal; v dejan libre entre ellas un espacilo,
a través del cusl se mueve la hoja inferior 11 y en
el que esti dispuesta una instalacién de soldadura 53;
la instalacidn de soldadura 53 se compone; por ejemplo,
de una viga de soldadura 53a inferior estacionarig;
dispuesta entre las dos cintas transportadoras 5la,
51b y una viga de soldadura 53b superior que puede ser
bajada para la reali.ucibn de soldadura (que puede sor
bajadae sobre la viga inferior 53a), la cual esti sos-
tenida, de forma movible en altura, en guias vertica-
les 53¢ del bastidor 32 del dispositivo (las partes
laterales del mismo),

La instalacibén de soldadura 53 une las
dos hojas 10, 11; antes del primer envasado de mercan
cia y después de cada paso de mercancia (en el canto
de mercancin trasero con respecto a la direccidn de
paso) para formar una cortina de hoja 55 que discurre
en sentido itransversal al plano de movimiento dela mer
cancia, que es al menos casi vertical; preferiblemen-
te vertical y en si al menos casi plana, de manera

que las dos hojas 10, 11 son unidas entre sf para for-

- 26 -



mar una cortine 55 antes del primer envasado de mer-
cancfa y despuds de cada envasado de mercancia, sien
do separados, durants la unidén de soldadura, despuds
de cada envasado de mercancia, los extremos de hoja

5 que han de unirse en una cortina 55 nueva deade la
hoja utilizada en el envasado.

Entre y encima de las dos cintas trans~
portadoras 5la, 5lb, estén dispuestos rodillos-de des
viacién de hoja 56, 57 que estén acoplados, en al sen

10 tido de movimiento, a la cinta transportadora 5ib tra
sera en la direccién de paso de mercancia, que xueve
la mercancf{a 52 con la hoja 10; 11 apliceda ¥y que ayu
don en la retirada de hoja desde los rollos 1l0s, lla
¥ provocan clierto transporte de hoja.

15 En la zona entre las dos cintas trans-
portadoras 5la, 51b, estd dispuesto um rodillo de deg
viacidn 56 inferior que desvia y a la vez transporta
la hoja 11 inferior en la direccidn de paso de mercapn
cia, y encima de este rodillo de desviacidn 56 estd

20 dispuesto un rodillo de desviacidn 57 superior que
desvia y a la vez transporta la hoja 10 superior en la
direccidn de paso de mercancia; ambos rodillos de des-
viacidn 56, 57, dispuestos en un plano al menos casi
vertical, estén acoplados en el sentido del movimien-

25 to entre s mediante accionamientos por correa envol.

20.6.73 - 27 -
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vente 58, 59, preferiblemonte accionamleutos de cade-
na, accionamientos de correas dentadas o similares, v
con un rodillo de desviacidn 60, preferiblemente el
rodillo. de desviacidn 60, accionado y contiguo a la
cinta trensportadora delantera 5la, de la cinta trans-
portadora 51lb trasera en la direccién de paso de mer-
cancia; yv marchan en sincronismo con la cinta trens-
portadora 510,

Desde el rodillo de desviacidn 60 de la
cinta transportadora (el eje de accionamiento 60z del
mismo) estd conducido en este caso un accionamiento
de correa envolveﬁte 58 en calidad de medio de transmi-~
sidén al rodillo de desviacidn inferior 56 (el eje de
giro 56a del mismo), y desde este rodillo de desvia-
cién 56 (eje de giro 56a) parte un segundo accionamien-
to de correa envolvente 59 que circula en torno a un
rodillo tensor 61, tal como una rueda de cadena; un pi-~
fidn, un disco o similar, dispuesto a cierta distancia
encima del rodillo de desviacidn 57 superior en el bas-
tidor 32; y estd unido, en el sentido del movimiento,
al rodillo de desviacidn 57 superior; el accionamiento
de correa envolvente 59 circula con un ramal a lo lar-
go del rodillo de desviacién 57 (el eje de giro 57a
del migmo Junto con la parte de accionemiento, prefe-

. . ’ N
riblemente una rueda de cadena) Y gira a este bajo en-
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volvimiento parcial; por ejemplo por contacto tanzen-
cial,

El rodillo tensor 61 estd soportado de
forma giratoria; por ejemplo, en una palanca de bascu-
lacidn 62, y esta palances de basculacidn 62 estéd bajo
la influencia de un elemento 63; tal como un muelle de
presidén y/o un muelle de traccién; que mantiene el nc~
clonamiento de correa envolvente 59 bajo tensidn y que
lo aprieta 0 lo atrae contra la rueda de accionamierto
del rodillo de desviacidn 57 para el giro del mismo:
la palanca de basculacidn 62 estd soportada, de manera
gue econ un extremo puede basculer hacia arribs y hacia
gbajo en torno a un punto de soporte 64 en el bastidor
32y aloja; de forma giratoria; el rodillo temsor S1
en su otro extremo. Entre el eje de soporte 64 de la
palanca de basculacién y el rodillo tensor 61 estd dig
puesto; de forme estacionaria en el bastidor 32; el
elemento de presidn y/o traccibén 63 que aprieta o atrae
la pelanca 62 hacia arriba,

Ambos rodillos de desviacién 56; 57 y
el rodlllo de cinta 60 motor presentan, en su eje 56a,
S;a, 60a, al menos une parte de acclonamlento, tal como
un pifién, una rueda de cadena o similar, a la que el me-

dio de transmisidén 58, 59 estd unido de forma que cierra

la fuerza y/o la forma.
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El rodillo de desviacién superior 57 es-
té soportado en el bastidor 32 de manera que puzde ser
ajustado en altura zradualmente, de forma correspondien-
te a las alturas de mercancia de cada caso, ¥y es mante-
nido en este caso en guias 65 del lado del bqstldor. Al
rodlllo de desviacidn inferior 56 esta al menos casl ali-
neado, con su superficile envolvente, con el plano de mo-
vimiento de mercancia.

Al menos el rodillo de desvizcidn supe-
rior 57, preferiblemente ambos rodillos de desviacidn 56,
57, estan egquipados, cada uno, con una disposicidn de Wlo-
queo 66 (disposicidn de marcha libre) que establecew; Au-
rante el movimiento de 1n cinta transportadora Slb; una
unidn rigida respecto al movimiento entre los rodillos de
desviacidn 57 y 56 con sus accionamientos de correa =anvol~
vente 58, 59, de manere que al estar accionada la cinta
transportadora 51lb se realiza tembién un accionamiento
sobre los rodillos de desviacidn 56, 57; cuendo la cinta
transportadora 51b resliza un movimiento de circulacidn,
la mercancia 52 es movida ¥y se necesita una retiradas de
hoja, de manera que en este movimiento de retirsda de ho~
jé se realiza también un accionemiento de los rodillos de
desviacidn 56, 57 para ayudar en la retirada de hoja.

Cuendo para la realizacidn de la soldadura

la cinta transportadora 51lb es parada por las vigas de
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soldadura 53a, 53b, la mercanc{a 52 permanece sobre
la cinta transportadora 51b, pero a causa de la ing
talacidn de soldadura 53 resulta necesarie todavia

cierta retirada de hoja; a8l menos la viga de solda-
dura superior 53b sigue retirando la hoja 10, por-

que esta hoja 10 superior es conducida hacia absjo

contra la hoja inferior 11 por la viga deyéoidadu~

ra superior 53b.

Para ello es necesario un desaconla-
miento de la unidn de accionamiento entre 1a cinta
transportadora 51b y el rodillo de desviacidn 57 v
el rodillo 56, lo cual se resliza mediante la dis-
posicibén de bloqueo 66. La disposicidén de bloqueo
66 permite, por tanto, que el rodillo de deaviacidn
56, 5; siga zirendo en la direccidn de la retirada
de hoja porque es soltado de su posicidn de blogueo
por el giro de rodillo. BEsta disposicidn de marcha
libre 66 permite un giro libre del rodillo 56, 57
en la dirececidn de la retirada de hoja, porque al
estar parada la cinta transportadora 51b dicha dis-
posicidn de marcha libre permite el desacoplamien-
to del rodillo 56, 57 de su eje 56a, S;a unido al
accionamiento de correa envolvente 58, 59 y lle-~a,
en el giro del eje de rodillo 56a, 57a, que se rea-

lize en la misma direccidn, por el accionamiento de
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cinta, a la posicidn de bloqueo y vuelve a unir en
este caso, de forma rigida respecto al movimiento,
el rodillo 56, 5% a su eje 56a, Sia.

La disposicidn de marcha libre 66 eg
t4 formada por una disposicidn conocida de marcha
libre de rodillos o similar,

El accionamiento 58, 59 con el rndi-
1lo tensor 61 para los rodillos de desviacidn 56,
57 estd alojado en una caja 67 propia dispuesta en
una regidn lateral del bastidor 37,

El accionamiento del rodillo de des-
viacidn 60 de ln cinta transportadora contra ol ro-
dillo de desviacidn inferior 56.puede realizarse
tembién mediante piﬁones; un arbol articulads o si-
milares en calidad de medios de transmisidén, y en
Jugar del accionamiento de cadena 59 puede prever-
se tembién una correa sin resbalamiento, una correa
con dientes o similar.

En otra realizacién del invento es-
tén previstos, en lugar de las dos cintas transpor-
tadoras 51a, 51b, apoyos accionados, tales como ro-
dillos de transporte, uno de los cuales representa
el rodillo de accionamiento para los rodillos de
desviacidn 56, 5;.

En la unidn por soldadura de las dos



hojas 10, 11 en el canto de mercancia trasero en
la direccidn de paso se orisinan dos puntos de sol
dadura 68a y 68h, uno de los cuales (68a) cierra
el envase alrededor de la mercancia 52, y el ctro
5 (68b) vuelve a unir las dos hojas 10, 11 que 1le-
gan desde los rodillos 10a, lla; pera formar ﬁnn
cortina 55,
Dentro de los dos puntog de soléuﬁ
dura 68a, 68L se encuentra al mismo tiempo una 1{-
10 nea de separacidn que separa las hojas utilizndas
en el envasado 10, 11 de las bandas de hoja 10, 11
del lado del rollo; el punto de soldadura 68b une,
sin embargo, los extremos separados de las bandias
de hoja 10, 11 que llo~nn de los rollos 1l0a, 11=,
15 ¥y vuelve a existir una cortina cerrsda de hoja 55.
Bncima y debajo del plano de movimien
to de msrcencia estd dispuesto, en cada caso, un
dispositivo de blogueo contra retroziro 69, 70 que
coopera con una supsrficie de contrasoporte 34, tal
20 como unz via de desviacidén (superficie de desvia-
¢ién) o un rodillo de desviacién, que litera la ho-
ja 10, 11 en la direccidn de la retireda de hoja ¥
que sujcta la hoja en contra de la direccidn de la
retirada de hoja, Los dos dispositivos de blogueo

25 contra retrogiro 69, 70 estén formados, de forma
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preferida, en cada caso por un rodillo que girs si-
multéneamente (es zirable) en la direccidn de 1a
retirada de hoja y que estd bloqueado en el movimien
to giro) en contra de la direccidn de la retiradn

de hoja. La direccidn de la retirada de hoja si _ue
1a direccidn del apoyo de le mercancia 5la, 51w ¥
estfd indicada por la flecha "A",

Cuando la hoja 10, 11 se mueve en la
direccidn de la Flecha "A" para el envasado de la
mercancia 52, o1 rodillo de bloqueo contra ratrs -i-
ro 69; 70 gira simultAneamente, y la hoja 10. 11
puede pasar entre los dos rodilles 69, 34 & 70; 34
yuxtapuestos; el rodillo de bloqueo 69, 70 rued- an
bre 1la hoja 10, 11.

Cuandc ha terminad el envasado vy
cuando se ha realizado la soldadura 68a, 68b trase-
ra en la direccidn de paso, de manera que se ha for
nado una nueva cortina de hoja 55 y cuando la hoja
10, 11, que a causa de ello no estd sometida a nin-
suna tensidn de traccidn en direccidn hacia los apo
yos Sla, 51b, quiere moverse cn contra de la direc-
cidn de la flecha "A" (el movimierto puede ser ayu~
dsdo por el almacenamiento de hoja 33 basculable),
el rodillo €9, 70 entra en accibn, a saber, sujetan

do 1a hoja 10, 11 entre &1 y el rodillo 34 por su
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aplicacidén al rodillo 34 y su blogueo contra giro en
esta direccidn de retroziro de la hoja; a causa del ro
dillo 69; 70; que no gira durante el retrogiro de la
hoja; la hoja 10; 11 no puede deslizarse hacia atris

y a causa del rodillo de blogueo y frenado 69; 70 nm=n
tenido bajo tensidn de presibén contra el rodillo 31;
queda excluido que las dos bandas de hoja 10, 11 giren
hacia atrés, de manera que no se produce tampoco tensidn
de traccidn sobre la costura de goldadura 68b y, por
tanto; no aparece deterioro de la costura de soldadurs.

El rodillo de bloqueo contra retrogiroe
69; %O no se hace, sin embargo, efectivo inmediatamen-
te, sino sblo despuds de cierto retrogiro de hoje que,
sin embargo, es extremadamente pequefio,

Los dos rodillos de blogueo contra re-
trogiro de hoja 69, 70 estélprovistos; cada uno, de una
disposicién de .bloqueo contra retrogiro (disposicidn
de marcha libre) 71 ajustable en la magnitud del retro
giro (giro del rodillo en la direccién del retrogiro).

Esta disposicidn de marcha libre 71
tiene, en cada caso, una palanca ‘de ajuste 72 que coo-
pera con al menos un tope 73 dispuesto en el bastidor
32 del dispositivo, de manera que mediante el ajuste
de la palanca 72 a distencia del o de los topes 73

se ajustan la magnitud de basculacidn de la misma y,
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a consecuencia de ello, el punto eficaz de la dispo
sicién de bloqueo contra retrogiro 71 - a1 .& retrogi-
ro de 1a hoja 10, 11 giras tembidn el rodillo 69,70
en la direccidén del retrogiro y lleva consigo la
palanca de ajuste 72, la cual bascula entonces y
choca contra un tope 73, después de lo cual teimina
el retrogiro, ¥y la disposicidn de bloqueo contra re
trogiro 71 se hace efectiva para el blogueo de la
cortina. La palanca de ejuste 72 de extiende pre-
feriblemente entre dos topes estacionarios 73 del
bagtidor 32,

Al 4mbito del invento pertenece tum-
bién prever que los topes 73 sean ajustables en el
bastidor 32 del dispositivo a distancia de la palan
ca 72,

La magnitud de ajuste en el retrogi-
ro corresponde aproxiﬁadamente a la zona de hoja que
se extiende desde la cortina 5% representada en el
dibujo, casi plana (tensada) y casi vertical hasta
aproximadamente la instalacidén de soldedura 53; es-
ta zona de hoja discurre; después de la realizacién
de soldadura, hacia arriba y vuelve hacia sbajo, ¥y
durante este retrogiro; el rodillo 69; 70 gira jun~
tamente hacia atras y en este caso se hace efectivo

en su bloqueo en esta regidn seain el ajuste.
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A través de los diferentes ajustes
posibles de los topes 73; la costura de hoja 6€a,
68b puede ser influenoiada; con gran exactitud de
repeticién y respecto a la altura, en su posicidn
referente al gzénero a envasar 52, de manera que di
cha costuras llega a colocarse siempre en los Tuntos
deseados o necesarios; incluso en las partes de =8
nero a envasar 52 pasantes.

Los dos rodillos 69; 70 estén sopor
tados en el bastidor 32 a cierta distancia encima
y debajo de los apoyos de mercancia 51a; 51b y 1i-
mitan entre sf, en la direccidn de altura; Junteamen-
te con los rodilios de contrasoporte 34; la cortine
de hoja 5% casi vertical,

Cada rodillo 69; 70 estd soportado
en el bastidor 32 del dispositivo (costado) de mane-
ra que puede bascular en torno a un punto de sopor-
te 74 y estd mantenido bajo tensidén de presidn con-
tra el rodillo de contrasoporte 34 asociado a é1,

Se prefiere disponef, de forma gira-
toria; cada rodillo 69, 70 en un extremo de una pa~
lanca 75 de dos brazos, por ejemplo una palanca aco.
dada; sujeta de forma basculable en torno al punto
de soporte 74, y hacer que en el otro extremo de lg

pelanca influye una fuerza de presidn, tal como un
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peso 56 un muelle o similar en ealldad de drgano
de presidn, que bascula la palanca 75 en la direc-
cibén hacia el rodlllo de contrasoporte 34, cuya
fuerza de presion u Srgano de preslén, mantiene
el rodillo 69, 70 siempre con la mlsma fuerza de
aplicac16n contra el rodillo 34, y, por tanto, e
hoja 10, 11 puede pasar entre los dos rodillos 59,
34 6 70, 34 en una direccidn y es sujeta con aprieg
te en la direccidn opuesta.

En una realizasecidénm representada, ca
da disposicidn de bloqueo contra retrogiro 69;70
estd formada por una parte deslizante; tal comc una
parte de placa basculable aplicada contra la hoja
10; 11 y que estd situada con Su peso sobre le ho-
ja 20, ll; que deja pasar la hoja; en la direccidn
de la retirada "A" de la misma; entre ella y la su-
perficie de contrasoporte 34 y, al existir medios
de movimiento de hoja opuestos, es apretada contra
la superficie de contrasoporte 34 mediante una dis-
posicibn de bloqueo; tal como una disposicidn que
actia en forma de cufia, de manera que se impide el
retrogiro de la hoja 10, 1l.

Las disposiciones de bloqueo contra
retrogiro 69, 70 (rodillo o parte deslizante) estén

provistas de una superficie que permite, por una
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parte, una marcha 8in perturbaciones de la hoja 10,
11 en la direccién de la retirada y ejerce, por
otra parte, un efecto de frenado sobre el rodillo 10,
11 para la sujecidn; la superficie efectiva de la
5 disposicidén de bloqueo contra retrogiro 69, 70 esta
formada; por ejemplo, por une capa de material sin-
tético 0.08 caucho blenda resistente al rozamiento,
preferiblemente una capa de material espumado.
La presente solicitud que correspoade
10 - a la presentada en Republica Federal Alemana, con
fecha 17 de Mayo de 1.972; bajo el nimsrc P 22 23 907
y con fecha 9 de Marzo de 1.973, bajo el nimerc
P 23 11 769 y ndmero P 23 11 72:1, se acoge a 1los Lg

neficios del Articulo 51 del vigente BEstatuto solLxe

15 propiedad Industrial.

5 RELIVINDICACIONES
0 ST AIERIN SN ITITISEIIT BN SR

Los puntos de invencidn propia y nug
va que se presentan para que sean objeto de esta sg

licitud de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE

- 25 afios, son los que se recogen en las reivindicaciones

20.6.73
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siguientes:
128,- Dispositivo pars envasar mercan
- cla en hojas; caracterizado porque detrds de un so-
porte que lleva y gira; de forma motriz, un rollo de
5 hoja; estén montados; en la direccién de la retira-
da de la banda de hoja; un dispositivo separadof,
preferiblemente un alambre conductor termoeléctrico
que puede ser movido transversalmente a la direccidn
del movimiento de la banda de hoja, y un dispdsitivo
10 que une por soldadura los extremos separados de las
bandas de hoja o un extremo de la banda de hoja ¥
el comienzo de otra banda de hoja; preferiblemente
vigas de soldadura y presidn que pueden ser movidas
les unas contra las otras y en sentido transversal
15 a la direccidn del movimiento de la banda de hoja,
y porque entre el soporte y el dispositivo separa-
dor estd dispuesta una superficie directriz que lle-
va el extremo de bhanda unido al rollo de hoja des-
pués de la separacidn o durante el recambio de los
20 rollos de hoja, y detrds de 1la instalacidn sara .
volver a soldar esté previsto; en la direccién de mo
vimiento de la banda de hoja; un 6rgano; preferible-
mente un imdn, que sujeta la banda de hoja separada
que discurre hacia el elemento consumidor,

25 28, Dispositivo semin la reivindica-

e "
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cibén 12, caracterizado porque la superficie directriz
estd formeda por une chaps directriz situada debajo
de la banda de hoja y que ocupa al menos una zona par
¢ial de la anchura de la banda de hoja o por varillas;
puentes o similares situados debajo de la banda de hg
ja ¥ que discurren yuxtapuestos a distancia en lé di-
reccidn del movimiento de la hoja ¥y la superficie di-
rectriz estd unida rizidamente al dispositivo sepnra-
dor y estd soportada, de forma basculable en torao a
un eje horizontal situado debajo de la banda de hoja
¥ que discurre transversalmente a la direccién de mo-
vimiento de la benda de hoja, estando sujetos; en un
cuerpo de soporte (menguito de soporte) sostenido en
torno al eje, la superficie directriz, dos brazos sus-
tentadores que sostienen, bajo tensidn de traccién,
un alambre conductor electrotérmico; ¥y una palanca de
accionamiento que orisina la basculacién para la se-
paracidn,

38,~ Dispositivo segin las reivindicacigp
nes 18 y 28, caracterizado porque el Srgano sujetador
estd formado por al menos un electroimédn basculable en
torno aun eje yque coopera con un contrasoporte; me-
tédlico, tal como un rodillo de desviaeién; una vari-
lla de desviacidn, una via de guia o similar, y por-

que en este caso el o los electroimanes estén soste-
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nidos em un cuerpo de basculacidn que estd soportado
en un brazo de palanca que puede bascular en torno a
un eje horizontal dispuesto a cierta distancia por en-
cima del plano de movimiento de la banda de hoja.

48 .. Dispositivo segin las reivindi-
caciones 18 g 35; caracterizado porque el soporte del
rollo de hoja estd formado por dos rodillos que.giran
yuxtapuesto a cierts distancia paralela entre gi con
el mismo sentido de giro y que estén unidoa; med 1 an~
te acclonamientog por correa envolvente; engranajes do
ruedas dentadas o similares; a una disposicidn de ac.
cionamiento; preferiblemente un motor eldetrice.

53,. Dispositivo segin las redvindio
caciones 12 a 4!; caracterizado porque detrds del Sr_
gano de sujecidn esté montada; en le direccidén de re-
tirada de la banda de hoja; una palanca de basculacidn
goportada de forma que con un extremo puede bascular
hacia arriba y hacia abajo en torno a un soports estba-
clonario en el bastidor de la méquina; que tiene; en
sus dos extremos, sendos rodillos de desviacién y for-
ma, con un sezundo rodillo de desviacidn asociado a1
rodillo opuesto al punto de gsoporte y un rodillo de
desviacidn soportado en el bastidor de la méAquina en

la zona de estos d0s rodillos, un almacenamiento de

retirada de banda de hoja, y a la que estd asociada

05{[6 ~ 42 -
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una disposicidn de gobierno; preferiblemente un inte-
rruptor de fin de carrera; dispuesta en el bastidor,
que conecta y desconecta ¢l motor de accionamiento de
los rodillos de soporte mediante basculacidn por su
propio peso de la palance de basculacidn,

68 .- Dispositivo segin las reivindi-
caciones 18 a 52, caracterizado porque el dispositi
vo para soldar de nuevo presenta, en una viga de guia _
dispuesta en una cara de la banda de hoja; preferible
mente debajo de la banda de hqja; que gbarca al meuos
la totalidad de la anchura de la banda de la hoja ¥
que esti realizada de forma rigida a la flexidn, un:
viga de soldadura y elevacidn provista de al menos tuia,
preferiblemente dos cintas conductoras electrotérmica:
previstas a cierta distancia entre si; que puede ser
movida mediante érganos de elevecidn dispuestos en tg
da su longitud g cierta distancia entre s{; preferi-
blemente cilindros de medio de presién; con presién
de apriete idéntice en toda la longitud de la viga de
soldadure ¥y elevacién; contra una viga antagonista dis-
puesta en la otra cara de la handa de hoja; preferible-~
mente encima de la banda de hoja,

§§.~ Digpositivo seziin las reivindi-
caciones 12 a 62, caracterizado porque la viga de sol

dadura y elevacidn que abarca al menos la totalidad

(u{@ - 43 -
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de la anchura de la banda de hoja estd soportada, de
forma desplazable en altura e intercambiable, en umna
ranura de la viga de gula, y se zpoya, de forma suel-
ta, con su superficie de viga opuesta a las bandas
conductoras electrotérmicas, sobre los véstagos de ém
bolo de los cilindros de medio de presién, porque la
viga de guia rigida a la flexidn estd provista, en su
longitud, de escotaduras previstas a clerta distancia
entre s y que ayudan en la rigidez a la flexidn, ¥y
porque la viga de guia tiene, en sus dos extremos, sen
dos mufiones que forman wn <je de basculacidn que dis-
curre -n la direccidén longitudinal de la viga, median-
te los cueles la viga de guia estd soportada en el bas
tidor Je la maquina, de forma que pueda ser basculada
en torno a su eje longitudinal, y porque la viga de
guia prescnta, al menos en un extremo, una disposicidén
fijadora formada por vn tornillo, un perno, una parte
de enclavami-nto o similar para la fijacidén de la po-
sicidn de la viga de gula en la posicidn de soldadurs,
en el bastidor de la mdquina.

82,- Dispositivo segin las reivindicaciones
12 a 78, carecterizado porque entre los dispositivos
superior e inferior para soldar de nuevo estdn dis-
puestos uno tras otro, a cierta distancia uno de otro,

unos apoyos de mercencia (cintas transportadoras), y

23-7-75 (ﬂ(ﬂ% - 44 -
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entr: estos apoyos de mercancia estdn dispuestos, uno
encima de otro, en un plano al menos casi vertical,
dos rodillos de desviacidén de banda de hoja que estdn
acoplados, respecto al movimiento, con la cinta trans
portadora (parte de apoyo) que mueve la mercancia con
la hojs ¥y que es la trasera en el sentido del paso de
la mercancia, y que estdn accionados con marcha sin-
cronizada.

9e,~ Dispogitivo segin las reivindicaciones
12 g 82, caracterizado porgque en la zona entre las dos
cintas trensportaioras estd dispuesto um rodillo de
desviacidén inferior que desvia la hoja inferior en la
direccidén del paso de la mercancia y trensporta de es
ta forma la hoja, situado con su superficie al menos
casl alineada con el plano de movimiento de la mercan
cia, y, encima de este rodillo de desviacidn, un rodi
1lo .de desviacién superior que desvia la hoja superior
en la direccidn del paso de la mercancia y que trans~
porte ésta y puede ser ajustado graduvalmente en altu~
ra, y ambos rocillos de desviacidn estan unidos, me-
disnte accionamientos por correa envolvente, preferi-
blemente accionamisntos por cadena o accionamientos
por correa dentada, entre si y a un rodillo de desvia
c¢idén de la cints trensportadora tizsera en la direc-

c¢idén de paso de la mercancia, accionado y contiguo al
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rodillo de desviacidén inferior, _

108,.- Dispositivo segin las reivindicacio-
nes 12 g 98, carscterizado porque el rodillo de dés-
viacién de la cinta transportadors estd unido, median
te un accionamiento por correa envolvente, al menos
une rueda dentada, un arbol articulado o similar en
calidad de part- transmisora de accionamiento, al ro
dillo de desviacién inferior (una parte de accionamien
to del rodillo de desviacién), y por este rodillo de
desviacidn estd conducido un accionamiento por correa
envolvente que impulsa el rodillo de desviacidn supe-—
rior (une pabte de accionamiento) hacia un rodillo
tensor tel como un Ppifion, una rueda de cadena o simi-
lar, dispuesto en el bastidor cncima del rodille de
desviacidén superior, que con un remal estd mentenido
bajo tensidén contra una parte de accionamiento del ro
dillo de desviacidén superior, formandose un envolvie
miento percial (contzecto tengencial), estando el rodi
1lo tensor superior soportzdo de forma gifatoria en
mna palence dispueste de forma basculable (basculable
hacia arriba y hacia sbajo) en el bastidor del dispo-
sitivo, y estando asociado a esta palenca de bascula-
cidn un elemento, tal como un muelle de presidn o de
traceidn, que la aprieta o tira de ells hacia arriba

y sostiene a la vez el accionamiento por correa envol
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v-nte contra el rodillo de desviacidn superior, cuyo
elemento estd sujeto estaclonario en el bastidor del
dispositivo,

118,- Dispositivo segun las reivindicacio-
nes 12 a 108, caracterizado porque al menos el rodi-
1llo de decviacién superior, preferiblemente ambos ro
dillos de desviacidn, estan provistos de wn disposi-
tivo de blogueo (dispositivo de mercha libre) gue ori
gine un acoplamicnto de giro entre el eje de giro de
los rodillos de desviacidn y el rodillo de desviacidn
en la dirececidn fe la retirada de la hoja cuando la
cinta trensportzdorz estd sccionada (en marcha), ¥y que hg
ce quese suelte el acoplamiento de giro en Lla zireccidn
de retire = de la hoja entre el eje y el rodillo de
desviacion al estsr para.a la cintra trensportadora,
parc un giro libre de los rodillos de desviacidn.

128,~ Dispositivo segin las reivindicaciones
1le& a 118, caracterizado porque encima y debajo del pla
no de movimiento (soporte) de la mercancia estd dispues
ta, en cads caso, una disposicidn de bloqueo contra
retrogiro qu- coopera con una superiicie de controso=-
porte, tal como uma via de desviacion o wm rodillo de
desviacidén, que libera la hoja en la dirsccidn de re-
tirada de la hoja y gue sujetc la hoja en contra de

la dirececidén de retircda de la hoja, y ambas disposi-
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ciones de blogueo contra retrogiro estan formadas por
sendos rodillos que giren conjuntamente (son girables)
en la direccion de retirzda de la hoja, yue dejan pa-—
sar la hoja entre ellos y la superficie de contraso-
porte y que ~stan blogueados en contra de la dirececidn
de la retirsca de la hoja en el movimiento (giro) y
gue sujetsn por apriete la hoja entre ellos y la super
fiecie de contrasoporte, los cuales estan equipados de
e disposicidén de blogueo contra retrogiro, tal como
una. disposieidn de marcha libre, que puede ser ajusta
da en la megnitud del retrogiro (magnitud de giro en
el estado de retrogiro).

138,- Dispositivo segiin las reivindicacio-
nes 12 g 128, cerscterizado porque los dos rodillos
de bloqueo contra retrogiro estdn dispuesto en el bas
tidor a cieta distancia encima y debajo de los sopor—
tes de mercancia y limitsn, con su rodillo de contra-
soporte asociado, una cortina de hoja al menos casi
vertical y de por si al menos casi plana, porque cada
rodillo de bloaueo contra retrogiro estd soportado de
forms. giratoria en un extremo de une palanca de dos
br-zos, preferiblemente una palanca acodada, sosteni-
de de Torma que puede bhascular en torno al punto de
soporte en el bastidor del dispositivo, y el olro ex-

tremo de la palanca estd bajo la influencia de un pe~-
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so de un muelle de presidén o similar gue apriets la
palence juntemente con el rodillo contra el rodillo
de contr-soporte, y pordue la disposicidn de blogqueo
contre retrogiro de ceda rodillo de blogueo contra re
trogiro tiene una palanca ajustadors para la magndtud
de retrogiro, que coopera con sl menos wm tope por el
lado del bastidor del disvositivo.

1l48,~ Dispositivo pars envasar mercancia en
hojas,.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
sntecede, representado en los dibujos que se acompaiian,
y para los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de cuvarenta y nueve ho-

jas escritas a mdquina por una sola cara.

VL 1em’
Madrid, ar
Po A 3 ‘
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