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Nomalmen'l;e el papel se@fa{nqé}en¢.m§ sAquina cribado-

7

-l..'u‘@*_f

ra 1ong|.'l'.ud:mal, mientras que el.da _ﬂﬁ&n se, bla”bora en una mg
quina cribadora circular, Peaos%vg‘gec:{.ﬁcoa& de has;;a 2000
g/m se denominancomo papel, en tan’cu que pesoa-ﬁ‘épecif:.cos
por encima de 200 g/m se conszderé;i,acbn;o cﬁ.rtdnw \2

La fabricacién de cartén en qp:ma§ c:\slba.doras circula
res se realiza de modo que varias cap‘és de. papel en estado
himedo se prensan ap:.ladas, al objeto %e obtener prod\ijbos
méds resistentes de cartén, Por consigu:.ez&j;p el"cartdn consta
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principalmente de variesg estratos de ténues cepas de papel,
lo cual permite obtener ung muldiplicidad de calidadesg de caf
4t6n, por ejemplo en tanto se elija para la cubierta o cara
posterior una composicidn de svbsiencias distintas g la de las
capas interiores. Con frecuencia sc emplea como materia prim:
para la cublerta o cara posterior una composicibn de substan-
cias distinta a la de las capas interiores. Con frecuencia se
empleg como materia prima para la cublerta y cara posterior
celulosa a la sosa cdustica, mientras que para las cepas inte—_
riores se emplea maculatura.,

Para muchos cometidos, en determinadas calidades de pa;

pel y de cartén, se exigen determinadas caracteristicas, como
insensibilidad ante la humedad, rigidez, que no presenten ten-
dencia a amarillear y un elevado volumen. Asl nor ejemplo el
papel de xerocopia debe tener una elevada tiesura y wna redu-
cida tendencia a amarillear, mientras que por ejemplo en de-
terminadas clases de cariones para el embalaje de productos
alimenticios con frecuencia se exige un elevado volumen, gran
rigidez e insenglblilidad ante la humedad. Tembidén el "fluting®
representa wn papel de elevader calidad, que se emplea como
substancia ondulante en la fabricacidn del cartén ondulado.

La ondulacidén del papel ondulado se consigue al hacer pasar
papel "flubting® por encima de cilindros estriados caldeados_
que presenten una temperatura de aproximadamsnte 130 -1508¢,
Una de las caracteristicas mds importantes del "Fluting! es

el valoxr CMT3O » Por el valor CMT3O se entiende aquellg pre—~
sifn por em? que e¢s necesaria para compriwir las ondas, en
donde +tiene lugar wna climabizacidn del moterial ensayado en

un perfodo de tiempo superior a 30 minubtos a wna temperatura
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de 252C ¥ a wna humedad relativa del aire de 65%. Los papeles
"flutingﬁvde alta calidad presentan un peso especifico ?e 112
é 12} g/&? y un correspondiente valor CMI;, de 2;25 6 2,6
kg/cm2: »
Bl papel "fluting" se fabrica actualmente a base de se~
micelulosa con un grado de molienda de aproximadamente 45 - 55
"Schopper-Riegler", Sin embargo la semicelulosa es relativa—
mente cara. Por consiguente en muchos casos se emplea conjun-
tamente hasta un 30% de maculatura, Tambien es sabido que me-

diante el rociado de la banda de papel eluborada con produc—

‘

tos con contenido de f?cula, como por ejemplo alimidén de maiz,
almidén de arroz; ete., se alcanza una mejorlia del valor CMT3O;
Azimismo es sabido que se adicionan productos con contenido

de fécula a la pasta bruia‘de papel, al objeto de conseguir

un aumento del valor CMT3O, en donde sin embargo solamente se
alcanzen aumentos muy exiguos:

Para el valor CMT30 es de importancia decisiva la rigi;
dez de la fibra., Sin embargo para el “flubting" solamente pue—
den emplearse aquellas substancias adicionales que en la fa—
bricacién del cartén ondulado no conducen a ninguna formacidn
de depdsito en los cilindros estriados, Por esta razén las
substancias adicionales han quedado limitadas a productos con
contenido de fécula,

Ia insensibilidad a la humedad; respectivamente la resis-
tencia al desgarre en medio hﬁmedo; gse alcanza actualmente
con procedimiento usuales mediagte la adicién de substancias
encolantes o resinas sintéticas, como por ejemplo resinas de

A&
urea o resinas de melamina, Se ha de observar el efecto que

la aceidn de estos aditamentos con fecuencia solamente es vé-



ks

10,

15,

20,

25

lida al cabo de wun determinado tiempo de almaccnamiento, Muy
frecuentemcente se emplean también emulsiones de parafina como
nasa de lmpregnacidén para la fabricacidén de colidades de papel
o cartén hidréfugas., Este procedimiento adolece de la desven—
taja de que log productos asi fabricados no ofrccen ningune
clevada tiesura, Con el empleo de la emulsidén de parafina apa-
rece incluso une disminucidn de la tiesura. Tl aumento de la
rigidez por lo general no se alcanza solamente mediante la )
edicidn de regines sintéticas. También mediante la impregna~ ,
cién con solucidn de emulsién, por cjemplo en wma prensa de en-
colado, 1n0 pucdenobtenerse calidades satisfactorias, puesto »
quc en este caso serla necesario una gplicacifn de almidén de
aproximadamente 10 i'.g',/mz, lo cual no puede obtsncrse con wa
aplicacidn mecdnica ni tampoco con una instala<ida externs
impregnadora, Normalmente se obtienen aplicaciones de aproxi-
madamente 2 ~ 3 @/m°. Para obbener wn suficiente aumento do

la rigidez se precisan de 4 a 5 iwpregmaciones del papel, 1o
cual seria costoso y antiecondmico,

Fuestros ensayos han puesto de manificsto que mediante
la adicidn de dcido sallcico o de sus combinaciones, medios
tizotrépicos y/b rosinas sintéticas, evchivalmente en forma
dispersada, bajo determinadas condiciones se pueden fabricar
papeles o cartones, que con un peso especifico esgencialmentie
més reducido presentan la misma rigidez y asimismo una mayor
registencia a la humedad que los conocidos. En el caso del
"Tiuting®, de conformidad con el procedimisnto del invento,
se obtienen excclentes valores cm30, de tal manera que se
puede incrementar esencialmente la proporcidn de maculatura

en el “fluting". El elsvado ecmpleo &¢ maculatura reporta ex-
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traordinarias ventajas consigo. Asi las conocidas invees
para el aumento de la capacidad de lag médquinas de elabora-
cién de papel son esenclalmente més baratas que las necesa- _
rias pera le fabricacidn de celulosa. Iézicamente el procedi-
miento de conformidad con el invento también reports una fuer-
te reduccidn de los costes de materia prima y asimismo ocasio-
na una compensacién cualitativa de las diferentes clases de
maculatura, Agimismo el prescindir de la coccidn de la celulo~
sa de descartan factores de ensuciamiento del ambiente asf co-
mo se obtiene wna amplia solucién al problema de evacuacidn

de laa aguas residuales; que en esencia estriba en que con ?1
empleo del convencional procedimiento semiquimico "fluting®,
los 4cidos lingninsulfénicos estdn presentes con la semicelulo—
sa el la pasta de papel ¥y por consiguiéhte alcanzen las aguas
residuales, Este ensuciamiento no puede presentarse cua.ndo la
semicelxﬂ.oaa se substituye por otras materias primas, por ejem-

plo maculatura,

v

Se ha encontrado que se obtiene wn papel, reépectivamenj:e
un carbdn; con una mejox: resistgncia ante la humedad y/o0 rigl-
dez y/o clevado vo:}.?.men; respectivamente un *Zluting" con un
elevado valor CMBQ'. cuando & la materis prima, del papel, an-:-
tes de la molienda, es decir an'}:es o durante la disgregacidn,
se la adiciona silicato soluble, ’unoy_ o varios medios tixotré-}
picos y/o resina sin‘hética; material éin'bé'l:ico, bien aislada—
mgnte 0 varn.os a la vez, en cago dado en forma de disperslén,
y d,e'sﬁués de la molienda. ae agrega un 4eido’ y eventualmente
wma gal metél:.ca, en esPecial una sal écida, se mezcla bien

¥ la pulpa se elabda de manera en si conocida en papel, "flu-

ting“ o cartdn. Como é.cidos pueden emplearse tanto 4cidos
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inorgénicos como también dcidos orgdnicos, como por ejemplo
fcido clorhidrico, dcido sulfirico, dcido fosférico, feido
acéfico, dcido férmico, deido sulfdnico; bien aisladamente o
farios a la vegz, en donde por lo general sc concede preferen—
cia al 4cido sulfdrico, Como medios dixgotrdpicos se han acre-
ditado los productos con contenido de fécula, como la fécula
de maiz, del arroz y dc la patata, carboximetilecelulosa, al-
gesina, harina de algas, goma vegetal como por sjemplo trago—
canto o menogalactanc, asi como bentonita y laca vulcanizada
bien aigladamente o varios a la vez, Naturalmenbte tanto los
dcidos como también los medios tixotrépicos se tratan con )
agua antes de la correspondiente adicién, a2l objeto de diiuir-
los a una adecuada concentracidn, o se eleboran soluciones
enélogas, Adicionalmente a los 4cidos también se pueden in-
: ;
cluir sales metédlicas, en especial sales 4cidas, como combi-

naciones metélicas del aluminio con deido sulidrico, por

ejemplo, ademas cloruro de cine, sulfato de cobre, bien aisla-
damente o varios a la vez en la pulpa; Las adiciones de me-
dios timotrdpicos se hacen preferentemente en la proporeidn

de 0,05% ?asta 5% y las de silicato de potasa en la propor-
cién de 0,05% haste 15%,

Como reginas sintéticas se han acreditado especialmente
los productos a base de urea~formaldehido, fenol-formaldehi-
do y melamina~formaldehido. Las resinas sintéticas pueden adi-
cionarse bajo la forma de solucién o de dispersién. Pars el
aumento de la presidn de reventdén y de la longitud de rotura
se¢ han acrcditado especlalmente bien las dispersiones ds la-
tex, como por ejemplo el létex acrilbutadicno, ldtices carbo-

xiladas y también estirolizadas, bien aigladamente o vavxias
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& la vez, eventualmenie mescledas con otras resinas sinté'hicas.
Se concede preferencia a las adiciones en la proporcién de
0;1% hasta 15%,
El valor pH a man'bener debe estar situado entre 2 5 R4
7 5 preferentemente entre 3,5 y 5,5. Los valores pH de 4,
hasta 5,5 se han acreditado excelentemente en el “flutlng",
en especial en dependencia con manogalactanos; respectivamen—~
te tragacanto y silicato de potasa., lLa parte de celulosa se
agrega en la pulpa ocomo celulosa a la sosa céustica; decolo-
rada o‘de decolorada; materias de ramas; maculatura, semice-
1ulosa, celulosa al sulfito; bien gisladamente o en mezcla,
En el caso de "fluting"; el procedimiento de conformidad con
el invento permite fsbricar papeles “fluting" de la mejor ca-
lidad no solamente a base de semicelulosa, sino 'bambz.én a
base de maculatura, desperd:.c:.os de .cartén ondu.'l.ado, desperdi—
cios caseros de la compra, desperdicios de embalajes, desper-
dicios .mezclados y substancias de ramas. Naturalmente también
pueden emplearse mezclas de estas materias bien entre sf y/o
con semicelulosa como materia prima, _
E]l grado de molienda puede mantenerse ?a;lo ¥y estar situaw

" do entre 20 "Schopper-Riegler" (SR) y 50 SR, preferentemente

entre 30 SR y 45 SR, en especial entre 35 SR y 45 SR.

En"la elaboracidn del -cartdn se ha demostrado es ventajo-
Ba la adioidn de pasta de madera; polvo de madera o serrin de
madera a la pasta de papel; porque de esta manera puede mejo-
rarse esencialmente la voluminosidad, Inolusive en 91 oaso de

.papeles que ni precisen estar exentos de amarillsar, es de~-

¢ir papeles-con contenido de madera como sustitutivo parcial

de la pasts de madera, Con ello se obtiene papeles cuya re—
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sistencia a la rotura se mantiene solamente exiguamente por

debajo de las normalés resistenciss a la rotura, siendo por

¢’

consiguiente completamente suficientes para muchos cometidos,

poseyendo a la vez la gran ventaja de que son esencialmente
mds baratos.

El procedimiento de conformidad con el invento se carac-
teriza por consigulente porque a la materia prima del papel, )
que qonsta de la parte de celulosa y en caso dado de las subg~
tancias encolantes y de ias substanciasg de relleno normslmens
‘e empleadas en la tecnologla dgl papel; ge adiciona antes
de la molienda silica?o soluble, por ejemplo silicato sdédico
y/0 silicato potés@co, uno o varios medios tixotrdpicos’y/o
resinas sintéticas, bien alsladamente o varios a la vesz, en
caso dado en forma de dispersiég ¥y en caso dado como m?zcla;
seguidamente se muele la me?cla, se trata con un 4cido, prefe-
rentemente un deido mineral, y en caso dgdo con una combing- )
cidn metélica; en especial una sal dcida, se mezcla debida@en—
te y se elebora la pulpa de ganera en 8l conocida en papel,
"fluting" o cartén, ¥l papel, ©»fluting" o cartén asi obteni-
do, contienen de esta manera juhto con la parte de celulosa
y en caso dado junto con las substancias encolantes y substan-
cias de relleno normalmente empleadas en la tecnologla del
papel, combinaciones del dcido silicico, que pueden alojarse
mge 0 menog en las fibras; medios tixotrdpicos y/o resings
sintéticas asl como en caso dado ?ombinaci?nes me?élicas,len
especial de aluminio; cine, cobre, titanio, bario, caleio,
magnesio; hierro; cobalto; ¥ en caso dado virutas o serrin de

madera;

Preferentemente se emplea como medio tixotrépico carbo-
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ximetilcelulosa, goma vegetal como manogalactano o tragacan«
to, Sim embargo también se han acreditado productos feculen-
tos como fécula de pa'bata, fécula de arroz y fécula de maiz. )
Se ha oomprobado como especialmente ventajoso el empleo de go=
ma ve,ge,ta'l Y productos c?n contenido de fécula en la propor—
cién de 1:1, Si::z embargo, también pueden Wiligé.'i'se a.lgesinas;
harina de algas, laca vulecanizada y bentonita, respectivamen~
te mezclas de los indicados medios tixotrépicos:

Como combinaciones del deido silicico se han aoredi‘c?do
de modo especial el silicato sddico; el silicato potdsico,
respectivamente mezclas de los nismos,

Cormo reéinaé‘si_ntéticas ge han acreditado los aductos de
ureafoimaldehido, fenil-formaldehido, melamine~formaldehido,
dispersiones de 1ﬁtex; como 1étex de es‘dirol—bu'baqiego , regie
nag de acrila'bo; bien aisladamente o varios a la vez.

Es esencial para le procedimiento de conformidad con el
invento que la materia prima del papel se mezcle Intimamente )
antes de la molienda con las combinaciones del dcido sflicico,
los medios tixotrépicos y/o las resinas aintéticas; asi como
que después de lg molienda se coagule o acidule con un #cido
preferentémente un dcido mineral ¥ en caso dado una combinar
cidn metélica, en especial u.na sal écida, como por ejemplo
alumbre o sulfato de aluminio, alcanza.ndo de esta menera la
materia prima del papel un valor pH e 2y 5 hasta 7 5 prefe-
rentemente de 3,5 hasta 5’5 Ey'en,espec:_ta;l de 4 hasta 5,5,

Para la fabricacidn de caritdn voluminogo se han acredita~
do de modo especial la virutas y el serrin de madera, Légica-
mente las virutas de madera deben ;d!lo?raa préviamente a la
molienda de la maleria prima del pa.pel; al objeto de poder
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garantizar wa substiancia homogénea:
Li procedimiento de conformidad con el invento es espo=
cialmente adecuade para la fabricacidén de papel de xerocopia;
en donde entra en consideracién uma elevada fiesura y que no
presente tendencia a amarillear, En este case no se emplea
por consiguiente mwna nateria prima con ningin contenido de ma-
dera, sino que sc¢ emples celulosa decolerada al sulfito o a
la sosa céustica. E1 papel de xerocopia fabricado de confor-
midad con el invento mosiraba, con una rsduccién del peso es-
pecifico de 80 g/m® a 60 g/m®, wna ¥iesura suficiente, pudien-
do emplearse con ventaja. Asimiswo el cartén fabricado de
acuerdo con este procedimiento mostraba una empleabilidad
igualmente satisfactoria en el scobor del eubalaje, Asl po-
dfan fabricorse cajas que con un peso especifico un 20% menox

presentaba la misme resistencla al apilado. Por ejemplo se

utilizé para cajas de un determinado tipo wn cartén ds 1400 g:
Este cartén podia ser substituido por wn cartén mds ligeroc de
110C g elaborado de conformidad con el procedimiento del in-
vento, sin que fuera mds reducida la resistencia de las ca-
jaé:

El procedimiento se acuerdo con el invento puede utilizar-
se con ventaja para pepeles con contenido de madera, La adi-
cidn de serrin a la materia prima del papel, en lugar de pas—
2 d¢ medera, conducia, como anteriormente indicado, a una 1li-
gere disminucidn de la resistencia y de las caracteristicas
necdnicas, pero estas desventajas podian compensarse en gran
parte medionts 12 adicién de combinacidn del deido silicico,

medios tixotrdpicss y/o resinas sintéticas, de conformidad



5.

10.

15,

20,

25.

v &

con el procedimiento del invento, de tal manera que se pue&?ﬁ
fabricar papeles muy baratos pero que a pesar de ello satis~
facen los requisitos exigidos, Esto es asi porque por ejemplo
la pasta de madera como materia prima del papel cuesta aproxi~
mademente cinco veces mds que el polvo de madera que incidg
como producto desperdicio en el mecanizado de placas de vi-
rutes de madera,

E1l procedimiento de conformidad con el invento no sola—
mente repo?ta ventajas econdmicas debidas a la disminucién de
los costes, sino que también produce con éxito una revaloriza-
cién de un material que anteriormente se presentaba como des—
perﬁicio; lo cual es muy deseable en atencién al creciente en—
suciamer,_zto del medio amblente por loas desperdioios de la in~

dustria, Asfmismo el serrin se acredita excelentemente como

medio de retencién, por lo cual substancias residuales; que~
dan ligadas sl papel; Pudiendo asimismo conseguirse un ahorro
de dichas substancias adicionales,

El procedimiento de conformidad con el invento se aclara
detenidamente a continuacién a base ds unos gjemplos; sin que

ellos representen una limitacidn del.invento:

Ejemplo 1

1000 g de celulosa al sulfito decolorada y disgregada 88
mezelaron intimamente con 20 g de féecula de maiz; 20 g de go-
ma vegetal (manogalactano) y 50 g de silicato sddico; median-
te la necesaria aportacién de agua; moliéndose en una pila
holandesa a 40 "Schopper-Riegler”, A conﬁinuacidn‘se bombed
1é~paafa‘de papel a un depdsito’de almacenamiento, y con 4ci-
do sulfirito se ajusté a un valor pH de 5;22 Ta pasta de paw

pel asi dlaborada se removid a continuacién durante qg@iavho;

e
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ra, en donde simulténeamente se dilu¥6 con ague para alcanzar
un contenido de matoria sélida del 0,% y despuds de elabors
en una miquina de ensayos de papel para conseguir una banda
de papel., La benda de papel prescntaba un peso especlifico de
65 g/m? v mosiraba una tiesura que sensiblemente podia compa=
rarse con un papel sin talcs aditamentos de un peso especifi-~ )
co de 80 g/mz. Se damostraba gue se habla conscguido una mejo-
ra esencial a base de los aditamentos, Asl el valor Cobbg,
alcanzaba dc esta manera 50 g/100 en® es decir 100 em® de pa~

pel absorblan 50 g de agua en 60 segundos, Por el contrario

un papel comparado pero sin tales aditamentos alcanzaba un
2

valor Cobbg, superior a 200 g/100 cm .
Ejemplo 2

En un depdsitvo de pulpa se disgregaron 360 g de celulo-
sa al sulfito dccolorada y se bombearon a una +tina de mate-
rial. La concetracidn dcl mabcrial alcanzaba eproximadamente
el 45%, Asfmismo en la mismo tine de material ge adicionaron
¥y se mezclaron debidamente 280 kg de pasta de madera decolora~
do, La pasta de madera sc elabord en el mismo servicio median-—
te mecanizado de madera, se depurd a continuacidn o través de
grupos de limpicza v se bombed a la tina con una congistencia
de aproximadamente el 45%, E1 polvo de madera se esparcil di-
rectamente en el interior de la tina del material, A esta ma-
teria prima del papel se adiciond en la tina un 2% de hidro-
sulfito para €l blanqueo y se removié durante una kora a la
temperatura de 402C, Durante la disgragacién en el depdsito
de pulpa se afiadieron 15 ¥g de cola de urea al 66% {cola Kau-

rit de la firma BASF), 75 kg de silicato sédico (al 34%) y 15

kg de cola de resina (al 40%) asi como 160 kg de cac’in como
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materia de relleno. En la tina de material se removid debiégr
mente la materia prima del papel y a continuacidn se molturé

a 45 "Schopper-Riegler' y se aciduld con 4eido sulfirico a un
valor pH 4,5. Ia materia prima del papel asf elaborada se tra=
t6 luego de manera en si conocida en una miquina de papel al
objeto de obtener una banda de papel, ELl papel asi fabricado
tenfa un peso especifico de 67 g/m2 ¥y se impregné en la mdqui~
na. Al efecto se empled una impregnacidén de resina sintética
aplicandose 20 g/mg; para obtener una correocta cubricibn y cam
pacidad ante la presidén., EL papel fabricado de conformidad
con el invento era de una calidad muy buena, El grado de blan—~
queo alcanzaba %4 - %5, la longitud de rotura alcanzagba lon-
gitudinglmente 5;340 m y transversalmente 3;090 m; que corres—
ponde a aproximadamente el 10% respecto a las calidades con~

vencionales,

Ejemplo 3

Se fabricé un cartén con un peso especifico de 550 gﬁmz
en una miquina para la fabricacidn de cartén con siete moldes
cilindricos. Para este objeto se elabord en lz tina I una ma~
teria prima de papel de modo en sl conocido g base de celulo-
ga al sulfato con 4% de contenido sélido. El contenido de la
tina I alcanzdé 50 toneladas. A partir de la tina I se alimen~
t6 el dltimo molde cilindrico que acogid la capa de cubrioién
Ios signientes cipco moldes circulares se alimentaron a paré
tir de la tina II, en la que se alabord la materia prima de
papel g base de maculatura y de polvo de madera. ELl contenido
de materia s6lida en la tina II alcanzé igualmente aproximada;

mente el 4% ¥y la cantidad total era de gproximadamente 300
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toncladas. Ia maculatura se Gisgrogd en un depdsito de pulpa
y a través de una instalacisn depuradora se bombed a la ¥ina
II. Bl scrrin se introdujo directemeate en la tina II y se an-~
tremezeld dchidamente con materia prims de maculatura. la re-
lacidn de pesos entre la maculaturs y el polvo de madera era
1:1, A oota materia prima de papel er la tina II se afiadieron
240 kg de fécouls de glmidén en forma soluble, 144 ¥ de "Dai-
0ol en solucidn al 1% y 900 kg de silicato soluble (al 34%)
v después de una buena remocidn se moliuré a 30 "Chopper—
Rieg lor®, Para este objeto e acopld al circulto la tina IT
a través del grupo de molienda., Después dc la molienda se
ajustd a un‘valor pH 4,% con Acido sulfdrico. El primer molds
cllindrloo, que producla la cara posterior del cartbn, se all-
mensd a partir dc la tina IIT con un combenido de 50 toncla—
das. En esta +tina se encontraba uns :metveria prime dc papel
ne, mediante disgrogacidn y molionda de cceiulosa a la sosa
céustics no decolorada, hnbia sido fabricada. Ia concentra—
cién de materia s6lida alcanzmaba adroximadzments el 4%. En
las tinas I y IIT so ajusts con elumbre un valor pH de 5,5.
Después de GSta& ya olaborada la itotalidad &5 la materia pri-
na Gel papel, so fabricé de manera cn gi conocida en una 14
0h¢na para lg claboracién dc cartén con gicte moldes cilindri-
cos, un cartdn con un peso especifico do 550 g/m « Bl cartén
fabricado de esta mancra prosentabs upa tiesura ca 20% supo-—
rior ¥ el volumen se inocrementé de 1,5 a 1,7 veces, lo cual
corresponde a una uscncial mejorfa de la calidad, Igualmente
on lo que rospecta a la resistencia a la humcdad se comprobd

una mejorfa de aproximnadamonte el 254,
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Ejemplo 4 /i 4
Se disgregacién 4 toneladas de mabteria prima de papel;
congistente en '{O% de desperdicio de cartén ondulado y 30%
de matexria de rama; en un depdesito de pqlpa, en donde g 1lg pa;
teria prima del papel, despuds de la disgregacidn, se afiadie~
ron 100 kg de cola Xaurit (al 66%, cola de urea de la firma
BASF que se emplea para la fabricacidén de los tableros de vi-
rutas prensadas). A continuacién se disolvieron 80 kg de fé-
cula de maiz en 1000 litros de agua a la temperatura de 802C
e igualmente se adicioné a la materia prima del papel en la
tina bajo uha intensa remocién, Despues de que todos los com%
ponentes se hubieran mezclado debidemente con la materia pri;
ma del papel, se afladieron 200 litros de silicato sdédico con
un contenido sélido del 34% a la materia prima del papel bajo
ung intensa remocidn, A continuacidn se bombed esia materia

¢

prima a la tina mezcladora, en donde se rcalizd otra mezcla
durante 1/2 hora, Desde la tina mezcladora, pasando a través
de refinadores; ge molturd la materia prima a 45 "Schopper;
Riegler® y se bombeo a la tina de lg mdquina. Ia concetra—
cién de material fibroso en la tina de la miquina alcanzé el
3;6%; Seguidamente mediante 100 litros de écido sulfirico y
50 kg de alumbre se ajusté el valor pH g 5,0 ¥y luego se ela~
bord de manera en si conodida la materia prima del papel;'El
peso especifico alcanzé 12% g/mz; en donde se proced?d con
una velocidad de 163 m/min, E1 valor CMI,, alcanzé 2,8, Este
papel "fluting" mostraba asimismo una elevada resistencia an-

te el aéua, que correspondfa aproximadamente a un valor Gobb5o

de 50 & agua/100 ou’.
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Se procedfo do la misma mansra que en ol caso del ejom~
plo 1, aunque sin ombargo como materia prima del pepel se em-
nlo6 una mezcla de 50% de desperdicio de cartén ondulado; 15%

: v
de materia do ramas ¥ 35% de despordicios mezclados, en donde
la aciGificacidén sc rcalizd ecxclusivemente con deido sulfiiri-

) . . )
co de 112 g/me ¥ 01 papel mostrabs ung regisitencia ante el

agna suporior a la decl cjemplo 1., El valor CobbGo alcanzaba

35 g/om’.

Ejomplo 6

Agimismo se rcalizdé una seric de ensayos con una mezcla
de desperdicios de caridan ondulado y desperdicio mczelado en
1o proporegidn de 76:30, como matecria prima del papel, ¥ se
afadidé una mezela ds manogalactano, que s¢ cncucntra en el
nerecado bajs la donominacidn Dgikecl U-2 dc lg firma Casalping
glalddn como meGis tluntrdpico y silicatc soluble, on donde
dichos medioc tixzotréuico y silicato soluble sc adicionaron ap:
tes de la molienda y ¢ decido sulfiriso dogpuds de la moliep;

Ios resultados sc Gespronden de la siguionte babla, Tam~—
bidn sc manifiesta 1z importacia do lg adicidn del silicato
soil.u'::,lc'7 cn donde pundc cmplearse tanto silicatn sédico como

l

silicato potdsico., Por lo guneral se concede nreferencia al
silioato do sodio por razonos de precio. En los ensayos indi-
cados se utilizé silicato sddico,

Tgolgs Valor 01\5'11330 para 112 ,g/m2

Daikol (manogalacigmo) Almiddn Silicate soluble Valor C&;I’,ﬂ

-v-

15 ¢ 2% 2,0
2% 2% 2% 2,2

2% 2% 5% 3,0
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Ejemplo 7

Se disgregaron en un depdsito disoontingo ge pulpa dos
toneladas de desperdiclos de cartdn onduladoe, 1,2 toneladas de
materia de ramas y 80 kg de monogalactano del tipo 8005 C; 80
kg de fécula de maiz y 160 kg de gilicato soluble de sodio
(al 34%). Después de que los componentes se hubieran entremez—~
clado debidéﬁente con la materia primg del papel; se bombed
esta pasta de papel a la tina mezcladora I. A la vez se dis-
gregaron en un depdsito contimuo de pulpa 800 kg de desperdi;
cios mezclados y de manere en sf conocida se adujeron igual}
mente a través de grupos eruradores a la tina mezcladora I,
ge mezelé durente 1/2 hora con la materia prima del papel pro;
cedente dql depbeito discontinup de pulpa ¥y a continuaeidn se
molturé a 35 "Sohoppe-Ricglor® ¥y cn la tina de la miquina se
ajusté con 100 litros de 4eido sulfurico a un valor pH de 5e
Is materia bruta de papcl asi preoparada sc elabord de manera
en sf conocida on una miguina eribadora longitudinagl, E1 peso
espacifico alcanzdé 112 g, en donde so procgdio con una veloci~
dad de 180 m/min. E1 valor CI,, alcanzé 2,0, También este
papel mostraba una mejor resistencia frente al agua: El valor

Cobbg alcanzé 60 g/100 cm?.

=, =

REIVINDICACIONES

Descrito ¢l obJeto del presente invento se declaran nuevas
y de propia invencidn las siguientes reivindicaoiones; con prio
ridad de la solicitud de patentes austriacas no del
17 Mayo de 1972 y ne dol 21 Fobrero de 1973,

1.~ Procodimionto para la fabricacién do papel, papel
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fluting o cartén, ceracterizado porque a la composicién de
materias primas normelmente integrantes en su proceso teow
noldgico de preparecidn y constituides por celulosa ¥y evan-
tualmente substancias encolantes y substancias de rglleno;
de Vad*iciona; antes de la molicnda, silicato sglu.ble,: proferon—
temente siliceto sddico y/o silicato potésico, y tambidn uno
o varios medios tlxotrépicos y/o reginas sintéticas, bien
aelslaedamente o varios a la vez;s en caso en forme de dispoer—
sidn y'even*bualmen‘be cono mezgla, seguidamente ge muele la
mezecla, se trata con un dcido, preferentenente écido mineral
¥ en caso‘dado con un compuesto metdlico, en especial una
sal 4cida, se mezcla debidamente y se elabora la pulpa de

meners en si conocida en papel, "fluting" o cartdne

- -

' 2. Procedimiento de conformidad con la reivindi-

cacidn 1; caracterizado en su realizacién porgue como compo-
nente celui’l.ésico se utiliza celulosa a la sosa cdustica, s'e-l
micelulosa, celulosa al sulf:"L'bo (decolorada o sin decolorar);

materia de ramas, maculatura, bien aisladamente o en mezcla.

3:' P?ocedimien'ho, de conformidad con las reivindi-
caciones 1 ¥y 2; caracterizado porque también como componente
celuldsico se utiliza semicelulosa, eventualmente en meszcla
con degperdicios dé cartdn ondulado y/o desperdicios mezcla~
dos y/o desperdicios domésticos de la compra y/o desperdicios

de embalajes y/o materia de ramas.

4. Procedimiento, de conformidad con lag reivine
dicaciones 1 a 3, caraciterigzado porque en una forma parti-

cular de su realizacidn se utiliza como componente celuld-
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sico una mezcla de degperdicios de cartén onduledo ¥y des=
perdicios mezclados preferentemente materia de ramas con

une proporcidn de degperdicio de cartén ondulado que alcanza

del 1% hasta ol 99%.,

5; Procedimiento, de conformidad con las reivine
dicaciones 1 a 4; caracterizado porque como medio tixotré~
plco se sleccionan productos con contenido de fécula en ege
pecial fécula de medz, féoula de arroz y fécula de patata,
carboximetilc?lulosa, gona vegotal del t§po tragacanto o _
manogalacﬁano, algesina, harina de algas, laca vuloanigzada,

bentonite, bien aisladamente o en mozclee

6o Progedimiento; de conformidad con lag relvin-
dicaciones 1 a 5, caracterizado porque como resgina s;nté—
tlca se selecclonan a@uctos de melamina~formaldehido, aductos
de fenol-formaldehido, aductos do dcido salicilico—fo;malde-
bido, aductos de urea-fomaldehido, resinas gcrilicas, ol
gings alquidicas, létex de estirol-butadieno, bien aislada~

mente 0 en MezCloe

7;'Proc9dimiento, de conformidad con las reivine
dicaciones 1 a 6; caracterizado porgue en una forma prefe—
rente de su realizacién a 1a compogioién de materias primas
dgl papel se adiciona de 0,05% a ¥ de medio tixotrdpico y de
0,5 & 15% de silicato soluble,

8. Progedimiento; de conformidad con las reivine
dicaciones 1 a 7, caracterizado porque como 4cidos se se-
leccionan el 4cido clorhidrico; 4oido sglfdrico; doido
fosférico, &cido acético, Scido férmico, 4oidos sulfde
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nicos, bien aislademente o varios a la Vez.

9. Progedimiento, de conformidad con las reivine
dicaciones 1 a 8; caracterizado porque en calidad de com-
binac:}.6n metédlica se p?efiere el alumbre! sulfato de alu~
minio, clorurc de cine, sulfato de cobre, bien aisladamente

0 Varios & 12 Vez.

10. Prooec}imiento, de col}i‘omidad con las rei-
vindicaciones 8 y 9, oaracterizado; porque en wna forma '
més particular de su realizacién se selecciona como Acido,
ol Acido sulfirico y ocomo sel metdlica el alumbre en le

constitueidn de la variante '“flu'bing“-d.

11, Prooed:}mien‘bo, de conformidad con las rei-
vindicaciones 1 a 9, caraetg—:rizado porque en otra forma
particular de su real:"LzacicSn, a le pagta de pap‘el go adi-
ciong pagta de madera, polvE) de madera o serrin, bien alge
ladamente o varios a la vez; en la constitucién de papel ¥

cartdn.

12:' Proced:‘lmien“co, de conformided con lag rei-
vindicaciones 1 a ll; caracterizado ‘gofquel en su realiza-
cidn se trabeja con un valor pH de 2,5 & 7,5 preferente-
mfan-be entre 3,5 ¥ 5;5, en cgpecial comprendido entre 4 y
5y 5 ‘

l3i Proced:_imiento, de conformidad con lag redi-
vindicaciones 1 a 12, caracterizado porgue en su realizge
cién la composicién de materias primas del papel se elabo-
ra con un grado de molienda comprendidg entre los indices

normalizados 20 & 50 "Chopper-Riegler", preferentemente

- -~
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entre 30 y 40, y en especial con 35 & 45 "Schopper=Rieglerts
14§ Procedimiento pars la fabricacién de papel,
papel fluting o carténs

Segfn se deséribve y reivindica en la presante
memoria descriptiva que congta de 21 hojas foliadas y

» I v
eseritas a méguina por una sola éara,

Medrid, a 16 de Mayo d¢ 1973

Desis

JAIME ISERN CU
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