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PATENT R
DE
INVENGIOFX

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN DISPOSITIVO DE CORTE Y DE
DISTRIBUCION DE EIEMENTOS CORTADOS A GRAN VEIOCIDAD";
a favor de la ?ociedad Anonima francesa SOCIETE NOUVELLE
BAETE GANGIOFF, residente en 91, rue Racine - 69 VILIEUR
BANNE (Francia).
=, =
MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia invencién se refiere a un dispositivo de corte y
de distribucidn de elementos cortados; a gran velocidad; en
especial para méquinas recubridoras y etiquetadoras.

En lg ordenadoras y etiquetadoras modernas; 1la pre;
sentacidn toma una importancia cada vez mayor y se procede

frecuentemente a la aplicacién de une ldmina decorativa

que recubre el gollete de una botella.
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Bstas liminas decorativas son en general producidas,
por razones de rapidez, de una parte, y de econdmia; de
otra parte, a partir de una banda que se corta a dimensio-
nes deseadas sobre lg mfiquina de atiquetado; pudiéndose
efectuar los elementos de recubrimiento a partir de elemen-
tos cortados aproximadamente rectangulares cuys dimensidn
mgyor es perpendicular o inclinads en relacidn gl eje ver—
tical de la botellg o del recipiante s decorar.

Ia forma del elemento cortado depende del efecto deco~
rativo que se desee obtener, por ejemplo; en la parte inf e~
rior del elemento de recubrimiento tras su arrollado en £0r—
no del gollete del recipiente:

Estos elementos de recubrimiento o l4minas decorativas
denominadas a continuacidén elementos cortados, se encolan
préviamente a su colocacidn sobre las botellas u otros re-
ciplantes v objetos; Ias grandes producciones modernas nece—
sitan que estas operaclones de cortado y de distribucidn
sean efectuadas a velocidad muy grande; Asi pues, la manu~
tencidén de los elementos cortados cuyo espesor es muy débi};
entre seis y doce milésimas de milimetro cuando son en alu~
minio; no es facilitada por el hecho de su fragilidad que
facilita la formacidn de pliegues; desgarros o deterioros
diferentes, 7

Estos defectos; no solamente perjudican la presenta-
cibén de la botella; sino que sobre todo introducen graves

dificultades de funcionamiento de las 14minas.

Ios dispositivos de corte y de distribucién actuales
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comportan cadenas cinangticas que dan movimientos bruscos
que no permiten obtener las velocidades precisadas por la

evolucidn de la produccidn.

Ademds, es de remarcar que las bobinas de bandas uti-
lizadas para la decoracién tienen didmetros muy importantes
¥s por consiguiente, presentan una inercia muy importante:

Si es posible dosgnrollar estas bobinas solo para ca-~
da elemento cortado, cuando las cadencias son débiles, ello
deviene précticamente imposible cuando las cadencias reba;
san cuatro o cinco operaciones por segundo para alcanzar
gels a ocho operaciones por segundo, como ello se hace en
la actualidad necesario, A

Por este hecho, conviens que las bobinas estén anima—~
das de un movimiento de desenrollado continuo; por consl-
gulente no interrumpido, Ademds, es de remgrcar que el mo-
vi?iento de la banda debe tener de precisibén ung fase de pa—
r0, con el fin de permitir ol cortado ficil de¢ la banda me-
diante una cuéhilla. In efecto; en el caso en que el cortan
do ge efectue mediante una cuchilla quc secciona una banda
e? movimiento, serla imposible obtener un corte transversa}
¥y, ademds, la parte anterior de la banda se acumularia ple;
géndose contra la parte de la cuchilla en curso dc trabajo,
lo que conduciria a cortes magullados ¥y en consecuencia
practivaemente un paro de la mdquina para separar la banda
¥ suprimir su parte plegada y deteriorada.

Ia presente invencidn tiene por objeto proporcionar

un dispositivo de corte y de distribucidn de elementos cor-

tados que permite un desarrollo de la banda a gran velocin
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dad, con paro de la circulacién en el momento del corte, _

Adn cuando este dispositivo sea particularmente inxe;
resante en el caso de su pplicacidén a una miquina para T
cubrir como se describird a continuacidn, es evidente que
puede aplicarse igualmente de oualquier otra miquina gque
utilice liminas, elementos cortados o etiquetas, de longi-~
tud constante; obtenidas por cortado de una banda que se
devana de una bobina.

En el dispositivo segin la invencidn; medios de arrasf
tre que aseguran el desarrollo continuo de la banda se asd~
cian a medios, que, dispucstos anteriormente a los medios
de corte, permiten acumular la longitud de banda desarrolla-
da durante el tiempo necesario al funcionamiento de estos
dltimos medios y =on aptos para interrumpir temporalmente
la circulacién de la banda en el pussto de corte,

Asf, aun cuando la banda se desenrolle de la bobina
con una velocidad constente, los medios de acumulacidn per—
miten anular temporalmente este desplazamicnto de la banda,
con el fin de que la operacidn de corte se ofectue en con—
diciones exzcelentes.

En una forma de realizacién de la invencién, rodillos

de arrastre primarios, aptos para asegurar el desenrollado

regular g velocidad elegida de la banda, se asocian a me-
dios rotativos cuyo funcionamiento estd sincronizado con
otros medios de corte, y en que accionan medios aptos para
desgviar 1? banda, que proviens de los rodillos de arrastre
primarios, de su recorrido normal haciendole doscribir sen-

siblemente un bucle entre, de vna parte, dos rodillos de
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arrastra secundarios dispuestos anteriormente g los medios

de corte y, de otra parte, un rodillo intermedio dispuesto
entre el rodillo primariemy secundarios.

Esta disposiocidn permite acumular lg banda haciendole
describir un bucle antes del poste de cortes.

Ventajosamente los rodilles sepundarios estdn ligados
a medios aptos para hacerlos pivotar en sentido inverso el
uno del otro a una velocidad de rotacidn superior a la de
la circulacidén de la banda, con el fin de que arrastre 0~
da la longitud de la banda acumulada durante un tiempo a 1o
més igual a aquel que separa el fin de una operaci&n de cor-
te de la desconexién de la operacidn de corte siguiente:

In otros términog, la velocidad de rotacidn de los 0w
dillos de arrastre secundarios em tal que permite a toda la
parte de la banda que ha sido acunulada, pasar al puesto de
corte, entre dos operaciones de corie,

En una forma de reglizacién preferida, se interponen
medios indicados de par entre los rodillos secundarios y
los medios que los arrastran en rotacidn, siendo estos me—
dios limitadores de corte regulables y regulados de forma
que, en el momento de la fase de acumulacién de la banda,
los rodillos secundarios puedan desolidarizarse de sus mem
dios de arrasfre v adquieren una velocidad nuls todo y cO—
municando ung tensién permanente a la banda acumulada duran-
te la totalidad del ciclo.

Ls de observar quo esta disposicién, de construccién
particularmente sencilla; es muy importante ya que condiciom
na la obtencidén de elementos cortados que tienen 1ongitgdes

rigurossmente constantesy ello aun cuando el dispositivo
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funcionana velocidad muy _grande;

En una formg de realizacidn, los medios que permiten
acumular la banda estdn constituidos por un rodillo montado
libre en Fotacidn an ung 4o las oxtrami?a&es.de una palenca
oscilante, articulada sobre un eje fijo, y cuya otra extrom
midad estd sometida a la rotacién de una leva.

Ia invencidn se comprenderd mejor con la ayuda de la
deseripeidn que sigue hac?endo referencia al dibujo esquemd-
ticolanexo que representa, a +4Itulo de ¢jemplo no limita-
tivo, una forma de cjecucién de este dispositivo en el caso
de su aplicacién a una mdquina de recubriz,

Tg figura 1 es una vista de costado de este dlspositi-

vo que lo muestra en la fase de inicio y acumulacidn de la
banda, . v '

Igs figuras 2, 3 ¥y 4 son vistas parciales de costado,
que corresponden‘respectiVamente a las fases de acumulacidn
mixima con corte, liberacién de la parte acuiulada y final
de acumulgcicdn.

Ig figura 5 es una vista de costado a escala reduclda
que muegtra una variante de realizacidn de este dispositié
vo dentro del marco de su aplicacidn a un dispositivo para
recubrir que comperta medios de toma de otiquetas montadas
sobre un plato mévil,

Ia figura 6 es una vista parcial en seccidn longitudi-
nal que muestra a mayor escala una forma de ejecucidn de
los medios limitadores de par asociados a los rodillos de
arrastre seoundariog del dispositiv§:

Bn lg figura 1, 2 indica una bobina de la cual se deva—

na una banda 3, que, hard la cjeccucidn de elcmentos de recu~
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brimiento; estd constituida por una hoja de aluminio de ééé
pesor muy débil. 4 indica un brazo tensor provisto de un ro-
dillo de ?odadura5§vqge permite compensar la inercia de

la bobina, en el momento de las puestas en marcha y de los
paros del dispositivo,

Segiin la invencidn; estc dispositivo comporta dos ro-
dillog de arrastre primarios recubiertos de caucho 6 prensaF
dos radiglmente el uno contra ¢l otro con el fin de cvitar
cualquier deslizgmicnto de la banda y cnlazados a medios
aptos para comunicarles movimientos de rotacién uniforme
de santidos inversos, como se represents por la flecha i:

El dispositivo comporta iguglmepte rodillos de arrastre &G
cundarios 8 prensados radialmente el uno contra el otro y
enlazados a medios aptos para comunicarles movimientos de

.

rotacidén uniformes de sentidos inversos, como se representa

«

por las flechas 9, pero de vglocidad superior a la de los
rodillos de arrastre primerios 7:

En esta forma de ejeoucién; uno de los rodillos de
arrastre secundarios 8 estd cnlazado mediantc una transmi-
gidn por cadena 10 a un pifidn 12 solidario en rotac?dn de
uno de los rodillos dc arrastre primarioslGZ Ademds, los
dos rodillos de cada ?onjunto do arrastre, respectivamente
primario y secundario, cst4n ligados en rotacidén el uno al
otro por inteymedio de piﬁonos: .

De preferenoia; y como se muestra en la figura 6, cada
uno do los rodillos de arrastre seoundarios 8 estéd consti-
tuido por un manguito cauchutado 13 solidario de un 4rbol

tubular 14 montado libre en rotacidn sobre un 4rbol 15, En
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ung de sus extremidades, el Arbol tubular 14 comporta una

guarnicién 16 sobre la cual se gplica en permanencia un dis;
co 1;: Este disco comporta dedos longitudinales 18 que Dene-
tran con juego en los barrenados de una pleza JQ calada en
rotacidén sobre el Zrbol 15, Adamés; resortes 20, dispuestos
coaxialmente a los dedos 18; aplican en permanencia el dis:
co 15 contra la guarnicién 16, Esta disposicidn constituye
limitagor de par y permite especialmenﬁg que el manguito
canchutado 13 de cada uno de los rodillos de arrastre secuni
darios 8 gea desolidarizado del 4rbol 15 asegurando su
arrastre: _

El dispogitivo segin la invencidn comporta igualmen%e’
medios para acumnlar una clerta cantidad de bandas que ﬁ@oi
nen un puesto de corte designado de forma general por 22:.4
En la forma de ojeoucidén representada en las figuras 1 a 4,
estos medios de zcumulgeidn estdn constituidos por ung pa;
lanca oscilante 23 articulada en 24 sobre uvn eje fijo ¥y en
donde una de las ?xtremidades lleva un rodillo 25 montado
libre en r?taci6n, mientras que su otra extremidad lleva un
rodillo, 26, en contacto con el perfil exterior de una leva
rotatoria 2;: Estos medios de acumulacidn permiten formar
un buole,‘designado de ?orma general por 28; sobre la banda
3y en?re, do ung par?e, los rodillos de arrastre secunda—
rios y, de otra parte, un rodillo intermedio 29,

Gracias a esta disposicidn, la longitud de la banda
goumulade durente un instante es igual a la longitud Lim
brada por los rodillos de arrastre primarios 6; de suerte
que resulta un paro de la circulacidn de csta banda a oz

tinuacidn de los rodillos de arrastre sccundarios 8. Este

paro es producido por el hecho de que lg banda 3 no siendo
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ya librada3 en razén de su acumulacidén enteriormente a los
rodillos 8, la tensidn ejercida sobre esta banda por los
rodillos precitados, rodillos que no pueden deslizar sobre
ella enlrazdn de su oonstitucidn; se vuelve superior al par
motor y, en consecuencia, entrafia el funcionamiento de los
limitadores de pa? asociados g cada uno de los rodillos 8.
En otros términos, gracias a los limitadores de par; ¥y a}
aumento temporgl de la tensidn ejercida sobre la banda 3,
los rodillos de arrastre secundarios 8 sc desolidarizan de
sus medios de arrastre y adquieren uné velocidad mula,

Este paro se agprovecha para efectuar el corte de la
banda por medio de una cuchilla 30 desllzante en ung guia
31y mandado por medios cuaIGSqulera, en especial por una
palanca 32. ,

En_el momento del corte de la banda, un dispositivo
de mantenimiento ;3 retiene en elemento cortado obtenido
para transferirlo, por ejemplo; hacig un dispositivo de o
na y de encoladoy ]

Algungs de las fases del funclonamiento de este dispo:
gitivo se representan sobre las figuras 1 a 4§ la figura 1
mue?tra el inleio de la fase de acumulgcidn ¥, en particu:
lar, que; bajo la accidén de la lqva 27, la palanca 23 que
pivota en ¢l sentido dela flecha 34 empieza a gecumular -la ]
banda 3 para formar un bucle 28. En este estado; 1a veloci;
dad de desenrollgdo de la banda a continvacién de los ro@i;
llos 8§ disminuye, a causa del patinado de estos rodillos,

I? figura 2 muogtra la fase préxima a la acumulacidn
méxima, faso en la que la palancs 23 esté casl en su posi-
cién méxima. Ig acumulacidn de 1a banda l, ¥ en otros tére

minos, la longitud del bucls 28, corresponde a la longitud
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librada por los rodillos de arrastre primerios 6 después

del inicio del basculado de la palancs 23. Ademés, v bajo
el efecto del aumento de la fensidn de la banda 3; los ro-~
dillos 8 estédn ain inmovilizados ain cuando la cuchilla 50
haya cortade la banda y que el elemento cortado 35 obteni~
do haya sido tomado por los medios de mantenimiento 33. Des—
pués de la retrdecidén de la euchilla; corraspondiente a la
goumnlacién méxima, ls banda es d&e nuevo librada,

Enlla figura 3, la cuchilla 29 ha vuelto a su posicidén
inicial, la palanca 23' pivota en el sentido de la f£lecha
36 reduciendo la acumnlacién do la banda 3, por consiguien~
te la longitud del bucle 28 formado. Por este hecho; la
tensidn ejercida sobre la bands disminuye y permite el
arrastre de los rodillos 8§ que, por el hecho de su veloci-
dad de rotacidn superior a la de los rodillos primgrios 6;
pormiten a la totalidad de la parte de banda acumulada pa-
sar al puesto de corte, cn un ticmpo a lo mds igual a aquel
que separa el final de una operacidén de corie del disparo
de la operecién de corte siguiento, ~

Ta figura 4 muestra el fingl de la fase de acumulacidr;

Ia palanca 23 ha vuslto a su posicidn inleigl, de partida;
la gscumulacidn de lg banda 3 cs suprimida ¥y vuelve g empe~
zar un nuevo ciclo, _

| Ig longitud del elemento cortado 35 gsi obtenido, pue;
de regularse por accidn sobre la velocidad de rotacidn de
los rodillos 6 y por accidén sobre la palanca ?3; Dentro de
este objeto, y como sc muestra en la figura 5, esta palanca
23 estd enlazada a la leva 27 por intecrmedio de un segunda

palanca oscilante 40 articulada en 42 sobre un ojec fijo y
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on donde una de las extremidades est4 provista de un rodi-
1lo 43 en contacto permanente contra la leva 2%, mientras
que su otrg cxtremidad estd ligada a la priméra palanca 23
modiante una ligazdén deslizante 44‘regu1able, pero bloquga%
do en posicién sobre la palanca 40, por ejemplo por medio
de un tornillo 45,

Es ovidente que el dispositivo segin la invencidn es—
t4 asociado a medios de recepcidn dec log olementos oorﬁa@os
35 cuyc desplazanmiento csti sincronizado con el funciona—~
micnto de los modios de corte, a fin de que cada elemento
cortado sea asido précticamente simulitdncamente a su corbo,
Egtos medios de recepeidn pueden cstar constituidos ospe;
cialmente por soportes verticales 33 calados sobre un plato
rotativo 46 y que comportan cada uno ventosas 47 ligadas a
una fuente de vacio; con el fin de asegurar el mantcnimien-
to dol clecmento cortado., Dc prefcroncia, el conjunto de dis-
positivos do corte y de distribucidn cstd dispucsto en un
soporte dec inclinacidn regulable en relacidn a la verticalt
Beta dlsposicidn permite adaptar instantdneamente ol dispo:
s?tivo segin la invencidn a las condiciones de utilizacién
¥y, on otros términos, pormite a este dispositivo librar ole-
meptos cortados en dopde la dimensidn mayor es sea parale¥
la, seca porpepdicular, como se mucstra on 35a, figura 5,
sea inclinada, como se muestrag on 35b; en relacidn al ojc
longitudinal de los medios 33 quec aseguran la toma, y ello
en funcionamicnto de las aplicaciones.

Es ovidente que los clomentos cortados obtenidos por
¢l dispositivo segin la invencidn pueden ser tomados por

cualgquier otro dispositivo apto para las operaciones guc
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deben efectuarse ulteriormente.

Ademds, ain cuando el dispositivo segin la invencidn ’
haya sido descrito mds particularmente en el caso de su apli~-
eacién‘a la distribucidn y al corte de ldminas de recubri-
miento, es evidente que puede gplicarse iguélmenme‘para.cor—
tar y distribuir cualquier otro producto en lémina, cuales~
quiera que sean las operaciones ulteriores que deban efec—
tuarse sobre los elementos cortados obtenidos y cualesquie~
ra que sean objetos con los cuales estos elementos cortados
deban fijarse. Es asi que el dispositivo puede utilizarse
igualimente para asegurar el corte y la distribucidén a gran
velocidad de efiquetas divorsas.

Como resalta de lo que precede, la invencidén no estd
limitada & la sola forma de ejecucidn ni g las solas aplica-
ciones que se han descrito anteriormente g titulo de ejem~
plos no limitativos, por el contrario, abarca todas las va-
riantes.

- =

RELVINDICACIONES

Descrito el objeto del presentes invento se declaran

nueYas y de propia invencidn lag siguientes reivindicacio—
nes, con prioridad de la solicitud de patente francesa no
72 39 095 del 30 Ocwubre de 1972;

1:; Perfeccionamientos en un dispositivo de corte y
de distribucidn de elementos cortados a gran velocidad; en
especial para ldminas de recubrimiento y etiquetas, del ti-
po de los que comportan medios de avrastre de una banda arro-
1lada por una bobinag y medios de corte de funcionamiento ci-

clico que debita elementos cortados de longitud determinada

s
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caracterizados en que los medios de arrastre aseguran el de-

senrollado continuo de la ldmina y estdn asociados a me-
dios que dlspuestos anteriormente a los medios de corts,
permiten acumular la longitud de banda desenrollgda du-
rante el tilempo necesario para el funcionemiento de es—
tos Ultimos medios y son aptos para interrumpir tempo-
ralmente el pasoc de la banda por el puesto de corte,

2, Perfocclonamlentos, segin la relvindlca01dn l carac-
terizados en que los rodillos de arrastre primarios, aptos
para asegurar ol desenrollado regular a velocidad elegida de
la banda, estén asociados a modios rotativos cuyo funcio-
na@iento estd sincronizado con el de los medios de coF;
tey, ¥ que accilonan medios aptos para desviar la panda,
provinente de los rodillos de arrastre primgrios, de su
recorrido normal haciéndolo describir sensiblemente un
bucle entre, de una parte, los rodillos de arrastre se—
cundgrios dispuestog anberiormente a los medios de cor-
te y, de otra parte, un rodillo intermedisrio dispues~
to en?re loe rodillos primarios y secundarios,

3;- Perfeccignamientos, scgén el conjunto de las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizados en que los rodillos se-
cundarios estdn enlazados a medios aptos para hacerlo pi-
votar en sentido inverdo el uno del otro con una veloci—’
dad de rotacidn superior a la de circulacidn de la banda,
con el fin de que arrastre en toda la longitud de la ban-
da acumulada durante un tiempo a lo més igual a aquel que
separa el fin de una operacidn de corte del disparo de la
operacibén de corte siguien?e: .

4o Perfecciona@ientos, segin el conjunto de las rei-

vindicaciones 1 a 3, caracterizados en que se interponen
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medios limitadores de par entre los rodill?s seoundarios
¥ los medios que 1los arrastran en rotacidn, siendo estos
med?os limitadores de par regulgbles y regulados de formg
quey en el momento de la fase de acumulacién de la banda,
logé rodillos secundarios puedan ser desolidarizados de sus
medios de arrastre y adquieran una velocidad nula todo

y comunicando una tensidn permanente a la banda aoumu-
lada.

Sem Perfoccionamicntos, segin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizados en que los medios
que permiten acumular la banda estin constituidos por un
rodillo montado libre en rotac?én a una do las extremi-
dadcg de una palanca oscilante, articulada sobre un eje
fijo, y cuya otra exbremidad cstd sometida a la rotacidn
de una leva. '

6o Perfeocionami?nios, segin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterimados en que los medios
de acumnlacidén de la banda asl como de los rodillos de
arrastre primarios comportan medios que pormiten hacer
variar la longitud de acumu}acidn:

i:: Perfecciongmientos, segin ¢l conjunto de las rei-
vindicaciones 5 y 6, caraclcrizados cn que }a extremidad
libre de la palanca oscilante estd enlazada, gediante
ung ligazén deslizante regulable y bloqueable, a una de
las extromidades de una palanca de mando artieuwlada so-
bre un eje fijo y cuya extremidad lleva un rodillo en
contacto permanente con la }eva:

Bum Perfeccionamignﬁos, sogin una cualquiora de las
reivindicaciones 1 a 7, caractcrizados por asoclarse a

medios de recepeidén de los elementos cortados cuyo des—
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plazgmiento estd sincronizado con el funcionamiento de
los medios de corte a fin de que cada elemento cortado
gsea asldo prdcticamente en formg simultdnea a su corte,

9.~ Perfoccionamicntos, segin la reivindicacién 8,

5: caracterizados por fijarse sobre un soporte orientgble en
relacién a la vertical que permite regular a voluntad la
inclingecidn de los elemerntos cortados en relacidn a los me~
dios de“recepcidn:

10.~ Perfeccionamicntos en un dispositivo de corte v
10, de distribucidén de elementos cortados a gran velocidad,
Segin se describe y roivindica en la presente memo~
ria descriptiva que consta de 15 paginas foliadas y escri~-
tas a méquina por una sola cara.

Madrid, a 16 My 1973

Detle
JAIME 1SERN

Firmodo: JOSE F. NIETO
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