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PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA INTERCALAR UNA LAMINA
DE MATERIA DELGADA EN BANDﬁ,ENTRE VARIOS PAQUETES DE
CAJAS CORTADAS Y PLEGADAS,

Solivitands: I, BOBST & FILS, S,A,, entidad suizs,
rasidente en Route de Renens, CH 1008

PRILLY, Francia,

La presente invencion tiene por objete un procedi-
miento y un dispositivo para interceler un2 14mine de materia
delg@d2 en bénd2 entre varios paquetes superpuestos de c? josg
cort2d®s y pleg@d®s qus se coloc@n sobre uno de sus c2ntos,

5. pPr2 former paquetes de c2j8s cort@dé@s 2 la s21id® de un?® mé-
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quin® pleg®dor? peg?®dord, El procedimiento se c8racteriza
porque se colocd, 2 18 g21id2 de 12 méquin® un rollo de mate~
ri® delgada en 14min2, se llsv@ un@ band2 de 18 citads méte~
ri? delg8de® 2 lo l@rgo de un primer p2quste de c2j®s cortadas
y pleg@d®s, se m8ntiene 12 b2nd2 de ma3teri® delgads en una
posicidn predeterminada, se cort® 12 bende de m2teri? deslgeda
a una longitud dada; funcidn de 12 dimensién del citzdo pri-
mer paquete de c?j2s cort®d®s y pleg2das, y después ss inter—
c8la 18 band® de mdteri? delgad® entre los dos citados pague-
tes de cajas cortadas y plegadss, por 12 pusst® en posicion
del p-quete siguients.

El dispositive, objeto de 1a invencidn, se garsc-
teriza porque comprends, a 1la sajide de 12 mdquin®, un?® reser
va deo meteri® delg®d® en b@nd2?, unos medios que permiten lle~
var una handa de 12 citad2 ma3teri® delg2d® 2 lo l2rgo de un
primer p2quets de c®j2s cortadss y pleg@d®s, unos medios que
mantienen en posicidn dich® benda del®nte del cit2do pquets,
unos medios de corte de est® b3ndd® 2 up? longitud predetermi-
nade, funcidn de 12 longitud del cit2do pquete introducido
en el contenedor y unos medios des introduccidn de un p2quete
de c3j8s cortdd8s siguisnte en el citado contenedor, el caon jun
to de modo que el paquete siguiente pliegue dich® banda y la
interc@ls entre los dos cit2dos p2quetss,

Un dispositivo para ls puesta en prictica del proce-
dimiento, en el que 12 b2nd? de materia delg®d® es %similfda
8 un® b8nda de p2pel estd representddo, s titulo de ejemplo,
en el dibujo anexo, en sl que:

L8 figura 1, es una vista gener2l, an pl2ntd, de es~
te dispositivo,

Les figuras 2, 228, 2b, 2c, muestren esquemftic®mente
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el funcion®miento del dispositivo,

La figur® 3, es un® seccidn segdn 12 1ine2 III-III
de 12 figurg 2c,

L2 figur® 4, es una vists de det2lle del dispositivo
que muestr2 los medios que @g@rr@n 12 band@ de pepel,

L? figur? 5, es unf vist@ des un det®lle dsl disposi-
tivo gue muestr® los medios de m2ntenimiento de 12 band?® de
p2pal.

L2 figur? 6, ss un? seccidn ssgin 12 1ine® VI-VI de
12 figur? 5,

L8 figur® 68, gs un? seccidn de 12 figur® 5 de un
detélle que muastr? 128 fij2cidn de 12 pl@8ca de gui®do de 12
pdrte movil del guid=-pfpel,

L figur? 7, ss un? vist? de un det®lle del dispo-
sitivo que musstr® 18 lgv® regul?ble que re®liz® 1@ Bpgrtur®
de 12 pinz2 en posicidn retr2ida,

L8 figur® B, es un? vist® que musstr® 12 lev® mdvil
que re®liza 18 &pertur? y sl cierre ds lz pinza en posicidn
BvAnzadae,

L2 figur? 1 es un?® vist? an plont? de un dispositivo
seqdn 13 invencidn y comprende un p8quete de c2j8s 1 contenido
entre un sepfrfédor 2 y un tope fijo 3, Un empujedor 4 8ccion@-—
do por un cilindro neumdtico 5, en un@ direccidn perpendicul®r
8] sentido de desliz®miento F de 1®s c2j2s estf colocldo 2 lo
12rgo de uno de los l2dos del pf8quete de c2j®s 1, Frente Al
empu jador 4 se encuentr? un contenedor 6 mantenido por un? me-~
88 mdvil 7 por unos topes 8, Un? pinz? 21 cuy?@ Bpertur? y cie-
rre son gobern®dos por un® lev@g 2% y 30 ss despl®z?® 2 1o l2r~

go del pPquete de c2j9s 1, Est® pinz® 21 se une 21 tope movil

12 por un eng?nche 13 coloc®do en el extrsmo de los sjes de
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las roldsn?s 14, Un3 b2nd® de p&pel 15, tom3d? de und bobind
16, p2s? B un gui®-papel 17 situddo 8 lo l2rgo dsl p2quete de
c2jas 1, A 18 gntrode del guid~-p8pel 17 se mont® und plegfderd
18 constituid® por un® molet?® 19, El guiZ-p8pel 17 puede occu=~
Per un® posicidn @biert® o cerr®d® y, es por ello gobern®do
por un cilindro neumftico 20,

L3s figurds 2, 28, 2b, 2¢c y 3 muestren esquemdtica-
mente 12 mfner? como 19 baﬁds de p®pel es introducids entre
dos cap2s de c2j8s cort®d®s y serfn descrit?®s m?s t2rde sn 12
perte que explic?® sl funcion@®miento del dispositivo,

L3 figur® 4 gs un® vist® de det®lle de los medios
que 2g3rr®n 12 bend? de pPpel y muestr® 18 pinz® 21 compuest?
de un® mord®z® fij2 22 y de uns mordaza mévil 23. L3 mordaza
movil 23 pivot2 con un sje 24 sobre el que se fij@ 18 palanca
25, L2 paléncd 25 se fij2 sobre sl sje 24 por medio de un@ gs-
pig? 26, En su porcion extrem?® opuest®, 12 p2l2nc® 25 compran-
de un® rold@n® 27 destin®d® 8 rod®r sobre un? pist? 28, Sobre
est® pist® 28 18 lev® 3nterior 29, despl®z2ble vertic@lmente
(ver figur@ 8) re?lizd 18 Bperturd y el cierre da 12 pinz2 en
posicion 2v8nz2d?d, L8 lev® posterior 30 despl@z3ble en sl sen=-
tido del despl®z®miento de 12 pinz® (ver figur? 7) controla
1a apertur® de 12 pinz® en posicion retr2id® en funcidn de 12
dimension del p3quete de c2j@s 1., L@ fuerz? de 2juste de 12
pinz? puede ser regul®d® comprimiendo m&s o menos el muaslle
31 por medioc del tornillo 32, L2 figur? 5 gs un?® vist? supe=
rior de los medios de m8ntenimiento de 12 b2nd® de p@pel y
muestr® en det@lle el gquif-p3psl 17 de 12 figur® 1, Este guif-
pepel 17 se compons de un® parte fij® 33 y de un? p2rte mdvil
34, L2h®rte £ij3 33 se une 21 bBstidor 35 y comprends un ens@n

ch&8miento 36 necesfrio p2r?® el p®so del eje 24 de 12 pinz® 21,
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L? p?rte movil 34 present® un perfil en form? de escu=dr2, En
el 218, de ost? oscufdr?, situd® p2r2lel@mente Bl plPno de 128
p2rte fij® 33, dos ensanchamientos 2lfrg2des 40, inclin®dos
con respecto @ 18 plrte movil 34, permitirfn el 2cerc@miento
de 1®s dos c®r8s 38 y 39 del guiB-plpel 17 duraﬁte un despld=
z%miento longitudin®l de 13 pPrte mdvil 34, Este 2cercfmiento
es hecho posible debido @ que un gorrdn 37, m®htenido en 12
pPrte fij2 se 2just?® an c2d® uno de los cit®dos ens®nch@misn—~
tos 40, El control dal‘desplazamianto longitudinal de 17 pfr-
te movil 34 es @sequrfdo, por un pistdn neumdtico 20, por me-
difeibn de un? @rticul®cidn 41 que permites el error de 2line@-
cidn entre el eje del pistdn 20 y 1a parte mbvil 34, El1 pistén
20 osté fijedo 83 b8stidor por medifcion de un soporte 42,

L8 figur® 6, es un? seccidn ssgln 12 1ine® VI-VI da
12 figqur® 5 y muestr® 12 plrte fij2® 33 en 12 que se @ just? 138
prte 43 del gorrdn 37, L® pPrte excéntric?® 44 del gorrdn 37
se 3just?® en el ens@nchamiento 40 de l2 perte movil 34, Esta
parte axcantric? 44 permite 18 8linefcidn de 12 p?rte mdvil
34 sn el mont3je y permite t2mbien 12 regul®cidn de 12 c2rrer®
de 12 cit3d® pPrte movil 34, Un? pl2c® 45 se enrosc® sn 12 p2r+
te fij@ 33 del guiPep2pel i? (ver figur® 62) por medic de va;
rios tornillos 46 sobre. los que se mont®n los tir2ntes 47 di-
mension®dos de modo ® dej®r libre 12 p2rte movil 34 del guil-
pPpel 17, Los orificios des p®so 48 p@r® los tirPntes 47 tienen
un difmetro suficiente p2r? que el movimiento de 12 pBrte mo-
vil 34 pued® h®cerss libremente.

L® figur® 7 es un? vist? que muestr?® 12 lev® poste~
rior regul®bls que re®liz® 128 2pertur® de 1® pinz® 21 en posi-

cion retr?id®, L® rold®n® 27 de 12 pinz® 21 se ®poy? sobre 12

lev® posterior 30 cuy? posicidn pusdes ser regulada en sl sen=-
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tido del avance de la banda de papel 15, Esta regulacidn es

posible cuando se dassajustan los tornillos 49 que liberan
las tuercas en T 50 que pueden asi deslizar en las ranuras
51,

La figura 8 es una vista que muestra la leva delan-
tera 29 que realiza la apsertura y el cisrre de la pinza 21 en
posicion avanzada, La figura corresponds a la apsrtura de la
pinza 21. La roldana se encuentra en la parte superior 52 ds
la leva delantera 29, correspondiendo la parte inferior a la
pista 28,

La leva anterior 29 se desplaza verticalmente en
una guia 53 durants la accion del cilindro neumatico 54, Di-
ého dispositivo funciona como sigue: las cajas trabajadas
por una plegadora pegadora por ejemplo, son llevadas en posi=-
cidn levantada, es decir sobre uno de sus cantos hasta la gl-
tura del separador 2. El frente de la flota de cajas ss apoya
entonces contra sl tops mdvil 12 que sa encusntra sn este ins+
tante a la altura del separador 2, La flota de cajas empuja
entonces al tope mdvil 12 hasta que, siesndo alcanzado el ni-
mero de cajas deseadas en un paquete, el separador 2 separa
dicha flota de cajas. E1 tope mdvil retrocede todavia una ciap
ta distapncia de modo que sl paquete de cajgs 1 sea contenido
entre el separador 2 y el topa fijo 3. En este instante sl
primer paquete de cajas 1 puede ser introducido en sl contene-—
dor 6 (ver figura 2). La mesa mdvil 7 controlada por el pistdn
neumatico 55 ocupa entonces una posicidn elevada. Durante esta
operacion la leva anterior 29 no habri efectuado ningln das-
plazamiento hacia abajo de modo que la pinza 21 psrmanecers

abierta cerca del papel, lo que tendra por efecto que el papel

no serd llevado g lo largo del primer paquete de cajas 1, que
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la plegadera 18 no habra funcionado y que el guia-papel 17
permanscera abierto, El primer paquets ds cajas 1 es entonces
introducido en el contensdor 6 por el empujador 4 (ver figura
2a). El retorno del ampujador 4 a su posicidn primitiva per—
mtird entonces al tope mdvil 12 volver a la altura del sepa-
rador 2, y la mesa movil 7 descendera una cant idad que permi-
tira la introduccidn del paquete siguisntse en sl contenedor
6, Una vez que ha vuelto de nusvo sl tope movili2 a la altura
del separador 2, el pistdn neumatico 54 gque controla sl des-
plazamiento vertical de la lsva anterior 29 ssra accionado,
lo que tendra por efecto cerrar la pinza 21, El separador 2
tomara de nuevo su posicidn inicial y la flota de cajas empu-
jara de nuevo al tope mévil 12 hasta que el ndmero de cajas
deseadas sea alGanzado, La pinza 21 que habra agarrado la ban-
da de papel 15, siendo dependiente del tope movil 12, la habra
llevado a lo largo del paquete de cajas 1 a medida del despla—-
zamiento del tope mdvil 12 (ver figura 2b). Una vez alcanzado
el némero de cajas deseadas, habiendo retrocedido sl tope mo-
vil 12 mas alld del tope fijo 3, la parte movil 34 de la guia
17 se desplazara y vendra a tomar la parte inferior de la ban-—
da ds papel 15, En sl mismo instapte la molsta 19 de la plega-~
dera 18 sera accionada y cortara la banda de papel 15, El em-
pujador 4 introducira el ssgundo paquete ds cajas 1 sn sl con-—
tenedor, Durante la introduccidn de este segundo paquete, la
banda de papel 15 cortada a una cisrta longitud sera plegada
en torno a la parte mévil 34 de la guia 17 y sobre los lados
del segundo paquets (ver figuras 2c y 3).

La carrera de retorno del empujador 4 permitira la
apertura de la guia 17, el ascenso de la masa movil 7 y el

comienzo de un nusvo ciclo después de ls retirada del contene=
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La sucesion logica de las operaciones de un ciclo
es gobernada en esta forma de ejecucidn por un circuito rea-
lizado a partir de elemsntos de pilotaje neumatica,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la mgpera de realizarlo en la practica, debe hacerss
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalls sn cuanto no alteren
su principio fundamental, Tambien ss hace constar qus el in~-
vento corresponde a una solicitud de patente presentada en
Suiza con el n? 7750/72 de 24 de Mayo de 1,972, acogidndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios In-
ternacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo qus se solicita una Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO Y DIS—
POSITIVO PARA INTERCALAR UNA LAMINA DE MATERIA DELGADA EN BAN-
DA ENTRE VARIOS PAQUETES DE CAJAS CORTADAS Y PLEGADAS, carac-
terizandose per lo siguiente:

1.~ Procedimiento y dispositivo para intercalar uns
lamina de materia delgada en banda entre varios paquetes de
cajas cortadas y plegadas, que se colocan sobre uno de sus
cantos, para empaquetar paquetes de cajas cortadas a la salida
de una maquina plegadora pegadora, el procedimiento caracteri-
zado porque se coloca a la salids de la maquina un rollo de ma+t
terig dalgadaren banda, se lleva una banda de laz citadz mate~
ris delgada a lo largo de un primer paquete de cajas cortadass
y plegadas, se mantiene la bandz de materia delgada en ung po=-
sicion predeterminada, se corts la banda de materis delgada a

una longitud dada, funcidn de ls dimensidn del citade primer
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paguete de casjss cortadss y plegesdas, y despues se intercalag
la banda de materia delgada entre los dos citados psquetes de
cajas cortadas y plegades,por la puests en posicidn del paque-
te siguiente,

2.~ Dispositive para la reslizacidn del procedimien—
to sagﬁn 1g reivindicgeidn 1, caracterizado porque comprende
a la sslida de la maquina, ung reserva de materia delgada en
banda, unos medios qua permiten llevar ung banda de la citads
materia delgada, a lo largo de un primer paquete en posicidn
de cajas cortasdas y plegadas, unos medios que mantisnen en po-
sicion dichs bands delante del citado paquete, unos medics de
corte de esta banda, a uns longitud predeterminads funcidn de
la longitud del citado paquste introducido en el contenedor
y unos medios de introduccién de un paquete de cajas cortadas
siguiente en el citsdo contenedor, el conjunto de modo que sl
paquete siguiente pliegue dicha banda y la intercale entre los
dos citados paqustes. -

3.~ Dispositivo segln la reivindicacifn 2, caracte-
rizado porque los medios que permiten llevar ung bands ds ma_
teria delgada a lo largo de un paquets de cajas cortadas com~
prenden una pinzs, solidaria del tope mévil, cuya aperturas y
cierre cerca del papel son controlados por una leva mdvil ver-
ticaglmente.

4,~ Dispositivo segin ls reivindicacidn 2, caracte-
rizado porque los medios capaces de mantener ls banda de mate-
ria delgada comprenden unag guia compuests de ung parte fija vy
de una parts movil,

5.~ Dispositivo seglin las reivindicaciones 2 y 4, ca=
racterizado porque la guiz tomag la parte marginal inferior ds

Ung banda de materis delgada.

30,
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6.~ Dispositivo segln ls reivindicscion 2, carac-
terizado porque los madios que realizsn el corte de ls banda
de materis delgsda estan compuestos ds una moleta que ss des—
pPlazz verticalmente en una ranura,

7.= Procedimisnto y dispositivo pars intercalar
una lamina de materis delgsds en banda entre varios paquetes
de ¢ajas cortadas y plegadas, tal y como gueds sustancizlmen-
te descrito en la presente Memoris e ilustrado en los dibujos
adjuntos,

Esta Memoris consts de 10 hojas escritas s maguina
por uns sola cera,
Madrid, kMR 1573
J. BOBST & FILS, S.a.

1, BOMEZ ACZBO Y HODEY
% p» Flisde L. Gaela Fecadades
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