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El invento concierne a los f£iltros para fluidos, en
particular los filtros para fluidos liquidos (combustibles
para motores de combustién interna, aceites para circuitos
de lubricacibn, etc.).

Se sabe que tales filtros estén constituidos habitual-
mente por una caja de mebal o de materia pléstica que con-
tiene wn cartucho filtrante, la cual comprende un elemento
filtrante de forma anular que rodea una armadura cilfindri-
ca y fijado, generalmente por pegado entre dos platillos
circulares lo més corrientemente de chapa. Se adjunta fre-
cuentemente a la base del filtro un dispositivo de vélvula
anti-~retorno que evita que las impurezas detenidas por el
elemento filtrante al desprenderse, no vuelvan a caer eam
el circulto del fluido, que tal filtro dispuesto en un pun-
%o alto no se vacie también a tierra en parbticular durante
su desmontaje. Por obtra parte, cuando el elemento filtran-
te es compresible segln su eje, su armadura interior pue-
de estar, de una manera conocida, realizada en forma de
un resorte que permite, con ayuda de una segunda vilvula
colocada en la proximidad de la base del filtro, obtener
un efecto de derivacién asegurando un caudal suficiente
de fluido en caso de atascamiento del elemento filtrante.

El objeto del presente invento es la realizacibn de
los platillos superior e inferior del cartucho filtramte

por sobremoldeo de una resina sintética flexible (en par-
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ticular un poliuretano) sobre el elemento filtrante y su

armadura interior y que desempefia las funcioneg mlltiples

de centrado, estanqueidad, dispositivo ambi-retorno y de-

rivacién gracias a la forma compleja de estos platos que
20,~ son hechos por moldeo.

Egte modo de realizacién presenta la ventaja de sim-
plificar la fabricacién de los cartuchos filtrantes y de
disminuir su coste, por reduccisn del nfmero de piezas
distintas que entran en su estructura, siendo reemplaza-

350 dos los mfiltiples procesos de ensamblado por una fmica
operacién de sobremoldeo.

El invento se aplica a la comstruccibn de los carbu-
chos de filtros pare depuracidn de lubricantes y de carbu-
rantes.

404~ Ta descripecidn siguiente, con referencia a los dibujos
adjuntos, de formas de ejecucidn dadas a tftulo de ejemplos
no limitativos, harl comprender mejor cémo puede ser pues~
to en préctica el invento,

La figura 1 representa en corte longitudinal un fil-

45,- tro en una primera forma de ejecucibn equipado con un car-
tucho filtrante rigido y que comprende un dispositivo de
derivacibn superior.

La figura 2 representa en corte longitudinal parcial
un filtro en una segunda forma de ejecucibdn equipados con

50,~ un carbucho filtrante rigido y sin derivacibn.

Le figura 3 representa un filtro en una tercera forma
de ejecucidn equipado con un cartucho filtrante compresi- -
ble, con vista en corte longitudinalrde las partes supe-
rior e inferior del filtro.

55~ La figura 4 representa la vista en alzado de un filtro
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equipado con un cartucho compre~sible, con vista en cor-
te longitudinal de la parte guperior del filtro, presen=-
tando este {iltimo otra forma de ejecucidn.

En un filtro tal como el mostrado en la figura 1, un
elemento filtrante 1 rodea una armadura perforada rigida
2 y es mantenido entre dos platillos 3 y 4. Estos plabillos
gson ohtenidos por sobremoldeo de las extremidades del ele-
mento filtrante 1 y de su armadura 2 con una resina sinté-
tica flexible que resiste al aceite caliente tal como un
poliuretano, wn elastfmero o un plastisol vinilico.

El platillo inferior 3 reposa por medic de una copela
embutida 5 sobre una junta de materia pléstica 6 que ase-
gura la estanqueidad entre el platillo inferior 3 por su
copela 5 ¥y la base 15 del filtro, asi como el centrado del
conjunto del cartucho sobre dicha base. Ademfs, una membra=-
na que forma vilvula anti-retorno 7 de materia eléstica ro-
dea la copela 5.-El didmetro del platillo 3 es inferior
al de la cuba 8 que contiene el conjunto del cartucho f£il=-
trante, permitiendo asf el paso del aceite hacia el elemen-
to filtrante 1. El cartucho es mantenido en su sitio en la
cuba 8 por un resorte antagonista curvado en la embubicidn
de la cfipula 12 y en una cubeta del conjunto de una valvu-
la de derivacibn 14 descrita a continuacibn agsegurando por
la fuerza que desarrolla, las estangueidades necesarias
entre 10s elementos 14, 4y 3, 5 ¥ G

Los elementos 5 y 7, fabricados para un difmetro in-
terioxr dado del costado 3, son ubtilizables, cualquiera que
sea el difmetro de la chimenea 0 paso central del costado 15
haciendose la adaptacién de un lado al otro por simple cam-

bio de la junta 6.
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En obra forma de ejecucibn del platillo inferior 3,
mostrado en la figura 2, este platillo tlene wn labio 10,
hecho por moldeo, el cual se apoya sobre la base 15 del
f£iltro y hace oficio de membrana de vélvula anti-retorno.
Egta disposicifn es ventajosa ya que permite suprimir la
pieze 7 de la figura 1, conservendo siempre un labio-anti-
retorno 10 que asegura la funcidn de dicha pieza, El resto
del cartucho queds idéntico al que ha sido anteriormente
deserito, Egta figura muestra también una forma de ejeeu-
cién simple de la parte superior del filtro, en gque el
platillo superior 4 lleva un engrosamiento periférico 11,
que asegura la estanqueidad del cartucho filtrante bajo
la clpula de la cuba,

En la figura 1 estd representada otra forma de eje~
cucibén de la parte superior del filtro, en que el platillo
superior 4 no tiene engrosamiento periférico, 1o que per-
mite, en cooperacidén con unas acanaladuras 13 de la cuba
8, el paso del aceite hacia un dispositivo de derivacién
14, Este dispositivo de derivacién, es mantenido simple-
mente por presifn del resorte antagonista 9 sobre el plati~
1lo superior 4, asegurando la flexibilided de la sustancia
de este platillo la estanqueidad de contacto entre plati-
1llo 4 y copela de derivacibn.

Lag figuras 3 y 4 representan un filtro cuyo carbu~
cho filtrante tiene por armadura un resorte 17, &l cual
es solidario del cartucho en cada una de sus extremidades
por sobremoldeo de los platillos superior e inferior.

Como muestra la figura 3, el platillo inferior 3 tie=
ne, ademds del labio de vdlvula anbti-retorno 10, un segun-

do labio més grueso 16 que esti hecho igualmente por moldeo,
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que envuelve el resorte 17 y se apoya sobre la base 15

del £iltro. El elemenbo filtrante 1 asociado al resorte
calibrado 17 constituye, de una manera conocida, un car-
tucho compresible, y en caso de atascamiento, el platillo
inferior 3 se levanta ligeramente, su labio 16 deja la
base 15 y libera un paso de aceite que proviene de las
perforaciones marginales de la base y qué va directamen-
te entonces a éu perforacién de conexién central, desem-
pefiando asi este labio 16 el papel de vilvula anti-retorno.

El filtro de cartucho comprengible puede estar pro-
visto en su parte superior de un platillo 4 que tiene dos
engrosamientos 11 y 18 hechos poxr moldeo y que aseguran la
estanqueidad y el centrado del cartucho, frente a la clpu-
la 12 de la cuba, como muestra la figura 4. De otra manera,
el platillo superior puede estar ventajosamente realizado
por sobremoldeo en el fondo de la cuba 8 de una resina sin-
tética adhesiva, tal como un plastisol, como muestra la
figura 3 en su parte superior. El platillo 19 as{ obteni-
do guarnece o recubre todo el fondo de la cuba y asegura,
ademds, la estanqueidad del cartucho por sobremoldeo del
elemento filtrante 1, la fijacibn de la parte superior de
ésta en el fondo de la cuba, lo que favorece el buen fun-
clonamiento del sistema de derivacién de cartucho filtram-
te compresible,

En efecto, con un modo de realizacidn tal como el de
la figura &, hay un riesgo de que el aceite a sobrepresidn,
a cauga del abascamiento del elemento filtrante, llegue al
espacio comprendido entre el platillo superior 4 y el fon-

do de la cube, de donde resultarfa una compresibdn bor la

parte superior del cartucho, lo que harfy inoperante el
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dispositivo de derivacibn previsto en la parte inferior
por medio del labio 16,

Es evidente que, sin salir del marco del invento, se
pueden introducir modificaciones en las formas de ejecucidn
que acsban de ser descritas.

N 0 T A."‘

Los puntos de invencidn propia y nuevae que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencién en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes:

lo,~ Un dispositivo de cartucho filtrante con elemen-
to filbtrante anular dispuesto en torno a una armadura tu-
bular central y mantenido entre un primer y un segundo pla-
tillos obtenidos por sobremoldeo de una resina sintética
flexible sobre el elemento filtrante y su armadura, para
filtros de aceite o de combustible de motores de combustidn
interna, filtros del tipo que comprende por una parte una
cuba cerrada por uno de sus extremos por un fondo y por
el oftro por una base aplicada con chimenea central y, por
obtra parte, un medio ellstico que se apoya contra dicho
fondo y que solicita a dicho carbtucho en direccidn de
dicha base, estando caracterizado este cartucho, cuyo pri-
mer plabillo presenta un orificio central, por el hecho
de que una membrena snular gue cénstituye we vélvula
antl-retorno o contra el vaciado y que presenta un borde
periférico de apoyo contra la base, estd hecha por mol-
deo con el primer platillo.

22.,~ Un dispositivo seglin el punto 12, caracterizado

porque un labio anular de aplicacién contra la base, gque

‘consbituye wna vllvula de derivacidn, estd hecho por mol-

deo en tormo al orificio central del primer pletillo,pudien-
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do ser comprimido el cartucho en sentido axial, mientras
que un resorte tarado forma simultfneamente dicho medio
elégtico y dicha armadura tubular central y que una pri-
mera exbremidad del resorte estid empotrada en dicho se-
gundo platillo y la segunda en el labio anular,

32,- Un dispositivo seglin el punto 22, caracterizado
porque dicha primera extremidad del resorte estd empotra-
da en un engrosamiento del segundo platillo que presenta
adenfs un segundo engrosamiento periférico, constituyendo
astos engrosamientos drgenos de estanqueidad entre el se-
gundo platillo y el fondo.

4o,~ Un dispositivo segln el punto 22, caracterizado
porque el segundo platillo estd hecho de una resina adhe-
siva que puede pegarse sobre toda la superficie del fondo,
con vistas a asegurar la immovilizacién y la estanqueidad
del extremo del cartucho gue lleva dicho segundo platillo.

52,-"UN DISPOSITIVO DE CARTUCHO FILTRANTE PARA FIL-
TROS DE ACEITE O DE COMBUSTIBLE DE MOTORES DE COMBUSTION
INTERNA"g¥0do tal y conforme se describe en la presente
memeoria, la cual consbta de 196 1lineas y a titulo de

ejemplo se representa en los adjgnfbf dibujose
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