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E l invento concierne a lo s  f i l t r o s  para f lu id o s , en 

p a r t ic u la r  lo s  f i l t r o s  para f lu id o s  líq u id o s  (com bustibles 

para  motores de combustión in te rn a , a c e ite s  para c irc u ito s  

de lu b ric a c ió n , e t c . ) .

5 . -  Se sabe que t a le s  f i l t r o s  están  con stitu id os h ab itu a l­

mente por una c a ja  de metal o de m ateria p lá s t ic a  que con­

tie n e  un cartucho f i l t r a n t e ,  l a  cu al comprende un elemento 

f i l t r a n t e  de forma anular que rodea una armadura c i l in d r i ­

ca y  f i j a d o ,  generalmente por pegado entre dos p la t i l lo s  

10 . -  c irc u la re s  lo  más corrientem ente de chapa. Se adjunta f r e ­

cuentemente a l a  base d e l f i l t r o  un d isp o s it iv o  de v á lv u la  

a n ti-re to m o  que e v ita  que la s  impurezas detenidas por e l  

elemento f i l t r a n t e  a l  desprenderse, no vuelvan a caer en 

e l  c ir c u ito  d e l f lu id o , que t a l  f i l t r o  d ispuesto en un pun- 

15 .** 5 o a lto  no se v a c ie  también a t i e r r a  en p a r t ic u la r  durante 

su desmontaje. Por o tra  p a rte , cuando e l  elemento f i l t r a n ­

t e  es com presible según su e je ,  su armadura in t e r io r  pue­

de e s ta r , de una manera conocida, re a liz a d a  en forma de 

un re so rte  que perm ite, con ayuda de una segunda v á lv u la  

2 0 .-  colocada en l a  proximidad de la  base d e l f i l t r o ,  obtener 

un e fecto  de d erivació n  asegurando un caudal su fic ie n te  

de f lu id o  en caso de atascam iento d e l elemento f i l t r a n t e .

E l objeto  d e l presente invento es l a  re a liz a c ió n  de 

lo s  p l a t i l l o s  su p erio r e in fe r io r  d e l cartucho f i l t r a n t e  

2 $ . -  por sobremoldeo de una re s in a  s in t é t ic a  f le x ib le  (en p ar-
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t ic u la r  tm poliuretan o) sobre e l  elemento f i l t r a n t e  y  su 

armadura in te r io r  y  que desempeña la s  funciones m ú ltip les 

de centrado, estanqueidad, d isp o s it iv o  a n ti-re to m o  y  de­

r iv ac ió n  grac ia s  a l a  forma compleja de estos p la to s  que 

3 0 .-  son hechos por moldeo.

E ste modo de re a liz a c ió n  p resen ta l a  v e n ta ja  de sim­

p l i f i c a r  l a  fa b r ica c ió n  de lo s  cartuchos f i l t r a n t e s  y  de 

dism inuir su co ste , por reducción d e l número de p iezas 

d is t in ta s  que entran en su estru ctu ra , siendo reemplaza- 

3 3 . -  dos lo s  m ú ltip les procesos de ensamblado por una única 

operación de sobremoldeo.

E l invento se a p lic a  a l a  construcción de lo s  cartu ­

chos de f i l t r o s  para depuración de lu b rican tes  y  de carbu­

ran tes .

40 . -  La d escrip ción  s ig u ie n te , con re fe re n c ia  a lo s  d ibu jos

adjuntos, de formas de ejecución  dadas a t i t u lo  de ejemplos 

no l im ita t iv o s , hará comprender mejor cómo puede s e r  pues­

to  en p rá c tic a  e l invento.

La f ig u r a  1 representa en co rte  lo n g itu d in al un f i l -  

45 . -  t ro  en una primera forma de ejecución  equipado con un car­

tucho f i l t r a n t e  r íg id o  y  que comprende un d isp o s it iv o  de 

d erivació n  su p erior.

La f ig u r a  2 represen ta en corte  lo n g itu d in a l p a rc ia l  

un f i l t r o  en una segunda forma de ejecución  equipados con 

3 0 .-  un cartucho f i l t r a n t e  r íg id o  y  s in  d erivac ió n .

La f ig u r a  3 representa un f i l t r o  en una te rc e ra  forma 

de ejecución equipado con un cartucho f i l t r a n t e  compresi­

b le , con v i s t a  en corte  lo n g itu d in a l de la s  p artes  supe­

r io r  e in fe r io r  d e l f i l t r o .

3 3 . -  La f ig u r a  4  represen ta l a  v i s t a  en alzado de un f i l t r o

^*4
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equipado con un cartucho com prensible, con v i s t a  en cor­

t e  lo n g itu d in a l de l a  parte  su p erior d e l f i l t r o ,  presen­

tando e ste  últim o o tra  forma de e jecu ción .

En un f i l t r o  t a l  como e l  mostrado en l a  f ig u r a  1 , un 

elemento f i l t r a n t e  1  rodea una armadura perforada r íg id a  

2 y  es mantenido entre dos p l a t i l l o s  3 y  4 .  E stos p la t i l lo s  

son obtenidos por sobremoldeo de la s  extremidades d e l e le ­

mento f i l t r a n t e  1  y  de su armadura 2 con una re s in a  s in té ­

t i c a  f l e x ib le  que r e s is t e  a l  a c e ite  c a lie n te  t a l  como un 

p o liu retan o , un elastómero o un p la s t i s o l  v in i l i c o .

E l p l a t i l l o  in fe r io r  3 reposa por medio de una copela 

embutida 5 sobre una ju n ta  de m ateria p lá s t ic a  6 que ase­

gura l a  estanqueidad entre e l  p l a t i l l o  in fe r io r  3 por su 

copela 5 y  l a  base 1 5  d e l f i l t r o ,  a s i  como e l  centrado d el 

conjunto d e l cartucho sobre d icha b ase . Además, una membra­

na que forma v á lv u la  a n ti-re to m o  7 de m ateria e lá s t ic a  ro­

dea l a  copela 5 . E l diámetro d e l p l a t i l l o  3 es in fe r io r  

a l  de l a  cuba 8 que contiene e l  conjunto d e l cartucho f i l ­

t ra n te , permitiendo a s i  e l  paso d e l a c e ite  h ac ia  e l  elemen­

to  f i l t r a n t e  1 . E l cartucho es mantenido en su s i t io  en l a  

cuba 8 por un re so rte  an tagon ista  curvado en l a  embutición 

de l a  cúpula 12  y  en una cubeta d e l conjunto de una vá lvu ­

l a  de d erivació n  14 d e s c r ita  a continuación asegurando por 

l a  fu e rza  que d e s a r r o lla , la s  estanqueidades n ecesarias  

entre lo s  elementos 14 , 4 , 3 , 5 y  6 .

Los elementos 5 y  7 , fab ricad o s para un diámetro in ­

t e r io r  dado d e l costado 3 , son u t i l iz a b le s ,  cualqu iera  que 

sea  e l  diámetro de l a  chimenea o paso ce n tra l d e l costado 15  

haciéndose l a  adaptación de un lado a l  otro por simple cam­

b io  de l a  ju n ta  6.



41475á"
En o tra  forma de ejecución d e l p l a t i l l o  in fe r io r  3 ; 

mostrado en l a  f ig u r a  2 , e ste  p l a t i l l o  t ie n e  un la b io  10 , 

hecho por moldeo, e l  cu al se apoya sobre l a  base 1 5  d e l 

f i l t r o  y  hace o f ic io  de membrana de v á lv u la  a n ti-re to m o . 

9 0 .-  E sta  d isp o sic ió n  es ven ta jo sa  y a  que perm ite suprim ir l a

p ieza  7 de l a  f ig u r a  1 ,  conservando siempre un la b io -a n t i-  

retom o 10 que asegura l a  función de dicha p ie z a . E l re sto  

d el cartucho queda id én tico  a l  que ha sido anteriorm ente 

d e sc r ito . E sta  f ig u r a  muestra también una forma de e jeeu - 

9 5 .-  ción simple de l a  p arte  su p erior d e l f i l t r o ,  en que e l

p l a t i l l o  su p erior 4  l l e v a  un engrosamiento p e r ifé r ic o  11 , 

que asegura l a  estanqueidad d e l cartucho f i l t r a n t e  bajo  

l a  cúpula de l a  cuba.

En l a  f ig u r a  1 e stá  representada o tra  forma de e je -  

10 0 .-  cución de l a  p arte  su p erior d e l f i l t r o ,  en que e l  p l a t i l lo  

superior 4  no tie n e  engrosamiento p e r ifé r ic o , lo  que per­

m ite, en cooperación con unas acanaladuras 1 3  de l a  cuba 

8 , e l  paso d e l a c e ite  h ac ia  un d isp o s it iv o  de d erivació n  

14 . E ste  d isp o s it iv o  de d erivac ió n , es mantenido sim ple- 

1 0 5 . -  mente por presión  d e l re so rte  an tagonista 9 sobre e l p la t i ­

l lo  su p erior 4 , asegurando l a  f le x ib i l id a d  de l a  su stan cia  

de este  p l a t i l l o  l a  estanqueidad de contacto entre p la t i ­

l l o  4  y  copela de d erivac ió n .

Las f ig u ra s  3 y  4  representan un f i l t r o  cuyo cartu - 

1 1 0 . -  cho f i l t r a n t e  t ie n e  por armadura un re so rte  1 7 ,  e l  cual 

es so lid a r io  d el cartucho en cada una de sus extremidades 

por sobremoldeo de lo s  p la t i l lo s  superior e in fe r io r .

Como muestra l a  f ig u r a  3 , e l  p l a t i l l o  in fe r io r  3 t i e ­

ne, además d e l lab io  de v á lv u la  a n ti-re to m o  10 , un segun- 

115 . -  do la b io  más grueso 16 que está  hecho igualmente por moldeo,
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que envuelve e l  re so rte  17  y  se apoya sobre l a  base 15  

d e l f i l t r o .  EL elemento f i l t r a n t e  1 asociado a l  re so rte  

ca lib rad o  17  con stitu ye , de una manera conocida, un car­

tucho com presible, y  en caso de atascam iento, e l  p la t i l lo  

in fe r io r  3 se  levan ta  ligeram ente, su la b io  16 d e ja  l a  

base 1 5  y  l ib e r a  un paso de a c e ite  que proviene de la s  

p erfo racion es m arginales de l a  base y  que va  directamen­

te  entonces a  su p erfo ración  de conexión c e n tra l, desem­

peñando a s i  este  la b io  16 e l  papel de v á lv u la  a n ti-re to m o .

E l f i l t r o  de cartucho comprensible puede e s ta r  pro­

v is to  en su p arte  su p erior de un p l a t i l lo  4  que tie n e  dos 

engrosamientos 1 1  y  18 hechos por moldeo y  que aseguran la  

estanqueidad y  e l  centrado d e l cartucho, fre n te  a la  cúpu­

l a  12 de l a  cuba, como muestra l a  f ig u r a  4 . De o tra  manera, 

e l  p l a t i l l o  su p erior puede e s ta r  ventajosamente rea lizad o  

por sobremoldeo en e l  fondo de l a  cuba 8 de una re s in a  s in ­

t é t ic a  adh esiva, t a l  como un p la s t i s o l ,  como muestra l a  

f ig u r a  3 en su p arte  su p erio r. E l  p l a t i l l o  19 a s i  obteni­

do guarnece o recubre todo e l  fondo de l a  cuba y  asegura, 

además, l a  estanqueidad d e l cartucho por sobremoldeo del 

elemento f i l t r a n t e  1 ,  l a  f i ja c ió n  de l a  parte  su p erior de 

é sta  en e l  fondo de l a  cuba, lo  que favorece e l  buen fun­

cionamiento d e l sistem a de d erivació n  de cartucho f i l t r a n ­

t e  com presible.

En e fe c to , con un modo de re a liz a c ió n  t a l  como e l de 

l a  f ig u r a  4 , hay un riesg o  de que e l  a c e ite  a sobrepresión, 

a  causa d e l atascam iento d e l elemento f i l t r a n t e ,  lle g u e  a l  

espacio comprendido entre e l  p l a t i l l o  su p erior 4  y  e l  fon­

do de l a  cuba, de donde r e s u lta r ía  una compresión por l a  

p arte  su p erio r d e l cartucho, lo  que h arj^  inoperante e l
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d isp o s it iv o  de d erivació n  p re v is to  en l a  p arte  in fe r io r  

por medio d e l la b io  16 .

Es evidente que, s in  s a l i r  d e l marco d el invento, se 

pueden in tro d u c ir  m odificaciones en la s  formas de ejecución 

1 $ 0 .-  que acaban de se r  d e s c r ita s .

N O T A . -

155 .

160 . -

165.

1 7 0 .-

V-'f í-

175. -

Los puntos de invención propia y  nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta  Patente de Invención en 

España, por v e in te  años, son lo s  s ig u ie n te s :

l a . -  Un d isp o s it iv o  de cartucho f i l t r a n t e  con elemen­

to  f i l t r a n t e  anular d ispuesto en tom o a una armadura tu ­

b u la r c e n tra l y  mantenido entre un primer y  un segundo p la ­

t i l l o s  obtenidos por sobremoldeo de una re s in a  s in té t ic a  

f l e x ib le  sobre e l  elemento f i l t r a n t e  y  su armadura, para 

f i l t r o s  de a c e ite  o de combustible de motores de combustión 

in te rn a , f i l t r o s  d e l t ip o  que comprende por una p arte  una 

cuba cerrada por uno de sus extremos por un fondo y  por 

e l  otro por una base ap licad a  con chimenea ce n tra l y ,  por 

o tra  p a rte , un medio e lá s t ic o  que se apoya contra dicho 

fondo y  que s o l ic i t a  a dicho cartucho en d ire cc ió n  de 

dicha base , estando caracterizad o  este  cartucho, cuyo p r i ­

mer p l a t i l l o  presenta un o r i f i c i o  c e n tra l, por e l  hecho 

de que una membrana anular que con stitu ye una v á lv u la  

an ti-re to m o  o contra e l vaciado y  que presenta un borde 

p e r ifé r ic o  de apoyo contra l a  b ase , e stá  hecha por mol­

deo con e l primer p l a t i l l o .

2a . -  Un d isp o s it iv o  según e l  punto l a ,  caracterizad o  

porque un lab io  an ular de a p lica c ió n  contra l a  b ase , que 

con stituye una v á lv u la  de d erivac ió n , e s tá  hecho por mol­

deo en tom o a l  o r i f i c io  c e n tra l d e l prim er p le t il lo ,p u d ie n -



do s e r  comprimido e l cartucho en sentido a x ia l ,  m ientras 

que un re so rte  tarado forma simultáneamente dicho medio 

e lá s t ic o  y  d icha armadura tu b u lar c e n tra l y  que una p r i ­

mera extremidad d e l re so rte  e stá  empotrada en dicho se -  

180 . -  gundo p l a t i l l o  y  l a  segunda en e l  lab io  anular.

33 . -  Un d isp o s it iv o  según e l  punto 2a , caracterizado  

porque d icha prim era extremidad d e l re so rte  está  empotra­

da en un engrosamiento d e l segundo p l a t i l lo  que presenta 

además un segundo engrosamiento p e r ifé r ic o , constituyendo 

18$ . -  ésto s engrosamientos árganos de estanqueidad entre e l  se­

gundo p l a t i l l o  y  e l  fondo.

4 3 . -  Un d isp o s it iv o  según e l  punto 22 , caracterizado  

porque e l  segundo p l a t i l lo  está  hecho de una re s in a  adhe­

s iv a  que puede pegarse sobre toda l a  su p e r fic ie  d e l fondo, 

190 . -  con v i s t a s  a  asegurar l a  inm ovilización  y  l a  estanqueidad 

d e l extremo d e l cartucho que l le v a  dicho segundo p l a t i l l o .

3 2 .-"UN DISPOSITIVO DE CARTUCHO FILTRANTE PARA FIL­

TROS DE ACEITE 0 DE COMBUSTIBLE DE MOTORES DE COMBUSTION 

INTERNA"$todo t a l  y  conforme se d escrib e en l a  presente 

195 . -  memeoria, l a  cual consta de 196 l ín e a s  y  a t í t u lo  de 

ejemplo se  representa en lo s  adjuntos d ib u jo s.

Madrid,
-34
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