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MEMORIA DESCRIPTIVA

__ PATENTE DE INVENCION.
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‘ Ia presente descripeidn se refiere, como su emmncicdo
indica, a una méduina especialmente concebida para la fabricacidn
de peldafios, ouya novedad representa una evidente y sustancial
mejora a todo 1o conocido por el estado actual de la técnica en
la materia. ‘ o

Hasta ahora, los sistemas conocidos para la construc=-
cion de peldafios, consisten en una wesa 0 baggo més_o menos adap
tada, ¥y en la que se pone una capa demgranito, luego otra de masa
negre soporte y unar?ercera de granito, pero que apenas pueden ir
vibredas, por cuesnto, al hacer esta operac%én se viene a provocar
una mezcla de las distintas clases de masa, llegando a aflorar -
la maga negra. Bata es la'razén por la que en 1a§ escaleras_clé—
sicas, tanto de edifigios, almacenes y viviendas, tan pronto se
gastg la primera capa, generalmente mas fina yVQe me jor presenta-
cibn, empiezan a asomar poros y otras impurezes, consecuencia pre-
cisamente del mal vibrado de los actualeé sistemas de construc-
cifn de peldafios. 7 _ ‘ o .

Aparte egta defectuqsa cmnstruccién, exigte_el incon-
veniente de que resulian mgcho mds carag en precio, porrlleva:.
una mayor cantidad de mgsa, aunque mal distribuida y peor apro-
vechada. 7 7

Otro grave inconveniente del actual sistema consiste en
la_lentiﬁud de fabricacﬂén, comparada con la productividad de 1a‘
méquina que se prgcohiza,_mediante la cual se resuelven definiti-
vamente los inc onvenieriteé ' anteriormente citados.

Seghn el invento, la mdguina comprende una serie de
brazos radiados de un eje central, entre los que se disponen una
serie de moldes practicables en sentido longétudinal, determinan—
do en conjgnto una forma pollgonal giratoria, preferentemente

rentagonal, de manera que segun las posiciones que adoptan los
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moldes correspondientes se producen faggs de trabajo, sonsisten-
tes en 12 distribueién de masa, vibrado, prensado y extraccién.

En el nuevors;stema consecuente de la presente méquina
la pri@era capa de msa, estirada convegientemente en uno de los
moldes, en posieidn atatida o extendidn, en vibrada al mdximo;
entonces ya no cabe filtracidn de la capa siguiente @e masa 80-
porte s corriente que se tiende en la segunda fase, y que serd
nuevamente vibrada para no dejar resquicio al aire que provocaria
los poros como cn 19s actuales sistemss. Por lo ianto, mediante
3a presente méquina, el peldaﬁollleva Unicamente dos capas de
masa y no tres ocomo hasta ahora, perfectamente vibradas y sin
posibilidad'de mezcla s consecuentemente se economiza notablemente
el material, ya que al comprender solo dos capas y my nmaclzadas,
hacen el peldefio mis figo y notablemente mds consistente.

Por otro lado, el sistema de rotacion de los brazos de
la méquina; haes Que los mismos sean otros tantos escalones que
se esbdn fabrican@o al mismo tlempo, siendo ademis may reducido
el tiempo empleado en la preparaéién.de.cada peldafio, con la ven—
taja de que el paso de fases de elaboracidn y secado se efectia
de uparmgnera autpméfica.por lo que no cabe la pos&bi;idad de de-
terioros, mientras que por los sistemas tradicionales, es nece-
sario tomar una serle de precauciones para que no se deshaga el
gistema casi manual que se emplea, ¥ que provoca la mezela de las
nasas nal vibradas. 7

A continuncidn se hsrd una descripeitm completa de la
aludida miquina con refe;encia e los planos que se a?ompaﬁan, en
los guales gse representa, & simple titulo de ejemplo, no limita-
tivo, una forma preferente de realizacidn susceptible de todas
aguelias modificaciones de detalle que no alteren fundamental-

mente sus caracter{sticas esenciales.
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En dichod planos.
Ia figura 1, mestra una vista en planta de la maquina
segln la invencidn.

Ia figura 2, corresponde a2 un detalle-en alzado del eje

de giro. , )

La figura ;! mestra un alzado de la prensa;

Ia figara 4, muestra un detalle en planta y periil de
un molde, ) ) 7

Ia figura 5, corresponde a uma seccibn sehin V-V de 1a
prensa,

Ia figura 6, miestra esquenitlcamente una planta del

tren de descarga de peldaﬁos molc’teadc-s.

Ia flgura ‘7, eorresponde a un alzadoe ds dieho 'bren.

) Segin queda representado en la figura 1, 1a maquina que
se preconiza estd constituida por una serie de brazos (1), radia-
dos a partir de un eje central (2), definiendo pveferentemente ’
unz forma pentagonali en l?s extremos de los citados brazos (1), ,
convenientemente derivados, se mcn*ﬁan los correspondierntes molw
des (3). ' ' 7 o
" Dichos moldes (3), figura 4, estdn constituidos por
dos piezas planas de dils'tin'i:a anchura vinculadas entre si median-
te un ablsagramiento (’4?) que permite disponerlés diedricamente
por 16 que en la zona Qe larbisagra'(tl) ‘existen unos chaflanes
qe determinan un inglete (5). Dichos moldes (3) uma vez monte-
dog en los brazos»(.‘l‘.), apng'ecen en una primera i»‘aserafba'l:idos, ]
determinando un solo plang, _si. bien en fasees sucesivas se plie-
gan para former un a'fngulo de 85¢ definido por el inglete (5). En
su pogicién inicial, estdn las dos piezas planas del mpldér aba~
tidas, determinando un solo plano horizontal, en el inglete (5)

se coloca un listdn ajustado, que posteriormenie se desmontard
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para facilitarrel plegado, ya que de lo contrario provocaria:
un arrugamiento de la masa vibrada. ‘

‘ En los moldes (5) se trataja, en su posicidn de abier-
tos, durante las fases de colocacidén de las masas y vibrado,
mientras que al llegar en su rotacidn a las posiciones de pren-
sado (6) ¥y descarga (7}, 1o hacen plegado diédricamente en forma
de peldafio, '

Los bragos (l); debidamente arrios?rados entre gi, se
ekevan y descienden sobre el eje central (2), para lo cual el
mismo esté.montadq telescépicamente, ¥ vinculado & un sistema
elevador adecuado, de recorridos limitados entre un maximo ¥y un
minimo. '

El copjunto se mueve mediante un equipo motor, de po-
tencia adecuada, y dispone @e varios vibradores, uno (8) para
extender la masa de gragito, otro.(9) para extender y vibrar la
maga goporte de cemento,-aparte el vibrador (16) que lleva la
prensa para actuar durante la operacidn de prensado, operacidn
que dura unog 30 segundog en conjugto.

~ Ia prensa (10), digura 3, estd montada sobre un pérti-
co (11), v comprende ura base (12) de apoyo diédriéO'para los
moldes:x plegados, sobre los que actua la prensa (10) propilamente
dicha, asimismo de forma diéQrica.

’ El motor principal, se accigma desde un tablero de
mando, situado junto a la'prensa (16), a cuyo lado va situada
une palanca independien?e, que tiene la importante mis%én de des-
bloguear la prensa (10), al sujetar el molde por abajo, y permf-
tir que la prensa pueda levantarse sin tirar del aire que siempre
se formria y que provocaria que la masa ya formads del peldafio
se deshiciege,.

Asimismo, el conjunto dispone de cuatro cilindros hi-
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draulicos; uno central para la elevacitn y descenso del eje (2)
dos en la l?rensa s Uno para subir y bajar y otro para prensar, y
por Ultimo, otro de descargh. '

Al final del recorrido circular de la miquina, al ba=
Jarse el cuerpo de‘los brazos (J_.)’, el peldafio ya elabora@o se
asienta s?avemente, deseendiendo, en un ‘tre::m de descarga, figu-
ras 6 ¥ Ts que cons‘ta de varias poleas (13), debidamente accio-
nadas, entre las que se tienden unos cables sin solucion de con=-
tinuidad (14-), prev:.m.endose en el conjunto unos equipos tenso-
res (15), Dicho tren de c}escargg ird llevando paulat:.namen’pe los
peldafios hagtd el extremo :ﬁ‘inal, con un recor:_*%.do de i@a por en-—
cima de los cables (14) y de vuelta por debajo, de modo que du-
rante este desplazamiento los peldafios se van secando, aceJ‘.erafn-
doge dicho secado mediante una sustancia especial. De aqu:i, los
peldafios pasan a una fase de pulido.

' Descrita la constitucién de la ma'.qﬁina segin el inven-
to, su funciona_.mientor es '‘como gigue.z 7 :

Se toma un molde (3), ¥ ‘todos por su turno ira'nlrepi-
tiendo 1la misma operacién; abatido, se limpia y lava bilen, y se
cioloca-en su inglete (5) el liston tapajunta; posicibn (3a), se-
guidamente tras una rotacidn parcial pasa a la pgsicic'm inmedia-
ta donde se extignde una cape fina ds masa vista; actuando el
vibrador correspondiente (8) que se encarga deran'zolaarla conve-
nientemente; de agui pasa a una tercera posicidn, aln con el
molde ¢3) abatldo, y se tiende la segunda capa ‘de masa, que es
muevamente vibrade por el vibrader (9). Ia cuarta Qosicién situa
al mclde (3) con su carge debajo de 1a prensa (10), se retira el
liston que cubria el ingle‘t;e de plegado, se baja la prensa (10)
¥y se acciona el vibrador correspondiente (16),'que opera una vez

que el molde (3) tiene, en virtud del prensado, la forma de pel-
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daﬁOg’Seguidamente se desbloqueg el molde’(S) Bujeténdole por
abajo; ¥y se sube la prensg (10), para que, girando suavemente
el molde (3) sotre su eje, deposite el peldafic construido sobre
los cables (14) del tren de descarga. ' ,

Una vez elaborado el peldafio, perp’todavia gin secar,
por lo que hay que tratarlo con sumo cuidado, no tocandole como
sucede on los sistemas actuéles, cdnllos que se pProvocan numero-
pas roturas y qonsiguientes pérdidas, avanza‘un paso en el tren
de descarga (14) due lo es tg@bién de secado, dejando sitio para
el siguiente'peldaﬁo moldeado, y de ggta mapera'irén avanzando
hagte el final del recorrido primario; alli, unos rqdillosl(l7)
debidemente accionados, sobre un dispositivo elevador (18), as-
cienden para tragladar el peldafio en sentido longitudinal fuera
de los cables (14) para seguidamente bajarlos al nivel inferior
¥y lo vuelven a célocar en los cab:!.es (14) que los transportan en
sentido contrario hacia el origen, para finalmente volver a sa-
lir por otra 1inea de rodilles (19), que puede ser de longitud
variable; para llevarlos a lg pulidora que puede acoplarse a
distancias discreccionales. ‘

. Los cables_(l4) de transporte pueden ir apoyados en

unos pequefios rodi;los intermedios (20) que evitan su flexiodn.

La fotma, dimensiones: y materiales podrénlser varia-
bles ¥y en‘general cuanto sea accesorio o secundario, siempre que
no altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto que se
describe.

7 Los términos en que queda redactgda esta Memoria son
clertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar con
caracter amplio y nunca en forma limitativa. _

Los solicitantes se reservan el derecho de obtencidn

de los oportunos Certificados de adicidn complementarios por las
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mejoras o perfeccionamientos que en 1o sucesivo pudira acomse-
jar la practica.

N 0 T A

Desgcrita suficientemente la naturabezé y alcance de
la presente invencion, asi como la forma en que la misma puede
ser llevada a la prectica, se reivindican a't;'.tulo privativo las
siguientes par‘!:icularidades caxac’beristicas, sobre las cuales ha
de recaer la concesion del privilegio de PATENTE DE INVENCION
que se solicitas 7 7 '

1). Me'.quina para la fabricacién de peldafios, ca rac =
terizada porque desde un eje rotativo y con pos;'i‘?ilidad
de elevarse y descender dentro de unos lim::.'hes previstos, se
radian al menocs cinco brazos equidistantes, en cuyos e:gtre;mos‘ge
fijan sendos moldes de peldafios cpnrposibilida-.d de éiro contro=-
lado, de modo que durante la rotacion intermitente del eje se
siltue el molde abierto en una primera posiqiénrecep‘l_;orarde una
capa de_masare_xterna gxtendida por vibracic':n,_pasando & una se=
gunda posicidn receptora de una capa de cemengp soporte extendida
por vibracionj em uma tercera posicidn se sifﬁa debajo de una
prensa que en su aceidn proporceiona g.l molde y masas vibradas un
plegado diédrico de dngulo prefijado, pasando una vez prensado
a una Ultima posicidn de descarga del peldafio moldeado, en la

que se gira el molde para depositarlo en un tren de descarga y

secado.

¢

2) . Méquina para la fabricacion de peldafios, segin la
anterior reivindicacién, caracterizada porque los moldes coupren~—
den dos planos rectangulares de dimgnsiones vari,a'bles vinculados
entre s{ por medio de unas bisagras, previniéndose en la zona de
yuxtaposicidn unos achaflanados_; e'nrfoz_'ma de inglete dei_:erminé.n'tes

del dngulo diedro de terminacibn, cuyo inglete en la posicidn de
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molde abierto definiendo un solo plano para las‘fases de tendido
¥y vibrado de lag capas de mass vistas y‘soporte , ge cubre con un
listbn de seccién triangular cubrejunta, el cual es desmontado
cuando pasa rel molde correspondiente a la fase de prensado, en
cuyo momento se produce el p;.egado angular del mismp.’

3)9 ME quing pera la falricacion de peldaﬁoer,' segin an-
‘teriores reivindicaciones, caracterizada porque en las posicio-’-a
nes previstas para el tend:}do de capas dé ma.pe viétg ¥y soporte,
asf como en la de prensado, se situan unos mecanismos vibradores
que proparcionan la extensidn y compactacidn de las masas respec—
tivas. » 4 7 o o

| ). Méquina_parg la fabricacidn de peldafios, segin an—
teriores reiv;ndieaciones, Vcaracterigadarporque el eje rotativo
portador de log bragzos s0por't;es’de los moldes puede descender y
elevarse dentro de unos limites, para permitir la wanipulacidn
y trasvasa{io de 1_os peldafios. o 7

_ 5) Ma'.quix;a para la :_t‘abricacic')n de peldafios, caracteri-

zada.porque en la posiciodn prev:!.sta pare el prensado se dispone
un pértico soporte de la prensa, la cgal comprende una base de
apoyo del molde plegado giédricamente, sobre el que actua la
prensa prg_piamen'l_;e dicha, dotada de una forma diéddrica correg-
pondieqte, in'tie_arx’riniendo durante la operacitn de prensado un me=-
canismq vitrador, previniéndose en dicha brensa una palanca de
desbloquec y sujeccidn del molde durante la operacion de retira-
da de la prensa. 7 )

6). Miquina para la fabricacion de peldaﬁos; segun an-
teriores reivindicaciones, caracterizada porque el tren de des~
carga comprende una serie de cables sin eqlucién de continuidad
nontados paralelamente sobre poleas; dichps cables_ reciben trans-

versalmente los peldafios woldeados transportindolos con una gin-
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c:onizacic'm intermitente con respecto a la roj:acién de los I_J:E-a-
zos portadores de los mo;des;_ haecia el extremo del recorrido,
en cuyo punto-existen unos rédillos con posibilidad de movimien
to ascendente descendente, que toman en posicidn elevada el el
dafio para desplazarlo tran:sversalmen'ye, descender y depositarlo
nuevamente en-los cables transpprtadoreé pero por la ramalinfe-
rior para c;on‘l:inuar su tra_.slacién en un proceso de secado, sien
do retirados finalmente por otro equipo de rodillos similares
situados en el extremo primario.

. "MAQUINA PARA LA FABRICACI{N DE PELDANOS". '

Todo ello s_segtin queda expuesto en la presente Memoria,

que consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por uma sola

cara y dos hojas de dibujos que con la misma se acompaﬁan;
uapRip, 14 MAY 1878
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