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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
a la solicitud de
registro de Patente de Invencidn, por veinte afios en
Espafia, a favor de DON LUIS CASTELL PUCHOL, de nacio
nalidad espaiiola, residente en ELCHE (Alicante), Con

cepcidn arenal n2 62,
por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CORTES PARA

CALZADOY
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La invencidn a que se refiere la presente memoria, constituye
una novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la hacen
merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella se
solicita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente -~
sobre Propiedad Industrial de 26 de Julio de 1,929, texto refundi-
doy, publicado el 30 de Abril de 1,930,

El presente registro de Patente de Invencidon, concierne como
su enunciado indica a unos perfeccionamientos en la fabricacidn de
cortes para calzado, de acuerdo con la descripcion detallada que =
del mismo se realiza, ddbiendo interpretarse siempre este concepto
en su mis amplio sentido y nunca en limitativo.

Los principios de la invencidn recaen sobre las siguientes ca
racteristicas operativas:

En primer lugar se procede a la preparacién de unos moldes =
hembras matrizados de silicona, cuyas formas han sido convenientew
mente ajustadas, copiadas de la pieza pairdn semimanualmente.

Se procede al corte de piezas de cuero u otras materias, cuyas
formas y dimensiones se ajustan a las propias de los moldes en cu-
yo fondo, se situane.

Las piezas se impregnan de una materia adhesiva apropiada.

En una maquina de alta frecuencia, se deposita una carga de =
material termoplastico, de maturaleza adecuada, que realiza la fu=
5idn de dicha materia, la que se recubre en toda la superficie a la
pieza de cgpero previamente depositada.

Por un proceso de vulcanizado a presidn, se realiza la unifn
inseparable del citado cuero o similar y de la materia termofunden
te, cuyas piezas presentan naturalmente la misma configuracidén, =~
siendo su espesor el mids adecuado y que se determina selectivamen=
te.

Por dicho proceso se crea en forma planificada el corte pro-w



35
40
45
50
56

60

&

piamente dicho, muy particularmente para sandalias o zapatos abier
tos lateralmente.

La parte posterior del calzado esti representada por una tira
que se fija por cosido o medio similar a la pieza pfefabricada, se
gin las anteriores caracteristicas y cuya tira ha sido asimismo, -
creada por el mismo proceso industrial, es decir por la adaptacion
de una base de cuero y una capa de material termofraguante.

A la tira referida, se la coloca por los medios mis convenien
tes, una hebilla o sistema de enganche y ajuste similar.

Estd previsto que la mquina lleve unos relieves que se trans
fieran a la parte superior del corte, es decir a la materia plasti
ca y que reproduce detalles peculiares del calzado cosido manual o
mecanicamente, dotandose asimismo, de unas rugosidades o estriados
siendo coloreadas en las combinaciones mds racionales dicha cobertu
ra plasticas.

Estos cort;s son unidos en forma apropiada a los pisos corres
pondientes, consiguiendose un calzado resistente, flexible, econo-
mico y de alta presentacidn.

Hecha la descripcién precedente, es preciso afiadir que los de
talles de realizacion de la idea expuesta, pueden variar, sin que
por ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se deg~-
prende de los parrafos que anteceden y se reivindica en la siguien
te?

NOTA

En resumen: La Patente de invencidon que se solicita, recaerd
sobre las reivindicaciones siguientes:

13,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de cortes para calza
zado, caracterizados esencialmente porque como primera fase opera-
tiva, se procede a la preparacidn de moldes de silicona sintética

matrizados, en los que se sitllan en su fondo, unas piezas de cuero



65

70

e

previamente cortadas a la misma medida que los moldes referidos, =
procediendose a una operacidn de impregnacidn de adhesivos y de fu
8ién de material termoplastico de naturaleza adecuada, conveniente
mente colorado en combinaciones apropiadas y que recubre en su to=
talidad a la referida pieza de cuero, en un espesor uniforme, rea-
lizédndose la unidn permanente de estos materiales por un proceso -
devulcanizado en una mfiquina de alta frecuencia, llevando ésta unos
relieves que se transfieren al plano superior del corte del calzado,
determinandose la formacion por separado de tiras bajo el mismo
procedimiento, las que son unidas al corte mencionado y que repre-
sentan el medio de fijacidn de la parte posterior del propio calza
do.

28,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CORTES PARA CAL~
2AD0,

Todo ello tal y como se describe en la presente memoria, que

consta de cuatro piginas escrita s a miquina.

Madrid, 11 Mayo de 1.973
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