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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencifin a nombre de:
GYL-LABOR Dr, Karl Ney KG., de nacionali
dad alemané, domiciliada en D~B8031 Walch
stadt-W8rthsee (Alemania); por: "PERFEC-
CIONAMIENTOS EN UNIONES DE JUNTAS ENTRE

ELEMENTOS DE HORMINGON™,
~~=000000000~=~

El inyento se refiere a una unibén de juntas en elemep
tos de hormigdn, con un perfil de goma o de resina sintética -~
prefabricade incorporado entre los eslementos de harmigdn. |

Entre los elementos de hormig6n por ejemplo en la cong
truccifn de un pusnte o de una edificacifn alta o también en la
construccibn de carreteras hay que dejar juntas para la compen-
sacibn de los movimientos de dilatacién y de contraccifn como -
consecuencia de ascilaciones de la temperatura. Estas juntas deben
cerrarse posteriormente de un modo hermético sin una merma notable
de la libertad de movimientos de los elementos de hormigén, al -
objeto de impedir la penetracién de humedad que atacaria la arma

dura del hormig6n.
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A este respecto se conoce el modo de rellenar las
juntas con masas fundidas de resina sintética elés%ica. Pero
teniendo la junta un ancho de 1 & 2 cm., estas masas de resi
na sintética.parmiten movimientos solamente dentro del slcan
ce de milimetros. Ademds se conoce el modo de labrar entre
los elementos de hormigdn una rsnura en forma de cols de mi-
lano y de introducir s presidén en esta ranura un perfil de
goma o dé resina sintética prefsbricado, muchas veces con uns
presidn de hasta 40 kp/cmz. Una unién de este tipo de las jun
tes tiene la desventaja que el perfil hueco de foma o de re-
sina sintética sometido & una presidén constante se fatiga rg
lativamente pronto y pierde con esto su elasticided y su sesien
to firme entre los eleménos de hormigdn, de modo que puede pg
netrar humedead, |

El invente tiene el ohjeto de crear una unidn de
juntas en elementos de hormigén que permita movimientos rela-
tivos entre los elementos de hormigén también en el alcance
de centimetros y que ademés sea resistente al envejecimiénto.

De acuerdo con el invento se resuelve este proble-

ma porque el perfil de goma o de resina sintética estd ancla-

do en parte con estanqueided al agua en un morterc de resina

sin%ética pegado a los elementos de hormigén y porque une con
su parte restante los elementos de mortero y con esto los ele
mentos de harmigdn. en forma eldstica y esencialmente libre de
traccidn y presién. De un modo ventajoso se emplea un perfil
hueco can bridas de anclaje que sobresalen en ambos lados.

Mientras elrmortero de resina sintética tiene el ob=
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jeto de anclar el perfil de goma o de resina sintética con
hermeticidad al agua en los elementos de hormigdn, los movi
miantos'relativos de los elementos de hormigdn son recibi=-
dos por el perfil de goma o ‘de resina sintétice. Con esto

el perfil de goma o de resina sintética en lo esencial no
sufre cargas de presidn ni de traccidn, lo que tiene un efec
to favorable en lo referente 8 su resistencis el envejeci-
miento., El perfil de goma o de resins sintétice a emplear
pare una unidn de juntas debe elegirse siempre en consonsn-
cia con los movimientos probables del hormigén, cen lo que
por vez primers se pueden tener en cuenta movimientos dentro
del alcsnce de centimetros.

De un modo prefereﬁte se emplea como resina sin-
tética un polimerizado mixtoc a base de metacrilato de metiio
y-polibutadieno endurecido con perdxidos, el cual también e
temperaturas bajo cero conserva su elasticidad. El invento
se refiarertambién a un procedimiento pars les realizacidn
de una unidén de juntas, que se puede empleer sl realizarse por
primera vez una unidn de.juntas y también cuando una unién
de juntas ya existente no funciona correctemente por cual-
quier motivo. Al efecto no es neceserio modificar, interrum-
pir o renovar posteriormente los refuerzos calculados y esta-
ticamente necesarios.

El procedimiento para la realizacién de una unidn
de juntas se caracteriza de scuerdo con el invento porque se
labre una renura en el borde de los elementos de hormigén y

8 lo largo de la junta, se coloca un material blando de espy
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me o de perlites en el fondo de la ranurs para hacer puente
sobre la junts, se coloca el perfil de goma o de resina sin-
tética en la ranurs y encima del material espumoso o de la
perlita, y ss rellenan por fundicién los intersticios entre
las paredes latersles del perfil de goma o de resina sinté-
tica y los elementos de hormigdén con un morterc de resina sin
tétice esencialmente libre de poros y de merma,
A continuacidén se explica el invento de un modo més
detasllade con ayuda de los dibujos que muestran lo siguiente:
Figura 1 una seccidon transversal de uns unidn de juntas de
acuerdo con el invento, en la posicidn media de la
misma,

Figura 2 la unidn de juntes de la Figura 1 con la junta dis-
minuida, y ‘

Figura 3 la unidn de junte de la Figura 1 con la junts aumen-
tads,

Entre los elementos de hormigon 1 se ha dejado péra
compensar movimientos debido a oscilaciones de la temperatu-
ra una junta 2 del encho s. En el lado superior de los elemen_
tos de hormigdn 1 se he labrade s lo largo de la junta 2 una

ranura 3. Esta ranura 3'puede hacerse y& 8l tiempo de fabri-

‘car los elementos de hormigdn 1 o también més tarde.

En la ranura 3 esté coloecado un pexfil 4 de goma o
de resina sintética. En el ceso representado este perfil es
un perfil hueco rectangular con bridas de anclaje 5 que sobre-
salen en ambos lados. Las bridas de andsje 5 tienen en sus

extremos lihres los ensanchamientos 6. Los lsdos anchos 7 del
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perfil hueco rectanguler 4 estin abovedados levemente hascia
dentro en la posicidn media representads en la lémina 1.

Los intersticios 8 entre las paredes latersles 9
del perfil hueco 4 y los elementos de hormigdén 1 estén relle-
nos de un mortero 10 de resina sintdtica que debe ser esen-
cialmente libre de poros y de merms para que no pueda pene-
frar agua, El mortero 10 de resins sintetice estd pegado por
un lado a los elementos de hormigdn 1 y por otro lado estén
ancladas en €l las bridas 5 del perfil hueco 4. Con esto se
ha creado una unibn eléstice y estance al agua de los elemen-
tos de hormigén 1 a través de la junta 2,

En el fondo 11 de la ranura 3 esté colocado debajo
del perfil hueco 4 un material espumose blando 12 (o perlita)
que hace puente sobre la junta 2. Durante el fraguado del mox
tero 10 de resina sintétice en los eslementos de hormigdn 1
este material espumoso debe impedir que sl mortero confluya en
el centro.

En la Figura 2 la junta 2 se ha estrechado hasta
el ancho s' y en la Figura 3 la misma se ha ensanchado hasta

el encho s". El perfilbhueco 4 estd completamente en condicio-

nes para recibir estos movimientos relativos entre los elemen-

tos de hormigén 1, porque los lados anchos 7 6 se abovedan
todavia més fuertemente (Figura 2) o bien se enderezan (Figu-~
re 3). Tembién en las posiciones extremes de acuerdo con les
Figures 2 y 3 el perfil hueco 4 en lo esencial no estd expues-
to @ ninguna cargs de presidn ni de treccién. En todas las

posiciones las paredes laterales 9 quedan en contacto estre-
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che con el mortern de resina sint8tica 10,

Tratdndose de un perfil hueco de 4 cm. de ancho y 5 cm.
de altura, con una unién de juntas de acuerdo con el invento pue
den salvarse movimientos de * 2 a 3 cm. y tratdndose de un perfil

hueco de 6 cm, de ancho y 8 cm. de altura movimientos de +3ash

CMe

~~N O T A==

Se reivindica como nueve y de propia invencién.

l.- Perfeccionamientos en uniones de juntas entre ele-
mentos de hormigfn, con un perfil de gomea o de resina sintética
prefabricade incorporado entre los elementos de hormigbn, carac-
terizados porque el perfil de gomz2 o de resina sintética est§ an
clado en forma herméti;a al agua con partes en un mortero de rg-
sina sintética unido por pegadura a leos elementos de hormigén y
porque con su parte restante une las porciones defmortero y debi
do a esto los elementos de hormigbn en forma elédstica y esencial
mente libre de presién y de traceién.

2,- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindica--
cifin 1, caracterizados porque el perfil de goma o de resina sin-
tética es un perfil hueco con bridas de anclaje que sobresalen
en ambos lados.

3.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque el perfil hueco es un -
perfil rectangular con los lados anchos abovedados hacia dentro
en su posicifn media,

4,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica~
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ciones anteriores, caracterizados porque las bridas de anclaje ~
se ensanchan formando un abultamiento en sus extremos libres,

5,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizadeos porque como resina sintética -
se emplea un polimerizado mixto endurgcido con peréxidos a base
de metacrilato de metilo y polibutadiena.

6.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados por el empleoc de un morterc de
resina sintética esegcialmente libre de poros y de merma.

7.~ Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones anterig
res, caracterizados porque en las superficies vecinas de los elg
mentos de hormigbn estf labrada una ranura, en cuyo fondo estd in
corporado un pléstico blando o perlita para hacer puente sobre -
el fondo de la misma sobre el que se apoya el perfil de goma o de
resina sintética, estando los intersticios entre las paredeé lag~-
terales del perfil de goma o de resina sintética y los elementos
de hormigfn encima del material espumosoc o de perlita rellenos -
por fundicifn de un mortero de resina sintética esencialmente li
bre de poros y de merma.

8.~ PERFECCIONAMIENTOS EN UNIONES DE JUNTAS ENTRE ELE~
MENTOS DE HORMIGON,

Tal como se describe y reivindica en la presente Memg-
ria Descriptiva, que consta de siete hojas,‘escritas a maquina -

por una sola cara y de sus correspondieptes dibujos.
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