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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la golicitud de una
PATENTE DE INVENCION
por: 20 Afos
en ESPAfA.

Selicitante: ICOA, S.A.
Noecionalidad: Espafiola

Domicilio: Bilbao.- Edificio Albias, planta 128,
c/San Vicente s/ne

"{3JORAS EN EL MOLDEO DE PIEZAS DE PIASTI

) Enuncisdo:
: CO ESPUMADOM
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Un objeto de la patente que se solicita es me
joray las condiclones de trabajo de los precedimientos
conocidos de moldeo de piezas.:de pldstico, consistente
en llenar, por vertide & inyeceidn, con un liguido ex-
pansible, un molde, abierbo § cerrado, en el cual, aquél,
por la naturaleza de sus componentes reactivos, se espan
de haste ocupar por completo el voldmen del molde vy, fi-
nalmente polimeriza con/sin aportecién de calor del ex~-
terior, y forma un pldstico espumado.

Por otra parte, es también objeto de la presen
te inveneidn, conseguir mejor calidad del ndcleo del pldg
tico espumado que forma las piezas obtenidas, el cual, =
por los procedimientos de la +técnica actual, presenta —-—
falta de homogeneidad en su estructura.

Como otro objeto de esta inveneidn citamos tam—
bidn la economfa que se consigue por reduccidn del exce-
g0 de 1lfquido expansible de llemado y por reduccién de -
la cantidad de pldstico espumado que sale del molde.

Se ha intendado en la técnica actual conseguir
esos objetivos mediante la colocacidn en el molde de ==
ldminas de pldstico, 6 de materiales porosos, & de papel
antiadherente perforado. Los incopvenientes son zrandes
porque las ldminas de pldstico 6 papel se adaptan mal a
las formas del molde , y 6 bien dejan un acabado duro de
la propia ldmina, &§ bien hay q@e arrancarlos de lz pie--
za. de pldstico espumado una vez moldeada. Por otra parte
las ldminas de material porosos absorben liquido expan-
sible reactivo y aumentan su consumo, agarte de formar -
una capa endurecida de caracteristicas poco deseables.——

Segin muestra invencidn, los inconvenientes Ze
?
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esos procedimientos ge eliminan, y se mejoran sus ven

tajas g8i se utiliza una lédmina de pldstico, de espesor
menor de 15 micras, multiperforada con filequeiios aguje-
ros.

Ias mejoras reivindicadas se consiguen por -~

colocacidn, de esa ldmina multiperforada citada, en la

parte Interior de la tapa del molde utilizado en el -
moldeo de piezas de pldstico espumado, con tamafio aufi
ciente para que pueda cubrir toda la superficie inte--
rior de la tapa y adaptarse a su forma.Una vez ce¥rado
el molde y realigada la carga del liquido expansible -~
reactivo, por este drden 4 inverso, el liquido en su -
expansidn alcanza la ldmina de plédstico multiperforada
con contacto con la parte interior de la tapa y la com
prime contra ésta, djustdndola por completo a su forma.
Al mismo tiempo, el material espumante atraviesa la mul
titud de pequefios orificios de la ldmina de pldstico y
polimeriza inmediatamente en ellog. Ia cantidad de ma~-
terial que rebosa por los orificios em muy pequefie, ¥y,
por tanto, las pdrdidas del material, Por otra parte -
no se crean flujos en la masa de liquido espumante ba-—
jo la tapa y se consigue un pldstico espumado, homofé-
neo y sin durezas, que forma la pieza. Completada la -
polimerizacién y extraida la pieza del molde, ésta no
necesita la eliminacidn de durezas de los reboses de -
los puntos en que el 1lIquido expansible ha @iravesado
la lémina, Ademds, la l4mina de pldstico es impercep-
tible en le superficie de la pieza y el acabado de la
misma es homogéneo y no necesita tratamiento posterior

ninguno, por haberse incorporado completemente le 14—



mina al material pldstico espumado,
Descrito convenientemente la naturaleza del
invento asi como la forma de llevarlo a la prdctica -
se hace la aclaracién de que el invento no guedan li-
5;‘ mitados rigurosamente los detalles que anteceden, ya
que en €l podrdn introducirse aquellas modificaciones
que las circunstancias y la prdctica pudieran aconsew-
jar siempre y cuando que con las variantes que se in--
troduzcan no se cambie, altere o modifique la esencla-
10~ lidad de la invencidn,
NOTA
Se declara como de propiedad y novedad para
todo el territorio espafiol, el contenido de las si—-

giilentes:

15, _ REIVINDIGCACIONES
' 18,~ lejoras en ol moldeo de piezas de plés—-
tico espumado, caracterizadas porque, antes del llenado
por vertido 6 inyeccidn, con un Iiquido expansible, de
un molde, abierto 6 cerrado, en el cual, aquél, por la
20;- naturaleza de sus componenbes reactivos, se expande hag
ta llenar por completo el voldmen del molde, polimeri-
ze. con/sin aportacidén de calor desde el exterior, y -~
forma una pieza de pldstico éspumado, se coloca unz 1g
mina de pldstico en la parte interior de la tapa del -
25— mnolde, que cubré dicha parte inberior de la tapa y se
adapta a su forma,
28 ,~ Mejoras en el moldeo de piezas de plds-
tico espumado, caracterizadas por la reivindicacidén -

18, y porque la ldmina de pldstico tiene un espesor -

30.~ aﬁ%% menor de 15 mieras,
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38.~ lojoras en el moldeo de plezas de plds-
tico espumado, caracterizadas por las reivindicaciones
anteriores y porque la ldmina de pldstico estd provig
ta en su superficie de multitud de perforaciones de pe
quefio didmetro.

' 48 ,Jejoras en el moldeo de pilezas de p}éstico
espumado, caracterizadas por las reivindicaciones ante
riores y porque la ldmina de pldstico queda incorpora-
da en la parte superficial de la pieza de pldstico ob-
tenida.,

58 ,~ “MEJORAS EN EL MOIDEO DE PIEZAS DE PIASTI
CO ESPUMADO", ,

Todo ello conforme e describe y reivindica en
la presente memoria que consta de CINCO hojas escritas

a mdquina por una sola de sus caras.
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