MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afios

afavorde D, SILVERID SOLIS ALVAREZ

Santa Apolonia, 32 - 192 Izqda. AVILES

con domicilio en

de nacionalidad espafiola

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PASTAS REFRAC

TARIAS ANHIDRAS PARA EL TAPONADO DE PIQUERAS Y BO~
CAS DE COLADA EN HORNODS™,

de la que esinvenfor, el mismo solicitante,
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La presente patsnte de invencidn se refiers a un
nuevo procedimiento para la fabricacidn de pastas re-
fractarias anhidras para el taponado de piqueras de -
colada en hornos altos, hornos de acesro, stCe..., 8l =
cual proporciona la posibilidad de fabricar nuevos ti
pos de pastas mis acordes con las necesidades actuales
de las grandes unidades productivas en la siderurgia
nacional.

Para exponer con mayor claridad las ventajas y =
conveniencia del nuevo procedimiento, hacemos un anili
sis de los problemas de las pigueras de estas unidades
productivas de hierro y acero y de las pastas usadas -
en la actualidad para sl taponado de piqusras:

- Las piqueras de los hornos, para no coartar las
marchas de los mismos, deben de conservarse fuer
tes, largas sin erosiones en la zona y con agu-
jero constante durante las coladas. Ademds tig
nen que garantizar un cierre hermdtico entre cg
lada y colada.

Con las fuertes presiones y producciones de las
actuales unidades en explotacidn, las exigencias
a que se ven sometidas estas piqueras aumentan
constantemente, siendo necesario para conservar
las en las condiciones exigidas, el uso de pas-
tas adecuadas que soporten las condiciones solji
citadas y refuercen la zona adyacents a la bo-
ca de colada,

~ Las pastas fabricadas y usadas en la actualidad,
hechas a base de areillas, arenas, chamota, pi-

zarra, con pequefias adiciones de carbén § coque,
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aglomeradas con agua § alquitran § con ambos,

no reunen las condiciones precisas.

El agua es el enemigo ndmero uno de los actualses
revestimientos de carbono de los crisoles de los
hornos y el alquitrédn dado su largo proceso de
craquizacidn obliga a mantener los cafiones (méa-
quinas para inyectar la pasta) largos perfodos
de tiempo sobre la piquera, con el consiguiente
retraso en la preparacidén de esta y canales de
boca, para la siguiente colada, ademds del gran
esfuerzo a que se somete al cafién con la prolon
gadg exposicién al fuerte calor de la zona. Eg
tas pastas no resisten la accidn de la colada vy
en el transcurso de la misma, el agujerc de co=-
lada va aumentando de didmetre con lo que se -
pierde el control de ésta, obligando a reducir
la marcha del horno con el consiguiente trastogr
no de marcha y pérdidas de produccién. Tampoco
refuerzan la zona adyacente a la piguera, con -
lo que las esrosiones en ella van en aumento, a-
cortando y debilitando peligrosamente esta zona,
lo que da lugar a frecuentes escapes de colada,
con las graves consecuencias de esta anomalia -
y a coladas cada vez mAs incontrolables, con -
sus secueles ya descritas,

Para corregir gstas insuficiencias de las pas-
tas @s preciso dejar fuera de servicio las to-
beras de soplado en esta zona, lo que trastorna
grandemente la marcha del horno, y disminuye la

productividad del mismo,
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Todos los inconvenientes sefialados, as{ como las
limitaciones existentes en la fabricacidn de pastas,
quedan subsanados por el nuevo procedimiento que se =
reivindica, presentando por tanto un gran interés su
uso,

El procedimiento a que se refiere este registro
de patente de invencidn, tiene dos variaciones funda-
mentales respecto a los clisicos antes resefados; una
la eliminacidn del agua y el uso de materias secas y
anhidras en su fabricacifén; y otra el empleo de un -
reactivo quimico endurecedor que actda por la accidn
del calor (>300¢C) y del C02, independiente o conjun-
tamente,

A continuacidn se expone una descripcién detalla
da del procedimiento para la fabricacidén de pastas -
que se cita, expresindose a simple t{tulo de ejemplo,
no limitativo, una forma preferente de realizacién, -
susceptible de todas aquesllas variaciones de detalle
que no supongan una alteracidn fundamental de las ca-
racteristicas esenciales del mismo,

Veamos como se realiza el proceso para la fabri-
cacidn de pastas por el procedimiento que exponemos:

Las materias primas refractarias utilizadas (arg
na, arcilla, chamota, pizarra, etc), preferentemente
arenas ricas en silice y arcilla, una vez secas median
te el procedimiento adecuado, (secaderos fijos, rotagi
vos, etc.), son tolidas y mezcladas, en proporcidn a-
corde al uso a que vayan destinadas, con las materias
adicionales de carbon o coque, asimismo secas y en prg

porcién adecuada al grado de porosidad deseado, en mo-
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linos de rulos, amésadores de helice o cuba, etc., a-
maséndose la mezcla con una adicién de alquitrén calen
tado aproximadamente a 1002C., deshidratado y desacsi=
tados, y un reactivo quimico, acelerador de fraguado

y endurecedor de la pasta, en proporcidn adecuada al
tiempo de endurecimiento y fraguado exigido a la pasta,
siendo preferentemente dicho reactivo quimico un com=-
puesto de Fésforo, boro, sodio o resinas fendlicas, =-
que actdan por la accidn del calor a temperaturas in=-
feriores a 3009C., y en presencia de Cop, independien-
te o conjuntamente,.

Con las nuevas pastas asi fabricadas se tienen =~
las siguientes ventajas:

o— Obtencién de una pasta de corto periodo de -
tiempo de endurecimisnto o craguizado, pudiendo reba-
jarse el mismo notoriamente respecto al tiempo de sn-
durscimiento de las pastas utilizadas actualmente,

+»— Obtencidén de una pasta con un periodo de tiem-
po de endurecimiento o craquizado controlado, pudien-
do determinarse exactamente dicho tiempo de endureci-
miento,

o= Obtencidn de una pasta con el grado de dureza
deseado,

o~ Obtencifn de una pasta que puede ser almacena-
da por grandes periodos de tiempo, preferentemente en-
vasadas en bolsas de plastico o papel para preservar-
las de los agentes nocivos, sin merma de sus cualida-
des.

En la realizacifn del procedimiento descrito, cg

ben miltiples modalidades de ejecucién, tanto por lo
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que se refiere a la sustitucién de las primeras mate-—
rias por otras ds propiedades o resultados equivalentes,
como la wutilizacidén de unos u otros medios y elemantos
auxiliares, sin gque por tales variaciones, o por las -
que puedan hacerse en detalles del proceso de fabrica-
cifn, se afecte a la esencialidad reivindicada, por lo
que las aplicaciones que se hagan del procedimiento re-
sefiado con cualquiera de esas modificaciones, no seran
sino variantes, igualmente comprendidas y protegidas -~
por el presente registro,

La forma, materialewm y dimensiones,Apodrén ser va-
riables y en general, cuanto sea accesoric y secunda-’
rio, siempre que no altere, cambie o modifique la esen-
cialidad del procedimiento gque se describe,

Los términos en que gueda redactada esta Memoria
son ciertos y fiel reflejo del procedimiento descrito,
débiéndose tomar con carfcter amplioc y nunca en forma
limitativa.

El peticionario se raeserva el derscho de obten-
cidn de los Certificades de Adicidn complementarics =
por las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesi-
vo pudiera aconsejar la préctica.

NOT A:

Sé reivindican como propios y nuevos, para que -
sean objeto de una Patente de Invencidn en Espafia, por
veinte afios, los puntos siguientes:

1¢~ Procedimiento para la fabricacidn de pastas
refractarias anhidras para el taponado de piqueras y
bocas de colada en hornos, caracterizado por consistir

en la mezcla de una materia prima refractaria (arena,
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arcilla, chamota, pizarra, etc.), asancialmenée arena
rica en arcilla y silice, seca mediante procedimiento
adecuado tal como secaderos fijos, rotativos, stc., -
con una materia adicional, asimismo seca, consistente
en carbdn o coque, dependiendo del grado de porosidad
desgado, siendo molidas y mezcladas dichas materias en
molinos de rulons, amasadores de helice o cuba o simi-
lar, y amasadas con una adicién de alguitran calenta-
do aproximadamente a 1002C., deshidratado y desaceitg
do, y un reactivo quimico, acelerador de fraguado y -
endurecedor de la pasta, preferentemente compuestos -
de fésforo, boro, sodio o resinas fenflicas, que ac-
tdan por la accifén del calor a temperaturas inferiores
a 3002 C, y en presencia de C0y, independiente o conjun
tamente.

2.~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PASTAS
REFRACTARIAS ANHIDRAS PARA EL TAPONADO DE PIQUERAS Y
BOCAS DE COLADA EN HORNODS,

Todo conforme se describe an la Memoria que antg
cede, y se reivindica en su Nota,

Esta Memoria consta de siete hojas foliadas, es—
critas a mAgquina por una séla cara.

m§dri 1 de Mayo de 1973

SOLIS ALVAREZ
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