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Desde hace decenios, se fabrican bandss bitumino-
sas para tejados y aislantes con diferentes clases de SOpor-
tes, Los soportes sirven en ello no s6lo para vehiculo de _
la fabricacidn sobre miquinas de cartén para techar de march#
répida, sino que por el contrario, también tienen la funeidn
de una armadura y ayuden asi a compensar mis o menos las prot
piedades insuficientes, por ejemplo, la pequeﬁa amplitud de
uso térmico de betin, no rellenado o rellenado,

Ho han fsltado pEOpuestas para mejorar la calidad
de las masas bitumiﬁosas de impregnacibn y ante todo de recu
brimiento por adicidn de muteriales artificiales plastifican
tags. Con aditivos plastifiéantes, como por ejemplo poliole-
finas, las masas bituminosas mejoradas también pueden elsho-
rarse con participaciones todavia relativamente altas de ma-
terial pldstico de muners usual sobre la miquina de fabrica—
cidén de cartdén para techar. Sin embargo, no se alcanza unz
elastificaciln.

Los aditivos elastificantes, como caucho ngtural ¥
sintético s6lo pucden afiadirse al betin en cantidades muy re
ducidas de 3 a 5% referidas al betun, ya que por tantos gor
cientos mads elevados, la viscosidad de las masas se eleva talh
fuertemente, que ya no es posible una elaboracidn en la mé-
quina pars fabricar cartdn de techar.

Para tantos por cientos mayores, en que se hace _
cloramente visible la influecia elastificante, tenia que ha-
cerse uso de la fabricacidn usual en lu industria de ls goma
por medio de calandrias o extr'sdres, cuya velocidad de febry

cacibn es ras lente por una unided de valor que la velocidad
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de produccibn de la micuina para fabricar curtén de techsdo.
Adends, estas mases ya no vodian prepararse en simples meca~
nismos agitadores y mezcladores, sino .qus requleren instals-
ciones egencizlmente mds cogtosas pars amesar 3 mastificar.

Bl objeto del presente invento es ashors lu fabidca
cibn econdmica de una banda altamente elistica, bituminosa
para tejadog y aislamientos con instaleclones de una mdquina
normal pars frlricer cartén para techado.

Bote objeto se alcenza por lua banda wislante alta-
mente eldstica, bituwinosa segin el invento, especislmente
por la bznda de Jjunta de tejados, que presentan un soporte
revestido por uno o ambos lados con una nasa de recubrimien-
to y que se caracteriza porgue lo masa de recubrimiento, ade

4s de un componente bituminoso, gue forma la parte componen
te principal, contiene un medio de elastificacibn : worque
la uesa de recubrimiento estd constituida de tal modo que _
permite la elaboracidn en micuinss de werchs révids pern fa-
bricar cartdn de techado. .Son medios elastificantes adecue~
dos aguellos que, a la temperatura ambiente, presentan propig
dades eldsticas como el caucho y a las altas'temperaturas de

la mezola y de la elaboracidn en formz de bandas, son cepaces

=

de fluir, por ejemplo, los cauchos termoplisticos, que reciepn
temente estan dispomibles. Como cauchos termoplésticos son
adecuados especialmente los polimerizados mixtos de blogue
del tipo A-B-A, siendo A, blogues de polimero termopléstico
iguales o diferentes de un hidrocarburo aromdtico monoalgqui_
len~-sustituldo, y significando B, un blogue de polimero elag

$6mero de un 1-alqueno o de un dieno conjugado o de uno de _
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rivados hidrurados.

Como componente bituminoso pueden emplearse, tanto
betin soplado como destilado o mezclas de ambos tipos. Para
conseguir una suficiente elastificacibn, la relacibén de mez-
cla entre caucho termoplastico y betin.puede estar situada
entre 5:95 y 50:50, prgferenteménte entre 10:90 y 40:60,

La capacidad de retencidén de las masas de recubri-
miento segln el invento para medios extendedores o reblande-
cedores, como es extraordihariamente grande, pueden afiadirse
hasta la cantidad triple del caucho termopldstico, aceites _
parafinicos, nafténicos o parafino-nafténicos con punto de
inflamacibn correspondientemente alto y reducida pérdida de
evaporacidn, hidrocarburos clorados, ésteres de Acido ftalic
de elevado punto de ebullicibn o tricfesilfosfato y sugtan-
cias andlogas.

Para aumentar la economia, las masas pueden mezcla]
se con los usualmente empleados materiales de relleno como
gébesto, harine de piedras, creta, harina de pizarra, espato
pesado, talco, etc.

Parg equipos con resistencia arraigada, pueden afig
dirse tdxicos radicales resistentes al calor, por ejemplo,
ésteres de dcido graso, fenoxi.

Como soportes pueden emplearse todos los materia-
les conocidos, suficientemente estables al calor como carton
en bruto, mecha de vidrio, tejido de vidrio, yute, tejidos
egtables al calor y mechas de poliéster, polivinilalcohol o
poliamida o semejantes,

La superficie de las bandas o bien puede quedarse

[ M)
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desnuda o puede egparcirse con los materiales usugles cowmo
arena, talco de mica, grava coloreada o teflida, etc. Tam -
bién pueden laguearse o leminarse com materiales plésticos.,

Al lado de la alta elasticidad y dilatabilidad de
las bandas fabricadas segin el invento presentaen, en compa—
racidn con las bandas conocidas para tejados y aiglamientos,
todavia otras propiedades ventajosas:

Lg flexibilidad en frio se aumenta tan fuertementel,
gue las bandas pueden plegarse o curvarse btambién a temperatu
rags muy por debajo de cero grados sin que se manifiesten _
agrietamientos.

Al mismo tiempo se mejora también le resistencia
al calor, tanto que tampoco a temperaturas superiores g 100%
C. puede observarse ningin desprendimiento fluido de la masa
de recubrimiento desde el soporte. .

No obstante a lao elevada elasticidad, lesg bandas
pueden pegarse sin aplicacibn de procedimientos especiales
segin los métodos conocidos, soldandose con el soplete o pe-
garse con mesas adhesivas bituminosas.

Para la ilustracidn de la mejors de las propieda-
des de las bandas fabricadas segin el invento frente a las
bandas aislentes clésicas se citaran en lo que sigue algunos
ojemplos. Pera mayor sencillez en ello siempre una mecha dg
vidrio se empled con un peso por metro cuadraedo de 50 g.
Este goporte se recubrid por ambas ceras en cada caso con
1,25 mm, de mase de recubrimiento.

BEjemplo de comparscibn (Estado de la técnica)’

Banda sislante con masa de recubrimiento ususl se~
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. ~ Hom
gln el estado de la técnica.
kimsa de recubrimiento: Betlm R 95/35 s 76,5%
Harina de pizarra s 23,5%
~Punto .de reblande-
cimiento - : 968 C.
(Anillo y bola) |
Hesistencia de la : Précticamente

masa cero

(Me@ido en la banda
segin DIN 52,123)

Dilatscidn de la masa : 4 mm.

(Med;do en 1a banda
segin DIN 52.123)

Valor caracteristico de la bandas

Resistencia al frio : se rompe & -5

(DIN 52.123, mandril)
de 30 mm.)

HResistencia al calox 708 C,
(DI 52.123)

Bandas sislantes segln el invento:

Bjemplo 1: kizsa de recubrimiento: Betin R 95/35 : 474
Caucho termoplastico: 54
Aceite nafténico/para fin bédsico: 8,06
Harina de pizarra : 40%
Punto de reblandecimiento : 1152 C,
Solidez de la masa : 2 kp/5 cm.
(medido exr la banda segin
DIN 52.123)
Dilatacibén de la masa 3 40 mm,

(Medido en la banda segin
DIN 52.123)
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11.

Valor caracteristico de la banda:

Registencig al frio

(DIK 52.123, mendril de 15 mm )

Resigtencia al calor

(DIN 52.123)

Bjemplo 2: Liasa de recubrimiento: Retdin L 80 :

Cuucho termoplastico
Asceite para fin bisico

Haring de pizarra

Punto de reblandecimiemto (R + K)

Solidez de la nasae

(medido en la bande segin

DIN 52,123)

Dilatacidn de la masa

(medido en la bande segzin

DIN 52,123)

Valor caracteristico de la banda:

Resistencia al calor
(DIN 52,123, nandril de
Kesistencia al calor

(DIN 52.123)

Sjemplo 33 Hasa de recubrimiento: Letln I

Caucho termopldstico

Aceite naftenbasico

Punto de reblandecimiento (R + K)

Solideg de la masa

15 mn)

(medido en la bande segin

DIN 52.123)

Dilatacidn de la masa:

res .
-
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RGN
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o
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114¢ C,
3,0 kp/5

.

: 50 mm

: =402 C

1402 C,

62

95/35

1

[
[ R0 e

15, 0%
22, 5%

.

: 2,8 kp/5 cm

¢ 50 mm,

1108 C,

Cll o
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(medido en lz banda segin
DIN 52.123)

Valor caracteristico de la bandas

Resistencia al frio -408
(DIN 52,123, mandril de 15 mm.)

1208 C.

kesistencia al calor

(DIN 52,.123)
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La presente patente de invencidn, se compone de
lag siguientes reivindicaciones:

1.- Mejoras en la fabricacibn de bandas sislantes
bituminosas altamente eldsticas, especialmente bandas de _
junta de tejados que presentan un soporte revestido, por ung
0 ambos lados, por una masa de recubrimiento, caracterizades
porgue la masa de recubrimiento, ademds de un componente bi-
tuninoso, gue formg el constituyente prineipal, contiene un
medio elastificador y porque la mass de recubrimiento estd
constituida de tal modo que permite uns elaboracidn sobre _
miquinas de marcha ripida para la fabricacidn de cartones
para techar.

2.- liejoras, segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zedas porque el medio elastificador a temperatura ambiente

presenta propiedades eldsticas como el caucho, y a la tempet

e
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ratura de la elsboracidn es capaz de fluir.

3.~ lejoras, seghn las reivindicaciones 1 & 2, ca-
racterizadas porque el.medio elastificador es un czucho ter-
moplastico.

4.~ Hejoras, seghn las reivindiceciones 1, 2 & 3,
caracterizadag porque el medio elgstificgdor es un polimeri-
zado mixto de bloque del tipo A-B-A, significando A, blogues
polimeros termopldsticos iguales o diferentes de un hidrocar
buro aromatico monoalquilen sustituido, y B es un blogue po-
1{mero elastémero de un 1~zlqueno o de un dieno conjugado o
de uno de sus derivados hidrurados.

5.~ liejoras, por lo menos segin una de las reivin-
diceciones precedentes, caracterizadas porque la proporcidn
de mezcla de medio elastificador respecto g componente bitu-
minoso, estd situasda en el alcance enbtre 5 : 95 y 50 : 50,

preferentemente entre 10 ¢ 90 y 40360,

6.~ Mejoras, por lo menos segin une de lag reivindi

caciones precedentes, caracterizadas porgue la masa de recu-
briniento contlene medios ampliadores o reblandecedores,

7.~ lejoras, segﬁn ls reivindicacidn 6, caracterizd
da porque la masa de recubrimiento contiene aceites parafin;
cos, nafténicos o parafin-nafténicos.

8.~ Mejoras, segln las reivindicaciones 6 & 7, ca-
racterizadas porque le proporcidn del medio ampliador 9 re-
blandecedor es hagta tres veces mayor gue aquellz del medio
elagtificador,

9.~ Mejoras, por lo menos segin una de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizadas porque lz masa de re-

G
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- brimiento contiene meteriales de relleno.

10.~ Mejoras, por lo menos segin una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizadas porgue puede soldarse
le misma con el soplete.

11.~ Mejoras, por lo menos Segﬁn una de las reivin-| -
dicaciones precedentes, caracterizadas porque pusede peéarse
con musas gdhesivas bituminosas.

12.- Mejoras, por lo menos segin una de las reivin=-
dicaciones precedentes, ceracterizadas por una gran amplitud
de uso térmico, que se extiende desde por debsjo de -302 _
hasta por encima de + 1002 C.

13,- " Mejoras en la fabricacidn de bandas aislan— .
tes bituminosas altamente eldsticas, especialmente de bandas
de junta de tejados",

Seglin se describe y reivindica en la presente memo
ria descriptiVa,‘constando la memoris de nueve hojas folia-

das ¥y escritas a méquina por una sola cara.

ligdrid, =
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