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El invento ae refiere a un disco flexible lija- 
dor de plato constituido por un disco portador, una capa 
de transición unida a éste, una armadura preferentemente 
reticular montada sobre esta última y una capa limadora, 
propiamente dicha, unida a ésta.

Se conocen ya de antes tales discos lijadores 
preferentemente flexibles, con una superficie de lijado 
de cara frontal, casi siempre perfilada, provistos de 
una placa de fibra como portador, lo que sin embargo com 
portaba importantes inconvenientes. Las placas de fibra 
para discos de duración suficiente (grosor de capa ^ va­
rias capas de grano) son excesivamente gruesas por razo­
nes mecánicas, lo cual influye desfavorablemente en la 
flexibilidad de un disco lijador semejante y sólo con- 
dicionalmente son resistentes al lijado húmedo. Además 
la fibra tiende a desdoblarse en capas, lo cual se pro­
duce especialmente a las altas velocidades circunferencia­
les y con cargas intermitentes. Sin embargo, como las car 
gas intermitentes, por ejemplo, son frecuentes en el ser­
vicio diario, la seguridad de un disco lijador semejante 
se reduce considerablemente.

En consecuencia, se pasó a proveer los discos 
lijadores de la clase anterior con un tejido de vidrio 
o velo de fibra (constituido por vidrio o fibras orgáni­
cas) como placa sustentadora. Debido a que tales discos,
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como discos de capa monogranular, no son rentables, por 
lo general, fue preciso para lograr la necesaria resis­
tencia para el disco más grueso recurrir a una armadura 
interior que está incrustada adioionalmente a la placa 
portadora en la capa de grano lijador propiamente dicha.

En semejantes discos lijadores se ha revelado 
como desventajoso el tiempo de duración relativamente cor­
to, condicionado por el hecho de que la superficie de li­
jado sólo puede desgastarse y, por consiguiente, utili­
zarse prácticamente hasta la armadura interior. La pos­
terior utilización tropieza con roturas de la capa lija- 
dora a consecuencia de las dificultades en la conforma­
ción de la papa lijadora en la placa portadora propia­
mente dicha. Además, por motivos de fabricación, la capa 
entre la placa portadora y la armadura interior debe te­
ner un grosor de varias capas de grano, lo cual origina, 
especialmente en los granulados bastos, una disminución 
de la flexibilidad así como de la proporción de la capa 
lijadora utilizable dentro del peso total. La granula­
ción grande de la capa intermedia trajo además a conse­
cuencia de las citadas dificultades en la conformación 
y de la relativamente pequeña resistencia interior, una 
baja velocidad de saltado, lo cual exigía una armadura 
esencialmente reforzada o una pérdida de seguridad. Es­
to condujo, especialmente en los granulados del 46 y más
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bastos y, sobre todo, en los discos de lijado húmedo, a 
grandes problemas.

Por consiguiente, la misión del invento es 
orear un disco lijador preferentemente flexible que, evi­
tando los inconvenientes arriba citados, presente una me­
jor utilización y una mayor duración junto con una segu­
ridad esencialmente mayor y una flexibilidad mejor. ,

Esto se logra, según el invento, haciendo que 
los granos de la capa de transición sean más finos que 
los granos de la capa lijadora propiamente dicha.

Respecto del invento, los ensayos realizados 
han demostrado que se consigue un resultado de servi­
cio óptimo cuando el tamaño medio del grano de los ma- 
teriales de relleno del campo de transición es menor que 
150 ^u o como máximo el 80% aproximadamente del tamaño 
del grano de la capa lijadora propiamente dicha.

Es ventajoso que el aglutinante, preferente­
mente resina, del campo de transición sea igual que el 
aglutinante de la capa lijadora exterior o por lo menos 
perfectamente compatible con éste e igualmente elabora- 
ble. Por ejemplo, puede tratarse aquí de duroplásticos 
que se endurecen con el frío o el calor con una resisten­
cia a la temperatura igual y suficiente para el proceso 
de lijado, tales como las resinas fenólicas, de epóxido, 
de poliester, de melamina o similares.
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Seguidamente, a la vista de la figura del di­
bujo, se describe detalladamente el invento sin que sea 
necesario comprender la realización indicada dentro de 
un sentido restringido.

Asimismo, los símbolos de referencia citados 
en las reivindicaciones de la patente, no deben signifi­
car ninguna limitación; sirven aquéllos únicamente.para 
encontrar más fácilmente las partes referidas en la figu­
ra del dibujo.

La figura del dibujo muestra un corte manteni­
do esquemáticamente a través de un disco lijador según 
el invento en el sentido del eje de giro del disco.

El disco lijador según la figura del dibujo 
presenta una placa portadora 1 que debe ser capaz de ab­
sorber fuerzas centrífugas elevadas, flexible y de fabri 
cación lo más delgada posible. Como características adi­
cionales se requiere una resistencia a la temperatura su 
perior a la de la temperatura de lijado, además de unas 
buenas características de adherencia al disco lijador 
propiamente dicho.

Como materia prima de la placa portadora está 
previsto, según el invento, un tejido de vidrio o un ve­
lo de fibras de vidrio u orgánicas o similares, el cual 
está provisto de los correspondientes agentes adhesivos 
(silanos, por ejemplo) y de impregnad oí*es (resinas de re-
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soles, por ejemplo). No obstante, es evidente que pueden 
emplearse también otros materiales adecuados.

Unida directamente a la placa portadora se en­
cuentra la llamada zona de transición, la cual está con­
formada entre esta placa portadora 1 y la armadura inte­
rior 2.

Se ha revelado ventajoso el empleo de una red 
de fibra de vidrio de malla ancha como armadura interior, 
ya que ésta facilita una unión de través especialmente 
buena entre la capa de transición A y la capa exterior B. 
Es evidente, sin embargo, que el intento no deberá que­
dar limitado a esto.

En la zona de transición A, cuya resina es 
igual a la de la capa exterior B, se encuentra ahora una 
pluralidad de granos de pulido 3, que funcionan como matj3 

rial de relleno, cuya granulación media representa une 
fracción (igual o menor que 150 ^u) de la granulación de 
los granos de lijado 4 de la capa exterior B.

Es preciso añadir aquí que bajo este aspecto la 
expresión de material de relleno es empleada en su condi­
ción totalmente general, es decir, .indica solápente unas 
partes constitutivas de la capa exterior o de la zona de 
transición que no ligan activamente. Puede proponerse, por 
ejemplo, que el tamaño de los granos en la zona de transi­
ción A sea menor que 150 ̂ u.

6 . 6 . 7 3 . -  6 -
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Como en el disco lijador, según el invento, la 
capa de transición A y la capa lijadora B sólo se dife­
rencian respecto del tamaño del grano de los cuerpos de 
lijado o del material de relleno, pero forman, sin embar­
go, una unidad compacta respecto a la resina, la resis­
tencia de un disco semejante es aumentada porque la mez­
cla de grano fino de la capa de transición A se adhiere 
más firmemente a la placa portadora 1 y a la armadura in 
terior 2 y presenta además una mayor resistencia mecáni­
ca que en el caso de la mezcla de grano grande de la ca­
pa de lijado B propiamente dicha, como es norma!), en los 
discos de lijado de esta clase empleados hasta ahora.

Las ventajas del disco de lijado, según el in 
vento, estriban en la buena unión de través, lo que per 
mite una profundidad de perfil para el perfilado de la 
superficie hasta la armadura interior; en la mayor resis­
tencia al saltado demostrada en las pruebas, con la con 
siguiente seguridad especialmente en el lijado .húmedo 
o después de unas condiciones climáticas de almacenamien 
to extremas y, además, en la posibilidad de fabricar es­
te disco lo más delgado posible y, por lo tanto, flexi­
ble, junto con una utilización óptima. Es preciso subra­
yar que la capa de transición A por motivos de fabrica­
ción deberá tener el grosor de varias capas de grano del 
tamaño del material de relleno.
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Otra ventaja del disco, según el invento, re­
sulta de que con el empleo de materiales de relleno 3* 
con características de lijado o pulido, el disco de li­
jado puede seguir empleándose como disco de pulido tras 

5 el desgaste de la capa de lijado B propiamente dicha, ya
que mediante el pequeño grosor de la capa puede pres­
cindirás de la armadura central que naturalmente falta­
rá entonces en la zona de lijado, y esta capa de grano 
fino presenta una adherencia suficiente sobre la placa 

10 portadora 1.
A continuación se presenta un cuadro tabular 

de la posible composición de un disco de lijado, según 
el invento:

15 1. Placa portadora Tejido de vidrio (0,045 g/cm^, an
cho de malla aproximado 2,5 mm) con 
impregnación de resina fenólica que 
se endurece térmicamente (tipo re­
sol), por ejemplo, tipo 506 de la 

20 Firma Bock.
2. Capa de transición 0,8 mm de grosor, composición

a) corindón normal granulación
100, peso 74%

b) resina fenólica líquida
25 (por ejemplo: VCF Deresit

6 .6 .7 3 -  8 -



19

r

RP 531) 4%
c) resina fenólica en polvo 

(por ejemplo: VCF Deresit RP 
293) 14,5%

5 d) criolita 7 ,5%
3. Armadura interior Tejido de vidrio, tipo 515/firma Bock

(0,045 g/cm^, MW aprox. 5 mm)
4. Capa de lijado con superficie perfilada

(muestra con relieve de dibujos rom 
10 boidales) grosor 3 mm

a) corindón normal, granulación
24 79%

b) resina fenólica liquida 3,5%
c) resina fenólica en polvo 10,5%

15 d) oriolita 7%
Como complemento algunos datos de seguridad (dis 

oos para una velocidad de trabajo de 80 m/s, velocidad de 
saltado presorita 150 m/s, o comparación de un disco según 
el invento oon uno anteriormente conocido).

20

NS Disco Velocidad media
de saltado (valor me­
dio de 5 mediciones)

1 Como en las fórmulas anteriores,
10 días después de la fabrica-

25 ción muy "flexionado" 195 m/s

6.6.73. - 9 -



Como 1
10 días con humedad atmosférica 
del 100%, 406C 
Como 2
Seguidamente lijar durante 15 minu 
tos sobre superficies cóncavas 
(desgaste aprox. 30%)
Disco con capa intermedia de grano 
grueso (igual que la capa de lijado, 
granulación 24)
Disco como 4
10 días después de la fabricación 
almacenamiento según ns 2 
Como 5
Condiciones de lijado como nS 3

185 m/s

178 m/s

160 m/s

135 m/s 

124 m/s

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se
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presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten 
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Perfeccionamientos introducidos en un disco 
lijador de plato flexible, caracterizados porque dicho dis 
co comprende una placa portadora circular delgada y flexi 
ble, una capa de transición unida, directamente a la placa 
portadora e integrada por granos aglutinados entre si, 
una armadura interior, preferentemente reticular, dispues 
ta sobre la capa de transición, y, finalmente, una capa 
exterior de lijado integrada por granos aglutinados entre 
sí y de mayor tamaño que los granos de la capa de transi­
ción, siendo el tamaño de los granos de la capa de tran­
sición de como máximo 80% del tamaño de los granos de la 
capa exterior de lijado.

22.- Perfeccionamientos introducidos en un disco 
lijador de plato flexible.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa 
ra los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta Ae doce hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid, 07.FEB.1977
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