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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA | '
PATENTE DE INVENCION

por VEINTE ANOS, a favor de Etablissements M, CHAPUIS
S.A. de hacionalidad francesa, con domiclio enb5~57~
Avenue de Lyon CHAMBERY (Savoie), por:

"DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA LA PRESENTANCION
DE SACOS EN UNA MAWUINA DE ENSACADO ANTES DEL CIERREM,

-

La presente invencidn se refiere a un dispositivo au
tomético destinado a asegurara la presentacidn de sacos
cuando, en una fébrica, se les hace pasar de un puesto
de ensacado a un puesto de cosido o cierre.

Los sacos de utilizan para el embalaje de productos
que pesen que pueden tener las mis diversas composicio-
nes. Puede tratarse de cemento, materias plésticas, prg



ductos, abonas, etc...

Se conoce la técnica de presentar 10s sacos

10, abiertos bajo la boca de descarga de una maqui-
na de dosificacidn que vierte en los mismos un
paso dado de productos. Los sacos cargados, pe-
ro todavia abiertos, son retirados y presenta-
dos posteriormente a una méquina que 10s cierra,

15, por eJjemplo por cosido o soldadura.

En las instalaciones conocidas hasta hoy, la pre
sentacidén de 1los sacos a la miguina de cosido o
soldadura se efectid, bien manualmente o bien con
ayuda de una maquina muy costosa y complicada.

20. La presente invencidn tiene por finalidad evi-
tar estos énconvenientes realizando un disposi-
tivo poco costoso que actia de forma totalmente
automdtica, con el fin de presentar correctamen-—
te 1los sacos cargados a la mdquina de clerre.

25 Un dispositivo segin la invencidn, destinado
a tomar sacos bajo la boca de descarga de una mé
quine de cierre, se caracteriza por el hecho de
comprender: dos varillas o separadores, cCuyos ex-
tremos orientados hacia abajo estén situados a una

30. y otra parte da la boca de descarga de la méquina de
dosificacidn para introducirse con ella en la aber—
tura superior de un saco vacio; unos medios para
desplazar horizontalmente los separadores, acer-
cédndolos o separandoles entre sf; un presador hori-

4. zontal £ijo situado por debajo de 1los separadores —
para recibir la cara posterior del saco; un prensa-
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un prensador horizontal mdvil situado ante el pren—
sador fijo con relacidn al cual puede desplazarse,

en primer lugar con un movimiento de basculamiento
alrededor de un eje horizontal haste una orienta-
cidén descendente sensiblemente vertical, y después
con un movimiento de traslacidn hacis adelante a 10
largo de este mismo eje horizontal, y posteriormen—
te con un movimiento de basculamiento inverso alre-
dedor de este ege que lo devuelve a la horizontal -
pero delante del saco, y, finalmente, con un movimien
t0 de traslacidn hacla la parte posterior a 1o largo
del eje horizontal para empujar al saco contra el -
prensador fijos unos medios para el mando automatico
de los movimientos del prensador mbvil, sincronizado
con los de 1os separadores de la miquina de dosifica-
cidn.

Seglin otra caracteristisa de la invencidn, los
prensadores fijo y mévil estén prolongados por dos
barras o correderas fijas entre las cuales va sujeta
da la parte superior del saco que de esta forma per
manece en posicidn mientras que se 1o transporta hacia
la méquina de cierre.

Segiin una caracteristica suplementaria de la inven-—
cidn, la boca de descarga de la mdquina de dosifica~
cidn comprende dos casquillos mdviles que convergen hacia
abajo y que pueden abrirse separéndose después de ha-
berse introducido en la abertura superior del saco. Se
preven entonces dos mordazas fijas situadas detrds -
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del casquillo posterior y delante del casquillo de-
lantero, respectivamente, apreténdolos estos casqui-
11os los bordes superiores del saco contra las mor-
dazas fijas durante la operacidn de relleno y dosifi-
cacidn. El saco queda as{ suspendido durante su lle-
nado. Los separadores se introducen en el plano que
separa 1los dos casquillos. Al terminar la dosificacidn,
cuando se acercan 108 casquillos de la boca de descar-
ga, el saco cargado cae por su proplo peso, deslizan~
dose su parte superior hacia abajo entre los dos pren-
sadores que 1o sujetan y lo mantienen en la posicidn
corresta.

Para asegurar el traslado de 108 sacos cargados, se
prevé por ejemplo un transportador de cinta dispuesto
en el puesto de pesaje y que lleva la mdquina de cie-
rre.

Para asegurar el traslado de los sacos cargados, se
prevé por ejemplo un transportador de cinta dispuesto
en el puesto de pesaje y que lleva la miquina de cierre.

En cualquier caso, los medios para el mando de los

separadores y del prensador movil pueden ser de cual-
quier tipo, por ejémplo neumdticos, hidrdulicos, meca-
nicos o eléctricos,
. PFinalmente, se pueden perfeccionar los separadores
déndoles ademds un movimiento de descenso para acom-
pafiar la caida del saco y favorecer el buen clerre de
los dos pliegues. Sk se trata de sacos de fuelles, se
pueden susbitulr las dos varillas separadoras por dos
Juegos de tres pinzas para rehacer los tres pliegues
de cada lado.
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El disefio adjunto, que se da a titulo de ejemplo
no limitativo, permitird comprender mejor las carac-
ter{sticas de la invenciln.

Las figuras 1 a 6 representan las fases sucesivas
de funcionamiento de un dispositivo de mantenimiento
segiin la invencidn.

En la figura 1 se han representado dos casquillos
1y 2, que constituyen la boca de descarga de una mi
quina de pesaje y ded dosificacidn 3. Los casquillos
1 ¥ 2 pueden separarse a acercarse, girando alrededor
de ejes horizontales 4 y 5.

A una y otra parte de la parte inferior de 1los ~
casquillos 1y 2, ¥ en el plano que 1los separa, se
preven dos varillas o separadores 6 que presentan un
extremo 7 acodado hacia abajo. Caca separador 6 estd
accionado por un mecanismo de rotacidn 8 que puede
geparar o acercar 1os extremos 7 siguiendo la direc-
cibén horizontal indicada en la figurs 2 por las fle-
chas 9.

A una y otra parte del extremo inferior de los
casquillos 1 ¥ 2, se sitlan dos mordazas fijas a -
saber una mordaza posterior 10 y una mordaza ante—
rior 11.

Debajo de este conjunto, se dispone un prensador
norizontal fijo 12 destinado a encontrarse detris
de un saco 13 durante la operacidm. Delante del pren
sador fijo 12, se prevé un vastago rigido, que cons-
tituye un prensador delantero mévil 14. Este dltimo
va fijado a una chapa 15 solldaria a un eje horizon-
tal 16 perpendicular a la direccidn de las flechas

9, Este arbol puede ser accionado en rotacidn en uno

u otro sentido por un mecanismo 17. E1 4rboli6 gira
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en un cojinete 18 solidario a un brazo 19. Este dltimo
va articulado alrededor de un eje fijo 20. Un pistén

de doble efecto 21 que se apoya en un pinto fijo 22, aé-
eciona el brazo 19 para hacerlo bascular hacia adelan-

te o hacia atrds alrededor del eje 20, que es paralelo
a la direccién horizontal de las flechas 9 ( ver fle-
cha 23 en la figura 2). '

En la prolongacibn del prensador fijo 12 se encuen-
tra una barra 0 corredera posterior fija 24. Delante de
ésta se ha previsto una barra o corredera fija 25. En-
tre estas dos barras 24 y 25, puede deslizarse un saco
26 (figura 5) cuyo extremo queda sujeto en la posicidn
requerida. Por debvajo del aparato se encuentra un trans
portador de cinta 2% que recibe los sacos y los envia en
el sentido de la flecha 28, desde la miquina de dosifica-
cidn a una miquina de cierre que no se representa.

El funcionamiento es el sigulente:

Se vé en la figura 1 que hay un saco vacid 13 situado
entre los casquillos méviles acercados 1 y 2 y las morda—
zas fijas 10 y 11. El labio delantero dél carro estéd dis-—
puesto entre el casquillo 6 y la mordaza 1l1. Su labio pos-—
terior se encuentra el casquillo 2 y la mordaza 10. Encon
trandose a 10s separadores 7 en posicién de descanso, es-
tén cerca de 1o0s casquillos 1y 2 ¥y, por consiguiente, se
encuentran en el interior del saco. La presentacibn se e-
frectila levantando el saco, cuya base queda a una clerta
altura 29 por encims del transportador 27.

Se observa que la presentacién del saco vacfo 13 se
efectia ante el conjunto de los dos prensadores 12 y 14.
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A continuacibn se separan los dos casquillos yiz
(figura 2) lo que tiene por efecto abrir la parte

superior del saco 13 y sujetarla contra las morda—
zas fijas 10 y 11. EL relleno del saco 13 puede cO

16;, menzers,

Durante este tiempo, se hace bascular el prensa—
dor mévil hacia abajo (flecha 30) por rotacidn del
eje 16. Simultanee o ulteriormente, se alarga el -
pistén 21 pars avanzar el prensador mévil, 14 en el

165, sentido de la flecha 23. . .

A continuacifn, se hace girer el eje 16 en el sen-
tido inverso para volver el prensador mévil 14 a la
horizontal, pero delante del saco 13 (flecha 31, fi-
gura 3). En este momento, se alejan entre s{ los dos

170. separadores 6 cuyos_extremos_? vienen a tensar la a-
bertura superior del saco y la mantienen tensa duran-
te la fase siguiente. ,

Cuando el saco esta lleno, se suelta el empuje de

los casquillos 1 y 2 contra las mordazas fijas 10 y
175. 11. El saco 13 6 figura 4, flecha 32 ), durante la

caida del saco: |

- los separadores mantienen tensa la parte superjor

de la abertura:

- el prensador mévil 14 se acerce al prensador fijo
180, 12 (flecha 33), y obliga a la parte superior del sa-

co 13 a deslizarse entre 12 y 14. -

Evacuando el transportador 27 del saco 13 en el
gsentido de la flecha 28, la parte superior de este
saco escapa progresivamente a 1los prensadores 12 y

185, 14, para introducirse entre las dos barras 0 cOrre-
deras fijas 24 y 25, como se indica en la figura 5
para el saco 26. Los separadores 12 y 14 se vuelven
a encontrar de esta forma autométicamente en la po
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sicidn inicial de la figura 1.

En este momento puede comenzar un nuevo ciclo como
se indica en la figura 6. Se comprende que se puede
presentar un nuevo saco 34 inclugo antes de qQue el sa-
co 13 anterior haya sido totalmente evacuado. El nue-
vo ciclo puede pues comenzar cusndo 1os separadores 6
Ban vuelto a su posicibn inicial, incluso antes de que
haya terminado totalmente el ciclo anterior. Esta par-
ticularidad, gunto con la completa automitizacidn del
funcionamiento, permite asegurar a la méquina un ritmo
muy rapido de funcionamiento.

Queda entendido que los elementos 15 a 22 podrian
sustituirse por cualquier otro sistema para mandar la
separacidn del prensador mévil 14. Por ejemplo, esta
separacidn podria efectuarée por deslizamiento y no -
por basculamiento.

REIVINDICACDONES
PRIMERA.—Y DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA LA PRESENTACION
" DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSACADO ANTES !
DEL CIERRE ", caracterizado por el hecho de que compren

de: dos varillas 0 separadores cuyos extremos horienta-
dos hacia abajo estan situados a una y otra parte de -

la boca de descarga de la méquina de dosificacidn para
introducirse con ella en la abertura superior de un sa-
co vacio, unos medios para desplazar horizontalmente -
los separadores, acercandolos y separandolos entre sis -
un prnsador horizontal £ijo situado por debajo de los

separadores para recibir la cara posterior del saco; -
un prensador horizontal mévil situado delante del pren-
sador £ijo con relacidn al aml puede desplazarse, en —
primer lugar con un movimiento de separaciln y despues

con un movimiento de traslacién hacia adelante, y mis
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horizontal, pero delante del saco, y finalmente
por un movimiento de traslaciin hacia atras a 1o
largo del eje horizontal para empujar al saco con
tra el prensador fijos; medios para el mando auto-
matico de los movimientos del prensador mbvil, sin-
cronizados con 1los de los separadores de la mdqui-

na de dosificacidn.
SEGUNDA.— " DISPOSITIVO AUTOMATIUO PARA PRESENTA
CION DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSACA
DO ANTES DEL CIERRE ", segin la reivindicacibn an-
terior caracterizado'por el hecho de que 1los pren-
sadores fijo y mévil van prolongados por dos barras
0 correderas fijas entre los cuales esta sujeta la
parte superior del saco que de esta forma queda man-
tenido en posicibn mientras se 1o transporta a la -
miquina de cierre.
TERCERA.— " DISPOSITIVO AUTOMATECO PARA PRESENTA
' " CION DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSA
CADO ANTES DEL CIERRE ", segin las reivindicacio-
nes anteriores caracterizado por el hecho de que
la boca de descarga de la miquina de dosificacidn
comprende dos casquillos moviles que convergen ha-
cla abajo y que pueden abrirse, separandose, des—
pues de haberse introducido en la abertura supe-
rior del saco.,
QUARTA.— " DISPOSITIVO AUTCMATICO PARA PRESENTA
 CION DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSA
CADO ANTES DEL CIERRE ", segin las reivindicacio-
nes anteriores, caractérizado por el hecho de que
comprende dos mordazas fijas situadas detras del

. casquillo posterior y delante del casquillo delan-

tero, respectivamente, apertando estos casquillos
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los bordes superiores del saco contra las mordazas

fijas durante la operacidn de relleno y de dosifi-
cacldn, aunque el saco queda suspendido durante su
relleno, mientras que 1o0s separadores estan intro-
ducidos en su abertura superior, en el plano que se
para los dos casquillos de la boca de descarga.
QUINTA,~ " DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA PRESENTACICN

~ DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSACADO ANTES
DEL CIERRE ", segiin las relvindicaciones anteriores
caracterizado por el hecho de que cuando se acercan
los casquillos de la boca de descarga, el saco carga
do cae por su propio peso deslizandose por su parte
superior hacia abajo, entre los dos prensadores, que
1o agarran y 1o mahtienen en su posicibén correcta.
SEXTA.-"" DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA PRESENTACION

~ DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSACADO ANTES
DEL CIERRE ", segin las reivindicaciones anteriores
caracterizado por el hecho de que comprende un trang
portador de cinta dispﬁesto bajo el puesto de pesaje,
por debajo del fondo del saco y sin contacto con es-
te dltimo durante la operacidn de dosificacidn.
SEPTIMA.— '* DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA PRESENTACION

A " DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSACADO ANTES
DEL CIERRE ", segin las reivindicaciones anteriores
caracterizado por el hecho de que el mendo de los se-
paradores y del prensador mbévil puede ser hidraulico,
neumético, mecénico o eldctrico.
OCTAVA.— ' DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA PRESENI'ACION

" DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSACADO ANTES

DEL CIERRE ", seglin las reivindicaciones anteriores
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caracterizads por el hecho de que 10S dos sep&?éabu
res se sustituyen por dos juegos de tres plnzas pa-
fa reéacer los tres plieges de cada lado de un saco
de fuellse,
NOVENA,~ " DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA PRESENTACION
DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSACADO ANTES
DEL CIERRE " segln las reivindicaciones anteriores
caracterizado por el hecho de que los separadores —
tienen ademés un movimiento de descenso para acompa—
flar la caida del saco y favorecer el cierre de 108

1

dos plieges.
DECIMA.— ' DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA PRESENTACIUN
" DE SACCS EN UNA MAQUINA DE ENSACADO ANTES

DEL CIERRE ", segin las reivindicaciones anteriores
caracterizado por k1l hecho de que la separacién del
prensador mévil se efectua, no basculamiento, sino
por deslizamiento longitudihal.
UNDECIMA.~ " DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA PRESENTACION

" DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSADADO ANTES
DEL CIERRE ", segin las reivindicaciones anteriores -
carscterizado por el hecho de que se permite comenzar
un nuevo ciclo de dosificacidn con la presentacidn de
un saco vacio, inclugo antes de que el saco anterior
mente llenado haya sido evacuado.
DUODECIMA,.— " DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA PRESENT'ACION

" DE SACOS EN UNA MAQUINA DE ENSACADO ANTES
DEL CIERRE ' seglin las reivindicaciones gnteriores, ca-
racterizado por el hecho de que el movimiento de sepa-
racibn del prensador hacia adelante se obtlene por bag
culante alrededor de un eje horizontal, hasta una orien

Feh
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taclln descendente sensiblemente vertical, exceptudn—
dose el movimiento de traslacién hacia adelante a lo
largo de ese mismo eJje horizontal, mientras que, fi-
nalmente, el movimiento de regorno es un basculamien—
320, to en el sentido inverso alrededor del eje en cuestidn.

DECIMOTERCERA.— "' DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA PRESEN

) TACION DE SACOS EN UNA MAQUINA DE
ENSACADO ANTES DEL CIERRE . |
Todo tal y como se déscribé en la presente memoria

325, que consta de doce hojas foliadas y mecanografiadas
por una sola de sus caras y planosp para su meJjor -
comprension.

Madrid, a £ WAy, 191

329, P.A.
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