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PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FRESAS DE DIENTES

ARADIDOS,

2 4
Folicitante: Frangois LACAZE, de nacionalidad francesa, residente

en Chemin Bichoulin, 33 ~ QUINSAC, Francia,

- s gt o o

La presente invencidn se refiere a un
procedimiento de fabricacion de fresas de dientes afiadidos,
{
que permite asegurar un basculamiento controlado de los dien-~

tes de una posicidn de rectificacion a la posicidén definitiva

5. con el filo en posicion de corte.
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Se conocen ya fresas de dientes afiadi-
dos y procedimientos de fabricacidén de las mismas donde los
dientes son posicionados y montados definitivamente sobre los
soportes de dientes agenciados sobre el cuerpo de la fresa,
siendo determinada la posicidn definitiva de los dientes por
el ajuste del taldn de los dientes en las ranuras trabajadas
en V sobre los soportes cuya forma corresponde al perfil del
taldén de los dientes, lo que no deja ninguna latitud para un
reglaje radial eventual, estos procedimientos tienen también
como inconveniente, durante la rectificacidén de los dientes,
de proceder a esta Ultima diente por diente, lo que necesita
un tiempo de rectificacién relativamente largo asi como una
preparacién delicada, en especial cuando la relacidén del nilme-
ro de dientes al didmetro es importante asi como el angulo de
incidencia. A fin de evitar la rectificacidén diente por dien-
te, se conocen también procedimientos que utilizan la misma

forma de montaje, permitiendo los dientes orientados en posi-

cibén la rectificacidn circular; una vez terminada esta Ultima,

es necesario deformar los soportes a fin de posicionar y oriens-
tar los dientes con el filo en posicidn de corte. Estos pro-

cedimientos tienen como inconveniente disminuir la resistencia

de los soportes cuando se deforma estos (ltimos.

La invenciodn tiene como finalidad su~
primir los inconvenientes anteriormente expuestos y tiene como
consecuencia por objeto un procedimiento de fabricacidn que pex
mite rectificar los dientes afiadidos en una sola operacién y
posicionar definitivamente los dientes afiadidos con el filo en
posicidn de corte, sin que sea necesario rectificar uno a uno

los dientes o deformar los soportes.

Bl procedimiento de fabricacidén objeto
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de la invencion consiste en ajustar sobre los soportes de dien-
tes agenciados sobre el cuerpo de la fresa y en la ranura o es4
piga cilindrica o de cualquier otra forma, prevista a este efeg
to, el taldn de los dientes que adopta la forma de estas ranu-
ras o espigas o que no adopta la forma de estas Gltimas pero
que se aloja y se apoya en dichas ranuras o espigas, de tal
forma que se obtenga una articulacidn que permita oriemtar los
dientes afiadidos en acero, carburos metalicos, en ceramica y
cualquier otra materia, de la posicidén en que la rectificacién
circular es efectuada en una sola operacién para todos los -
dientes a la posicidén definitiva con el filo en posicidn de
corte., A fin de mantener los dientes en las ranuras, se ensamy
blan por soldadura, pegadura, materia quimica de montaje, o
cualquier otra forma, de tal modo que la tracecidén ejercida por
los materiales que realizan el montaje sea suficiente para mans
tener los dientes durante la rectificacidn, de modo que cuando
esta operacidn concluye, por un simple recalentamiento o apor-
tacibén de productos quimicos © de cualquier otra forma, se pue
da disminuir la traccidn de los materiales de montaje a fin de
poder implicar la rotacidn o basculamiento de los dientes de
la posicidn de rectificacidén a la posicidn definitiva con el
filo en posicion de corte, y que por enfriamiento de la solda-
dura, de la pegadura, o materiales quimicos u otra forma, o
por simple evaporacidén de los productos quimicos que han dis-
minuido la traccidn de montaje, se obtenga un montaje de trac-
cién normal o necesario para mantener los dientes en posicidn

definitiva con sus filos en posicién de corte,

En los dibujos anexos dados Unicamente

a titulo de ejemplo no limitativo, la figura 1 representa una

fresa cuyos dientes estan en posicién cilindrica a fin de que
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se puede efectuar la rectificacidn de estos Gltimos, y la fi-
gura 2 representa los dientes posicionados definitivamente desd
pués de la rectificacién con el filo de estos filtimos en posi=-
cidén de corte.

Tal como se representa en las figuras
1 v 2, la fresa comprende un cuerpo 1 agenciado de soportes de
dientes 2 provistos de ranuras circulares 3 en las que vienen
a ajustarse el taldén 4 de los dientes 5 que adopta la forma de
estas ranuras, de modo a obtener una circulacidén 6; el monta-
Jje v el mantenimiento de los dientes 5 sobre el soporte 2 se
efectian por soldadura 7.

El procedimiento descrito puede ser
aplicado a cualesquiera tipos de fresas de dientes afiadidos
con endentado torneado a perfil, asi como para cualesquiera
tipos de herramientas de dientes afiadidos.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la préactica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

no alteren su principio fundamental., También se hace constar

que el invento corresponde a una solicitud de patente presenta:
da en Francia el 10 de Mayo de 1972, con el N2 72 17515, aco-
giéndose por lo tanto a los beneficilos que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esefi~
cia del referido invento, y por lo que se solicita una Patente
de Invencidén por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO DE
FABRICACION DE FRESAS DE DIENTES ANADIDOS, caracterizandose

por lo siguiente:

1.,- Procedimiento de fabricacidén de
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fresas de dientes afiadidos, que comprenden un cuexrpo agenclado

de soportes de dientes provistos de ranuras o espigas donde se
ajusta y monta por materiales de montaje el taldén de los dien-
tes moviles, caracterizado porque los dientes se montan en las
ranuras de tal modo que al disminuir y aumentar la traccibn de
los materiales de montaje que unen los dientes al soporte, los
dientes se orientan pof basculamiento y rotacibn de la posicidn
en que la rectificacidén circular continua es efectuada, a la
posicioén definitiva con el filo en posicidn de corte.

2.- Procedimiento segiin la reivindica-
cibén 1, caracterizado porque el montaje y el mantenimiento de
los dientes sobre los soportes se realiza preferentemente por
soldadura y por productos quimicos de montaje.

3.~ Procedimiento segin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque la disminucidén y el aumento de
la traccion de los materiales de montaje se obtiene preferente-
mente por recalentamiento y adicldén de productos quimicos.

L,~ Procedimiento segin la reivindica-

cibn 1, caracterizado porque la fijacibn definitiva de los dien|

tes con el filo en posicidn de corte, re realiza por enfriamien
to de la soldadura, de la pegadura, de los productos quimicos
y en caso dado por simple evaporacidn de los productos quimicos
que han contribuido a la disminucién de traccidén de los mate-
riales de montaje, de modo que una traccidén normal sea dada a
los materiales de montaje para mantener los dientes orientados

en posicién definitiva.

5.= Procedimiento segin la reivindicae
cidn 1, caracterizado porque los dientes afiadidos son preferen-

temente de acero, carburo metalico y de ceramica.

6.~ Procedimiento segin la reivindica=
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cibén 1, caracterizado porque la forma de las ranuras agencia-
das sobre los soportes de los dientes son preferentemente cire
culares.

7+~ Procedimiento segin la reivindica-
¢idén 6, caracterizado porque los dientes se articulan por su
taldén que se apoya en las ranuras.

8.~ Procedimiento segin la reivindica=-|
cidn 1, caracterizado porque el taldn de los dientes adopta la
Torma de las ranuras.

9.- Procedimiento segun la reivindicaw
cién 1, caracterizado porque el taldn tiene una forma diferen=
te que la forma de las ranuras,

10+~ Procedimiento de fabricaciédn de
fresas de dientes afiadidos, tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos
adjuntos.

Esta Memoria consta de seis hojas es-
critas a maquina por uma sola cara.

Madrid, o

Frangois LACAZE
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