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invencidn hace referencis a unos perfeccionamientos en los
moldes para la obtencidén de piezas fraguables, especialmen-

te para la congtruccidn.

Segtn tales perfeccionamientos, el molde se halla
bésicamente constituido por una parte fija y otra emovible,
basculable sobre aquélla, determinando entre ambas los cog-
tados laterales e inferior del molde, y presentando la parte
fija al menos un brazo que, atravesando holgadamente orifi-
cios correapondientes en la parte amovible, es factible de
recibir medios de bloqueo que mantienen la parte amovible
enérgicamente aplicada contra la fija, definiendo un hueco
intermedio que corresponde a la pieza fraguable a obltener,
permitiendo tales medios la ulterior liberacién de la parte
amovible para posibilitar la basculacidén, con lo que esta
parte amovible queds suspendida de los brazos de la fija,
realizandose el desmoldeo, y comprendiendo asimismo el mol-

de une cubierta que lo completa superiormente.

En el propio molde, una de las partes actia de so=~
porte de al menos una pleza, que permaneciendo suspendida,
su tramo inferior incide en el hueco del molde, para quedar
luego parcialmente empotrada en el material que integra la

pleza fraguada.

La parte fija, la parte amovible © la parte de cu-
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bierta, en el propio molde, son susceptibles de actuar como

sostén de cajas que, correspondiendo originariamente en el
hueco del molde, determinan después cavidades practicadas

en la pieza fraguada.

En cuanto a los brazos de retencibn y suspensién,
ge hallan preferiblemente resueltos definiendo en su extre-
mo un agujero pasanite que atraviesa la superficie externa
de la parte amovible, para ajustarse alli una cufia que pre-
siona esta parte amovible asegurando su aplicacidén contra
la fija.

La basculacidn de la parte amovible gobre la fija,
ge realiza preferentemente sobre puntos inferiores de coin-

cidenecia y apoyo.

Para el mejor entendimiento de cuanto antecede,
ge hace referencia seguidamente a la hoja de dibujos que
forma parte de egta memoria, y la cual, dado su fin expli-
cativo, deberd considerarae como desprovista de todo caric-
ter limitativo respecto al alcance de la proteccidn legal

que se recaba.

En el dibujo:
- Pigura 1 es una vista en perspectiva de un tramo de molde
segin la pregente invencidn,
— Pigura 2 es una vista mostrando el despiece de los medios

de soporte para una pieza a incidir en el hueco del molde,
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- Figura 3 es una vista seccionada indicando la forma de
montaje para dichos medios de soporte,
- Figura 4 es una vista parcial y seccionada del molde, rea-

lizada a la altura de una caja-cavidad.

Dado que el dibujo adjunto sdlo reproduce las par-
tes del molde afectadas por la actual invencibn, no estard
de mids indicar que en este caso concreto se trata de obte-
ner un cerco monopieza gue sirva de marco para una ventana
convencional, de manera que tal marco consta de cuatro cos-—
tados. La figura 1 ilustra la consecucién de uno de estos
cuatro costados, pero una excepcidn puede producirse cuando
el lado guperior incluya un glojamiento capaz de contener
una persiana arrollada, y soportindose en el mismo el eje
corregpondiente, ya que en egte supuesto el costado supe-
rior tendrd una estructuracibn acorde con tal utilizacidn
y finalidad, discrepando asi de los otros tres cogtados,
gue podrin adoptar una constitucidén del orden de la que se

representa en la repetida figura 1.

EL molde consta de la parte fija 1, la parte amo-
vible 2 y la parte de cubierta 3. Entre los tres elementos
ge define un hueco, que debidemente cargado luego de mate-
rigl fraguable, ejerce su funcibén de molde configurador de

la pieza a obtener,

En la parte fija 1 se integra el contorno de los
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cuatro costadog del molde, sin perjuicio de que pueds for-

marge por una pluralidad de piezas, unidas convencionalmen-

te, en forma practicable 0 no.

La parte amovible 2 comprende cada uno de los
cogtados del molde, gue se halla independizado de 1los res-
tantes, aunque conjuntado en la disposicidn a que se degti-~
na., Esta parte amovible 2 (siempre conforme el caso con-
creto mostrado en el dibujo) queda sitauda en la parte ex—

terna del cerco que forma el molde.

La parte fija 1 estd provisia de brazos 4 salien-
tes ortogonalmente, emplazados en su cara externa, corres-
pondiendo con orificios en la parte amovible 2, que gqueda
suspendida por ensartado de aquellos brazos 4, para luego
ajustarse las cufias 5 en el paso al efecto previsto en ca-
da brazo 4. Usualmente, cada costado de la parte amovible
2 estard afectado por dos vinculaciones pracyicables inte-

gradas por un bragzo 4 y una cufia 5.

La abertura que superioemente se forma entre las
partes fija 1 y amovible 2, se obtura con la cubierta 3, a

través de la oual se completa el molde.

En un molde de este orden, cerrado tal como eg-
gueméticamente se ilustra en la figura 1, el hueco se re-
llena con material fraguable, para posteriormente realizarse

un cémodo desmoldeo, bastando extraer primeramente la cubier-
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ta 3, y seguidamente sacar las cufias 5 y hacer bascuiar las
partes amovibles 2, separédndolas de las fijas 1, segin in-
dica la flecha lateral en la misms figura 1, y quedando

as{ las partes amovibles 2 sostenidas inclinadas por los
propios brazos 4, en la posicidn sefialada a tragos en el
dibuwjo. ILa basculacidn tiene lugar mediante apoyo en pun-
tos superpuestos -y concidentes, inferiores en estas partes

1y 2, no repregentados en el dibujo.

Es fiell comprender que una operacibén de desmol-
deo en egtas condiciones, resulta sumamente sencillz y se-
gura. La completa separacibén de las partes que han inter-
venido en el moldeo, permite una ulterior limpieza, cayen-
do log residuos fuera del molde. Todo ello sin perjuicio
de lasﬁedidas que se adopten, de tipo complementario, para
la mejor realizacidn de esta operacibn, como el pintado de
las superficies del molde que hayan de egtar en contacto

con 1os materiales fraguables, a fin de evitar toda incrus-

tacidn.

Otro aspecto importante en el molde objeto de la
actual invencibn, queds detalladamente ilustrado en las

figuras 2 y 3 del dibuwjo.

También la parte fija 1 se emplea para sostener
una pieza que estd provista de la regata 6, teniendo tam-

bién el tabique 7 con el agujero 8, y luego el paso 9,
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terminando en la pared 10 que tiene la abertura il: Otrsa
pieza estd formada por la pletina 12 bifurcada en un extre-
mo en las patas 14, mientras en el 0tro se encuentra el ta-
ladro 16, Una mueva pieza es la horquilla formada por el
anillo 20 terminado en las patas 21 y 22. ¥, finalmente,

el pasador 17 con los dos orificios 18.

Todo ello configurado y dimensionado adecuadamen-
te para establecer un conjunto segin la figura 3, en el que
la pletina 12 se introduce inferiormente por el paso 9 has-
ta quedar su taladro 16 alineado con el agujero 8 y la aber-
ture 11, hecho lo cual se procede a introducir el pasador
17, que cruza sucesivemente el agujero 8, el taladro 16 y
la abertura 11, en cuyo momento se coloca la horgquilla ca-
balgando mobre el tablque 7, con las patas 21 y 22 atrave-

sando los orificiog 18.

La sustentacidn de este conjunto en la parte fija
1, se efectla de un modo practicable, que también se expre-
ga en la figurs 3. En el plano encimero de esgta parte fija
1 ge hallae unido el eje 24 en el que se gogtiene el extremo
del esplrrago 23 fileteado, y el cual, en la situacibn acti-
va, queda incorporado cruzando la regata 6, en forma que
en su extremo superior se ensarta la grandela 25 y luego
se asegura la palomilla 26, que con su presibn ejerce su-

jecién sobre tal conjunto. Para su liberacibn, se aflojs
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suficientemente la palomills 26 hasta permitir l;-gébaié-
cibn del esparrago 23 en el sentido de la flecha en la fi-
gura 3, siempre en la regata 6, y con lo cual dicho conjun-
t0 podra ser desplazado a voluntad, sin perjuicio de la fi-

nelidad y utilizacidn que seguidamente se comentarin.

Pero antes conviene mencionar dos elementos que,
aunque complementarios, tienen importante papel en la con-
secucién del correcto posicionado de aquel conjunto. Por
un lado, el tornillo 28 que, atravesando una pestafia de la
parte fija 1, presiona a voluntad la cara inferior junto a
la regata 6, determinando una inclinacidén adecuada del con-
junto, que se asegura con la tuerca 29 de blogueo. Y por

otro lado la junta de goma 27.

La repetida figura 3 permite apreciar cémo un
congiderable tramo inferior de la pletina 12, el que tiene
las patas 14, quedassl en el hueco conformado en el molde,
hueco que luego se rellenard con el material fraguable, tal
como ya se ha dicho, de manera que una vez oObtenida la pie-
za, esta pletina 12 permanecerd firmemente anclada en la
migma, aunque asoméndose exteriormente en una buena porcidn,

en la que se halla el ‘taladro 16.

En la operacién de desmoldeo, la exiraccidn de
este dispositivo no puede ser mAs simple, procediendo en

gentldo inverso al sefialado, 0 sea sacando sucesivamente
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la horquilla, el pasador y la pieza general.

Pasando al comentario de la figura 4, puede verse
gue la parte amovible 2 actia agui como soporte de la plata-
forma 30, asegureda practicablemente en la superficie supe-
rior de aquella parte amovible 2 por medio del tornillo 31,
determinando la plataforma 30 una aleta sobre el hueco del
molde, en la cual se encuentrs inferiormente prevista la ca-
ja 32, que as{ queda incidiendo en tal hueco. E1l asidero 33
( en forma de puente, del que el dibujo s6lo comprende una
parte) permite un féeil traslado de este conjunto, con el
que se congiguen entrantes en la pieza moldeada, destinados,
por ejemplo, & alojar el arrollamiento para la cinta de una

persiana en el marco general de la ventana.

Por supuesto que esios entrantes se prevén sblo en
los casos que se congidere conveniente, pudiendo excluirse
cuando las plezag a obtemer tengan un destino en el que ta-
les entrantes carezcan de efectividad. Pero nada impide que,
en el caso concreto mencionado del arrollamiento para cintas
de pergiane, la pieza moldeada ge obtenga con dog entrantes,
uno en cada costado lateral, sabiendo que luego en la pric-
tica s6lo serd empleado uno de ellos, el que mayor interés
ofrezca en la instelacidn en la obra, en forma que el otro
entrante quede inservible y definitivamente ocluido en la

misma obra, al realizar el monitaje de la pieza.
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Cuanto ss ha expuesto no debe guponer impeaiméﬁté
ni limitacibn alguna para que los perfeccionamientos objeto
de la actual invencidn, puedan ser realizados con modifica~
cién de alguna de las partes destritas y representadas. Lé-
gicamente, en cada caso de realizacibn concreta habrd de
ajustarse al resultado que se desee obtener, incorporando
cuantas variantes de detalle la experiencia y la préctica
puedan aconsejar, en el némero de piezas integrantes, en
los materiales empleados, en la relacidn y vinculacidn mu-
tua, y en cuantas circunstancias accesorias no desvirtien
su esencialidad, que es la que se concreta en la primera
de las reivindicaciones gque siguen, ya sea congiderada ais-
ladamente, ya sea considerada aisladamente, ya sea conside-

rada junto con una o varias de las reivindicaciones restantes.

NOTaA,

Se declara de novedad y propiedad, pare Espafla y

sus ‘territorios, las siguilentes
REIVINDICACIONES.

1. Perfeccionamientos en los moldes para la obten-
¢ibn de pilezas fraguables, especialmente para la construc-
cibn, caracterizados porgue el molde se halla bésicamente
congtituido por una parte fija y otra amovible, basculable
sobre agquélla, determinando entre ambas los costados late-

raleg e inferior del molde, y presentando la parte fija al
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menos un brazo que, atravesando holgadamente orificios co-

rrespondientesy en la parte amovible, es factible de recibir
medios de blogueo que mantienen la parte amovible enérgica-
mente aplicada contra la fija, definiendo un hueco interme~
5. dio que corregponde a la pleza fraguable a obtener, permi-
tlendo tales medios la ulterior liberacidn de la parte amo-
vible para posibilitar su basculacidén, con lo que esta par-
te amovible queda suspendida en log bragzos de la fija, rea~
lizéndose el desmoldeo, y comprendiendo asimismo el molde

10. una ocubierta que lo completa superiormente.

2. Perfeccionamientos en los moldes para la obten-—
cibn de piezas fraguables, especialmente para la construc-
cidn, seglin la reivindicacidn anterior, caracterizados por-
gque una de lasg partes actia de goporte de al menos una pie-

15. za que, permaneciendo suspendida, su tramo inferior incide
en el hueco del molde, para quedar luego parcialmente empo-

trade en el material que integra la pileza fraguada.

3. Perfeccionamientos en los moldes para la obten-
cibn de piezas fraguables, especialmente para la congtruc-
20. cibn, segin la reivindicacibn 1, caracterizados porque la
parte amovible, la parte fija o la parte de cublerta, son
susceptibles de actuar como gostén de cajas que, correspon-
diendo originariamente en el hueco del molde, determinan

después cavidades practicadas en la pieza fraguada.
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4. Perfeccionamientos en los moldes para La obten-

cidn de piezas fraguables, especialmente pars la constric-
cibn, segin la reivindicacién 1, caracterizados porque los
brazos se hallan preferiblemente resueltos definiendo en su
extremidad un agujero pasante que atraviesa la superficie
externa de la parte amovible, para ajustarse alli una cufia
que presiona esta parte amovible, asegurando su aplicacibn

contra la fija.

5. Perfeccionamientos en los moldes para la obten-
cién de piezas fraguables, especialmente para la construc-
cibén, segiy la reivindicacidn 1, caracterizados porque la
bagculacibn de la parte amovible sobre la fija, se realiza
preferentemente sobre puntos inferiores de coincidencia y

apoyo.

6. Perfeccionamientos en log moldes para la obten-

cidn de piezas fraguables, especialmente para la construcciba.

Todo ello, tal y como se describe y reivindica en
la pregsente memoria, que constea de doce hojas foliadas y

mecanografiadas por una cara, y de una hoja de dibujos.

Barcelona, 24 de sbril de 1973.
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