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.Ia presente invencién se relaciona con un sistema
nara someter ligquidos a presiém, ~articularmente metal
en la fase liquida,

Se puede someter a presién un metal en la fase 1i~

5. quida en un cilindro por movimiento de un istén 1ongltudi
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v el segundo liquidos y separarlcs.
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nalménte dentro del cilindro bajo la influencia de presidén hi-
dréulica. Sin embargo, surgen problemas para lograr wmn cierée

hermético eficaz entre el pistén y el cilindro, particularmen-
te cuando el metal fundido tiene baja viscosidad., Por ejemplo

el plomo fundido tiene una viscosidad que es aproximadamente !

wun tercio de la del agua,

De gcuerdo con la presente 1n§en616n, un'31étema tran
migor de presién comprende una cémara de contenclén para conte
ner un primer liquido, comprendlendo dlcha cémara una sallda
para el primer lfquido, y uma entrada en eomunlcaciOn con un
pasaje que contiene un ligquido intermedio que estéd interpuesto
entre el primer liquido y un segundd 1iquido.dé-presién, sien—
do incapaz de meze¢larse dicho liquidc intermedio con el primen

De preferencia la cémara de contencién comprende ung

entrada controlada por vélvula para suministrarle el primer 1i

De preferencia, el segundo liquido es un aceite mine-—

Se puede aplicar directa o indirectamente el 1fquido |

intermedio a los otros liguidos., .Si se le aplica directamente,
debe ser inmiscible con los otros liquidos y la digposicién £f
sica del aparato deberd ser tal que un liguido de menor densi-
dad queda dispuesto encima de un liquido de mayor densidad. Si
3e aplica indirectamente el liquida intermedio, al primer liqui
do, -8e puede disponer un miembro separador corto entre el pri-
mer liquido y el liguido intermedio; o se puede proveer un se-
parador flexible, por ejemplo una unldad de fuelle, para permi
tir el desplazamiento fisico de los liquldos e impedir gue se

mezclen mutuamente,
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Se puede utilizar la presente invencibn, por ejemplo
para bombear lfquidos corrosivos, o pastas y lechadas abrasi-
vas & bajas temperaturas, o materiales plésticos fundidos. En
esfos casos se puede emplear un liquido intermedio que consis+
Se te en un s0lo medio. Por ejemplo, se puede utiiizar mercurio
como intermediario entre un primér lfquido de dcido nitrico y
wn segundo 1fquido de aceite minerali-

Sin embargo, las circunstahcias pueden exigir que el
1fquido intermedio comprenda dos medios mutusmente inmiscible%
10. en serie, con un primer medio en contacto con el segundo ququ
do, y un segundo medio en contacto con el ‘primer liquido. Una
digposicidén de esta clase puede ser necesaria por eaemplo cua&
do se utiliza la presente 1nvencién para bombear o transmitir
presidn a metal fundido cuando pueden ser necesarios dos medios
15, para lograr un gradiente té&rmico apropiado. . :

Un primer medio apropiado es mercurio, y un segundo
medio apropiadp es una sal fundida,

Convenientemente, el pasaje para el segundo liquido

14 '

bajo presibn y el liquido intermedio comprende una porcién de
20, forma de U, estando dispuestas 1la cédmara de contencién para el

\V4

priﬁer liquido y una de las ramas de la porcién en U adyacente
a la camarz de contencidén, en una cdmara de calentamiento de 5
manera que, cuando el primer liquido es un metal fundido y ell
liquido intermedio comprende una sal fundida, el metal en la
25, cémarq de contencién y la sal en dlcha primera rama pueden ma#
ten@rse en su condicién fundida.

Ventajosamente se provee mediOS detectores para vigil
lar la posicién de'la interfaz‘enﬁre‘el'segundo liquido bajo

presién y el liquido intermedio, indicando as{ el nivel del

30. primer 1ligquido en la cdmara de contencién,
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7 Convenientemente, los mediod monitorés estén corstitug
dos por un transductor montado a 1o largo de la parte gpropia-

da de la porecidén en U del pasaje.

T

La presente invencién provee éaméiéﬁ un aparato de pnf
s8ién para suministrar un primer liquido contlnuamente bajo pre
gsifn controlada, comprendiendo dicho aparatoréos-sistemas como.
los_descritos més arriba y dispuestds en paralelo, siendo comﬁ
nicables las salidas de ambos sistemas a través de v4lvulas con

un conducto de salida comtin, siendo la disposicién de tal natu

raleza.que, durante el uso, ambos sistemas'trabajan fuera de |
fase, descargéndose dicho primer 1iquido desde la cémara de GQL
tencidn de uno ae :10os sistemas hacia el conducto, mimntras que
se suministra uia ‘cantidad de dicho, primer 1iquido desde wuna

fuente de suministro a la cémara de contencién del otro siste-

La presente invencién provee ademds un aparato de ex—
pulsién que comprende un aparato de presifn, de preferencia co
mo el definido méds arriba, siendo el:primer liquido un metal
fundidq y en el cual el conducto-de salida desde dicho aparato
se encuentra en comunicacién con una entrads de un dispositivo
éxp&léor que tiene medios codificadores asociados con el mismo)
de modo que el metal fundido, proveniente del abarato de pre-
sién, puede moverse a través del dispositivéd, puede ser cambig
do a una fase sélida, y puede ser expulsado del dispositivo ex
pulsor con un caudal sustancialmente éonéfantel .

Ventajosamente, el aparato expulsor domprende medios -
detectores de temperatura en la salida del dispositivo expul-
sof; y mediog detectores de circulacién capaces de detectar la
circulacién del expulsado desde el dispoéitivo, formando parte

ios-medios detectores de tempqratﬁra y de circulacién de un.cqp
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trol de reslimentacién en circuito cerrado de modo que la tem-
peratura y circulacién del metal, que se estd expulsando, son
comparadas con 1os parémetros deseados de temperatura y cirou-
lacién, y seflales de error causan wna compensacién apropiada
en la presién del liquido de presién -en el sistema transmisor
de presién, ajustando es{ la presién del metal furidido en las
cémaras de contencidén de los dos sistemds,'y por consiguiente
la- tempergtura del metal fundido en lé"salida del dispositivo
expulsor, A
La préserte invencién iheluye ademéds tn método pafa

gometer a presién un primer liquido contenido en una cdmara d
contencibén que tiene una salida para-el primer iiquido, compx
diendo dicho método proveer un liquidc intermedio entre el p -
mer liquido y aplicado a los mismos, siendo el liquido in.'l:ermgl
dio incapaz de mezclarse tanto con el primer liquido como con
el segundo liquido, y aplicar presiéh al segundo liquido de mg
nera de transmitir dicha presién a través de dicho 1lfquido in
tormedio hacia el primer liguido, de maners que el primer 1i-
quido es sometido a presién para su movimiento a través de la
salida y desde la cémarg.

El método es conveniente para producir una expulsién
de metal aplicando presién a metal fundido en la cémara de con
tencién mediante un liquido intermedio entre el metal fundido
y un segundo ligquido de presién, y aplicado a los misﬁos, cont-
prendiendo dicha cémara una salida del metal fundido, mover el
metal bajo presién é través de un diépos@tiyd expulsor, detecd
tar la temperatura pel metal en lg'sPl%da del disposgitivo expdi
gor, detectar el cauwdal del expulsor ¢ del dispositivo, compa-
rar la temperatura y circulacién del metal con los parémetros

degseados de temperatura y circulacién, y causar una compensa-
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| entrada 14 que se encuentra en commmicacidén .con uwa pasaje 15

| que comprende una porcitn 16 en forma de U de mayor diémetro

da de la cdmara 10, el pasaje 15 estd conectado a un manémetro

-8 - li‘

cl6n apropiada de la presién del . 1fquido bajo @résién de mane+
ra de gjustar la presién dei metal fundid6 en la cémara de con+
tencién ¥y la temperatura del metal en la 8a1ida del dispositiveo
expulsor, '

La presente invencién incluye un expulsado cuando ha
gido producido mediente un aparato o mediante el pétodo de la
presente invencién, de acuerdo con lo definido n&s arriba.

Para que se pueda comprender nés claramente la presen;
te invenciébn, se describiré shora a titulo de ejemplo solamen~-
te, wma de sus formas de reallzaciOn con referencia a los dibu
jos que se acompaﬁa que muestran una vista esquemﬁtica de un |
aparato expulsor, En dicho dibujos

Las figuras 1, 2 y 3 son cortes sucesivos del aparato

-

Considersndo inicialmente un solo sistema transmisor

|

de presién, el sistema comprende una cémara de contencién eiliy
drica 10 capaz de contener un primer liquido, en este caso plo
mo fundido, 11. El extremo inferior de la cémara tiene una en-

| Lam

trada controlada por v&lvula 12 y una salida controlada por v§
vula 13 para el plomo. )

En el extremo superior de la cédmara 10 se provee una

que el resto del pasaje. En el lado de la porcién en U, aleja-

17-y una servovélvula de circulacién proporcional-18 medisdnte
lé bual se puede conectar el pasaje, mediante conductor de su
ministro y retorno, a una fuente de un segundo liquido, en o8~
te 0830 aceite mineral bajo presién 19, siendo una presién ti-
pica 351 kg/cma. Entre el plomo fundido y el aceite mineral es
t4 interpuesto un liquido intermedio que consiste en un primer
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{que contiene wma de las ramas 25 de la porcién 16 de forma de

| jo presi6n y permitir el retomo de aceite desde el pasaje 15
‘|mientras se introduce plomo fundido desde un horno de fusién

‘proveer una presién de aproximsdamente 3, 51 kg/bm ) a trdvés

2
¥ W

medio, mercurio 21, que estd en contacto con el aceife bajo pré
sién, un segundo medio, constituido por sdl fundida éa, que se
encuentra en contacto con el plomo. La sal actﬁa como nmortigu$
dor del fluido e entrada entre el mercurio R4 el plono, y el

mercurio aisla la sal con respecto al aceite mineral y provee
un-gradiente de temperatura entre la sal y el aceite. Un flotan
te é3 estd provisto en la interfaz entre mercurio y aceite de
modo que-un transductor de nivel 24 pueée vigilar la posicién
de.la ;nferfaz Y, 2 través de un control de realimentacién de
circuito cerrado, el suminigtro de aceite bajo presibén a travég

de la vdlvula 18,
Ia cémara de contencién 10 y una parte del pasaje 15,

U adyacente a la cémara, estd alojada en una cémara de calentg
miento 26 a la cual se mantiene a una temperatura de 254%¢ de
modo que el plomo 11 y la sal 22 se mantienen én su condicién
fundida. o _

' Ta cdmara 10 y el pasaje 15 tiene dimensiones tales
que la sal 22 permanece siempre dentro de la cémara de calenta
miento 26, :

Durante el uso del sistema, se acciona la vélvula de
control 18 de manera de interrumpir el suministro de aceite ba

27a bajo una columna hidrostdtica de presién de 3,05 n (para

de la entrada 12 y hacia la cémars de contencion 10, cerréndo-

gse gutomfticamente la salida 13 bajo ésta columna de presibn

hidrostética, , » .
Cuando el plomo fundido alcanza un nivel predeterming
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.do en-la cémara 10, estando indicéado easte hivel por la posicifm

mara y el movimiento del mismo desde dicha cémara, con histé~

| resis o partes méviles mecénicas expuestas a desgaste,

' plomo y se le puede utilizar‘para someter a presifn por ejem—|

-un metal fundido bajo presibén controlada, comprende dos siste

del flotante 23 y vigilado por el transductor 24, la vélvula
18 permite la entrada de aceite bajo presién en el pasaje 15,
La presién del aceite (351 kg/bmz) es aplicada por lo tanto al
mercurio 21 y es transmitida a través de la sal fundida 22 gl
plomo fundido 11 en la cdmara 10, qerrando gicpa prqsién la en
trada 12 y expulsando plomo desde la cémara a través de la sa-
lida 13. Cuando el nivel del plomo en la cémara 10 disminuye
hasta wn nivel predeterminado y es vigilado indirectamente pox
el transductor 24, la védlvula 18 interrumpe el suministro de
aceite bajo presién, A

El sistema transmisor de presibn provee por lo tanto
el momebimiento @ presién de un metgl fundido dentro de una c§

El sistemq es gpropigdo para metales distintos del

plo aluminio o estafio, )

Se puede ubtilizar también otros materiales apropiados
para el lfquido intermedio; por ejemplo, se puede reemplazar
el mercurio por "Cerromatrix" (28,5} de Pb, 48,04 de Bi, 14,:1

de Sn, ¥ de Sb) o metal de Woods (50% de Bm, 2% de Pb, 12,
de Cd, 12,5 de -Sn).

Un sparato de presién para suministrar continuvemente

mas como los descritos més grriba y dispuestos en paraleloy

tal como se ilustra en los dibujos. Las partes del segundo si
tema y similares a las del primer sistema llevan las mismas r
ferencias numéricas pero con el sufijo "a",

Las entradas controladas por vdlvula 12 y 12a estén
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conectadas al conducto de entrada comin 27 a través del cuaml si

1
i

suministra plomo fundido desde el homo de fusién 27a de modd
de proveer una columna de presién hidrostética de 3,05 m.

Tas salidas controladas por vélvula 13 y 13a esgtén co
nectadas a un oonducto de salida comﬁn 28 que estd rodeado por
la cémara de calentamiento 26 de manera de mantener en coni-
cién fundida, el plomo que se encuentra en el conducto 28, ilu
maﬁémetro 29 ogtdé conectado al conducto 28 en el extremo de nad

1ida del segundo sistema, I
‘ !

Ambas servovglvulas de cirodlacién proporcional 18 y '

18a egtén conectadas a la fuente: de aceite bajo presién 19 mewl

diante conductos comunes de suministro ¥y retorno, |

Se provee circuitos de control de modo que, cuando 1a
cémara de contencién de cada sistema estd llensda hasta el 100J
de su capacidad, se aplica al plomo una presién que es de ba:e
del 95% de la presién de expulsién,

Cuando el nivel del plomo que se expulsa desde la cd
mara de uno de los sistemas alcanza el 10% de la capacidad de :
dicha odmara, comienza un perfodo de transicién durante el oual
la presifn, aplicada al plomo de la cdmara del otro sistema,"
aumenta gradualmente desde la presién de base del 95 hasta la
presién de expulsién del 100%., Se reduce luego gradualmente la
presidén aplicada al plomo en ia cémara de dicho primer sistems

[anndo el plomo én el primer sistema disminuye hasta aproxima-
| damente % de la capacidad, queda completado el perfodo de tram
sleién, expulséndose plomo fundido del otrq gsistema hacia el
conducto de salida 28 al 100% de la presién de,expulsiép mi exi-,
tras estd interrumpida la presién haqia.la}cémara del.pr;mer

l
gsistema y se vuelve a llenar la cémara desde el conducto de =, i
trada hasta el 100% de su capacidad para la cual se reaplice ul
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{finida por blindajes 38 gque forman compartimentos de extremo '
‘lablerto 39 glrededor de la cabeza. Cada compartimento 39 aleja

jun ventilador 40 mediante el cual se puede soplar aire a través
jeontinuo 41 que tiene una realimentacién desde la termocupla

agua 42 conectado a un intercambiador térmico 43,

‘jres de circulacién que afectan la forma de un transductor'de

~ 10 -

3 4145272

]
l
|
plomo la presiél ds base del 9%. J

Por 1o tanto, el aparato de preaién permite suminist
plomo fundido a través del conducto de salida 28 bajo oondlcio
nes congtantes de presibn y clroulaelon, :
Se puede utilizar el aparato de presidn, descripto mde
arriba, como parte de un aparato expulsor,.

E1l conducto de salida 28 estd oconectado parz comunice+
cibén con una entrada 30 de un dispositivo expulsor 31l. Este dig
positivo 31 comprende una cabeza expulsora 32 que tiene un pizg
expulsor 33 en un extremo alejado de la entrada 30.

Se puede considerar que la cabezs 32 comprende tres o
zonas; una zona de entrada 34, una zona central 35 y uvna zona
de salida 36. Medios detectores ag temperatura.bajo la forma dg
termocuplas 37 estén dispuestos ed 15 cabeza 32 en cada wna de

sus trés zonas, Extermamente a la cabeza 32, cada zona estd de+

de respectivas zonas de la cabeza expulsora para fines de en=-

friamiento, Se controla cada ventilador mediente un controledo)

asocliada,

Adyacente al pico de expulsién‘33 se provee wm bafio d%
Més alld del bafio de agua 42 se provee medios detecta
desplazamiento 44, y una impulsién de transportador de salida !

45 para alimentar y recoger el expulsgdo. Las termocuplas 37,
el transductor 44 y la impulsién de transporbtador 45 forman pay

te de un control de realimentacién de eircuito cerrado que inui



e

10,

15.

20,

25.

30.

-11 =
cluye wna unidad}anélogica de datos (no ilustrada).

Un uso tipico del aparato expulsor es expulsar alam-

bre de plomo, E1l plomo fundido, que proviene del conducto de

salida 28 del aparato de presién, se mueve & través de 1ls oahg
za expulsora en la cual se reduce 1a'§émperaéuré del plomo, as
ninuyendo la temperatura, dentro de la zéna central 35, por 4
bajo del punto de congelacién del plomo.de modo que el plomo

sale del pico 33 wn su fa se s6lida. El alambre de plomo sxpul
gado pasa @ través del bafio de agua donde se le enfris pur cul
pleto hasta la temperatura ambiente; ¥ luego a través de unn

parte 44a del transductor 44 antes de pasar finalmente a travis

de la impulsién de transportador 45,

Se controla la velocidad de la 1mpu13i6n del ‘tranapoz
tndor de modo de proveer wna velocidad de salida constante de-
seqda del alambre, Bl transductor 44 vigila la VQrinoion ds pa
slcién del lazo de alambre que se forma entre el bafio de EEUE |
¥ la impuleién del transportedor, y las sefiales de error ini-|
cian correcciones de circulacién camblando la presién del plg;g
mo en las cémaras de contencién 10 y 10a, produciendo asi ocau
bilos apropiados de la temperatura del plomo ern el plico de ex=—
pulsién 33 de modo de obtener un regimen de circulacién cons-
tante del alambre de plomo. ) ;

La presente invencidén encuentra aplicacién por ejem—.

plo en la fabricacién de contrapesos de plomo para cortinas,
en la fabricacién de proyectiles de plomo, y para el en'vaﬂ:na-»--l
nmiento continuo de un cable con plomo, en cuyo caso se puvede !

introducir un alambre de nécleo en la cabeza expulsora 32.
La presente invencidn ofrece particular ventaja para|

proveer un expulsado de mayor homogeneidad que mediante los

procedimientos convencionales de expulsioén.

¢

n
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_asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacersé

- lo tanto a los beneficios que eonceden;los Convenios Interna-

En resumen, La Patente de Invencifn qué se solicita,

recaerd sobre las siguientes: : '

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento

constar que lag disposiciones anteriormente indicadas son sus;

¥

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren sl
prinecipio fundamental. También se hace constar que el iavehto
corfesponde a una solicitud de patente vresentada en Inglate-~
rra con el n¢ 21355/72 de 8 de Mayo de 1972,acogiéndose por

cionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento, y por lo que se solicita PATENTE DE INVEN
CION por 20 a%os en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN SISTE
MAS PARA SOVETER LIQUIDOS A PRESION, caracterizéndose por lo
giguiente:

l.~ Perfeccionamientos en sistemas para someter liqui-~
dos a presifn, caracterizados porque comprende cada sistema
una cémara delcontencién para contener un primer liquido;
comprendiendo la cédmara una salida del primer liquido, y una
entrada en comunicacifn con un pasaje que contiene un liquido
intermedio que estéd interpuesto entre el primer liquido'y wm
segundo 1fquido de presién siendo incapaz el 1iquido inter-
medio de mezclarse con el primer y segundo liquido y de mepa~
rarlos. ' o

20 Perﬁeccionami&ntos seguin la reivindicacibén 1, ca-

: . ' '
racterizados porque la cémara de contencién comprenfe una en~

trada controlada por védlvula para suministrarle el primer 11«
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A gundo medio es una sal fundidg,

‘ldicaciones precedentes, caracterizados porque el pasaje para

414522

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 4

quido.

2, caracterizados porque el segundo liquido 'es un aceite nine-
ral, .

4.- Perfeccionamientos seglin cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizados porque se aplioca direc-
tamente ol 1liquido intermedio al primer y segundo liquidos,
siendo inmiscible el liquido intemedio con el primer y segundp
liquidos, y estando dispuesto un 1li{quido de menor densided en—~
cima de un liquido de mayor densidad, o

5.= Perfeccionamientos segin cualquierﬁ de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizados porque el liquido intex
medio comprende dos medios mutuamente inmiscibles en serie, con
wn primer medio en contacto con el segundo liquido, y un segun
d6 medio en contacto con el primer liquido,-

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 5, ca~
racterizados porque dicho primer medid es mercurio y dicho se~'

T.~- Perfeccionamientos segtin cualquiera de las reivin

el segundo liquido bajo presién y el liquido intermedio compr
de una porcién en forma de U, estando sftuadas,la cémara de c:i
tencibn del primer 1iquido y una de las ramas de la porcidén en
U adyacente a la cémara de contencién, en una cémara de calen-
tamiento de manera que, cuando el primer liquido es un metal
fundido y el ligquido intermedio comprende una sal -fundida, se
puede mantener el metal en la oémarsg de: contencién y la sal en
dicha primera rama en su condicidén fundida,

8.~ Perfeccionamientos segfin cualquiera de las reivin

dicaciones precedentes, caracterizados porque se provee medios
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| detectores capaces de vigilar la posicién de la interfaz entrs

l

-eirculacidén sustancialmente constante.

el megundo 1liquido bajo presién y el 1iquido intermedio, indi-
cando asi el nivel del primer 1iquido en la cémara de conten—
clién.

9,- Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 8, oca-
racterizados porque los medios monitorés estédn consgtituidos por
un transductor montado a lo largo de ia pafte'apropiada de la
porcién en U del pasaje. , '

10,=- Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones an

teriores, caracterizados porque para suministrar continuament
un primer liquido bajo presién controlada, se dispone un apa

to de presién que comprende dos de dichos sistemas dispuesto
en paralelo, siendo comunicables las salidas de ambos slstemag

- a través de v4lvulas con un conducto de salida comén, siendo

la disposicién de tal naturaleza que, durante el uso, amhos
sistemas trabajan fuera de fase, siendo descargado dicho pri-
mer liquido desde la cémara de contencidén de uno de los misgte~,

mas hacia el conducto, mientras se suministré una ocantidad da -

| dicho primer lfquido desde una fuente de suministro a la ofme-

ra de contencién del otro sistema, f

11.~- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 10,
caracterizados porque se prevee un aparato expulsor qus comprds
de un aparato de presién, siendo el primer lfquido un metal

fundido, y en el que el conducto de salida se encuentra en co-

-

muwnicacién con una entrada de un dispositivo expulsor que tlo-
ne medios de enfriamiento asociados con el mismo, de modo que
el metal fundido, proveniente del aparéto de presién, puede sex
desplazado a través del dispositivo, cambiado a una fase sé1id

da, y expulsado desde el dispositivo expulsor a un regimeﬁ de

N
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lacién, y sefiales de error producen una companedcién apropiada

11los mismoa, slendo incapaz dicho liquido intermedio de mezclar

,_,;‘ dé,,de modo que el primer liquido queda sometido a presién pa-
“.. .|ra su desplazamiento a través de la salida y desde la cémara,

mlB-

12.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 11,
caracterizados porque dicho aparato e&pqlsor éqmprenqe medios
detectores de temperatura en la salida,del-disﬁositiﬁo ;xpul;
sbr, y medios detectores de circulacién capaced de detectar la
circulacién del expulsado desde el dispdsitivo, formando parte
los medios detectorees de temperatura y ecirculacién de wn con
trol de realimentacién de circuito cerrado de;moﬁo que la tem~
peratura y circulacién del metal, qﬁe g6 ;sté'éxjulsando, son
oompa:adaé con los pardmetros deseados de éemperntura ¥y cirou-

de la presién del liquido de presién en los sistemas,de trans-
misién de presibn, ajustando asfi la presién del metal fundido

en las cdmaras de contencién de ambds sistemas y la temperatu=
ra del metal en 1a salida del dispositivo expulsor.

13.- Perfeccionamientos segtn cualquiera de las reivin
dicaciones anteriores, caracterizados porque para someter a pr#
sién wn primer liquido contenido en dicha cémara de contencién
que tiene una salida del primer liquido, se provee un liquide
intermedio entre ei primer y el segundo liquidos y aplicado a

gse tanto con el yrimero como con el segundo liquidos, aplican-
do presién al segundo liquido de modo de transmitir dicha pre=-
sién a través de dicho 1liquido intermedio hacia el primer liqu

=

14.- Perfeccionamientos segln la reivindicacién 13,
caracterizados porque para producir wn expulsado metdlico, se
aplica presifn al metal fundido en una cdmara de contencién me
diante un liquido intermedio entre el metal fundido ¥y un segun
do liquido de presién y aplicadd’ a los mismo, comprendiendo
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dicha cémara una salida del metal fundido, mover el métal ba-

jo presifm a través de un dispositiéo expulsor, detectar 'la |-

temperatura del metal en la galida del dispositivo expulsor,d
tectar el régimeh de ciraulacién del expulsado deéde el dis-
positivo, comparar de temperatura y cireulacién y qausando

una compensaclién apropiada de la presién.del liguido de pre-

sifn ajustando asi la presién del metal fundido en la cdmars
de contencibn y la temveratura del metal en la salida del dig-

positivo expulsor. )

15.- Perfeccionamientos en sistemas para someter 1i-
quidos a presifn, tal y como queda sustanciaimente descritd
en la presente Memoria y en los dibujos adjﬁntos.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas, escritas a

, BOMEZ ACEBS Y tpy
o po Klemadot Lo Gaeta F-mﬁfz’
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