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a favor de DAI NIPPON INSATSU KABUSHIKI KAISHA, entidad
Jjaponesa, domiciliada en 12, 1-Chome, Kaga-Cho, Ichigaya,
Shinjuku-Ku, Tokyo-To (Japdn), por "APARATO PARA LA LIM-
PIEZA DEL CILINDRO MANTILIA EN MAQUINAS IMPRESORAS QFF-
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere a aparatos para la
limpieza del cilindro mantilla en prensas impresoras ofi
get y mds particularmente a un tal dispositivo por el que
la limpieza del cilindro mantilla puede ser efectuada au-
tématicamente y a una elevada velocidad.

En la téecnica de impresidn por offset, el cilin
dro mantilla es hecho girar en contacto con un cilindro
impresor, de manera que una imagen entintada en el cilin-
dro impresor es transportads desde la superficie de éste

a una superficie exterior eldstica del cilindro mantilla ¥
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a su vez sobre la superficie de un papel a imprimir con
dicha imagen, de forma que el cilindro mantilla actda
como un medio de impresidn secundario.

Cuando hay que cambiar el color de la tinta, o
cuando se desea eliminar el polvo o similares, acumulados
en la superficie del cilindro mantilla, debe limpiarse la
superficie del mismo.

Hasta ahora, la limpieza del cilindro mantilla
se ha efectuado manualmente utilizando, por ejemplo, una
esponja empapada con un detergente. Tal operacidén de lim
pleza consume excesiva mano de obra y tiempo y frecuente
mente resulta peligrosa.

Han sido propuestos dispositivos limpiadores que
incluyen un cilindro limpiador o una cinta limpiadora. Con
estos dispositivos, como quiera que el liguido limpiador
utilizado para limpiar el cilindro mentilla debe ser lim-
plado y secado completamente, se requiere inevitablemente
otro, o un segundo cilindro en adicidn al cilindro o cin-
ta limpiadora mencionada primeramente, de forma que el dis
positivo completo ha resultado excesivamente complicado ¥y
por tanto costoso.

En adicidén, como quiera gque el rodillo o cinta
limpiadora y secadora tiende a ensuciarse muy pronto, el
cilindro o cinta deben ser substituidos frecuentemente.
Tal caracteristica del funcionamiento necesita también
tiempo y mano de obra, y le limpieza del cilindro manti-
lla no se puede realizar a una velocidad elevada.

En vigta de lo anterior, la presente invencidn
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intenta proporcionar un dispositive y un método de lim-

pieza del cilindro mantilla de una prensa de impresidn
offset, donde se pueden eliminar substancialmente los in
convenientes descritos anteriormente de los dispositivos
y métodos convencionales.

lLa presente invencidn intenta proporcionar tam
bién un dispositivo para limpiar el cilindro mantilla de
una prensa de impresidén offset que es de construccidn sen
cilla y de fdeil fabricacién.

La presente invencidn proporciona también un
dispositivo y un método de limpieza del cilindro mantilla
de una prensa impresora offset, por los que se puede eli-
minar completamente la necesidad de substituir el cilindro
o0 cinte de limpieza y secado.

De acuerdo con la invencién, el dispésitivo pa-
ra limpiar un cilindro mantilla de una prensa de impresién
offset comprende una cinta limpiadora del tipo sin fin im
pulsada en una direccién paralela al eje longitudinal del
cilindro limpiador; al menos una tobera para suministrar
un liquido limpiador a la cinta limpiadora; medios para
exprimir el liquido limpiador utilizado, de la cinta lim-
piadora; medios paras desplazar la cinta limpiadora hacia
el cilindro mantilla y fuera del mismo para hacer que la
gsuperficie de dicha cinta contacte y se separe del cilin-
dro mantilla, y medios para impulsar la cinta limpiadora
en dicha direccidn, mediante lo cual la superficie del ci
lindro mantilla es lavada y secada de acuerdo con el su-

ministro e interrupcidn del ligquido limpiador a través de
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la tobera.

Ademds, de acuerdo con la presente invencién,
se proporciona. un método de limpieza del cilindro manti-
11a de una prenss impresora offset que comprende las fa-
ses de impulsar continuamente una cinta limpiadora, ha-
cer girar el cilindro mantilla, mover la cinta limpiado
ra hacia el cilindro mantilla giratorio, de forma que la
superficie del cilindro mantilla a la vez que se suminis
tra un liquido limpiador a la superficie de la cinta lim
piadora, deteniendo seguidamente el suministro de liguido
limpiador, e impulsando continuamente la cinta limpiadora
hasta que se genera calor por el incremento de friccidn
entre la misma y el cilindro mantilla mediante lo cual se
seca la superficie de éste.

La naturaleza, principio, y utilidad de la in-
vencidén se comprenderdn mejor por la siguiente descrip-
cidn detallada de la misma cuando se lea conjuntamente con
los dibujos anexos donde las partes similares son desig-
nadas por nimeros de referencia similares.

En los dibujos, la figura 1 es una vista en plan
ta mostrando un ejemplo del dispositive limpiador del ci-
lindro mantilla en una prensa impresora offsget, cuyo dig
positivo constituye una primera reakizacidn de la presen
te invencidn; la figura 2 es una vista en alzado lateral

del dispositivo limpiador mostrado en la figura 1; la
figura 3 es una vista en planta mostrando otro ejemplo del
dispositivo limpiador que constituye una segunda realiza-

cidén de la invencidn; la figura 4 es una vista en perspeé -
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tiva del dispositivo de limpieza mostrado en la figura 3,
mostrando particularmente un dispositivo para desplazar
un conjunto limpiador hacia y fuera del cilindro manti-
1la; la figura 5 es una vista en perspectiva de la cinta
limpiadore y sus miembros asociados, empleados en la se-
gunda realizacidn de la invencidn, y la figura 6 es un al
zado fragmentario, en su mayor parte en seccidén vertical,
mostrando el detalle de un dispositivo regulador de ten-
gidn de una cinta limpiadora.

Con referencia a las figuras 1 y 2, se ilustra
en las mismas un ejemplo del dispositivo limpiador del
cilindro mantilla, de acuerdo con la presente invencidn,
empleado para limpiar el cilindro mantilla de una prensa
impresora offset, que incluye un par de poleas 73— dispues
tas adyacentes a los dos extremos de un cilindré mantills
-l-, y una cinta limpiadora sin fin -2~ que pasa en torno
a las poleas -~3~. Una capa sin fin plana -4- de material
poroso para lavar y secar la superficie del cilindro man-
tilla -1- estd fijada a la superficie externa de la cinta
sin fin ~2-. Una de las poleas -3- es impulsada por un mo
tor -5~ por medios transmisores de potencia -6-, mediante
los cuales, la cinta -2~ es impulsada en el sentido de las
flechas.

Se emplea un miembro de respaldo alargado -7-
para mantener la cinta limpiadora -2~ en una condicidn de
contacto uniforme con la superficie del cilindro mantilla
~l-. Bl miembro -7~ estd dispuesto detrds de un tramo pos-

terior ~-2a- de una cinta sin fin -2- cercana al cilindro -1-.
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Fuera del ftramo exterior de la cinta ~2-, se proporciona
un rodillo exprimidor -8- para exprimir el liquido lim-
plador sucio empleadc y sacarlo de la capa porosa -4=.
También se dispone fuera del tramo exterior de la cinta,
une. tobera ~9- para lanzar liquido limpiador nuevo a la
capa de la cinta limpiadora -2~, mediante lo cual la ca-
pa porosa -4~ de la cinta limpiadora que corre -2- se im-~
pregna con nuevo liquido limpiador.

Los elementos antes mencionados que incluyen la
cinta -2~, las poleas -3-, el motor -5-, el miembrc de
respaldo -7-, el cilindro ~8~, la tobera -9~ y demds, cons
tituyen un conjunto de limpieza que estd sostenido de una
forma que puede moverse alternativamente hacia el cilin-
dro mantilla -1~ y separarse de él. Mas particularmente,
el conjunto limpiador estd sostenido en palancas -1l0a- (de
las cuales solo se muestra una en la figura 2) montadas
oscilantes por sus extremos préximos en pivotes de una es-
tructura estacionaria -12-, y unos cilindros hidrdulicos
o neumdticos -10b- (de los cuales solo se muestra uno)
conectan las palancas -10a- a partes de los mismos aleja-
dos de los pivotes ~11- a la estructura de soporte -12-.
Serd evidente que, cuando el cilindro -10b- es contraido
o expansionado, el conjunto limpiador se mueve hacia el
cilindro mantilla -l- o0 se separa de €l para hacer que el
tramo interior de la cinta -2- contacte o se separe de la
superficie del cilindro mantilla -l1- respectivamente.

Cuando el cilindro mantilla -~l1- ha de ser lim~

piado después de su uso, se contrae el cilindro -10b- para
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hacer que el tramo interior de la cinta limpiadora -2-
contacte con el cilindro mantilla que estd girando, mien
tras que el motor -5- es accionado para hacer que la
cinta se desplace, y se lanza liquido limpiador desde la
tobera -9-, mediante lo cual la capa de superficie -4-

de la cinta que se desplaza se empapa con el liquido lim-
piador. Conforme la cinta limpiadora -2- corre en torno

a la polea izquierda -3-, el liquido limpiador se ha hu-
medecido la capa -4- es transportado a la superficie del
cilindro mantilla giratorio -l-, y la superficie del ro-
dillo es sometida a una operacidén de limpieza mediante él
liguido limpiador transportado sucesivamente y por la ac-
cidn de escurrido de la cinta transportadora que lleva el
1iquido limpiador en la misma. .

Despuds de que ha pasado un plazo adeéuado para
la operacidn de limpieza, la velocidad del motor -5- se
incrementa para hacer que la cinta limpiadora -2- corra a
una velocidad mds elevada y al mismo tiempo se detiene el
suministro del liquido limpiador a través de la tobera -9-,
mediante lo cual la cantidad del liquido limpiador conte~
nido en la capa porosa =-4- en la cinta decrece gradualmen-
te, y el rozamiento entre la capa porosa -4~ y el cilindro
mantilla -1~ se incrementa. Como resultado, se genera ca-
lor por el incremento de friccién y todo el liguido lim-
piador en la superficie del cilindro mantilla se evapora.
Bn este momento, algo del liquido limpiador permanece ain
en la capa porosa =4=-.

Esta operacidn de secado tiene una cierta rela-
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cidn respecto a la velocidad de funcionamiento de la cin-
ta limpiadora y la cantidad de liguido limpiador en la
capa porosa. Ademds, la configuracidén de la superficie

de la capa porosa y la naturaleza del liquido tienen una
influencia en la cantidad del calor gemerado. Por tanto,

la velocidad de funcionamiento de la cinta debe ser deter

minada teniendo en cuenta los pardmetros anteriores.

En las figuras 3 a 5, inclusives, se muestra un
ejemplo mds prdctico del dispositivo limpiador de acuer-
do con la presente invencidn. Tal como se muestra mds cla
ramente en la figura 3, un par de poleas -3A- estdn dis-
puestas adyacentes a los dos extremos del cilindro manti-
lla ~lA- y una cinta substancialmente plana -2A- que tie-
ne una capa ~4A- con un pldstico poroso o de caucho en la
superficie exterior de la misma es hecha pasar en torno a
las poleas =-3A-. Tal como se muestra mds evidentemente en
la figura 5, la capa porosa -4i- estd cosida a intervalos
longitudinales predeterminados a la superficie de la cin-
ta plana -2~ de manera que se obtiene una configuracidn
de superficie en forma ondulada de la capa porosa -4A-.

Una de las poleas -3A- estd acoplada coaxialmen-
te con una rueda dentada (no representada) la cual es im-

pulsada, a través de una cadena -1%-, mediante un conjuhto

impulsor tal como un motor eléctrico -5A-, debido a lo cual,

la cinta limpiadora -24- es impulsada en la direccidn se-
flalada por la flecha en la Tfigura 3 a lo largo de la super-
ficie longitudinal del cilindro mantilla ~l1A-,

Con el fin de asegurar un contacto uniformeny
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estrecho de la capa superficial -4a- de la cinta limpia-
dora con el cilindro mantills -1A- mientras la cinta lim
piadora -2A- es alimentada en la direccidn sefialada por
la flecha, se proporciona un miembro presionador o de res-
paldo -TA-, en forma de una placa que se extiende axial~-
mente en el espacio entre los tramos interior y exterior
de la cinta limpiadora -2A-. Tal como se representa en la
figura 3, el miembro de respaldo -T7A- estd fijado rigida-
mente a la pared interna de un alojamiento -14-, el cual
también soporta los drboles de las poleas -3A-. El aloja~
miento =14~ tiene una abertura longitudinal -l4a- (figuras
3y 5) que sirven para exponer la capa de superficie -4A-
de la cinta de limpleza fuera de la pared del alojamiento.

En lugar de una tobera expulsora ﬁnica -9~ como
en el primer ejemplo, se disponen dos toberas e;pulsoras
~-9a~ y ~G9b- fuera del tramo exterior de la cinta limpiado=-
ra -2A~-. De estas toberas, la primera tobera -%a~- suminis-
tre un disolvente para limpiar el material aceitoso, ¥y
la segunda tobera suministra agua limpiadora. En este e-
jemplo hay dispuestos dos rodillos exprimidores =-8A- en vez
de un rodillo como en el primer ejemplo, y una cuchilla
~15- estd fijada a la pared interior del alojamiento =14-
para cada uno de los rodillos exprimidores ~8A- para ras-
car medlante la misma el liqudido limpiador que contiene
suciedad o polvo del rodillo exprimiddr asociado.

El 1iquido limpiador asi exprimido y rascado cae
al fondo del alojamiento ~14~ y es llevado luego fuera a

través de una tuberia de salida -16- hacia el exterior.
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En cada extremo longitudinal del alojamiento
-14-, se disponen medios ~10- para desplazar el aloja-
miento =l4=- y por tanto la cinta limpiadora, hacia y fue~-
ra del c¢ilindro mantilla ~lA-. Estos medios ~10- compren-
den un rodillo -10a=-, ruedas -10b~ fijadas giratorias al
alojamiento -1l4~ a través de un vdstago -17- y adaptados
pare rodar en el rail ~10a~, y un solenoide =10C-. EL rail
-10a- estd ligeramente inclinado hacia abajo en el senti-
do de separacidn del cilindro -1%-, de forma que el aloja-
miento ~l4~ tiene una tendencia a separarse dei cilindro
~la-. Bl solenoide ~10C~ tiene una armadura -10d~ gque se
mueve hacia la parte de base del vdstago ~17- cuando el
solenoide -10C- es excitado. Se observard que todo el dis-
positivo limpiador se retrae automdticamente desde el ci-
lindro mantilla -lA~- bajo la accidn de la fuerza de gra-
vedad cuando el solenocide -10C- es desexcitado bajo el man-
do de la unidad de control -18-. Cuando el solenoide -lOc=
es excitado bajo el mando de la unidad de control -18-,
la armasdura -10d~ del solenoide ~-10c=- empuja el disposi-~
tivo limpiador hacia el cilindro mantilla -lA- a lo largo
de los railes -10a-, ligeramente inclinados.

Ademds, un dispositivo regulador de tensidén de
la cinta -20- estd provisto en un extremo del dispositivo
de limpieza, siendo mostrada la comstruccidn detallada del
dispositivo -20- en la figura 6. El dispositivo -20- com-
prende un tornillo -21- de cabeza cuadrada, una tuerca en-
granada con la parte fileteada del tornillo -21- y adapta-
da para moverse alternativamente a lo large de la misma

cuando se hace girar el tornillo -21-, y un drbol -23< u-
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nido fijamente a la tuerca -22-. Una de las poleas ~3A-
estd montada giratoria en el drbol -23~, mediante lo cual,
conforme se gira el tornillo -21-, el drbol -23- se des-
plaza en la direccidn de la flecha -BZ em la figura 6 y
la tensidn de la cinta limpiadora ~2A- puede ser regula-
da segin se desee. Despuds de la regulacidn, se aprieta
un miembro de cierre -24- para retener el drbol -23- en la
posicidn regulada.

En el funcionamiento primeramente se pone en
marcha el motor eléctrico -5A-. Bn este momento, el dis-
positivo limpiador estd en una posicién separada del cilin-
dro mantille -1A-. Conforme se arranca el motor -5A-, la
cinta limpiadora -2A- es impulsada en la direccidén sefialada
por la flecha a través de la cadena -13- y la réeda denta-
da coaxial, con la polea de mano izquierda -3A- de la fi-
gura 3.

Entonces, se expulsan un solvente limpiador y a-
gua desde las toberas -9a- y-9b- respectivamente, de forma
que la capa porosa -4A~ en la cinta limpiadora -2A- se em-
papa con una mezcla del solvente limpiador y agua.

El sclenoide -10c- es excitado entonces bajo el
control del conjunto de control -10d- de forma que la cin-
te limpiadora -2A- que es impulsada ahora en la direccidn
sefialada por la flecha y empapada con el liquido limpiador,
es puesta en contacto con la superficie del cilindro man-
tilla -1A-. Cuando el cilindro mantilla -1A- es hecho gi~-
rar varias vueltas con la capa =44~ que se desplaza en con-

tacto con la misma, cualquier suciedad o polvo, tal como
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tinta 0 polvo de papel, que se haya acumulado en el cilin-

dro mantilla -14- son transportados desde la sﬁperficie
del cilindro mantilla a la capa porosa -4A~ de la cinta
limpiadora ~24-, y exprimidos fuera de la capa -4A~ bajo

5e la accidn de los rodillos exprimidores -8A- junto con el
liquido limpiador. El liquido limpiador asi escurrido des-
de la cinta limpiadora y que contiene suciedad y polvo es
expulsado luego al exterior a través de la tuberia de sa-
lida -16-.

10. Bl suministro del liquido limpRador se detiene
entonces mientras continda el giro del cilindro mantilla
~1A~ y hace que la cinta limpiadora -2A- gire a una velo-
cidad mds elevada, tal como se ha descrito anteriormente
con respecto al primer ejemplo. Bajo estas condiciones, se

15. crea calor bajo la friccidn entre el rodillo mantilla -1A-
¥y la capa de superficie -4A~ de la cinta limpiadora -2A-,
vy la superficie del cilindro mantilla es secada por tanto.

Cuando el cilindro mantilla -lA- es secado, el
solenoide queda desexcitado bajo el funcionamiento del con-

20. junto de control -18-, y todo el dispositivo limpiador es

retraido del cilindro mantilla ~lA-. Bl motor eléctrico

-54- se detiene entonces, y la cinta limpiadora -24- ge de-

tiene por tanto. Una caracteristica de este dispositivo es

que todas las secuencias de funcionamiento antes descritas

25. se establecen en un programador de tiempos en la unidad de
control -18- y se repiten automdticamente cuando se requie-
re cualquier limpieza del cilindro mantilla.

El ligquido limpiador empleado en la invencidén puede
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ser en forma de una lezecla de un disolvente soluble en a-

~cins o1y ?‘

ceite y agua tal como en el caso del primer ejemplo, o
en forma de disolvente de aceite separado y agua suminis-
trada individualmente a través de toberas separadas, tal
como en el caso del segundo ejemplo. &1 disolvente solu-
ble en aceite disuelve la tinta de imprenta y similares,
y el agua disuelve el polvo y la suciedad solubles en agua.

Como quiera que el dispositivo limpiador de a-
cuerdo con la presente invencidn estd construido tal como
se ha descrito anteriormente, la operacidn de limpieza del
cilindro mantilla de una prensa impresora se puede llevar
a cabo automdticamente y a una elevada velocidad, con lo
cual se pueden superar substancialmente las desYentajas de
mano de obra y consumidoras de tiempo de los procedimientos
de limpieza mediante los dispositivos limpiadores conven-
cionales.

Si bien la invencidén se ha descrito agui coh re-
ferencia a una realizacidén preferida de la misma, serd e-
vidente que se pueden efectuar diversas modificaciones o

alteraciones sin apartarse del alcance de la invencidén

tal como se ha definido anteriormente.
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Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencién:

1. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresaras offset, caracterizado por el
hecho de comprender una cihta limpiadora de un tipo sin
fin impulsada en una direccidn paralela al eje longitudi-
nal de dicho cilindro mantilla; al menos una tobera para
suministrar un 1iquido limpiador a dicha cinta limpiadora;
medios para escurrir el liguido limpiador empleado y ex-
traerlo de la cinta limpiadora; medios para desplazar la
cinta limpiadora hacia el cilindro mantilla y separarla del
mismo para hacer que la superficie de la cinta limpiadora
se mueva hasta entrar en contacto con dicho cilindro y se
separe del mismo, y medios para impulsar la cinta limpia-
dora en dicha direccidn, mediante lo cual la superficie del
cilindro mantilla es lavada y secada de acuerdo con el su-
ministro e interrupcidn del liguido limpiador a través de
dicha tobera.

2. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-
cidn 1, caracterizado por el hecho de que la cinta limpia-
dora tiene la forma de una cinta plana que pasa en forno
a dos poleas.

3. Aparato para la limpieza del cilindro man-

tilla en mdquinas impresoras offset, segin las reivindica-
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ciones 1 § 2, caracterizado por el hecho de que los me-
dios limpiadores de la cinta comprenden palancas oscila-
bles que sostienen dicha cinta limpiadora de una forma mo-
vible hacia y el cilindro mantilla y para separarse del
mismo y cilindros neumdticos o hidrdulicos para hacer os-
cilar dichas palancas.

4. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin las reivindica-~
ciones 1 & 2, caracterizado por el hecho de que los medios
desplazadores de la cinta limpiadora comprenden railes es-
tacionarios, ruedas que sostienen la cihta limpiadora y
estdn adaptados para correr en dichos carriles, y medios
para mover las ruedas en los railes para despla%ar la cin~
ta limpiadora.

5. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica~
cidn 4, caracterizado por el hecho de que los railes estdn
inclinados de forma que la cinta limpiadora sostenida por
las ruedas se separa normelmente del cilindro mantilla pox
gravedad, y se disponen medios para empujar la cinta lim-
pladora hacia el cilindro mantilla contra la fuerza de la
gravedad.

6. Aparato pars la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-
ecidn 1, caracterizado por el hecho de comprender dos tobe~
ras en la proximidad de la cinta limpiadora, de manera que
el disolvente soluble al aceite y el agua son suministra-~

dos separadamente a través de dichas dos toberas.
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T+ Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-
cidn 1, caracterizado por el hecho de que los medios para
escurrir el liguido limpiador utilizado son en forma de al
menos un rodillo que se halla en contacto con la c¢inta lim-
piadorsa.

8. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-
cidn 1, caracterizado por el hecho de que los medios para
escurrir el liquido limpiador sucio comprenden un par de
rodillos, cada uno de los cuales estd asociado con una cu-
chilla.

9. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-
¢idn 1, caracterizado por el hecho de que la cinta limpia-
dora, la tobera, y los medios escurridores estén encerra-
dos en un alojamiento, y la superficie de la cinta limpia-
dora sobresale fuera de la pared del alojamiento en el la-
do del mismo que se halla encarado hacia el cilindro man-
tilla.

10. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-
c¢idn 9, caracterizado por el hecho de que el alojamiento ac-
tda como medio para recolectar el liquido limpiador utili-
zado.

11. Aparato para la limpieza del cilindro man-~
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-

cién 10, caracterizado por el hecho de que el alojamiento
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tiene una salida para descargar el liguide limpiador uti-

lizado.

12. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-
cién 1, caracterizado por el hecho de que la cinta limpia-
dora comprende una cinta de base y una capa superficial de
una materia porosa fijada a la cinta de base y adaptada
para contactar con la superficie del cilindro mantilla.

13. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, seguin la reivindica-

¢idn 12, caracterizado por el hecho de que la capa de su-

perficie estd cosida a la cinta de base a intervalos longi
tudinales, con lo cual la capa tiene una configuracidn de
superficie ondulada. E

1l4. Aparato para la limpieza del cilindro man-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-

cidén 1, caracterizado por el hecho de comprender medios de

respakdo para presionar la cinta limpiadora, uniforme y es
trechamente contra la superficie del cilindro mantilla.

15. Aparato para la limpieza del cilindro man~-
tilla en mdquinas impresoras offset, segin la reivindica-
cién 1, caracterizado por el hecho de que los medios para
impulsar la cinta limpiadora proporcionan una velocidad de
impulsidn variable.

16. Aparato para la limpieza del cilindro man-

tilla en mdquinas impresoras offset.

Tddo ello segin queda descrito y reivindicado en



la presente memoria descriptiva que consta de dieciocho
hojas foliadas escritas a mdquina por una sola cara.
Barcelonak 18 de abril de 1973
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