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PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR COMPOSICIONES DE
MOLDEO AMINOPLASTICAS.
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@%/z‘cz’tam‘e: BRITISH INDUSTRIAL PLASTICS LIMITED, entidad inglesa,
residente en 77 Fountain Street, Manchester M2 2EA,
Inglaterra.
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Esta invencién se relaciona con 1la produccién de
materiales amlnoplastos cargados para moldeo.

En nuestra solicitud de patente espafiola copen-
diente No. 381.943 se describe un material amino de moldeo

5 .que comprende una matriz de ,resina gque incluye una resina
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de amina-formaldehido y, dispersada en la matriz, una carga

que incluye una resina de amina-formeldehido curada, parti-
culada, que tiene una absorbencia de agus de por lo menos
2 ml de sgue por gramo.

De acuerdo con la presente invencién, se propor—-
ciona una composicién aminopléstice de moldeo en la cuel la
carge comprende, por lo menos en parte, un material amino-
plasto curado particulado que tiene una absorbencia inferior
a 2 ml de agua por gremo.

El término "absorbencia" t2l como se indice en
esta memoria y en las reivindicaciones, es la determinada
magticando un gramo del material aminoplasto curado particu-
lado sobre un sustrato no absorbente, tal como una placa de
erigtal, a la vez que se afiade agua al material, siendo de-
finida la absorbencia como el volimen méximo de agua 2bsor-
bida por el material sin que puede observarse visualmente
ls separacién del agua. Este ensayo se efectia 2 temperatura
ambiente.

Para los fines de esta invencién, los materiales
aminoplesto con una absorbencia inferior @ 2 ml de agua por
gramo, se consideran como hidréfobos.

Ta pzzesen'l:e invencién proporciona, por lo tanto,
un método pare fabricar dicha composiecién de moldeo, que
comprende dispersar un material de amina-formeldehido, cu-
rado y particulado, que tiene una absorbencia inferior a
2 ml de agua por gramo, en ung resina de amina-formaldehido.

Ia presente invencién proporciona ademés (i) un
material de moldeo preparado por el método entes indicadog
(i1i) un proceso para fabricar artfculos moldeados mediente

moldeo del citado material; y (iii) los artfculos moldeados
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Preparados mediante el proceso citado.

En la actualidad se prefiere el empleo de un mate-
rial pléstico de urea-formeldehido, espumado, hidréfobvo,
rarticulado, como carga con resina de urea-formaldshido o
melamina-formeldehido.,

Al igual que en los procesos conocidos parae fabri-
car materiales de moldeo de amina-formaldehido cargados con
o{~celulosa, en el método de esta invencidén es posible dis-
persar la carga de amina-formaldehido, cumda, hidr6foba,
particulada, en la resina de amina-formaldshido, o emplear
uns téonica de "mezcla himeda" en la cual la resina de
anina~-formaldehido se utiliza en forma de un jarabe.

En la técnica de combinacién en seco, no existe
1limite alguno para la proporcién de resine de amina-Fformsl-
dehido curada, hidréfoba, particulada, empleada como carga
para reemplazar la celulosa u otro material como carga,
pero mediante la técnice de mezcla en himedo se fija un 1i-
mite préctico para el reemplazemiento de la carga con resi-
na de amina-formaldehido hidréfoba, debido a las pobres pro
piedades de absoreién de la resina de amina~formaldehido
hidréfoba. Por ejemplo, pare una relacién de resina a car—
ga de 72:28, el limite prdoctico es del 65 % en peso de carsa
de amina-formaldehido hidréfoba, basado en el peso total de
carga.

El materdal de carga aminoplasto es con preferen-
cla un material de urea-formaldehido del tipo empleado para
el aislamiento de paredes de cavidades, en estado particu-
lado, conseguido mediante molienda del material en forme de
espuma. Una espuma de urea-formmaldehido molida, preferids,

tiene una abasorbencie de 1,4 ml de agua/gramo, La relacifén
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en peso del materlel aminoplasto curado partioculado & la
carga de celulosa se encuentre dentro, preferiblements, de
la gams de 41:10 a 10:1. Ia relacidén de resina & carga, en
peso, preferide, es del orden de 50:50 a 85:15.,

Los siguientes ejemploé ge proporclone&n pare ilus-
trar las versiones preferidas de la invencidén, siendo las
partes partes en peso.

EJEMPTO 1

Una espuma curada de urea-formaldehido, hidréfoba,
resiliente, se seca en un horno Mi+tchell a 1102C y se molitura
con bolas para producir una mesa particulada cuya absorben-
cla es de 1,4 ml de ague por gremo. Se mezclan en seco, en
un mezclador de palelas sigma, 451 partes de este material
particulado con 451 partes de ol/-celulosa, 1.863,6 partes
de una resine de melamina-~formaldehido secada por aspersién
(melaminasformaldehido = 1:2), 1,5 % de acetato de polivi-
nilo, 0,5 % de anhidrido ftélico, 0,36 ¥ de monoestearato de
glicerol y 0,11 ¢ de 6xido de zino, estendo basados los
porcentajes sobre el peso totel de carga y matriz de resina.
Ie mezcla seca resultante se combina sobre rodillos dife-
renciales calentados & unos 1202C y a continuacién se corte
pare formar grénulos.

EJEMPLO 2

Se repite ol procedimiento del ejemplo 1 excepto
que se utiliza una resina secade por aspersién que tiene
une relacién de melamina:formaldehido reducida (1:1,5).

BJEMPLO 3

Se repite el procedimiento del ejemplo 2 excepto que

se utilizen 902 partes de 1la espume de urea-formeldehido

hidréfobe, particulada, en lugar de las 451 partes de espu-
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EJEMPIO 4 (Comparativo)

Se obtiene una composicién de moldeo standard de
urea~formaldehido mezclando 3.664 partes de jarabe de resi-
na de urea-formaldehido con 896 partes de {~-celulose, en
un mezclador de dos paletas. A continuacién, se afiaden 12
partes de wn acelerador, 43,5 partes de hexametilentetramina,
14 partes de estearato de zinc, 29 partes de monocresil-
gliceriléter y 59 partes de sulfato de bario. La mezecla re-
sultante se calienta & 602C durente 30 minutos y se seca
entonces en un horno & 802C haste un contenido en agus libre
del 18l 2 %, y el material seco se molture con bolas. Se
afiade otra porcién de 0,2 % de estearato de zinc. El polvo
fino resultante se granula y se corta pare dar una composi-
cién de moldeo.

EJEMPLO 5

Se repite el procedimiento del ejemplo 4 excepto
que se reemplazan las 896 partes de oX-celulosa por una
mezcla de 448 partes de ({~celulose y 448 partes de una es—
puma de urea-formaldehido, resiliente, seca y molturada con
bolas, preparada por el método descrito en nuestra solicitud
de Pa;;ente britdnica No. 1.313.103. Igualmente, se afiade
0,05 % de hidréxido cédleico para neutralizar el dcido resi-
dual de la espume de urea-formaldehido.

A partir de cada uno de los materiales de moldeo
preparados en la formma descrita en los ejemplos anteriores,
se prepsran articulos de moldeo, efectudndose ensayos BS 1322
sobre los articulos de moldeo. Los resultados se indican en

la siguiente tablas
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Ejemplo
1 2 3 4 5

Ensayo
Contraceidn en el ‘
molde, % 0,82 0,88 0,82 0,70 0,82
Contraceibén des-
puds, % 0,88 0,75 | 0,68 0,70 0,52
Absorcién de
agua fria (mg) 44 40 70 60 26
Absoreién de aguva |
hirviendo (mg) 63 61 77 300 147

Resistencia eléc-~
trica (moldeado en

frio) (V/mil) 144 133 139 200 197

Registencia elée~
{4rica (precalentado)
(Vv/mi1) 148 162 156 220 227

Resistencia superfi-
cial después de la
inmersién en Hy0

(log ohm) 13,2 13,3 14,0 14,0 13,9
Resigtencia vollimioca

(log ohm om) 13,1 13,3 13,4 13,0 13,5
Resistencia & la

flexidn (kg/cm2) 873 770 873 945 980
Densidad especifica - - - 1,51 1,49

En todos los casos, los articulos de moldeo tenien
un lustre muy elevado y puede verse que las propiedades fi-
sicas de los productos del ejemplo 4 (nuestra solicitud espa-
fiola copendiente No. 381.943) y los del ejemplo 3, son com-
parebles:

BJEMPLO 6 (Comparativo)

En un mezclador Baker Perkins se mezclen 2.143
pertes de un polvo de resina sblida de urea-formeldehido y
896 partes de O{-celulosa y se efectien adiciones de los
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siguientes materiales, expresdndose los porcentajes en peso

de la mezcla cargada con resinas

Hexametilentetramina 249
Acetato de polivinilo 1,5 %
Polipropilengliocol 0,5 %

Basado en el peso total de la mezele, se post-mezcld
0,25 % de estéarato de zine.

Le composiocién fué combinada en rodillos diferen-—
ciales & unos 1202C, cortada y enseyada de acuerdo con el
flujo de disco. El flujo de disco fué de 0,508 mm,

BJEMPIO 7

Se repite el procedimiento del ejemplo 6, excepto
gue se reemplagen las 896 partes de ol-celulosa por 448 paY-
tes de ¢f{-celulosa y 448 partes de la resina de urea-formel-
dehido hidréfoba, molturada con bolas, indicada en el ejemplo
5. E1 material resultante tenisa un flujo de disco de 0,56 mm.

El estudio de los resultados anteriores demostraréd
que la fotalidad o una proporcién significativa de la carge
usual de papel puede reemplazarse con resina de amina~formal-
dehido, espumeda, curada, hidréfoba, particulade, con practi-
camente ninguna disminueién, e incluso con une mejore, en las
propledades fisicas y mecénicas, y con el beneficio de una
reduccién del costo, puesto que las cargas empleables de

acuerdo con esta invencidén son més baratas que las cargas de

ol=-celulosa,

Descerita suficientemente 12 naturalegza del invento,
asi como la manera de realizarse en le& préctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-

N
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ren su principio fundamental. También se hace constar que

el invento corresponde & una solicitud de patente presentads
en Inglaterra con el n? 20.815/72 de 4 de mayo de 1.972,
acogiéndose por lo tanto & los beneficios que conceden los
Convenios Internecionales en vigor, siendo lo que constitu-
je la esencia del referido invento por lo que se solicita
Patente de Invencién por 20 afios en Espafin, sobre: PROCEDI-
MIENTO PARA PREPARAR COMPOSICIONES DE MOLDEO AMINOPLASTICAS;
caracterizdndose por lo siguiente:

1.= Procedimiento pare preparar composiciones de
moldeo aminoplésticas, caracterizado porgue comprende dis-
persar un material de amina~formaldehido, curado y particula-
do, que tiene una absorbencia inferior & 2 ml de egua por
gremo, en una resina de amina-formaldehido.

2.- Procedimiento segin la reivindicecién 1, carac
terizado porque la resine de amina-formaldehido es una resi-
na de urea~formgldshido secada por espersién y en la misma se
dispersa, mediante combinecién en seco, una resina de ursa-
formaldehido curade y particulada.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado porgue el materiai aminoplasto curado y particulado
se encuenira en forme de une espume desintegrada.

4.~ Procedimiento segin cuslquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque la carge es una
mezcla de;l. material aminoplasto curado particulado y una
carga de celulosa.

5.= Procedimiento segin la reivindicaocién 4, carag
terizado porque 18 relacién en peso del material aminoplasto
curado particulado a la carga de celnlosa es del orden de

1:10 a 10:1.

PN



6.~ Procedimiento segin cuslquiers de las reivindi-
caclones anteriores, caracterizado porque la relacidén de re-
sina & carge es del orden de 50:50 a 85:15.
7.-— Procedimiento pare preparar composiciones de
5e moldeo aminoplésticas, 181 y como queda sustancialmente des-
crito en la presente Memoria.
Este Memorie conste de 9 hojas escritas a méquina
por una sola cara.
- {1 1973
Madrid,
10. BRITISH INIUSTRIAL PLASTICS LIMITED.

5 BO0MEZ Aczss v e
Z




	Bibliographic data
	Description
	Claims



