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PATENTE DE INVENCION
~ por 20 afios

por "Un procedimienta para fabricar un rotor de bombas utiliza-
dag para el enfriamiento de los motores de combustién interna™-

a favor de: SOCIETE INTERNATIONALE DE MECANIQUE INDUSTRIELLE,
Socldtd Anonyme, de nacionalidad luxemburguesa, domiciliada en
37, rue Notre Dame, LUXEMBURGO, (Gran Ducado de Xuxemburgo).
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Los rotores de las bombas utilizadas para el enfriamiento
de los motores de combustidn interns han sido primero fabricados
de. hierre fundido, luégo en metal embutido, mientras que los ro-
tores de las méquinas de lavar la ropa actuales estén por lo co-
min realizados en materias plédsticas,

Se conocen por lo tanto las ventajas que podrian aportar
las: materias plésticas para la fabricacién de los rotores de
bombag para el enfriamiento de los motores de combustién interna:
bajo precio de coste de fabricacién, facilidad de moldeo en muy
grandes series, ficiles realizaciones de formas fincionales con
estados de superficies lisas favoreciendo buenos cumplimientos
con un buen rendimiento, ligereza y por tanto buen equilibrio
dindmico, reduccidn de vibraciones y de ruidos, entre otros;
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desgraciadamente a pesar de todas las bdsquedas y todos los ensa-
yos efectuados, no se ha logrado hasta el presente fabricar unos
rotores de bombas para el enfriamiento de los motores de combustlén
interna, en materias plésticas, que resistan de modo satisfactorio
y durable al funcionamiento,

Tales rotores trabajan efectivamente en unas condiclones com-
pPletamente diferentes de aquellas de las mdquinas de lavar la ropa
0 la vajilla; en efecto, en éstas, las velocidades de rotacién no
pasan de 3000 revoluciones por minuto y las temperaturas son siem-
pre inferiores a 982 Celsius; por el contrario, en los motores de
combustién interna, las wvelocidades de rotacidén van hasta 9000 re-
voluciones por minuto y las temperaturas hasta 1302 Celslus; las
compulsiones mecdnicas y térmicas son pues totalmente diferentes
y era practicamente admitido que las materias plédsticas no podrian
reglstir y que era necesario pues renunciar a fabricar con estas
materias rotores de bombas para el enfriamiento de motores térmi-
cos,

Ahors, bien, se ha encontrado, segiin la presente invencién,
que es posible obtener un rotor de bomba para el enfriamiento de
los motores de combustién interna en materia pléstica a lo menos
tan resistente como las turbinas cldsicas de metal; a este efecto,
este rotor estd caracterizado por el hecho de estar constituido
por un medio metdlico compuesto para permitir el enmangado apreta~
do sobre el &rbol de la bomba, y el rotor propiamente dicho mol-
deado sobre este medio; es hecho en una mezcla de resina termoen-
durecible que tiene un bajo coeficiente de absorcidén de agua en
temperatura, y con una carga que no absorbe agua y no cambia de
dimensiones en su presencia.
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Es as{ principalmente que se ha comprobado que las fibras
de anmianto cortas convenian admirablemente, tanto més cuanto su
precio de coste es bajo; las fibras de vidrio pueden igualmente
convenir a condicién que sean lo suficientemente cortas., La pro-
porcién en peso de las fibras con relacién a la materia a moldear

puede variar entre 35% y 60%.

Como resina termoendurecible, se ha encontrado gque ciertas
resinas formofenélicas (tipo "Novolaque®) son muy apropiadas.

Segdn un modo de realizacién de la invencién, el rotor mon-~
tado en el medlo metélico aporta un cuerpo de rotor, formando cubo,
cuyo didmetro aumenta regularmente del interior hacia el exterior,
limitado por el lado interior por una superficie céncava hacia el
interior, en la cual se destacan unos deflectores; el didmetro mé-~
ximo del cuerpo de rotor es preferiblemente igual al de los deflec-
tores, el conjunto inscribiéndose en un cilindro.

El euerpo de rotor puede eventualmente llevar en su super-
ficie posterior un'anillo de estanqueidad destinado a frotar con-
tra un contra-anillo de la pared de la bomba de agua con el cual
asegura la estanqueldad desead&; este anillo de estanqueidad pue-
de estar fijado en el cuerpo de rotor con interposicién de wne ma-
teria elédstica tal eomo caucho.

Este tipo de rotor es de montaje cémodo en el 4rbol por en-
nangamiento con fuerza a presidn:
la presidén de enmangemiento es del orden de 200 a 300 DaN nuando
el ajuste es del orden de algumos 0,01 mm, entre el cubo y el 4rbol
de un didmetro de 16 mm. por ejemplo.

Cuando la precisidén de ejecucién del cubo y de% 4rbol es
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buena, no hay dificultad; por el contrario, si se desez dismi-
nuir los costos para uns ejecucién menos precisa, se tropieza
entonces eon un aumento de ajuste marginal obtenido por los Jjue-
gos de las tolerancias entre un cubo de didmetro minimo y un ér-
bol de didmetro mdximo, De ello resulta, que al limite, la resi-
na termoendurecible cargada, que constituye el rotor proplamen-
te dicho y que encierras el ocubo, viene a quebrarse por sobrepa-
sar sus posibilidades de alargamiento eléstico.

Segin una variante de la presente invencidén dewtinada a
evitar este inconveniente, proourando al mismo tiempo una mayor
seguridad para las fabricaciones en grandes series, el cubo me-
t4lico del rotor posee un manguito, que constituye el cubo pro-
piamente dicho, unido por une parte intermedia encurvada, gue
p’resenta une cierta elasticidad, a una parte de extremidad, en
la cual solo estd moldeado el rotor propiamente dicho,

El dibujo adjunto muesetra distintas formas de ejecucién
de la invencidn.

Las figuras 1 a 4 son unas secclones longitudinales de
cuatro modos de realizacién diferentes.

Las figuras 5 y 6 son unas vistas respectivamente en sec-
cién longitudinal y de frente del cubo metélico utilizado.

La figura 7 es una vista en seccién de uma variante, el
rotor estando montado en el 4rbol de la bomba.

Las figuras 8 a Y2 muestran otras variantes de ejecucién
del cubo metdlico del rotor de bomba,

La figura 13 es uns vista en seccién de otro modo de rea-
lizacidén de la invencién montado en el &rboli de la bomba,

Ia figura 14 muestra otra variante de realizacidén delcubo
metélico del rotor de bomba,
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los rotores representados poseen un cubo metdlico 1 des-
tinado> al enmangamiento con fuerza del rotor sobre el Arbol mo-~
tor, sobre el cual son moldeados los cuerpos de rotor; los cubas
metédlicos tienen una prolongacién ablerta dentada 3 que asegura
un buen anclaje en el cuerpo de rotory estos que pueden ser muy
diferentes, deben ser estudiados especialmente segin la utiliza-
cién particular a la cual el rotor estd destinado.

El cuerpo de rotor mostrado en las figurags 1 y 2 tiene un
didmetro en aumento desde su extremidad 4 hasta su extremidad
poeterior 5; €1l estd limitado del lado interior por una superfi-
cie 6 cdénecava hacia el interior, y estd provisto de seis palas
radiales T cuyo borde exterior 8 es inscriptible en un cilindro
concéntrico con el eje rotor; en este cuerpo de rotor 2 ests a-
demés montado un anillo de estanqueidad 9 con interposicién de
una corona en caucho 10,

Bn las formas de ejeoudddn que muestram las figuras 3 y 4,
las palas no son radiales, lo gque hace que sus secciones 11 y 12
para un mismo plano diametral sean diferentes; el anillo de es-
tanqueidad de la figura 3 estd montado en el morro 14 del cuerpo
de rotor 2 con interposicién de uma junta de caucho 15 que forma
un abocardedo 16 que asegura una estanqueidad estética entre el
&rbol 17 sobre el cual estéin montados el rotor y el cuerpo de
rotor; dicho anillo de estanqueidad estéd reemplazado, en la eje~
cueibén que muestira la figura 4, por un depésito de materia apro-
piada 18, refractaria o no formado por medio de una pistola de
plasma,

El cubo en metal embutido 22 representado en la figura T
enmangado con fuerza sobre el 4rbol 20 tiene una forma que per-
mite a2 su parte de extremidad permanecer estédtica mi@ntras que
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la parte 25 que forma cubo propiamente dicho, y la parte inter-
media 24 se expanden ligeramente bajo el efecto de ajuste a pre-
sién en el enmangamiento. El arrastre del rotor 21 y su asiento
positivo en el cubo metflico se efectdia por la parte de exire-
midad 26 propoxcionando a cada lado un vacio 23 fécilmente ob-
tenido durante el moldeo.

Se concibe que el descalzado axial entre las porciones 24. y
26 del cubo arrastra una accién indirecte de las deformaciones
de la primera sobre la segunda, lo que disminuye la importancia.

Otras formas de cubos utilizables segin diferentes configu-
raciones de los rotores, as{ como. otras posiciones de fijacién
central del rotor al cubo estén mosiradas en las figuras 8 a 12,

En el modo de realizacién de la presente invencidn que mues-
tran las figuras 13 y 14, el cubo es en metal desmochado, cuya
ventaja es permitir unas: diferencias importantes de seccién.

Se ha encontrado también. que era interesante, dentro del.
mismo fin y para extender todavia los lfmites, cargar la resina
termoendurecible utilizada con um elastémero u otriimateria
flexible de manera de hacer méds eldstica la turbina después del
moldeo; esta adicidén debe de ser pequefia (por ejemplo inferior al
30% del peso) para no alterar las buenas caracterfaticas de la

" mezola de base,

Queda bien entendido que: los modos de realizacidn de la
invencién que aquf se han descrito, con referencia a los dibujos
adjuntos, han sido dados a tftulo puramente indicativos y sin
caracter alguno limitativo y que pueden ser aportades numerosas
modificaciones: ain apartarse: por ello del cuadro de la presente
invencidn; es asf que. la forma del cuerpo del rotor, el ndmero
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la disposiciém y el perfil de las palas pueden variar en amplia
medida segin el trabajo que debe hacer el rotor,

NOTA

Por la patente de invencidén a que se refiere la presente
memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotacién
exclusiva de:

1l.- Uh procedimiento: para fabricar un rotor de bombas
utilizades pare el enfriamiento de los motores de combustidn
interna, caracterizado por el hecho que consiste en constituir
un cubo metdlico arreglado para permitir el enmangamiento: ajus~
tado a presidn en el 4rbol de la bomba y en moldear el rotor
de bombs, proplamente dicho, sobre éste cubo en una mezcla de
resina termoendurecible que tiene un bajo coeficiente de absor-
cién de agua en temperatura, y con una carga que no absorbe agwm
¥y no: cambla de dimensionea en su presencia.

2.~ Un procedimiento tal como: el especificado en 1, carac-
terizado por el hecho que la resina termoendurecible es una re-
sine formofendlica, ‘

3.=- Un procedimiento tal como el especificado em 1, carac-
terizado por el hecho que la carga estd constitufda por fibras
de amlanto cortas.

4,~ Un procedimiento tal como el especificado en 1 a 3,
caracterizado por el hecho gue el cubo: metdlico posee un memgui-
to, que constituye el cubo proplamente dicho, unido por una par-
te intermedia encurvada, que presenta clerta elasticidad, a una
parte de extremidad, sobre la cual solo estd moldeado el rotor
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propiamente dicho.

5.~ Un procedimiento tal como el espeeificado en cual-~
quiera de las reivindicaciones 1 a 4, earacterizado por el he-
cho que la resina termoendurecible estéd cargada con un elastéme-
ro u otra materia flexible, '

6.~ Un procedimiento, tal como el especificado en 5, ca-
racterizado por el hecho que la proporcién de elastémero u otra
materia flexible es inferior al 30% en peso,

7.~ "Un procedimiento para fabricar un rofor de bomdbas
wtilizadas para el enfriamiento de los motores de combustién
interna.

Consta la presente memoria descriptiva de ocho hojas fo-
liadas, escritas por umna cara.

Barcelona, 12 de Abril de 1973.
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