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PATENTE DE INVENCIOTN

a favor de:
USM GORPORATION, de nacionslidad estadounidense, con do-
micilio en Balch Street, BEVERLY, Mass. (EE.UU.)
pors
nperfeccionamientos en los medios de alimentacidn de los
éparatos extrusores eldsticos por fusidn”.
2z 8 000 § e ‘ ¢

Hemoria descriptiva.

La presente invencidn se refiere a los medios de

alimentacidén de los aparatos extrusores eldsticos de ex-
trusién de material fundido, y més en particular a un me-

canismo o sistema perfeccionado para introducir el mate-
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rial en la zZona de fusién de un aparato extrusor eldstico
en forma tal que elimina los inconvenientes surgidos hasta
ahora en la alimentaciéh de los aparatos de este tipo.

Se ha probado recientemente un nuevo tipo de ex—
trusor mezclador, que es el conocido como aparato extrusor
elastico, ¥ que se describe, por ejemplor: en las patentes
norteamericanas nims, 3.046.609 v 3.545,041.

Aunque este aparato ha demostrado ser un elemento
altemente Ultil y apropiado para fundir, mezclar, volati-
lizar y extruir materiales poliméricos, se ha tropezado
con ciertas dificultades para la correcta alimentacidn
del material haciaz la zona de fusidn del mismo.

En efecto, s1 no se dispone de medios adecuados
de slimentacién hacia la zona de fusidn, el material tien
de s avanzar irregularménte e incluso puede retroceder
hacia el extremo de admisidn, provocando un fenémeno o
efecto de "regurgitacidn® o Pretroceso®, |

Se'ha intentado diseflar medios o meeaﬂismos parsa
alimentar con propiedad estos aparatos extrusores elds-
ticos, pero los medios de alimentacidn asi obtenidos han
precisado de mds piezas mdviles, aparte de que con su in
corporacidn puede guedar restringido el movimiento axial
adecuado del rotor. En uno de estos proyectos que se
describe en la patente nortesmericana nb. 5+2804239, se
describe una placa de separacidn de didmetro menor que
el del rotor para que el material fluya por la sepera-—
cidén o especio hacim el centro del rotor. Sin embargo,
como no ' : puede variarse el espesor de la placa, no pue-

de variarse la abertura de la zona de fusibn. Otro de
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estos proyectos o intentos, se describe en la patente nor-
teamericana 3,308,505, ¥ en &1 se dispone une zona de ali-
mentacién situada en la periferia de la abertura de fusidn,
en forma de canal que puede ser oblicuo en toda su longi-
tud. Esta disposicidn, sin embargo, restringe el grado de
extrusidn del movimiento axial del rotor.

Un objeto, pues, de los perfeccionamientos de estas
patente, consiste en disponer unos medios perfeccionados
para la alimentacidn de este tipo de aparatos extrusores.

Otro de los objetos de los citados perfeccionamien
tos es el de evitar el problema de la ”regurgitacidn” an-
teriormente mencionado.

Otro objeto mds de estos perfeccionamientos consis
te en disponer unos medios o sistema de alimentacidn que
no restringe el recorrido total del movimiento axial del
rotor.

Y por uUltimo, otra finalidad de estos perfeccio=-
nemientos radica en ls disposicidn de un sistema de ali-
mentacidn que no precisa de la utilizZacidn de méds piezas
méviles.

Los perfeccionamientos objeto de la presente in-
vencidn estédn incorporados en una de sus formas de eje-
cueidn en un aparato extrusor a fusidn que incluye un es-
tator ¥y un rotor alineado en sentido horizontal axial al
estator para formar conjuntamente una zona dé fusidn., E1
estator puede tener la configuracién adecuada para definir
un conducto de salida axial, y puede presentar ademds un
conducto de admisidn radial para depositar el material en

una superficie cilindrica del rotor. Pueden asimismo dis-
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ponerse unos medios de guia para impulsar axialmente el
material a lo largo de la superficie giratoria cilindrica
del rotor, como consecuencia de la rotacidén de la misma.
En una de las caracterIsticas de estos perfeccionamientos,
los medios de gufa pueden servir ademds para aislar axia l-
mente la zona de fusidn del punto de admisidn del material.

Aungue en la presente memoria se describe una for-
ma preferida de ejecucidn de los perfeccionamientos obje-—
to de la presente invencidn, segin los planos que se acom
paflan, ha de comprenderse que el alcance del invento no m
queda limitado en modo alguno a esta sola forma de ejecu~
cién, sino que pueden introducirse modificaciones y cam-
bios que no se aparten esencialmente del espiritu de la
invencidn.

En los planos,

La figura 1, es una vista axial en seccidn de un
aparato extrusor del tipo hasta ahorsa conocido

La figura 2, es una seccildén transversal vertical
de la forma de ejecucidn preferida de los perfeccionsmien
tos objeto de la presente invencidn, ¥y

La figura 3, es un esquema de los medios de guia
que impulsan el material hacia la zona de fusidn. ,

Con referencia en primer lugar a la figura 1, que
muestra el tipo anterior de aparato, un rotor -10- y un
estator -12- estén dispuestos operacionalmente para defi-
nir una zona eldstica de fusidén ~14-. El rotor -10- estd
montado en un drbol —16~ que gira por medio de una polea
o de otro sistema motor adecuado, sobre unos conjinetes

—18—’ -20-, —22- Y -23-.
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El estator -12- estd asegurado a una envolvente
fija =24— provista de un conducto de entrada -26— pars
el material. Este conducto estd dispuesto de modo que el
material se deslice radialmente hacia abajo hacla el ro-
tor, que estd alineado con un eje horizontal -28-,

Una porcidn -30- del rotor puede tener una forma
algo cénica para que el material -32- pueda deslizarse por
la fuerza de la gravedad hacia la zona de fusidn =14,

La cara actuadora -34- del rotor -1l0- puede adop-
tar cualquier clase de configuracidn adecuadas y puede pro
longarse axialmente a través de un conducto de extrusidn
-36— por el que sale el material extrufdo —38-.

Un calentador -40-~ actuado por medio de unas aran

delas deslizantes —-42- conectadas eléctricamente a unos ca

bles -44—-, estd situado sobre el rotor -10-. En forma

andloga, se disponen otros calentadores —46- y —48-, que
pueden ser fijos, junto a la poreién -12- del estator, y
funcionan por medio de la conexidn de unos cables =50- ¥
-52- respectivamente., Puede disponerse un orificio o con-
ducto =54~ para introducir un material refrigerador junto
a la zona de fusidn.

En el funcionamiento de este aparato, el material
~32~ penetra a través del conducto ~26—- y cae sobre la su-
perficie inelinada ~30- del rotor =10=.

Bl material -32- se desliza despuéds por la fuerza
de la gravedad hacia la zona de fusidn -1l4-~ y a consecuen
cia de la fuerza centripeta és bombeado hacia afuera a
través del conducto de salida -36- en formaide barra extruf

da =358~.
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Esta disposicién de alimentacidn por gravedad tf-
pica de los modelos hasta ahora conocidos es propensa a
producir una accidn de avence irregular, y en ocasiones
parte del material -32- retrocede por el conducto =26-—,
como consecuencia de 1o que se conoce como fendmeno de
»regurgitacidn?,

Bn la figura 2, que muestra una forma de ejecucidn
de los perfeccionamientos de la presente invencidn, un
érbol -1l6- gira sobre unos cojinetes —118-,-120-, -122-
y -123~-, por medio de una polea =100- montada en el drbol
¥ que actia como elemento motor en cualquier forma conven
cional apropiada. )

Sobre el drbol -116- estd montado un rotor -~110-
situado junto a un estator -l1l2- para definir una zona de
fusidn =-1l4-.

Bl rotor -110- estd provisto de un calentador -140-
que fundiona por a zccidén de unas arandelas deslizantes
~142~ conectadas g unos cables -1l44-, Junto al estator
-112- hay también un calentador -148- gue actda por medio
de su conexidén con unos cables -152-,

El estator #X12- estd asegurado a una porcidn -124-
de envolvente que define un conducto de entrada ~126~ pars
el material. ILa superficie -130~ del rotor gue se encuen
tra junto al conducto -126- puede tener forma cilfndrica
en contraposicién a la configuracidn eénica =30~ del mode
lo anterior representado en la figura 1. P

Un anillo de guia ~200-~ estd situado entre la en-
volvente -124- y el rotor -~ll0- ¥y puede mantenerse fijo ::

por medio de una adecuada conexldn con el estator -~124-,
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Este miembro de gufa -200- puede presentar una superficie
-202~ orientada hacia la zona de fusidn -11l4-, cuya dis-
tancia axial con relacidn a la zZona de fusién ~11l4- dis—
minuye como consecuencia de la distancia circular que ocu-
pa sobre la periferia del rotor ~110-. Por consiguiente,
la superficie fija ~202- evoluciona en forma de espiral
sobre el rotor -110- en direccidn a la zona de fusidn -1l4-

Ademds, la extensién de la periferia del rotor
~110- cubierta por el anillo de gufa -200- sobrepasa los
3602 de modo que el anillo —-200- rebasa el punto del con—
ducto de entrada -126- del material lo suficiente para
aislarlo axialmente de la zona de fusidn ~1l4-—.

BEn el funcionamiento de este aparato, el material
penetra por el conducto de entrada -126- para depositarse
sobre la superficie cilfndrica -130- del rotor -110-. A
medida que giras esta superficie con relacidén al miembro
o anillo de gufa -200-, la superficie -202- impulsa axial-
mente el material -13%2-~ a lo largo de la superficie -130-
hacia la zona de fusidn para depositarlo uniformemente
en la misma.

Como el miembro de guia -200- rebasa circularmer-—
te gobre si mismo de modo que una porcidn -204- de dicho
miembro gqueda situada entre el conducto de entrada ~126-
¥y la Zona de fusidn -114-, el materisl que se encuentra
en la zona de fusidn queda axialmente aislado del conduc—
to de entrada de modo que se impide la *regurgitacidn” o
retroceso del material hacia dicho puntd de entrada. '

Con referencia a la figura 3, y en relacidn con

la figura 2, se verd que la superficie =202+ evoluciona
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en espiral sobre el eje -128- del rotor -110- para impul-—
sar axialmente el material -132- dispuesto en la superfi
cie cilfndrica -130- del rotor —110- hacia la zona de fu-
sidn -114~. TUna vez €l material en la zona de fusidn, el
aparato funciona en la forme convencionzl deserita con re-
lacidn al modelo anterior, y el material sale extrufdo a
través del conducto de descarga -36-.

Se observard pues gque los perfeccionamientos dese
critos en la presente memoria aislan axialmente el condug
to de entrada del material de 1la zona de fusidn para impe-
dir la “regurgitacidén® del material hacis el conducto de
entrada-—126-. |

La disposicidn que proporcionan estos perfecciona-
mientos permite la alimentacidn del material desde el con
ducto de entrada hacia la zona de fusién sin la adicidén
de nuevas piezas mdviles.

Ademds, con la aplicacidn de estos perfeccionamien
tos no se restringe el desarrollo axial completo del moq;t
miento del rotor con relacidn al estator. Por lo tanto,‘
puede ajustarse asimismo la abertura de la zZona de fusidn
como en los aparatos existentes en el mercado y qué no dis
ponen de las ventajas proporcionadas por estos perfeccio .
namjentos.

Se observard tembién que la utilizacidn de estos
perfeccionamlientos no es complicada, siné que por el con
trario facilitan el funcionemiento, conservacidn y fabri—
cacidn de los aparatos extrusores a f£usidn. Como se ha
indicado anteriormente los aparatos que lleven incorpora

dos los perfeccionamientos objeto de la presente invenpién
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eliminan el problema de la Pregurgitacidn® y no precisan de
piezas mdviles adicionales.A Aunque se dispone en la pre-—
sente invencidén un miembro de gufa junto al rotor, esta
disposicidn no limita el desarrollo udtil del movimiento
axial del rotor de modo que impida el ajuste de 1la aperiu~
ra de la zona de fusidn (como puede hacerse en los apara-
tos de la técnica anterior que no llevan incorporados los

perfeccionamientos de la presente invencidn).

¥ o0 T A

Se reivindica como objeto de esta patentes

l.~ Perfeccionamientos en los medios de alimenta
cidn de los aparatos extrusores eldsticos por fusién, pro
vistos de un estator y de un rotor dispuesto operacional¥
mente con relacidn al estator para definir una zonz de
fusidn, y configurado el estator para formar un conducto
de salida axial para la extrusidn del material, asf como
otro conducto de entrada radizl para alimentar el material
a la superficie del rotor caracterizados por la disposicidn
de unosn medios fijos de gufa (200) que impulsan axialmen
te el material (132) hacia la zona de fusién (114) como
consecuencia de la rotacidn del rotor (110} con respecto
al estator (112).

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 18,
caracterizados por disponer una porcidn de dichos medios
de gufa (200) para aislar axialmente dicha zona de fusidn

(114) del conducto de entrada (126),
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3,-,Perfecolonemientos segin la reivindicacidn 12,
caracterizados por constituir el conducto de entrada (12:6)
en una porcidn exterior (124) de envolvente del aparato ¥
por disponer el miembro de gufa (200) entre dicha porcidn
(124) v el rotor (110).

4.~ Perfecclonsmientos segin la reivindicacidn 182,
caracterizados porque los medios de guia (200) estdn pro-
vistos de una superficie (202) de contacto con el material
alimentedo que Se aproxima axialmente a la zone de fusidn,
como consecuencia de su desplazamiento sobre la periferia
del rotor (110).

5.— Perfeccionamientos segin la reivindicacidén an-
terior, caracterizados por disponer los medios de gula
(200) sobre el rotor (110) con una prolongacidn extrems .
(204) que aisla el conducto de entrada (126) de la zona de
fusidn (114) para evitar el retroceso del material hacia
el conducto de entrada.

6.—- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 12,
caracterizados porque el rotor (110) estd dispuesto a lo
largo de un eje horizontal con respecto al estator (112)

y porque se introduce el material a través del conducto de
entrada (126) sobre una superficie cilfndrica (130) que se
prolonga generalmente en sentido horizontal del rotor (110)

Te~ Perfeccion=amientos en los medios de alimenta-
cidn de los aparatos extrusores eldsticos por fusidn.

Esta memoria consta de diez hojas escritas por
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