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D. Pedro Ferndndez Galindo, de nacibndiiaéd espafiola, estable-
cido en Barcelona, calle Dalmacio de Mur n¢ 13, solicite registrar -
mna Patente de Invencidn, por 20 afios, para Espafia y sus Provinciag
de Ultramér, que se refiere a: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
DISCOS Y CEPILLOS PARA PULIR, CON PLATO CENTRADOR INCORPORADOM.

El objeto de la presente solicitud de Patente de Invencién lo
constituye vwn procedimiento de fabricacidn de discos y cepillos pa-
ra pulir, con plato centrador inéorporadd, gue ofrece, sobre los
procedimientos hasta ehora seguldos para la fabricacidn de discos
y cepillos pare pulir, notables~venfajas, por las facilidades de

fabricacién que se consiguen y por la gran solidez de unién entre

- el plato centrador y las telas, fibras o cordeles gue constituyen

el disco o cepillo.
Los discos bare pulir formados por telas, cordeles, o fibras

gue hen de qonstitﬁir el elemento activo o pulidor, con o sin man—i
tura comvencional comstitufds por grapas, cosido mecénico, con o’ :
gin anillos de refuerzo, se agrupan en nidmero conveniente y en dig-
pogicidén radial respecto al centro, formando, despues de ser some-
tidos & una conveniente presidn uniforme sobre el borde interno ‘
que determina el paso central, una especie de encofrado circular
que, juntamente con un plato'de base y una eventual tapa, comple~
ten el molde en el interior del cual se vierte, por colada en frioé
y en estado fldido de mayor o menor viscosidad, una composicidn

de resinag sugceptibles de fraguar y endurécerse por la accidn de
un catalizador, sin necesidad de ejercer presidn alguna sobre la
nase gue, por su.propia fluidez, se adapta e inciuso penetra e
impregna. la parte interna de log discos de tela, cordeles o fibras
u otro tipo dé_elementos consti%utivos del disco o cepillo pulidor,
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que al fraguar la resina quedan anclados y'perfectamente solldarl—v

zados con el plato centrador dlrectamente moldeado sobre el conjun-
to dispuesto a modo de pared interna mds o menos impérmeable. '

Tas fesinasrempleadas para moldear el plato central serdn
preferentemente de tipo epoxfdico, con adicién de cargas adecuadas
u otros tipos de resinas susceptibles'de endurecimiento, por la f
accidn de un catalizadof,}sin necesidad de ejercer presidn o some—;
terlo a la accidn del calqru ’

‘En el Ynico dibujo que se acompafia y gue constituye parte in-
tegrante de la presente memorisa descriﬁtiva, se ha representadd;v
a t1tulc de ejemplo ilustrativo y Unicemente pare facilitar la
descripeidn del procedimiento que se patenta, una sececién vertical
de un disco pera pulir, cuyo ndcleo o plato centrador hae sido ine
corporado a.las telas o fibras qﬁe integran ei cepillo, moldeéndo-
1o en el interior del panicentral del mismo, por colada en £rio
de resinas epoxidicag, o

Reflrléndonos concretamente al citado dlbuao, pasamos segulda—
mente a descrlblr, ‘con todo deialle, el procedlmlento de fabrlea—
cidn de discos’'y cepillos para pullr, con plato centraaor 1ncorpo—
rado. o )

Los discos -1- de tela, o formados por"cordeles-ovaﬁrﬁnaoio~
nes de flbras, que constltuyen la parte activa del disco o ceplllo
pulidor, pueden estar unidos entre si mediante una montura conven—
cional -2~ formada por grapas, cosido mecénlco, cansolldadou, 0
no, con snillos de refuerzo, agrupdndose los discos en ndmero y
pfeferantemente en disposicién ra&ial~réspééto al centfb; para quer

formen, déspues de someterlos a uma Ppresidn conveniente y uniforme

. gobre el Dborde internc =3~ que determina el baso-éénﬁral del diseo

o cepillo, una especie de encofrado circular, cuyas caras ex teclo—
res queden limitadas por un plato de base -4~ ¥ wne, tapa~—5~ que
limitan el molde en cuyo interior se vierte; por colads en frio,“
la resina ebdkidica, con adicidn de cargss adecuadas u otros tipos
de realnas susceptlbles de endurecimiento por la a0016n de un ca~
talizador, sin necesidad de ejercer pre51dn alvuna sobre la maga
-6, que por estaf en estado £ldido de mayor o menor v150051da&
se adaptba, por su propia fluidesz, & las paredes del molde asi de-

limitado v penetra e impregna la parte central —7- de los discos o
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fibras gque integran el ceplllo pulidoxr, los cuales, al Tragusr di-
cha resina, resultan anclados y perfectamente solidarizados con el
plato centrador, directamente moldeado gobre el conjunto del disco
o cepillo.

La ausencia de ﬁresidn defermina'que‘la'penétracién de la re-
sina flﬁiéa, a través de la pared cilindrica del encofrado formado
por‘ioé discos, fibrag o cordeles sea limitads 'y condicionada por
la mayor o menor compacidad del paguete de discos de tela, fibras
0 cordeles due circundan la cdmera de moldeo, evitando lag excesi~
vas e incontroladas penetraciones que se producirfen en caso de
ejercer presidn sobre dicha masa fldida. Teniendo en cuenta gue la
reaccidn exotérmica gque puede producirsé durente el proceso de fra-
guado o endurecimiento no ejerce efectos apreciables, se eviia que
la accidn de la temperatura dafie o afecte las fibras que deben que-
dar sncladas y retenidas, como - sucederia -si, en lugar de resinas
del tipo citado; se realizase la incorporacidn por vulcanizados,
inyeccién de termopldsticos, u otros sistemas que requieren-la -
accidén del calor y de la presidn.

Lveéntualmente el plato o tapa —4— del molde que forma la cd-
mara de moldeo, puede ir dotado de un macho central intercambiable -
-8, para dejer establecido-el paso para. el eje de la pulidora; ~
segdin el calibre y seccién adecuados al tipo de eje de la méquina-
a8l cual estd destinado el cepillo o disco. - - - - e

También se ha previsto la posibilidad de srmer interiormente

- la. colada de resinas epoxfdicas, mediante uno o mds aros ~9-, co-

locados antes de iniciar la colada-de las- resginas, ‘con objeto -de
reforzar su masa y reducir el 0asto de resinas empleadas para el
moldeo de dicho ‘ndcleo centrador. -
Por su naturaleza el material ya fraguado y endurecido, que ~

constituye el centrador incorporado al disco o cepillo, es perfec—
tamente mecanizable, pudiéndose rectificar o practlcar el -taladro
despues de la onerac1&n de moldeo° »

© B hecho de que el centrador quede firmemente incorporado a
las telas-o-fibras que eonstituyen el-disco o-cepillo, - facilita--
el montaje de 1osfmismps-én la miquina pﬁlidora.

. Despues dé<lograriél‘fraguado~de la masa -6~ de resinas uti~

ligadas para formar el -centrador incorporado al disco o cepillo; -
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se retiran las tapas —4- y —5-, as{ como el machd“rgévﬁilllzado .
parea-dejar establecido. el paso de acuerdo_con el ege;de la puli-
dora, guedando las dos superficies laterales del pl#to_cﬁntradqr
perfeétamente ligas y sin necesidad'de ninguna otra operacidn de
a.ca.badon » ' ,4,'. o .
- Se sobreentiende que,. siguiendo el prooedlmlento de fabrlca—
cién de discos:y cepillos para.pulir; & que 008 hemos referido en j
el transcurso: de la presente memoria, podrén*fabrlcarse 06911105 ’
o discog a base de cualquiervtipo de tela, fLibra o cordeles, de -
dimensiones variables, solo teniendo en cuentaﬂqué,el‘plato cen—

trador ‘incorporado a dichos discos ¢ cepillos sea de las dimensio-

nes apropiadas al temafio total del disco o cepillo a fabricar. -

La Patente.de Invencidn, por: WPROCEDIMIENTO DE'FABRICACION
DE-DISGOS Y CEPILLOS PARA PULIR, CON.PLATO CENTRADOR INCORPORADQY,
cuyo privilegio de .explotacidn en-Espaﬁa‘y;gus,Brovincias de Ul—
tremer se solicita por un periodo de 20 afios, deberd recaer sobre
lds particularidades que: se concretan en las éiguientqst -

. REIVINDICACIONES
18 .~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE-DISCOS ¥ CEPILLOS PARA PULIR,
CON PLATO -CENTRADOR INCORPORADO", caracterizado por el hecho de

‘que los discos, formados por telas,-cordeles, o agrupaciones.de.

fibras, que constituyen la parte activa Gel disco o cepillo puli-

dor, se unen o no, entré sl, mediante una montura convencional,
agrupdndolos en mfmerc. adecuado y preferentemente en disposicién
radiel regpecto al centro, siendo sometidos e uwna presidn conve-

niente y uniforme ejercida sobre el borde interno gue determina

‘el paso central del disco o cepillo, para conformar una especie

de encofrado’ circular, cuyas ‘caras exteriores se limitan con un
plato de base y una tapa clrcunstan01al, quedando asf establecido
el molde en cuyo interior se vierte, por eolada en frio, una re-
sina epéxidica, con adicibn de cargas adecuadas, u otras resinas
susceptibles de endurecimiento por la accidn de un cetalizador,
sin necesided de ejercer presidén alguna sobre la mase colada, que
por su estado fldido de.mayor o menor viscosidad se. adapta, por
s propia fluidez, a las paredes del mplde_penetréndo e impregnen—

do la parte centrel de los discos de tela o, fibras gue integran el

~ cepillo ‘pulidor, los ocuales, al;fraguargdicha_resina,,resultgp
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enclados v. perfectamente solidarizaaos oon-ei:pié%b'céntrador; di~
rectamente moldeado- sobre la par%e~central?dei conjunto- del disco
o cepillo. . L
22 .~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE DISCOS ¥ CEPILLOS -PARA FPU~
LIR, CON PIATO CENTRADOR INCORPORADO", segin la 12 reivindicacidn,
caracferizado por~ei hecho de gue el plato o tapa que limita late-
ralmente la cémara de moldeo, puede dotarse de un macho central
intercambiable para dejar establecido el paso para el eje de la
pulidora, segin el calibre y seccidn adecuados al tipo de eje de
la mdquina a la que estd destinado-el cepillo o disco pulidor. =
2, ~ "PROCEDIMIENTO DE‘FABRIGACION'DE DISCOS Y CEPILLOS PARA PU-
LIR, CON PLATO CENTRADOR fNCORPORADO", segﬁﬁ las reivindicaciones
anteriores,:caractérizado por el hecho de que para rgforzar la
masa moldeada y reducir el gasto de resinas empleadas para formar -
el nieleo- centrador, se arma-interiormente la colada de resinas -
epoxfdicas, mediante uno -0 mds aros, colocados en el molde antes
de iniciér~la colada. : '
LIR, CON PILATO CENTRADOR JIHCORPQRADO",~ Pal como ge-ha descrito - -
v.-demostrado en el dibujo adjunto, - - .- ~ R

Consta de cinco hojas foliadas y -mecanografiadas. por-une sola
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