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PATENDRE DE IN?PRODUCCION

por DIEZ ANOS

afavorde Dofia Prancisca GONZALEZL
Verdaguerr , de nacionalidad espafiola, domiciliada en

Barcelona, calle Constitucién, nimero 30, po r ¢

W INSTALACION PARA EL TRATANIENTO MECANICO DE ALIGENTOS *

HEMORIA DESCRIPIIVA

La presente Patente de Intrmduccidn tiene por objeto, se-
gén se indica en su enunciado, una instalacién para el trate-

miento mecénico de alimentos.

De manera mis concreta, segin se verd, la instalacién ob-
jeto de la presente patente, ha sldo preferentemente estudiada
en vistas a realizar sutomiAticamente la operacidén de sazonado
de productos alimenticloa.

Segin es bien sabido, la operacidén de sazonado de muchos

productos alimenticlos, y, en particular, de jamonss y produc-

tos anflogos, se realize situando al producto, comportando ya

las correspondientes sustancias dm sazén, en el interlor de uma
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cuba que eg sometidas g un movimiento de rotacidén sobre un eje
ideal horizontal. La operacidn completa de sazonado consta de
uns sucesibn de perfodes de volteo, relativamente de corta du-
racidén, separados por correspondientes periodos de reposo rela=
tivamente prolongados. Por esta causa, y s=lvo que se incurra
en inversiones en maquinsris totalmente exageradas, la operacify
de gazonado exige la intervencidn de una gran cantidad de mano
de obra paras las operaciones de colocar en la cubag y extraer de
la misma los productos que deban ser tratados.

La instalapién que constituye objeto de la presente solicis
tud de registro, segln se verd claremente a continuacién, permi-
te automatizer totalmente la expresada operacidn, permitiendo
tratar cantidades importantes del correspondiente producto sin
précticamente ninguna intervencidn de mano de obrae

A los efectos dichos, y segin se verd, la instalacién com-
prende esencialmente un equipo transportador en forme de cadena
sinfin , sobre la que se engenchen unz sucesidn de cubas inde-
pendientes, y un equipo de volteo al que se acoplan sucesivamen=
te las expresadas oubas, siendo sometidas al correspondiente '
movimiento de rotacidn sobre un eje horizonta;. De esta forma,
el producto contenido en una determinads cubs, déspues de haber
gido sometido @ una operacién de volieo, queda en reposo duran=
$e un periddo de tiempo piwlongado, durante cuyo periodo son so=
metidas suvesivamente 2 rotacién las reastantes cubas intesgradas
en el equipo transportador.

Por lo demés, la esencislidad, forma de funcionar y princi-
pales caracteristicas y ventajas de la ingtalacidén que se preco=
niza, resultardn mis ficilmente comprensibles a la vista de los
dibujos adjuntos, en los que -~ en forma muy esquematica y, desde
luego, sin ceracter limitativo de ninguna c¢lase — se ha represen

tado un ejemplo concreto de realizacidn préctica de la misma,
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En egtom dibujos, la figura 1 es una vieta en planta del
conjunto de ls instalacidn, y la figura 2 es un corte convenclo-
nal elzado de la propia instalseidn, mostrando la forma de lle~
var a cabo el acoplamiento entre el equipo de voliteo y una de
las cubas que quedan integradas en el equipo transportador,

Refiriéndonos, yues, & los dibujos dichost

La instalaecidn comprende, en primer lugar, un equipo trans=
portador bisicamente constituido por una 8adens o bande sinfin
1, dotada de cuglquier estructuras apropiada, e impulsads & avens
zax por medlo de cualquier sistema motor adecuado. Sobre esta
cadena transportadora se enganchan a interespacios regulares y
a través de cualquier sistema mecAnico adecuado, una sucesidn
de cubas 2, de acero inoxidable o material plésiico, gue guedan
en diaposigién de recibir los p;oductoa a traters In una Torma
preferenie, aunque no necesaris, de realizacibn, las expresadas
cubas presentan en sus fondos unos equipos de ruedas 3, de tipo
autoorientable, a través de las que se apoyan sobre el pavimen=—
t0, quedando en disposicidn de ser arrastradas por la cinta
transportadora, con roce minimo,

TLa instalacifn comprende, ademés, wa equipo de volteo bé=
sicamente integrado por un depdsito 4, que queda en disposicién
de girar sobre un eje ideal horizontal, que puede veutajosamen=—
te hallarse constituldo por dos mufiones o pivotes opuestos y
alineados 5, que e apoyan sobre correspondientes cojinetes de
rodadura, soportadoa por una bancada o armazén 6 que, desde
luego, podrd presentar cualquier forma y estructura que se cone
sideren convenientes, hellandose debidemente relacionado con el
chasis al que se hallan f£ijados los elementos que gufan y deter-
minan los movimientos de la cadena transportadora 1.

En el movimiento de avance del equipo transportador, las

cubag 2 son obligadas a pasar por debajo del depbsito 4, el cudl
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queds siempre lnmovilizado en posicidn vertical invertida. He—

diante un sistema de awtomatismos, que admitirén una gran canti-
dad de variaciones en su forma concreta de realizacidn practica,
se determinard el paro de la cadena transportadora 1 cuando la
primera de las cubas 2, que son arrastrades por la misma, quede
situada exactemente debmjo del depdsito de volteo 4, Unos Brazos
del equipo de volteo - no reprgaentados en los dibujos ~ levan=
ten entonces la expresada cuba, aplicando la embocedura 7 de la
migme contra la emboocadura 8 del deplsito 4. Estas embocaduras
adoptan una formae cualesquiera apropiada para encajar convenien-
temente entre sf, de manera que merced a la presidn dessrrolle~-
da por 193 brazos y a la previsidn de una correspondiente junta
eléstica, los dos recipientes gquedan herméticamente acoplados
entre sf. formando un solo depﬁsito, to%almente cerrado a excep=-
cibén de un tubo que sirve para extrmer el aire a través de una
junta rotativa y por medio de una bomba de alto vacfo. Los dos
depdsitos unidos entre sf en la forma expuesta, giran a bajo
némero de revoluciones, Qurante un periodo de tiempo gque puede
conbrolarse exactamente a traves de cumlguier sistema conocido.
La vedoBidad de rotacién de estos dos depfieitos unidos puede
tembien regnlarse, mediante programador o de formas manual. En
este movimiento de rotacién, el productoslimenthoid se desliza
suavemente al pasar suceslvamente de uno a oiro depdaito por‘laa
superficies de deslizamiento interiores de cada uno de ellos,
repartiendose uwniformembnte las sustanclas de sazbn por tods la
mass interns del producto alimenticid. Cuando se ha cumplido el
programa; desciende la velocidad del equipo motor gue acclona
al equipo de volteo; y por la existencia de una serie de aubo~

matismos, los depdeitos 2 y 4, todevia unidos, se paran en la
misme posicidn vertical que tenfan antes de iniciarse el volteoe

Un juego de pistones hidrédulicos o newnfticos - no representad
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dos en los dibujos a los que se viene refiriendo la explicacidn
- corrigen el posible error que pudiera presentarse en la ver—
ticalidad del conjunto, y una vez logrado el reposo absoluto
desciende la cuba, enganchandoge con una ufis existente en el
equipo transportadorf Se pone entonces huevamente en marcha el
equipo transportador, desplazando la cuba que acabe de ser vol-
teada y situando la ocuba siguiente debajo del equipo de volteo.
A partir de egbe momento se repiten con la nueva oubs todas las
coperaciones ya estudiadaa; 0 sea, ¢l mscenso de la cuba, gire
de los dos depdsitie unidos, deslizamiento interior del produc-
t0 a14m6n$ic16, pero, centraje vertical, descenso de la cuba
udvil, desplesamiento de la misma para ser reemplezada por uua
tarcera cuba, y asi sucesivamente oon el resto de las cubas,
pars iniciarse nuevamente el programa haciando pasar sucesive-
mente todae las cubas por el equipo de volteo en un segundo cl=
clo de funcionamiento, &l que puede segulr un tercero, un ocuar-
t0, ebc., haste alcanzar los tiempos fotales de volleo y reposo
que requiers el procesc de sazonsmiento del producto de que se
trate.

Deba hacerse noiar que la instalacidn puede ser totalmente
automatizada, de manere que ila sucesidn de operacilones dewcritas
ge lleca & cabo sin mds intervencidn humans gque la de aprelar
un botén de puesta en marcha, mediante el empleo de un programae=
dor o cdlulas de memoriam, equipos eléctricos, mecénicos, neumé-
ticos, alto vaclo, etce.

Por otra parte, y segfin se ha ya indicado, la instalacidn
contard con medics que permiten fijar anticipadamente la veloci-
dad de rotacidn del equdpo de volteo, la duracién del periodo
en que cada cuba quedard sometida & la accidn de este equipo, ¥

el nimero de veces que cada ocuba experimentard esta mccidn.
Resta ya dnicamente hacer constar de una manera general y
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expresg‘rque; como se comprende y es Ldgico, ¥y aparte de las que
hen sido ya coneretamente indicadass, en le realizawibn préctica
de la instalacién que ha quedado desorita, cabrd introducir to-
das aguellas adiciones y modificaciones de detalle que no afec-
ten a 10 que constituye lg esencialidad del registro que se 20—
licitas

N 0 T A

SE RELVINDICAS

{ = Instalacibn para el tratamiento mecAnico de elimentos,
caracterizada pox compremler un equipo tz-a?misportador', constitude
do por uns cadena sinfin; sobre lg que se engauchan, guedando
en condigiones de ser arrastradas, una serie de cubas lguales
entre sl, dispuestas para contener determinadas cantidades del
producto alimenticlo que deba trabarse, y un eguipo de volteo,
constituido por un deplsito que puede ser impulsado a girar so=
bre un eje idesl horizontal, soporiado por un armezdn apropiadoj
habiendose previsto mediog que determinan el movimiento de avane
ce de la cadena transportadora hasta situar a la primera cuba
debajo del depdsito do volteo; el cual se halla immovilizado en
posicidn vertical invertida; medios que determinan un movimien=
to de ascenso de la expresads cuba; hasta encajar y eplicar la
emboocadura de la misma contra la embooadura del dep(Ssito., deterw
minando el acoplamiento hermético entre ambos recipientes; me—
dios que permiten realizer el vacfo en la cfmara hermética defi-
nida por los dos recipientes acoplados; medios que permiten im=
primir 2l conjunto formado por estos dos recipientes acoplados
un movimiento uniforme de giro sobre el eje horizontal ideal re-~
ferlido, de velocidad regulable y durente un periodo de tiempo
asimismo regulable, en cuyo movimiento se produce ¢l deslizamien
to del producto alimenticio a lo J.argo de las superficies intere

nas de loas expresados recipientes; pasando de uno a otro, y de-
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terminando la repattioidn uniforme de los préductos de sazén
poyr toda la mass de aguel; medios ciue determinan la detencién
en posicibén vertical del conjunto formado por los dos reciplen=
tea mcoplados; medios que corrigen automfticamente cualquier de-
fecto de verticalidad que pudiera produckdse en el expresado
conjunto al produci;-se 1la detencidn; medios gue determina n el
deccenso de lm cuba, desacoplandola del depdsito de volteo, y
determinando gque se enganche con una ufla exletents en el equipo
transportador; me_dios que determinen un nuevo movimiento de
avence de este equipo hasta dejar a la siguiente cuba debajo del
depsito de velteo, en disposiciln de ser sometida a la serie
deoperaciones referida; y asi sucesivemente dursnte el nimero
total de clelos de funcilonamiento que se haya programado, hasta
someter sl producto g tratar al nimero total de periodos de vol-
teo; separados por correspondientes periodogs de reposo, gque en
cada cago interesec.
2 - Instalacién para el tratamiento mecdnico de alimentos.
Congte, la presente Memoria Descriptiva
de siete hojas mecanografiadas, escritas por
una sola cara, numeradas del 1 al 7, con suas
1{nens numeradas, a su vez, de cinco en cinco
¥y de dibujos apems.
Barcelona,  § ABR 1373
Pe Ae
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