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Esta invencidn se refiere a newidfticos y tambidn
a montajes de tales neumdticos con ruedas.

En la Solicitud de Patente Espaliola 12 392,446 de
la firma colicitente se deseribe un conjuntoéde cubier
ta para neumdtico y rueda que comurende medios de in-
clusidn para un material lubricante para la superficie
interior del neumditico, pudiendo liberarse dicho mate-
rial lubricente de los medios de inclusidn en la cdmara
de inflado definida por el neumdtico y la rueda por pér
dida sustanciel de la presién de inflado o desinflado
del neumdtico,

El material lubricante puede comprender una compo-
sicidn que contiene varios ingréaientes para diversos
fines y en algunos casos puede ser mejor para fines de
almacenaniento si todos los ingredientes no se ponen
juntos hascta que han de ser usados. h

Conforme & la presente invencién, un método para

la fabricacidén de un conjunto de neumdtico y rueda in-

_cluye la operacién de incorporar a dicho conjunto- de

neundtico y rueda, medios de inclusidn para por lo ze-
nos, un ingrediente de una ¢omposicidén lubricante .nra
lubricdr las superficies interiores del neumdtiqh;”y
colocar un ingrediente o ingredientes adicionales de
la composicién lubricante en le edmara de inflaco cel

conjunto de neumdtico y rueda, sin medios de inclusidn
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para €1, estzndo adaptados dichoc medioz de inclusién
para el primer ingrediente, pare liberzr dicho rriner
ingrediente en la cdmara de inflacidn definida por el
neumdtico y la ruedua, por pérdida sustemcial de le pre
sién de infledo o desinflado del new.dtico para fornar
lz couposicidn.

Asimismo conforme a la invencidn, un conjunto de
cubierta para neumdtico y rueda comprende medios de in
clusidn para por lo menos un ingrediente de una compo-
gicién lubricante para lubricar les superficies interio
res del neumdtico, siendo llevado sobre la sujcrficie
interior de la cdmara de inflado del montaje de neumd-
tico y rueda un ingrediente o ingredientes adicionuleg
de la composicidn lubricante, estendo adaptados dichos
medios de inclusidén pare liberzr dicho ingredieacte’en
la cdmara de inflado definida por ¢l neumdtico y la
rueda por pérdida sustancial de la presidn de inflado
o desinflado del neumdtico para formar dicha compoci-

¢ién,
Un ingrediente de la comnposicidén lubricente: puede

estar suelto en el interior de lu cdwara de inflacidn
0 pusde aplicarse al interior del neumdtico, o-a la

llante de la rueda, o a ambos. Sin embargo, de irefe-
rencia, se aplica a la cuperficie interior del;géﬁmdti

¢o en una posicidén en la que pueda ponerse rdpidzmente

Iy
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en contacto con el otro ingrediente de la composicidn
lubricante cuando dste se libera de los medios de in-
clusién.

Ia compogicidén lubricante puede estar basada de
modo adecuando en un lubricante lfguido, por ejemnlo,
el déscrito en lu Solicitud de Fatente BEspadola Hdme-
r0 392.452 de la firma solicitente nero preferitlesien-
te contiene wno o mds conutituyentes cdlidos o nuy vig
c0s0s que ‘son adecuasos para cer troncportados cobre la
superficie'intcriog del montuje, ,.or ejemplo sobre la
superficie interior del neumftico.

La composicidn lubricante se usa para lubricar loe
superficies interiores del neumftico, pero taibién -ue-
de utilizarse para realizer otras dos funciones, & ca-
" ber, zara cerrzr herméticamente un pinchazo en el neu-
mdtico y para volver a inflar el neumético, gl menos
parcialmente. -

Puede seleccionarse un lubricante lfquido de ﬁna

‘amplia gama de clases de compuestos que incluyer lubri

~a 2

"_vcantes vara superficies de contacto de caucho z caucho,

&

‘por ejem -lo:

>
“e€ s an

Agua
Acedtes animales Y
Aceltes veretales Por .ejenplo accite<de'ri§ino,

aceites e linaza cocidus -

- v
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Alcoholes, monovalentes

divalentes
(dioles, gli
coles)

trivalentes
(trioles)

polivalentes
(polioles)

Bsteres

Silanos

Agentes tensiooctivos
, bo idnicos
Aaentes terizivactivos
catidénicos
Agentea tenciocacitivos
anidnicos
Foli(oxialcohilen)glico
les de
férmula generszl
CH,~CH-C -q"
-
R? X

or

Poli(oxizleohilen)elico
les cue contienen copo-

1fueros de dos o mds col

nonentes oxialcohiléni-
cos diferentes de fdrny
la gencral

por ejeanlo n-octanol

por ejemplo etilenslicol

por ejempleo, gclicerino

por ejemplo caprilato de
netilo

9
e *

Por ejernlo goli(oxictilen)
glicoles y poli (oxiproni-
len)slicoles de pesos-lole
culares @iversos ¥ .onclis
de éctos -

por ejemplo, mezelic. de co-
volfimeros de pecoy woleculn
res diversos (ue contiicen

unidcccs de dxido e etile-
no v 6uilo de propileny, jor



RO.[CH.-CH-CT = [CH.~CH=C} = ...R™
24 . 24

R" m R* |n

"ﬂrEn estas férmulas generzles R, R’, R"

'y B™ representan grupos aleohilo o I

¥y m, ny X son nimeros enteros.

Eteres de glicoles

Esteres de deidos dibdsicos

Polineros elorofluorocarbonados

-siliconas ;

“Esteres de silicato

Esteres fluorados

Bsteres de neopentilpoliol

Eteres wolifenilicos

Derivados de ferroceno

Derivados de urea tetra-sustituidos
Derivados heterociclicos
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ejemplo Ucon
50-HB-20CC de
Union Carbide.

por ejemplo hexil-
-calosolve (C6Hi3_
OCH20H20H), butil-
—carbitol)'(C4H90
(CHéCHzo)QH)
metoxi-triglicol
(CH30(CH20H20)3H)

(Polimeros de dxi-
dos organo-silici-

cos) .“;“
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Jabones - por ejemplo estearzto sdédico
Alcalis Por ejemplo cerbonato sdédico
en soluciones scuosas

Pueden usarse mezclas de dos o mds de tales materian
les.

Bs dtil si la composicidén lubricante puede ayudor a
cerrar herméticamente un pinchazo en el neumdtico simyle
mente para evitar pérdida de lubricante pero cuando la
composicidn lubricante contiene un componente voldtil lo
mds deseable es que la composicidn sea capaz de cerror
herméticamente el pinchazo. Asf pues la composicién lu-
bricante puede tener incorporado en ella un material se-
parado para reducir o cerrar herméticamente un ainchaéo,
por ejemplo, algoddén en rama desmenuzaodo, asbesto-c.fi-
bras sintéticas, por ejemplo de C,CC25 mm de &iémctgo g
de oproximedamente 2,5 mm de largo, que actia fo%ﬁéndo
una barrera nejor sobre un pinchazo y se colocsa gpﬁposi-
cidn por aire de inflacidn al escapar y/o el lubzdcante.

- Toles materiales tienen preferiblesente un margen;de lon

gitudes y didmetros. Pueden cerrar herméticamentg’yejor

si se usan cn asocincidn con otros materiales cdélicos ta
les como grafito, mica, caucho en grwnos, escauns de no-

P
u
9

lietileno, etc.
Un nétodo conveniente de obtoncidn de wa 2omHoui-

¢idén lubricante gue puede volve.r a infler el new.dtico,

2-7-73 e
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al menos parcislmente, despuds Ge haber sido ceri.iw her
méticamente el pinchazo, es usar une com -osicién lubri-
cante gue contiene un componente voldtil., Asi pues, 1o
composicidn lubriconte puede contener, con vent:je, wn
1liquido voldtil, cue puede o no actuar nor =f nis.o co-

mo lubricante pars el caucho, pero (ue tiene un nwito de

-ebullicidén suficientemente bajo raia voletilizarce arre-

ciablenente a la tem-erztura generria nor ¢l rodaje el

" neundtico en estedo desinflado o parcialmente desinila-

do, De csta forua 6l liguido voldtil funciona volvien-
do a inflar porcialmente el newadtico y reduce de cute

modo los esfuermos elevalos genervo-os en la pared lste~
ral ¥y en el conjunto de cubiertz/rueda, en gener:l, de-
bido ¢l estedo desinflado o suctonciclmente decinilis o,

Alternativanente, la compocicidn lubricanue wuede
incluir log ingredicntes cue reaccionan cuando sé “onen
en contacto produciendo un gas nara volver a inflar el
neundtico al menos parcialmente.

Cuando se use una composicifn lubricente cue éonsi
gue volver a inflar parcislmente, ¢l celor zewalli o en
el neundtico desciende debido o la deformacidn_de li. pe
red latercl reducida, la presidn ce contacto reducida v,

nor tento, las fuersas de rozamiento reducidas Gitre les

5

su erficics interiores (el newndtico, Cumndo e w.e W

1fguido voldtil pora consceguir el infle.o de nnevo, 1.

2-T7-173 ' -3 -
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.volatilizacién del liguido voldtil ayuda tawbién a

disipar- el calor de todo el neu.dtico y lu superfi
cie de la llanta. E1 lfouido vol4til puede tener

un punto de ebullicidn (o; si se usen dos.o mds com »
ponentes voldtiles, un punto de cbullicidn inicial)
hasta, por ejemplo, 150G2C, pero preferiblemente no

inferior, por ejemplo, a 6C2C, con el fin de cue el

.liquido puede manejarse con facilidad y né volatili

zarse apreciablemente durante el rodaje normal del

neundtico,

El 1fquido voldtil puede uscrse por =i mismo
para formar la base del lubricante, por ejemplo, wn
gel acuoso, aun cuando es particularmente preferible .
entonces inecluir en la composicidn lubriconte elmin

s¥ 9L

material de cierre hermético de pinchazos con cbje-
to de cerrar herméticamenté, nor lo menos en parté}
un pinchazo cue tensa lucar en el neundtico, pardl '
reducir al minimo la velocidad a gue el lubricante,

LR

¥ el vanor se pierden desde el neumdtico. .

AT

Proferiblemente la composicidn lubricante e
contiene un lfguido voldtil comprende truxbién a1y

.7

bricante de punto de ebullicién alto, por ejem o - -

glicerina, varn asegurar uns lubricncidn coniinunds

«

en ¢l coco de pérdida del componcntc voldtil pur cvy!

P

porzeidn,
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Un 1lfcuido volétil preferido es el agua, cuc ie-
ne propiedades lubricantes cobre cu crficies de contoc
to de caucho con caucho. De preferencia el agua con-
tiene un liguido vold+til adicionzl tnl como un wlcohol,
por ejemplo alcchol et{lico, para wucjorar la volatili-
dad (disminuir el punto de ebullicién inlCl?l) y redu-
cir también el punto de congelacién del agua (ci éste
no- ha sido adecuadamente reducido por el componente de
~punto de ebullicién alto). Pueden usarse diversos com
" ponentes ya mencionados, tales como derivados de celu-
-losa, por ejemplo carboximetilcelulosa, hidroxietilcelu
losa; agentes tensioactivos catidénicos, aniénicos y no
idnicos; y jebones, mra mejorar lo aceidn lubriconte
del arua.

En el cneo de lubricantes lfcuidos cue contienen
azua en calidad lfquido volédtil, pueden conseguirze
viscosidades a 2020, a baja cizalle, cémpfendidap:gn—
tre 1C.LCC y 200, UC0 centistokes, y buenas propiedades
iubricantes, mediante el uso de agcentes de gelificrcidn
" tales como los que se encuentrazn disponibles bajﬁjlas
Mareas registradas Natrosol (de Hercules Powder Comna-

* 2

ny), y Carbopol (de Goodrich Chemiczl Company).. -Io

- -

1

"‘.n..
Cli—-

viscosidzd de estos gseles disminuye al aumentar

-~
s
—

l'i" 0"

do de e¢izalla, Los lubricentes 1fcuidos ViSCO”

-
5

les como los lubricantes ~elificados, tienen lu.Vcnﬁa~

2-7-173 - 10 -
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ja adicional de cue ayudan a cerror herméticamente pin
chazos pegue::os, al menog frente a las previones habi-
tualmente bajas, por ejemvlo de (,28 Pga/cmz, produci-
das nor inflacidn por wvresidén de vapor.

Ejemplos de lubricantes lfguidoz cue contienen
agua en calidad de componente voldtil, son soluciones
de detergentes, mor ejemplo "Teepol" en agua, geles
acuosos Gue contienen, por ejemplo, hidroxietilcelulo-
sa con 0 sin un componente de punto de ebullicidn alto
tal como la glicerina, y wegeclas de woliglicoles, poli
(oxialcohilen)glicoles o glicerina con agua. o

Los componentes liguidos de le comnogiceidén lubri-
cante son, de preferencia, migcibles con agua de modo
cue la fuse procedente de un conjunto de neuméticqay,
rueda sobre una zuperficie de carretera puede ser arras
trado, por ejemplo, mediante el a~ux de la lluviaf;éﬁn
cuando yueéen usarse si se desea, componentes insolu-
bles en ajua. Asimismo es deseable Cue la compoéié@dn
- lubriconte no congele a temperaturac superiores a =2(9C,
pars que pueda soportar el ambiente frio, ¥ soporté;cli
mag extremnecos ¢ ftemperaturas suseriores a BCQC.l‘éﬁ lu
bricante 1fquido puede tener un punto de ebullicidn-de
902C por lo menos y de preférencin, con objeto dé”sgpqg'
tar temperaturss altas sin pérdide crende  or VQ}qtili-

zacibn, un componente 1fguido del lubricuwte tiene un

2-T7-73 -1 -



punto de-ebullicién superior a 1409C.

‘ Asl cono ser formulado para que tenga una viscosi
dad adécuada para conseguir un rozamiento de caucho a
~caucho bajo a la temperatura de trabajo, otros Jos fag
‘tores son tomados en cuenta, preferiblemente.

La composicién lubricante tiene, con ventaja, una
viscosidad que es tan zlta como sea practicable, para
reducir al mfnimo la pérdida de lubricante por pincha-
zo y quizds, ayude incluso a cerrar herméticamente el
pinchazo. Al mismo tiempo, la composicién {debe tener
une viscosidad tan baja como sea practicable para per-
mitirle fluir fdcilmente en las porciones del interior
del neumdtico que necesiten lubricacién. El interva-
lo de viscosidad preferido para el lubrieante liqpido,
en operacién, es de 4 a 2,500 centistokes a 1asﬂ€empe-
raturds generadas en la linea de contacto existente en
tre las superficies de contacto cuando el neund$ico es
t4 funcionando sin presién de inflacién alguna: -Esta
temperaturs se ha estimado que estd comprendida, entre
50 y 1302C, Sin embargo, en algunas formulacionég, la
composicidén lubricante bujo condiciones de prelﬁibchazo
-puede sér, por ejemplo; un gel que tiene una viihobidud
mucho més elevada, pero cuya viscosidad puede sér redu-

cida por cizallamiento o mediante la adicidn 48 un in-

grediente que dilate el gel.

2-7-73 - 12 -
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La coﬁposicién lubricante no tienc preferitlenente
efecto perjudicial sobre el new:dtico aun cuando, si se
desea, pueden usarse composiciones ¢ue normelmente hin-
chan o afectan de otro modo al caucho, mediante el uco
de un revestimiento interno resictente especial ¢n ¢l
neundtico., In el ¥ltimo caso un ingrediente que hinche
el caucho puede actuar ayudando a cerrar herméticamente
un pinchazo en el neumdtico, ya que el agujefo del nin-
chazo puede permitir que el agente de hinchazdn pase a
través del revestimiento e hinche el caucho en las pa-
redes del pinchazo. .

También pueden userse aditivos adicionales en lo
composicidén lubricente, por ejem:lo, una composicién
lubricante basada en un gfel acuoso puede contener, por
ejemplo, un agente de disminucidn del punto de conﬁéia—
cidn tal como etilenglicol o glicerina, y agentesuﬁﬁxa
aunenter el poder lubricante tales como disulfuro.ds
molibdeno, polve de erefito dispersable y/o aaente%;hg
mectentes o detergentes, tales cowo "Teepol", el

Si, por ejemplo, se usa un detergentes en wn iu-
bricante cue contiene agua, puede usarse taubién-aa’
agente desespunante en la composicién lubricante ypére con

TS e

trolaer la exvensidn de formacidén de espuma, o, =i, se de-

sea, evitar la formacién de esypuma. Ll

Puede uscrse un dispersante cuc.ado se incorbbran

2-7-73 -13 -



en la composicién fibras u otros sélidos insolubles.'
Ademds de materizles para cerrar herméticanente
el pinchazo y otros aditivos anteriormente citados,
- la composicién lubricante puede contener otras sustoen
cias tales como antioxidantes, wpara reducir la ﬁeloci
dad de atague oxidante sobre el lubricénte, bacterici
das, agentes humectantes y mejoradores del Indice de
viscosidad para ensanchar el intervalo de temperatu-
‘ras en gue la composicién tiene una viscosided satig
factoria, e inhibidores de corrosidn paru proteger de
la corrosidn la llanta de la rueda, que serd en gene-
ral de nmetal, ' {
' Con objeto de reducir al minimo el peso de compg
gicién lubricante necesario y cualquier efecto perju-
dicial sobre el equilibrio del conjunto rueda/cubierta,
la composicién lubricente tiene una densidad relativa-

rente bajo, por ejemplo un peso densidad relativa-a

1,4- :”,

En esta invencidén una parte de la composici?? lu-
bricante se mantiene encerrada en riedios de inclusién
én el conjunto de neumdtico y rueda y el resto de in
éompo:icidn se coloca én la cédmara de inflaciéni&ci
éonjunto. Bsto tiene el efeécto de mantener separcdos
los ingredientes de la compdsicién lubricente heota

gue tiene lugnr el desinflado de la cublerta y g6 nee

2-7-73 - 14 -
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cesita la composicién.

Se consipguen varias ventajas mediante la inven-
cién :-

Cuando se usa una composicién lubricante del ti
po de gel acuoso, si la composicién completa se encié
rra preparada y mezclada, la viscosidad de la composi
cibén puede disminuir con el almacenaniento o la visco
sidad puede ser demasiado alta para que pueda fluir
con facilided y por tanto retrasa su salida de los me
dios de inclusidn cuamdo es liberada. '

Cuando se encuenira presente en una composicidn
lubricante wa componente voldtil tzl como el apgua, la
pérdida por evaporacién y difusidn a través del newnd -
tico es una dificultad posible si este componente no
estd encerrado, Sin embargo, si la composicién %ﬁfél
se encicrra puede no haber lubricante en el neuzética
en los primeros momentos despuéds de que un neumﬁﬁgco
revienta antes de que el lubricante haya tenido jiem-
po de dispersorse en el neumftico. Esta dificulted
puede ser evitada encerrando la parte volgtil déiia'
composicién lubricante y colocando el recto de la com
posicidén en el interior del neumdtico, o deposiﬁéﬁdo~
la en formc de capa sobre el interior del mismomnf

En el caso én cue se necesite una compozigi§é lu

bricante para producir un vapor 0 geos para inflir, al

2-7-T3 -15 - .
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- menos - narcinliente el neumftico los Gos ingredicntes
mantenicos ceparcdos pucden ser dos sustancias cue
reaccionzn cufmicamente cuando se wonen en contacto,

. produciendo un gas, nor ejemplo, una solucidn de dci
'do en los medios de inclusién y curbonato cdleico sgo
bre la superficie interior. In eute caso lea solucidn
de dcido puede ser encerrada separadaiente de, o en ez
‘ela con, otros ingredientes de na composicién lubri-

"+ cante, por ejemplo, acua, etilenslicol. El gas genc-~
rado en estle caso mezclando log ingredientes serdia
didxido de carbono.

Cuando la composicidn lubricante haya de ser un
gel acuoso, los ingredientes de la parte de la comno-

-gicién lubricente gue estd encerirada pueden éer, por
ejemplo, agua, cue contiene diversos aditivos dicuél-
tos o dispersos en ella, tales como Tibrac finas Ge:.

asbecto, detergente, agente desespumante, etc. Unlazgen
te de gelificacién sélido tal como hidroxietil—celp;osa,
hidroxipfOpil~celulosa, ecrboximetilcelulosa sédicrn,

“carboxinetil-hidroximetil-celulosa y polineros cafboxi
vinflicos, nosiblemente con otros ingredientes sclu-

‘bles e insolubles, puede colocarse simplemente eh el
neumdtico o puede ser aplicado al interior del reund-
tico o la cuperficie de la llanta de la rucda cqmo’rg

cubpimiento, con o sin uwn aslutinente o soporte Ldecug

2-7-73 - 16 -
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do. Un azlutinonte o soporte particularmente adecuado
serfa un lubricante semisélido muy viscoso para las su
perficies de contacto caucho/caucho. El ingrediente
1l{fquido a base de agua se dispersa rdpidamente cuando
se libera pero en contacto con el recubrimiento de agen
te de gelificacidén se transforma en una composicidn de
viscosidad mucho mds alta que ayudard a cerrar herméti
camente el pinchazo,

Cuendo la composicidn lubficante comprende un po-
li(oxialcohiien)glicol o un poli(oxialcohilen)glicol mo
dificado, como componente no voldtil, con o sin uno o

‘mds de los siguientes: i) alcoholes, ii) agua, iii) éte

res de glicoles, iv) siliconas, v) écteres de silicato,
vi) tetra-alcohil-silanos, vii) jabones, viii) dlealijs,
ix) polfmeros que contienen grupos funcionales, eadﬁﬁr-
ticularmente util convertir al menos los ingredien%és
no voldtiles de la composicidén lubricante en wn gei:

E1l gel se recubre de este modo sobre el interior del,

neumdtico mientras que los ingredientes voldtiles se
éncierran en un recipiente adecuado para ser liberddos

-
P

4

88lo cusndo el neumdtico pe desinfla, asegurando codh
ello que los componentes voldtiles no se pierden'bféig
minuyen por evaporacién. Es conveniente en este eago
disponer que los ingredientes voldtiles contengan'q%’di

latante para el gel de modo que el gel se destruya éuag

2=-T=73 - 17 -



‘4o los ingredientes voldtiles ce liberen en el neuméti-
co,

Para la mayor{s de los fines el gel es, de prefe-
rencia, de viscosidad lo suficientemente elevada para
que no fluya en torno del interior del neuwmdtico mien-
tras el neumdtico estd estacionsario ni cuando el neund
tico estd girando, o de otro modo puede tener lugar de
sequilibrio, Sin eﬁbargo, en algunas circunstancias,
ésto puede no ser necesario, por ejemplo, en neumdAticos

grandes de uaquinaria de construccién donde el desequi-

" 1ibrio no es wn problema, o cuando la cantidad de gel

es muy pequefiae El gel debe ser también térmicamente
‘estable a las temperaturas normales de func¢iomamiento
generadas en el neumdtico y & las temperaturas a que el
neundtico es susceptible de estar sometido, por ejemnlo,
en la zona de -ZOQC’a 909C. Ia presidn de vapor del
gel a 14002C es inferior, de preferencia, a 50 mm de Hg.
E1l gel puede ser preparado por cualquier métod¢i
adecuado, por ejemplo: .
4) la adicién de cargas finamenté divididas, en espe-
ciel las de dimensiones coloidales (2¢0-5C0 ﬁ) en for-
me de esferas, barras o escames, al fluido lubricante.
Esto hace cue se forme una ectructura tridimensionszl,
El retfculo tridimencional puede reforzarse mecdnica~

mente mediante la zdicidn de aditivos (por ejemplo car
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bonato sédico, o hexametilendiamina).

La carga inerte puede ser de tipo orgdnico o
inorgdnico e incluye:

i) Bilicatos en forma de escamas (arcillas, micas,
etc.) barras, fibras (asbesto) o partfculas esféri-
cas (sf{lice-aerosil).

ii) Polimeros orgdnicos polures tales como celulosa
y otras poliamidas (Por ejemplo, nylon) en especial
aquellos polimeros que pueden ser obtenidos en forma
finamente dividida.

iii) Polimeros cristalinos qﬁe pueden disolverse ¥
cristalizar y formar un retfculo tridimensional,

En la preparacién de estos geles pueden ser usaw
das técnicas intensivas de mezclado, pr ejemplo mez-
cladores de wltra-alta velocidad, molinos de pinturas,
o agitadores ultrasénicos. o
B) Las composiciones gelificadas pueden prepararsé:pag
tiendo de polimeros de pesos moleculares altos y bajos,
que contienen grupos funcionales tales como poliéste-
res o poliéter terminados en hidroxilo, o polimefbgl

terminados en 6arboxilo o amina, que pueden incluir

el lubricante. '

.G@) Reticulacidn con isocianatos bajo condiciones Gpm-

troladas o mediante el uso de 6xidos metdlicos (poy-

ejemplo MgO, Zn0, 11203).

-
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Conw alternativa al procedindento B ¢l fel wuede
ser formado "in situ" utilizando el lfcuido lubricrn-
te como disolvente y ailadiendo mondieros (por ejennlo
acrilatos) y polimerizando para dar un gel gue cubene
al lubricante.

Lo vigcogidad del el es de prefervencia alta, :or
ejen:lo en un wergen de hasta T.uil.iuC de centinoises
a tewperztura ambiente, Cusndo ¢l gfel es sensible zl
de cizellamiento, -la viscosided es la medida & wne ve-

locidad de cizallamiento de G,3 S_l.

f

-

Poi adicidn de los ingredientes voldtiles ce lc

' f comwoosicidn lubricante al gel, el el se destruye, de
g  preferencia, a una viscosidad comprendidz entre 4 y
£ 2C,0C0 centipoises a 382C. La rotura del gel se consi
. gue del mejor modo mediante la inclusidén con los ingre
. dientes voldtiles de un reactivo guimico cuya funcidn
- precisa depende del tipo de reticulaciones uresentes

en el gel, siendo éstas habitualmente o bien(enlaceb de

"ffi“hidrdgeno o enlaces idnicos, o Tuerzas reticularss ¢
20" " una combinucidén de cada una de elles.

) Pare. la rotura de geles con enlaces de hidxéreno
~'1o.=.: reactivos adecus: os pucden celeccioncree de qjﬁa,

' mleoholee, #cicus y dlealie, dicolventes agrdtic&é-*
‘;}ﬁ_: (por ejémnlo dimetilformomide, dimetilsulfdxido, tetra-

25 .. -hidrofurano) o sales inorgdniccs Ge los Gruwos 1I, IT
. ty o R4 ?
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III, IV, por ejemplo LiCl, CuSO4, Al(NO3)3 y Ce(SO4)2.
Pueden usarse mezclas de estos reactivos. )

Para la rotura de enlaces idénicos los reactivos
adecuados son disolventes de constante dieléctrica ba
ja, ¥y en el caso de los geles preparados utilizando
6xidos metdlicos, son necesarios donadores de protones
(por ejemplo 4cidos, etc.).

En el caso de geles que implican enlaces quimicos
débiles (por ejemplo alofonatos en sistemas de poliure
tano) pueden usarse fenoles en calidad de reactivo de
rotura.

La cantidad de reactivo utilizada paras ocasionar
la rotura del gel, cuando se usa un reactivo lfguido,
puede estar comprendida, por ejemplo, entre 1% y 65%
en volumen del volumen de lubricante gelificado, aun-
que en particular cuando se usan agua y alcohol o so-
luciones en esios disolventes, pueden usarse si se de
sea cantidades mayoreé de reactivo de ritura.

Los reactivos de rotura pueden ser, por s{ mismos,
ingredientes voldtiles de la composicién lubricante, o
dar lugar a productos gaseosos, 0 pueden ser mezclados
o disolverse con los ingredientes voldtiles, que pueden,
al menos en parte, volver a inflar un neumdtico pincha-

doe.
Cierto nimero de medios de inclusidén adecuados pu-
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‘ra usar en esta invencidn, se describen en la:Solici-
tud de Fatente Espaiiola N¢ 392,446, por ejemplo saqui

t0s que pueden romperse unidos al interior del newd-

. tico, recipientes de lubricante montzGos en la llanta

de la rueda o integrzdos en la llanta de la rueda, to
dos los cuales nueden ser usados para encerrar un in-
? grediente, para mantener separados los dos ingredien-
‘Ates hasta cue cea necesario ponerlos en contacto. Se
~'-'t-zai.precie.tra{ aue los medios de inclusién nueden estar en
el interior de la cdmara de inflacién del conjunto de
neumdtico y rueda o pueden ser transportados en la rue
‘da y concctados a la cdmara de inflecidn medimnte wn
‘paso adecundos
© En las Solicitudes de Patente dd Reino Unido. M-
’{meros 37.68¢/71 y 45.940/71 se describen medios de in-
" elusibn mdecusdos adicionales destinedos a recipientes
hl&ei material lubricante ¥y también como medios de reten
“c;dn del tolén en wna llanta acanalada profunda. ‘i-
Cuando la llenta de la rueda que se estd usando
es wna llenta dividida, una disposicidn partidularmon
. te adecuada consta de una pluralidad de recipientes
. montados sobre una banda de soporte, vor ejemplo ima.
- banda metdlica; gue puede déslizarze simpleimente sobire
. ‘la llanta cuendo los dos partes ‘de 1z llante eutdn ce-

paradas.
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La cubierta para neundtico es de preferencia una
cubierta para neumdtico de pliegue radial de relacién
de dimensiones relativamente baja, por ejemplo de 5C
por ciento a 75 por ciento y para zsegurar que, al me
nos en una posicién estdtica, hacia adelante en linea
recta, la carga desde las pestafias de la llanta es
transportada por la superficie de rodadura dd neumdti
co, el neumftico tiene una superficie de rodadura mds
ancha que la distancia comprendidc entre las.pestaias-
de la llanta .c.ando estd montada sobre la llanta en el
conjunto neumftico/rueda.

De ypreferencia, el neumdtico es del tipo deucrito
en la Solicitud de Patente del Reino Unido N2Q. 45.30&/

Tl en el cue la rigidez de ;a superficie de rodadura y. -

la estructura de la pared lateral junto con la anchura
de la superficie de rodadura es tal, gue cuando estd£’
en uso con el neumdtico desinflado o sustancialiente
desinflado y sometido a una fuerza lateral sustanq%él,
una de las paredes laterales citadas estard colocada
bajo tensién en la regidén de la zona de contacto ?éra
'impedir Gue la superficie de rodadura se mueva 1aﬁ€§a&
mente mientras la otra pared lateral estard dispuesta .
en egtedo doblado en la citeda regidn de modo quq—geg
¢apaz de actuar como un amortirundor entre una p@é%ﬁﬁa

de la llpnta de la rueda sobre la cue estd montado &l
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neundtico y la superficie de rodaje,

‘Se apreciard que la presente invencidén estd relc
cionada con un conjunto de neumﬁtico'y rueda qure ha
de ser capaz de¢ ser utilizado con el neundtico en es-
tado desinflado o sustancialmente poco inflado., EZsto
no es posible con un conjunto convencional de neumdti
co/ llanta acanalada profunda ya cue cuando el neumg—
tico se desinfla, los talones del newiético pueden uo
- vefse desde suc posiciones de csiento y, debido 2l caanl
- " de la llenta, piérden contacto con la llanta de modo

gue se mnierde el movimiento controlado de la cubierta
‘ mediante la llanta.

En el uso de la presente invencién deben tomarse,
por consiguiente, medidas pera asegurar que la cubier
te no se mueva de este modo. Por tonto o debe uscrse
unz llanta sin canal, por ejemplo una llanta dividida,
o unn llanta en le que el canal haya sido cerrado me-
diante compresidén axial una vez facilitade el montajé

- del neumético, o deben proporcionarce medios resiric-
tivos para evitar en .vualguier caso gue el taldn se
introdusica en el canal. huchos de tales medios restric
tivos hah sid6 prdpuestos con anterioridad, por ejem-
plo un senarador de talones, unidades sepa?adoraéf*é
‘salientes o proyecciones méviles cobre la llanta della

-~ rueda. Un medid preferido de conterer el talén'§£%§~
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rior lateral del neumd¥ico sobre una llanta dividida

o comprimide axialmente, es propcrcionar el talén del
neundtico una parte'saliente extendida en formg de
anillo que estd dirigida haciz el interior y permane-
ce en la hendidwra de la llantz, como se describe en
la Solicitud de Patente del Reino Unido N8 38.344/71.
El anillo estd comprimide en la hendidura por la in-
clina€ibn del talén bajo la influencia de fuerzas late
rales y se contiene de este modo el movimiento axial

del talén.

la invencién serd descrita ahora con mayor deta-
lle en los ejemplos siguic..tes en los que se hace refe
rencia a los dibujos que se acompaiian, en los ques

La Figura 1 es una vista lateral de una parte de

un conjunto de neumdtico y rueda del gque ha sido cor- .

tado una parte del neumdtico y de la llanta de la rug

da para poner de manifiesto el interior, .
La Figura 2 es una vista lateral en seccién de la

llanta de la rueda de la Figura 1 con recipientes ié}_g

carporados; LI
La Figura 3 es una vista similar a la Figura 2 pe

ro mostrando una llanta dividida sobre la gue estd ﬁé;j
tade wne banda de alambre que soporta una pluralidad: ..’

de recipientes,

La Pigura 4 es una vista en perspectiva de uné:@ef

2-7-73
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los recipientes de la Figura 3.
La Figura 5 es una vieta en corte trancverscl de
un conjunto de neumdtico y rueda cue contiene lo bin-
da y los recipientes de la Figura 3.
5 La Tigura 6 es wna vista en jerspectiva de la
benda de alambre mogtirada en la Figura 3; ¥
la Figura 7 ec un par de diarrcnas que ilustran

la construccidn, en detslle, de la bLanda de alanbre,

10
Como estd ilustrado en las Fisgurzs 1y 2, el con
junto de cubierta para neumdtico y rueda consta de un
, neumdtico de pliegue radial 1 y una rueda gque tiene
15 una llanta de base acanalada profunda 3. Dentro del
canal 4 ue la llanta estdn olojncos cuatro recipien-
tes 5 que contienen un componente A de una composicidn
lubricante. El resto de la composicién lubricante B,
, es tronsportado en el interior del conjunto de ngund-
'20 ~ tico y rueda en forma de parffculas sélidas sueltus.
‘ Ceda una de las partes A ¥y 3 de la composici&{
lubricante contiene mds de un ingrediente y sue Canpo
siciones se indican a continuncién en las Tablac™I ;- IT,
gierido adecundas lag contidades para un neumético de o
25 maffo 185-6C-13,

2=T7-73 - 26 -




10

15

20

25

TABLA T
Teepol S (agente tensicactivo anidnico
de Shell Chemicals ILtd.) 15 nd

Azua 285 ml

Dispersante Belloid 2.D. al 2» (dinaf
tilmetano-disulfonato sédico de 80%,

de Geigy) 15

Desespunante CVP (de Cray Valley Pro-

ducts) 3l
TABLA IT

Fibras de asbesto 6 ¢

Natrosol 250 (hidroximetilcelulosa de

Hercules Powder Co.) 3 g

Los recipientes 5 son del tipo descrito en detalle
en la Solicitud de Patente del Reino Unido N2 45.940/71
y constan, cada uno, de una pared rizida de material
pldstico y estdn fijados en su posicidn en un orificio
situado en la llante de la rueda por medio de una espi-
ga metdlica hueca atornillada, situaca centralmente en
la base de la envolvente del recipiente, La porcidn
radialmente exterior de la envolvente estd dispuestaz
proyectdndose al otro lado del canal de la llanta y as
t4 dotada de un empujavdlvula que sobresale mds #2114
de le pared. Cuando tiene lugar el desinflado de la

cubierta el empujavdlvula es bajado una vez por vuclia
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mediante la parte inferior de la corona del newriico.
Este empujavdlvula acciona wng vdl?ula en el interior
de la cnvoiVente cue estd dispueste para liberazr recc-
tivo desde la envolvente sdélo cuando el empujavdlivula
estd bajado.

Esta disposicidén tione la veatcja de cue todos
los contenidos no pueden ser liber:dos desde la envol
vente por un impzeto dYnico gobre la cubierta.

El sistemn lubricante de dos nertes deserito en
- el Ejemplo anverior evita la dificuliad de gue siendo
las fibros de asbesto un sélido y wn medio de bloguea
de un pinchazo, puedan cer dificiles de liberar con ra
" pidez desde los medios de inclusidén.

) Asimismo, el espesante Natrosol se mantiene sepa-
rado del agua, de modo que el componente A en lous mé—
dios de inclusién es un lfquido de viscisodad baja que

puede liberarse con rapidez de los medios de inclusién.

BJELFLO II -

&) Preparacidn de composiciones felificadas que- contie

nen un poli(osialcohilen)plicol en calidad de conmgponen
te lubricante no voldtil, 4 .,

~

Procedimiento A

i

5o obtuvieron unp diversidad dc composfciénos e
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‘lificadas dispersando cargas finamente divididas en

un molino de pintura de 3 rodillos, en polimeros de

poli(oxialcohilen)glicoles de peso molecular bajo.

Receta tipica

Poli (oxialcohilen)glicol (Ucon SC-HB 5100) 25 ¢

Sflice

(Aerosil 300)

1,25 g

Esta mezcla se hizo pasar 4 veces a través de un

molino de 3 rodillos y gelificé por reposo & tempera-

ture gmbiente.

Se formaron geles mds fuertes mecdnicamente wsili

zando aditivos de sal metdlica.
Poli(oxialcohilen)glicol (Ucon 50-HB 5100)

S{lice

(Aerosgil 300)

Carbonato sédico
De nuevo se hizo pasar la mezela 4 veces a través

de un molino de 3 rodillos y esta vez gelificé en el mo

lino.

25 g
1,25 ¢
0,25 g

Un lubricante que contenifas ingredientes adiciona-

les gelificé de modo semejante.

Receta

Poli(oxialeohilen)glicol (Ucon 5C-HB 5100)

Agua

Digolvente mineral metilado

2.7-T73

25 g
> &
2,5 &



o (55 en voluuen de metanol, g5¢ en volumen de &leohol
+, et{lico G4 OP) o
Sflice (4erosil 300) ‘ 1,63 ¢
N32C03 0,33 &
Ia tabla sicuiente contiene ejemplos de sistemns
que han nroducido geles razonablemente fuertes y cue
han sufrido con éxito la descomposicibéa cuimica, En
‘todos los casos se usé el poli(oxialcohilen)slicol
"UCON 5C HB 2000 con 5% en peso de curga de silice y
' una base s6lida (vease a continuacién) y el gel fincl,

‘antes de la rotura, contenia 11" en neso de agua:.

_Base s6lida a .adide con la corga  Agente de rotura (en
" de sflice golucidn acuosa o etc

nélico acuose)

o

. Na, 0, -1,0 &/1(C g de gel final 10 cc de deido clorhf
23 drieco/1C0 ce de zolu-
cién final.

"o 21,0 - id, = 745 cc de 4cido fosfd
rico/1CG ce de soin-
cidén final, et

O id, - 10 g de deido noléaco/
/1C0 ce de solucién
final.

W @25~ ide = 10 g de sulfzio de clu
minio/1LC ce de rolu-
cidn finel,

e ——
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- 0,25/0,25 - 1,0 &/ 10 g de 4cido maldico
160 de gel final /1C0 cc de solucién
‘ final
NaHCO3 - 1,0 id, 10 g de sulfato de
aluninio/100 cc de
solucién final

Bérax - 1,0 id. 10 g de dcido maléico
/100 cc de solucién
final,

Na2C03/NaH003

Procedimiento B

Se traté un poli(oximlcohilen)zlicol 1fguido (50 g
UCON 50 HB 51CC) que contenfa grupos hidroxile termina-
les, con 2:4, 2:6 toluendiisocianato (TDI) utilizando
naftenato de cqbalto en calidecd de calalizador y se ca-

lenté la mézcla en una estufa durante 30 minutos a 1152

C. Se obtuvieron diversos tipos de geles al cambiur la

concentracidn de TDI,

DI Descripeidn
3,3 & Gel duro
2,2 g Gel medio
1,6 g Gel blando

e A P ot Yy Y i R U R S P s B0 G e e

Los reles preparados mediante el Procedimiento A
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0 el Procediricnto B anteriores pueden depositerse en
forma de capa en el interior de un neumftico y pueden
destruirse mediante la adicidén de un reactivo adecuado,
por ejemnlo, para aguellos geles preparzdos mediante
el Procedimicnto A, 4cido clorhidrico en la proworcién
de 50y en volumen del volumen decl ¢l, que puede cer-
vir tzabién como, o incorporarse en, los ingredientes
voldtiles de la composicién lubricente que estdn ence-
rrados hasta que son necesarios en los medios de inclu
sidn.
b) Uso de un lubricante gelificado en los conjuntos de
neundticos y rueda ilustredessen las figuras 3 a T.

Se produjo el siguiente gel utilizando el métedo

decerito en el Ejenplo II- Procedinmiento 4

Ucon 50-IB=2C00 90 g
Carbonato sddico 1,0 g
derosil 3(C 5,0 &
Agua 4,0 g

Se aplicoron uniformenente 180 g de este fel en
la corona interior de un neumftico 2C de pliegue ro-
dial 185/60-13, en forma de recubrimieanto 21, y 18 grz
mos de gruwos (e caucho molicdos de .itdv que pasen o ira
¥és de un tamiz de 1C mallas (oriticio de 1,7 mm) fue-
ron egparcidos sobre la superficie el el dc modo cue

-

ge adheerian o éote.
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21l ncumdiico fue ajustodo entonces en una llinte
dividida 12, (como muectra la Figura 5) junto con un
conjunto de seis reci:ientes de metzl 10, sobre una
banda de alambre 11, como muectran las Fizuras 3 y 4.
Cada uno de los Seis'recipientes se llené con 19 cc

de la mescla siguiente:

Agua 5C 1l
Solucién de Teepol g v
Disolvente mineral meti-

lado . 1"
Ucon 50-HB~2000 30"
Acido maleico 10 g

En la figura 5 se muestrs en seccidn uno de icles
recipientes. El recipiente se forms por compresién a
partir de una aleacién de aluminio del modo convencio-
nal, siendo el didmetro de aproximadamente 30 mm y la
altura de aproximadamente 34 mm. Se perforé un orifi-
cio de 8 mm de didmetro en el extremo ciego del reci-
plente y el borde del orificio se conformé como u£.1a~
bio 13. E1 extremo abierto se cerrd mediante un ter@i
nal convencionzl 14, soldado 15, al recipiente. Des-
pués de llenar el recipiente a través del orificio'de
8 mm., se¢ cerré herméticemente con un tapén de polite
no 16, cue gobresalfa del recipiénte aproximadamente

3 mm,
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La banda de alambre se mueotra con detalle en 1o
Figura 6. En esencia era unz wondo sin fin con abraso
deras de a2lambre cspacialcs por igucl a través de las
cuales los recipientes pueden ser unretados y retenidos
por la costura édel fondo., El métoudo utilizado wuara fo-—
bricar la' benda de alambr. se indica en la Figura'7 don
de se Tormé unn mitad de la abraszadera en el alambre 17
¥y la otra nitad en una pieza separacda 1l7a. Los extre-

.. mos 18 de la pieza 17a fueron curvcziéos para que pudie-
ran, ser encsunchados sobre el alambre 17, formasndo una
abrasadcra cerrcda., Para acomodar las tolerancias de
fabricacidn tanto en la llanta como en la banda, vn pe
quefio rizo triangular 19, con lodos de agroximedaente
10 mm, fue formado en el alambre en wn mmto para cue

“actuara como un iuelle y permitiera una pequeda expun-
sién de la banda, De ecte modo, cuzndo la banda y los
recipientes ectuvicron acoplados a la llanta, la bonda
se ajusta fucriemente en torno a la llanta alojando

- los recipientes apretadariente en su lugor contra la
llanta, comd indica la PFigura 5. _

Una forma alternativa de bands de alambre que pug
de usarse convenientemente (no ilustrada) es unn cbro-
zadera Toruade con un par de wlambres retoreidos cuirechy
mente juntos, quedando abrazaderas entre el par de aloi

bres a intervalos egpaciados, La Linda temuinacda ee,
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por tanto, similar a la mostrada en la Figura 6, ex-
cepto que las porciones comprendidas entre las abra-
zadergs estdn hechas con dos zlambres retorcidos en
lugar de con un solo alanmbre,

El neumdtico y la rueda se aco.laron a un auto-
movil siendo la relacidén de dimensiones del neumAti-
co en el montaje de 65¢, la anchuraz de la superficie
de rodadura dd neumftico 152 mm y la anchura de la
llanta entre las pestaias de 9C mm. El neumftico fué
pinchado en la corona, y al conducir el coche scbre
la cubierta pinchad¢a y plana, la corona interior del
neundtico empujé los tapones de los recipientes y li-
berd el lfquido en el fluido permitiendo que se mezclg
ra con el gel. El pinchuzo se cerré herméticamenie y
a medide que el neumdtico continué rodando en estado

desinflado el agua y los alcoholes se vaporizaron y

- volvieron a inflar el neundtico a una presidén de 0,35

kg/cm?. Cuando el neumdtico fué desmontado de lq:llag
ta se encontré que el Ucon previamente gelificado,'efa
completamente wévil y habfa llevado a cabo su dob]é;é;
Bién de lubricar, en primes lugar, la superficie inte-
rior del neumdtico cuando funcionaba desinflado y en
segundo lugar transportar los grumos de caucho alrede
dor del newndtico para buscar y ceirar herméticaiente

el pinchazao,
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Este solicitud, que corresponde a las presen
tadas en Gran Bretafia el dfa 3 de Hayo de 1972, bajo
ei Nﬁmerﬁ 20502/72 y el dla 2 de Septiembre de 1972,
bajo el Nﬁmero\40823/72, se acoge a los beneficios del
Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial,

REIVINDICACIONES

Los éuntos de invencidn propia y nuneva, que
se presentan para que sean objeto de esta soliciiud
de Patente de Invencidén en Espafia por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguiég
tes:

18, Perfeccionamientos introducidos en un con
junto de cubierta de neumético y rueda que comprende
medios de inclusién para por 1o menos un ingrediente
de una composicién lubricante que lubricard las superfi

cieE interiores del neumético, transporténdose un ingre
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diente o ingredientes adicionales de la composicién lu-
bricante en la superficie interior de la cémara de in-
flado del conjunto de neumdtico y ruede, esitendo adap-
tados dichos medios de inclusién para liberar dicho in-
5 grediente en la cémara de inflado definida por el neu-
mético y la rueda por pérdida sustancial de la presidn
de inflado o desinflado de la cubierta, para formar di-
cha composicidén.
28, Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
10 vindicacién 12, segzin los cuales la composicién lubrican-
+te incluye medios para cerrar heruéiicamente un pincha-
z0 en el neumdtico,
38,~ Perfeccionemientos de acuerdo con la rei-
vindicacidén- 28, segin los cuales la composicidén lubri-
15 cante tiene incorporado en ella un material separado
para cerrar heruméticamente un pinchezo, seleceionado

entre algoddn en rame desmenuzado, asbesto y fibras sin

téticas,
48,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-

20 vindicacidn 32, segun los cuales dichas fibras se usan
' en asocliacidn con otro material sdélido seleccionado en-

tre grafito, mica, cuacho en grumos o escamas de polieti

leno,
58,~ Perfeccionamientos de acuerdoc con cualguie

25 re de las reivindicaciones 12 a 48, segin los cuales la
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composicidén lubricante inecluye medios.para volver a in-
flar, &l menos parcialmente, el neumético.,

68.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacidén 52, segin los cuales la composicién lubri-
cante contiene un lfquido volétil que tiene un punto de
ebullicién suficientemente bajo para volatilizarse apre-
ciablemente a la temperatura generada por el rodamiento
del neumdtico en estado desinflado o parcislmente desin-
fla&o.‘

78.- Perfectionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacidn 59, gsegin los cuales un ingrediente de la
composicién lubricante comprende un material que reac—
cionard con otro ingrediente de la composicién lubrican
te cuando dichos ingredientes se juntan, prodﬁciendo un
gas para volver a inflar el neumético, por lo menos par-
cislmente, estando encsrrado uno de dichos ingredientes
en los medios de inoelusibn y aiendo trénsportado el otro
ingredliente -en la superficie interior de la cdmara de ine
flacién,

88,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicdcidn 62, segin los c¢uales la composicién lubricen-
te que contiene 8l liguido voldtil oomprende‘también un
lubricante dé punto de ebullicidn alte pare assgurar Lo
lubriceacidén continuads en el casoco de péfdidé del compo-

nente voldtil por evaporacidn.
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98,- Perfeccionamientos de acuerdo con las rei-
vindicaciones 62 u 88, en los cuales el ligquido voldtil

es ggua.
) 108.- Perfeccidnamientos de acuerdo con la rei-
5 vindicacidn 92, segun los cuales el agua contiene un 1i-
quido volétil adicionel para mejorsr la volatilidad y .dig
minuir tembién el punto de congelacién del agua.

1l&,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-

vindiéacién 108, segun los cuales el liguido voldtil adi-
- 10 cional es un alcohol.,

128,- Perfeccionamientos de amcuerdo con cualquie
ra de las reivindicaciones 68 y 82 a 112, segin los cue~
les los ingredientes volétiles de la composicién lubrican-
te estdn encerrados en dichos medios de inclusién y s6lo

15 los ingredientes no voldtiles de la composicién lubrican~
te son transportados en la superficie interlor de la ci-
tada cédmara de inflado.

| 138,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
§ vindicaoi&n'léﬁ, gegin los cuales los ingredientes de la

20 parte de la.composicidn-lubricante que estd encerrada,
gon ague y diversos aditivos disueltos o dispersos en
ella, silendo fransportado un agente de gelifiéacidn 961l
do para diche sgus, en la superficie interior .de 18 oéma-
T8 d¢ inflado.

25 -~ 148, Perfeccionamientos de acuerdo con la
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' {
- reivindicacidn 138, segin los cuales el agente de geli-

ficacibn se aplica a la superficie interior de la cubier-
ta o la superficie de la llanta de la rueda, con o sin
un aglutinante o soporte.

158.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacién 128, gegun los cuales la composicién lubri-
cante comprende un poli(oxialeohilen)glicol o un poli(oxi
alcohilen)glicol modificado como componente no volé&til, -
siendo trensportados en forma de gel dicho poli(oxialco-
hilen)glicol o poli(oxialéohilen)glicol modificado, en
la superficie interior de la cédmara de inflado, estando
encerrados los ingredientes voldtiles de la composicidn
lubricante en los medios de inclusidn,

168.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacidén 158, gegin los cuales los componentes voldti-
les contienen un dilaetante para el gel, de modo que el
gel se destruye cuando los ingredientes voldtiles se li-
beren d¢ los medios de inclusién,

178,~ Perfeccionamientos de acuerdo con las rei-
vindicaciones 158 o 168, segun los cuales el gel contie-
ne, como agente de gelificacién, una carga.fipamenﬁe ddi~-
vidida, f
188,~ Perfeccionamientos de acuerdo con las rei-
vindicaciones 152 o 168, segin los cuales el gel es uno

preparado partiendo de polimeros de pesos moleculares al
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tos y bajos que contienen grupos funcionales.

1948,~ Perfeccionamientos de acuerdo con las
reivindicaciones 152 o 168, segin los cuales el gel es
uno preparado por reticulacidén con isocianatos en condi-
ciones controladas.

208,~ Perfeccionamientos de acuerdo con las
reivindicaciones 152 o 162, segin los cuales el gel es
uno ppeparado por reticulacién mediante el uso de éxidos
metdlicos. ‘

218,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacién 172, segin los cuales la carga es una carga
de silicato.,

228,~ Perfeccionamientos de acuerdo con las rei
vindicaciones 175 o 218, gegin los cuales los ingredien-
tes voldtiles de la composicién lubricante se seleccio-
nen entre agua, alcoholes, dcidos y dlcalis @iluidos, di
solventes aproticos y soluclones acuosas de sales inorgd
nica%’de los grupos I, 11, III y IV,

232,~ Perfeccionasmientos de acuerdo con la rei-
vindicecidn 228, seglin los cuales los ingredientes ence-
rradbs comprenden agua, un aleohol y un dcido débil.,

248,~ Perfeccionemientos de aouerdo.con cuale
quiera de las relvindicaciones 152 g 232, segin los cua-
les el gel es de viscosidad suficientemente élevada para

que no fluya alrededor del interior del neumético mien-
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tras la cubierta estd estacionaria ni cuando el neumiti-
co estd girando.

258,~ Perfeccionamientos de acuerdoicon cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, segin los cua~
les la llanta de la rueds es una llanta dividida que no
tiene canal, en el que pueda caer el taldén del neumético,
¥ los medios de inclusidén comprenden una pluralidad de
recipientes montados sobre una banda de soporte gque se
extieﬁde‘alrededor de la llanta,

268,~ Perfeccidnamientos de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, segun los cua-
les la cubierts pare neumdtico es una cubierta para neu-
nético de pliegue radial que tiene una relacidén de dimen-
slonies comprendida entre 50% y 75%.

278,~ Perfeccionanmientos de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciocnes anteriores, segin los cua-
les la cubierts pars neumdtico tiene una superficie de
rodéduré que es més ancha que la anchura existente entre
las pestaﬁaS'de le llante sobre la que estd montado el
neumético..

288,~ Perfeccionamientos introducidos en un
conjunto de cubierte de neumdtico y rueda.

Tgl y como se ha deserito en la Memoria que
antécede, representado en los dibujos que se acompaflan

y para los fines que se han especificado.
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Esta Hemoria conste de cuarenta y tres hojas

escritas & méguina por una sola cara.

maaria, 3 FEB 1976

PIA.
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