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Perfeccionamientos en recipientes para fluidos a

, ’
presion.

Solivitante: TSI TECHNIGAL FINISHES LIMITED, entidad inglesa, nesidents

en 4 Parklands Drive, Four Oaks, Sutton Coldfield, War-

wickshire, Inglaterra.

Este invento se refiere g recipientes de
fluido a presién y, en particular, a filtros 0 cambia-
dores de iones o medios similares, que comprenden un re.
cipiente de presién, cuyo recipiente contiene una masa

5 de material granular, como ﬁuede ser materizl filtrante
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o resinas sintética, a través de la cual se hace pasar el 1f.-
quido, frecuentemente lfquido altamente corresivo, que seé de-
sea tratar. . o
Los filtros tradicionales de la clase anterior |
comprenden un recipiente de presién y una'masé de material
filtrante granular que se sostiene en el recipiente en su ex-
tremo inferior, de forma que el lfquido que se filtra pueda f
bombearse en sentido descendente a traves del naterial. Za -
limpieza del material filtrante Qe conéigue bombeéndo ]fqui@o;
en sentido ascendente a traves del recipieﬁte,:cuya sesion ;
levanta y desprende el material para ayudar éi procesc de lig!
vieza, quedando el material libre en su superficie superior. ;
No obstante, para evitar que el flujo ascendente de 1fquido
arrastre material del recipiente, el régimen de flujo de 1{-
quido ‘'se debe controlar cuidadosamente, lo cua} aumenta el f
costo general del sistema de filtraje.

As{ mismo, los filtros tradicionales de la cla
se anterior se disefian para utilizarse con lfquidos a presio=
nes relativamente elevadas, v.g, aproximadamente 7,03 kg/cmz,:
y los recipientes que contiene el material filtrante se fa- ]
brican, por lo tanto, de materiales de gran resistencia, como
es el acero, que se deben revestir apropigdamente para prote-
gerles contra la corresién. Este, de nuevo, aumenta ei cosfo '

del filtro.

Segin' el presente invento, se proponen reci-
pientes de fluido a presidn y filtros nas simples y muchos
menos costosos fabricandolos de componentes de plastico, que
son resistentes a la corresidn por naturaleza,y que se pueden
fabricar facilmente y de forma egonomica,

i
!
|

E1l presente invento consiste en un recipiente
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de fluido a presion que comprende un cuerpq'c;lfndriéo de ﬁlag
tico, dos tapas extfemﬁs de pléstico que se situan una eén ca- |
da extremo del cuerpo y se asientan sobre los extremos abier- .
tos respectivos de dicho cuerpo, una abertura para el flujo @

de fluido prevista en una o en cada una de las tapas extrsmas

para permitir el paso del flujo al interior del recipiehtgfy '

la salida del mismo, y medios de dujecion independientes dsl

|
|
cuerpo de plésticm que se acoplan a ambas tapaé extremas_y lasi
mantienen en contacto de asentamiento hermético al fluido en |
el cuerpo. l

El cuerpo cilindrico congiste preferiblemente i
en un tubo cilfndrico liso de una cierta longitud. Las tapas
extremas se pueden fabricar de un modo especial, pero se pue-
den emplear tapas extremas similares en -ambos extremoé del
cuerpo tubular y estas mismas tapas extremas se pueden utili-
zar para componer filtros de capacidadeé diferentes simple- 1
mente utilizandolas con longitudes diferentes de tubo.,

Preferentemente, los medios de sujecidn que re-
tienen las capas extremas en su sitid comprenden tir;ﬁteé qle
abarcan la longitud del cuerpo tubular ¥y 1llevan medios de su-
jecidn que se acoplan a las tapas'extremas. Dichos medios de
syjecién son independientes del cuerpo tubular y evitan modi-
ficaciones en dicho cuerpo que podrian debilitarlo,

Un recipiente de fluido a presidn segun el in-
vento, se puede utilizar como recipiente para el almacena-
miento de fluidos o se puede adoptar adicionalmente para ser~
vir como filtro o cambiador de iones, introduciendo en el
mismo materiales apropiados filtrantes granulares o de inter-

cambio idnico. A traves de los extremos abiertos del cuerpo

cilf{ndrico se introducen discos de filtro y se sujetan en su
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sitio en el recipiente armado, reteniendose entre los extrenos.
efectivos del cuer¥po y las tapas gxtremas. Los discos de fil- .
tro comprenden cada uno, preferibfemente, una piuralidad de
capas superpuestés de material filtrante laminar, por ejemplo %
tela de nildn o policlorurc de vinilo, todas las cuales son
de mallas diferentes y se sostienen por sus bordes en un ani-
1lo de caucho o pléstico resiliente, Este anillo resiliente se
sujeta entre el cuerpo y las tapas extremas para sostener el. %
disco de filtro en su sitio y, al mismo tiempo, forma una jun--i
ta hermética entre los mismos. El material filtrante o de in-
tercambio idnico queda confinado entre los discos de filtro.

Un filtro segin el }nanto se fabrica de compo-,
nentes de pléstico y debido a su ﬂatﬁraieza, no es tan fuerte |
como los filtros tradicionales fabricadcs de acero y, por lo |
tanto, se tiene que utilizar a menores presiones, normalmante é
de unos 2,10 kg/cmz. No obstante, esto no ha de suponer nece-
sariamente un inconveniente si el filtro se limpia con mas
frecuencia que en-el caso de los filtros de alta presion cono-
cidos, con lo que se mantiene un régimen de flujo relativamen—
te elevado. E1l hecho de que el material filtrante quede-éonfi-
nado entre dos discos de filtro es un factor particularmente
conveniente.a este respecto, pgestc que permite una répida
limpieza mediante un flujo inverso de 1l{quido sin necesidad de
un control estricto, para evitar pérdida de material filtrante
como ocurre con los filtros tradicionales.

El invento se describe a continuacion tomando
como referencia los dibujos adjuntos, que ilustran un filiro
segun el invento.

La figura 1, es una vista de costado del filtro

4
con la tapa extrema superior representada en seccion.
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La figura 2, es una vista en seccién, a mayor ;
escala, de la tapa extrema superioé; y |

La figura 3, es una vista en planta del extre- '
mo superior del filtro,. o

El filtro comprends un cuerpo cilfndrico 1 fa~-

bricado de un trozo de tubo de policloruro de vinilo estruido

y dos tapas extremas'2. Las tapas extremas 2 comprenden cada
uno una pieza moldeada en forma de cﬁpula'de poliuretansc ce-
lular u otro material de plédstico coniun adaptador o manguito
de unidn de plistico tubular 3 moldeado en su interior, an el
centro, para formar una boca de admision o descarga para el
filtro. E1 manguito de uniodn 3 tiene rosca externa de fofma

que la tapa extrema exterior se pueda unir a rosca con otros

tubos de conduccidn de fluido. Esta rosca ayuda tambien & fi- |
jar el manguito de union al pléstico de la tapa. En cada tapa;
extrema se moldean también refuerzos metdlicos en forma de un!
aro exterior 4, un aro interior 5 y alambres dirigidos radial—:
mente 6 que se sueldan por puntos en sus extremos a cada uno

de los aros 4,5. Bl aro metdlico 4 tiene forma de L en seccidn
transversal y se sitla en la periferia de la tapa extrema, pa-

= reforzar una pestafia periférica dirigida radialmente 7, me-
diante la cual la tapa extrema se suj&ta sobre el extremo del
tubo 1 segun se describird mis adelante. Doce nervaduras ra-

diales dirigidas hécia el interior 8 se moldean sobre la super
ficie concava interior de cada tapa extrema Yy sirven para re-
forzarla para la carga de compfcsién y pafa qué resigta dicha
tapa extrema en movimiento de abombamiento hacia afﬁera.'Tam_

blen se moldean doce nervaduras radiales 9 en la superficie

exterior convexa de la tapa extrema, en posiciones angulares

entre las nervaduras interiores 8 que sirven para reforzar la
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Los alambres de refuerzo 6 se extienden radialmente en el intgi
rior de estas nervaduras exteriores 9. E1l aro de refuerzo intgg
rior 5 adopta la forma de un tubo corto que rodea al manguitc i
de unidn 3 vy tanto este aro 5 como el aro exterlor 4 se forman%

con orificios 10 que se rellenan con el plastico de la tapa ¥

ayudan a fijar los aros con la misma,

Como variante, el aro interior 5 y los alambres|

"|de refuerzo 6 se pueden omotir todos ellos, especialmente en

filtros de pequefio diémetro, 0 8e pueden reemplazar por tiras
dirigidas radialmente de tela de fibra de v{drio gue se mol-
dean en el interior de la tapa extrema, Estas tiras se pusden

tender simplemente en el molde y hallar su propio nivel en el

poliuretano celular durante el moldeo. Preferentemente, cada
tira puede estar fermado por una doble capa de tela d fibra §
de vidrio. ' |
El filtro estd previsto de disco de filtro 11
que comprende cada uno tres capas superpuestas de tela de fil-
tro de nildn 12 de malla fina, media j_gruesa, gque se sostie-
nen por su periferica en un anillo dexneopréno 13 formado por
dos anillos plegados entre s{ con las capas de tela de filtro
entre los mismos. Para pegar los anillos y la tela de filtro

se emplea un adhesivo espeso y, si fuera necesario, se emplea-

rian anillos delgados adicionales entre las capas de tela de

filtro para evitar las fugas radiales. Cada disco 11l Be sujeta;
a la tapa extrema adyacente (quedando la tapa de filtro de maul
1la gruesa mas préxima a la tapa extrema) mediante un aro de |
sujecion metdlico 14 que sujeta el anillo de neopréno 13 con-

tra la pestaiia periferica 7 de la tapa extrema, El aro de su-

jecién 14 se sujeta a la pestafia 7 por medio de una sgerie de
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esparragos dirigidos axialmente 15 que se sueldan sl aro Jde ve
fuerzo exterior 4 en la tapa extrema y ée moldean en el cuerpo
de pléstico de dicha tapa. Istos esparragos 15 atraviesan abegi
turas en el anillo de neopréno 13 y el aro de sujecién 14 ¥ se;
rogecan sus extremos libres para recibir tuercas iG.gUna junta
térica 17 se habilita alrededor de cada esparrago 15 enfﬁna
parte ensanchada de la abertura a través del aro de $ujeU15n

14 y forma una junta entre el esparrago y el aro de sujeéién.

In el filtro armado, las tapas extremas 2.con
los discos de filtro 11 unidos a las mismas, se asientan.sobre%
los extremos abiertos del tubo 1, para confinar una masa de !
material filtrante en el tubo de losrdiscos de f£iltro., El aro ‘
de sujecion 14 en cada tapa extrema rodea el extremo respec- |
tivo del tubo 1 y situa la tapa extrema en su sitio. Las' tapas
se sujetan en su sitio empleando medios de sujecion que com-
prenden cuatro tirantes 18 que abarcan toda la longitud del
filtro y llevan medios de sujecidn 19 en sus extremos que se
adaptan a la superficle exterior de la pestafia periferica 7
de las tapas extremas. La fuersza de-sujeciSn aplicada entre
1hs tapas extremas y el tubo actda a través de los anillos de
neopréno el del filtro que se comprimen por lo tanto, para for
mar una junta hermetica al lfquido entre los extremos del fubo
¥ las tapas. .

Los tirantes 18 son de seccidn acanalada y los
medios de sujecion 14 en los extremos de los tirantes compren-
den simplemente un aro de angulo que se suelda a los tirantes
y forma un asiento para recibir la pestaﬁé 7 de la tapa extre-
ma inferior. Los medios de sujeci5n 19 en el extremo superior

de los tirantes comprenden un blogque de sujecién 20 atorni-

llado a cada tirante 18 y un tornillo de sujecion 21 montadc a
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rosca en el bloqueo de sujecidén 20 con lo que se dirige axial-!
mente en sentido descendente. Estos cﬁatro tornillos de éuje- E
cin 21 introducen una presidn de sujecidn en.la tapa del ex- é
tremo superior por un aro de angulo 22 que forma én ajuste deg:
5 lizante en los tirantes y se asienta sobre la pestafia 7 de la é
tapa del extremo superior. El arec de éngulo 22 lleva cuatre :
tacos de presidn 23 ¥y los tornillos de sujecién 21 se accplan |
a estos tacos. Los tornillos de sujecidn 21 'se alinean prefe-
riblemente en direccion axial con regioﬁes de la pestafia 7
10. |Jjunto a un esparrago 15. '

Tos tirantes 18 se unen entre sf por el aro de
sujecidn inferior 19 y por un aro acanalade 24 atornillado a
los extremos superiores de los tiranteé ¥ un aro acanalado 25
soldado en puntos intermedios de los tirantes. Los tirantes
15. |18 llevan tambien tornillos 26 adyacentes al aro acanalado in-
termedio 25, que se dirigen radialmente hacia €l interior del
tubo 1 ¥y que se pueden ajustar, para adaptarse a los costados
de; tubo a traveés de tacos de presidn 2T y lo.sostieﬁen contra
la deformacidn hacia el exterior.
20. En otra modalidad del invento, se pueden habi-
litar medios adicionales que se montan sobre los tirantes 18
Yy que se dirigen transversalmente para acoplarse a los lados
de las tapas extremas, con el fin de contrarestar los momentos
de flexidn inducidos en las tapas extremas por la fuerza de
25, sujecién axial. Por ejemplo, se pueden emplear tornillos ajus-
tables con los tirantes, que se dirigen transversalmente y se
acoplan con esparragos colocados en las paredes laterales de
las tapas y soldados al aro de refuerzo exterior 4, de una

forma similar a los esparragos 15, Como variante, los aros de

30. !angulo 19,22 pueden dirigirse hacia el interior para acoplarse
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a los lados de las tapas extremas,

Segﬁn se 1llustra, el filtro esta preyisto de !
una caperuza distribuidora 28 que se adapta a rosca en el ex-
tremo inferior del tubo de acopiamiehto o manguito 3 y que
tienen orificios dirigidos radialmente para distribuir fluidol
en sentido radial segin penetra en el filtro. Este ayuda g !
proteger el disco de filtro superior 11 contra el detgz}cro §
debido a fuerzas de flujo de fluido. ﬁn algunos filtrosieata
caperuza se puede omotir. R |

El material filtrante an el intefior del;%ﬁbo l{
puede ser cualguier forma conocida de material, El matgrial ;
comprende, preferiblemente, granﬁlos de carbdn "activado“; Eng
los extremos superior o inferior del tubo 1 se disponen %a- .
pones roscados 29 para péderlo llenar con material filtranteg?
Una placa de refuerzo 30 se pega a la superficle interior delé
tubo 1 y se habilita un taladro roscado que atraviesa el tubo
y la placa para el tapén 29.

; Ios filtros segun el invento, con um cuerpo
cil{ndrico que alcanca hasta 609mm de diémetro ¥y 2,133mm de
longitud, y que funcionan con presiones de aproximadamente
1,75kg/cn®, pueden tratar hasta 13,637 litros de 1fquido por
hora. )

El filtro ilustrado se puede convertir fécil-
mente en un cambiador de iones reemplazendo el material fil-
trante con resina de intercambioc 'idnico. Como variante, el
filtro se puede convertir en un recipiente de fluido a presid:
apropiado para el almacenamiento de lfquidos omitiendo, por

¢ jemplo, el material filtrante a la resina de intercambio

iénico y reemplazando los discos de filtro por anillos de es-

tanquidad de pldstico resiliente que se sitian en la misma
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posicidn que los anillos de neopreno 11 de los discos de fil-

tro.

NOTA :

Descrita suficientemente 1a natura@eza del in-

) {
vento, as{ como la manera de realizarlo en la practica, debe

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al-
teren su principio fundamental, Tambien se lacé constar que el

invento corresponde a una solicitud de Patente presentada en

Inglaterra con fecha y nimero sigulentes- 2 de mayo de 1972,
n? 20323/72; acogiendose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales dén vigor. Siendo 1lo que
constituye la esencia del referido invento Y por lo que se so-
licita Patente de Invencidn por 20 afios ern Espafia sobre: Per-
feccionamientos en recipientes para fluidos a prasién; carac-

1

terizandose por lo siguiente:

l.- Perfeccionamientos en re01pientes para fluldos

a presion, caracterizados porque sobre el cuerpo 011fndrico de
plastico, se disponen dos tapas extremas de pléstico que se si
tlan una en cada extremoc del cuerpo y se asientan sobre los ex
tremos abiertos respectivos de dicho cuerpo, presentando por
lo menos una de las tapas una abertura para ¢l flujo de fluido
para permitir la entrada y salida de fluido en el recipiente,
Y porgue se prevéﬁ medios de sujecion independien??s del cuer-
po de plastico que se adaptan a ambas tapas extremas y las re-
tienen en un acoplaﬁiento de asentamiento herméficb al fiuido,
con el cuerpo.
2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,

caracterizados porque el cuerpo de pléstico es un tubo cilin-

drico liso.

i

|
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ma, de forma que se sujeta entre la tapa extrema y el extremo

3e~ Perfeccionamientos segun laa reivindicaciones 1!
o 2, caracterizados porque se dota a cada recipiente de ani-
llos de estanquidad individuales, de.material resiliente, que

se disponen uno alrededor de la periférid de cada tapa extre-

respectivo del cuerpo de plastico.

4.~ Perfecclonamientos segﬁn la reivindicacion-3,
caracterizados porgue cada anillo de estanquidad se sujeta a
su tapa extrema respectlva mediante un aro de sujecion qae ro-
dea el extremo rcspectivo del cuerpo de plastico y ayuda a 8l
tuar la tapa en su Pitio. o

5.~ Perfeccionamientos segﬁn la rcivindicac;5n~4,
caracterizados porgue el aro de sujeci6n se sujeta a la tapa
extrema mediante esparragos gue se moldean en la tapa extrema
y atraviesan aberturas en el aro delsujecién para recibir “:sue._'r_'t

cas en sus extremos,
i

6.~ Perfeccionamientos segﬁn cualquiera de las rei-
vindicaciones 3 o 5, caracterizados porque cada anillo de es-
tanquidad tiene una pluralidad de discos de material filtran-
te sujetos para extenderse a traves de su abertura central y ;
filtrar el fluido que pasa a traves del recipiente de extremo
a extremo.

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 6,

caracterizados porque las tapas extremas tienen la misma cons-
truccién, moldeandose cada una de material de pléstico y te- !
niendo un tubo de admisién / descarga de fluido moldeado en
plistico en su centro, de forma que su eje.geométrico sea pric
ticamente coaxial al eje geometrico del cuerpo de plastico.

8.- Perfeccionamientos-segin la reivindicacidn Ty

caracterizados porque el tubo de admision / descarga tiene ros
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rior y exterior al :descublerto.

9,- Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacion 8,
caracterizados porque el extremo interior al descubierto de
una boca de admisidn / descarga que se ha de utilizar como
boca de admisidn, 1lléva una caperuza distribuidorg de fluido
montada a rosca en la misma, que tiene forma acopgda y aber- %
turas para el fléido éirigidas radialmente en su pared late- |
ral.

10.- Perfeccionamientos segun cualquiera de 13s
reivindicaciones 7 a 9, caracterizadds porque cada tapa extre
ma tiene moldeado en su interior un aro metélioq alrededor de
su periféria exteridr para reforzar una péstaﬁa anular diri-

-gida radialmente la cual la tapa extrema se sujeta, empleando
medios de sujecion, al cuerpo de plastico.

11.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
10, caracterizados porque la pestafia cuelga por la superficie
exterior del cuerpo de plistico..

12.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
10 wu 11, caracterizados porque el aro en un aro de angulo
con seccidén transversal en forma de L, con una parte dirigida |
radialmente hacia fuera en una pestafla y la otra parte diri-
gida axialmente hacia fuera en el interior del pléstico de la
tapa extrema.

13.- Perfeccionamientos segin la reivindicacion
12, caracterizados porque las tapaé extremas tiene medios adi-
clonales de refuerzo moldeados en las mismas, que comprenden
alambres dirigidos radialmente, cuyos alambres se sueldan a

la citada otra parte del anillo de dngulo periférico, por sus

’
extremos exteriores, y se sueldan a un aro de refuerzo meta-
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lico interior que rodea al tubo de admisidn / descarga.,

14.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las 5
reivindicaciones 6 a 13, caracterizados porqueé una masa de ma—f
terial filtrante particulado o de intercambio idnico se corfi-
na en el interior del cuerpo de pléstico entre los discqs de .
filtro. ' Do
15~ Perfeccionaﬁientos scgﬁn cualquiera de las-
reivindicaclones anteriores, caracterizados porque cada %ﬁpd
extrema tiene forma de cﬁpula y esta prevista de nervaduras
dirigidas radialmente, formadas eﬁ sﬁs superficies intérior ¥y |
exterior, para resistir el abombamiento de la tapa extrema

hacia fuera por carga de comprensidn 3 carga de tensién respec

tivamente. , .

‘ 16.~ Pérfeccionamientoe segﬁn cualquiera de lasg
réivindicaciones anteriores, caraterizados porque los medios
receptores comprenden una pluralidad de tirantes que abarcan
la longitud del cuerpo de plastico Y llevan madios de suje-
cidn que se acoplan a las tapas de los extremos para sujetar-
las en asentamiento con el cuerpo.

17.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 16,
caracterizados porgue los medios de sujecign comprenden blo-
ques de sujecidn sujetos a los tirantes y tornillos de suje-
cion dirigidos axialmente hacia el interior del recipiente y
que aplican la fuerza de sujeciJn a la tapa extrema respectiva,

18.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacign 17,
caracterizados porque los tornillos de sujecién aplican lg'
fuerza de sujecidn a la tapa extrema a traves de un aro metd-

lico que se aloja con ajuste deslizante dentro de los tirantes

y se acopla a la tapa extrena,

19.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 18,
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cuando depende de la reivindicacign 10, caracterizado porque
‘el aro metdlico se acopla a la pestafla periférica anular de
la ta;a extrema,

20.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 17 a 19, caracterizados pbrque el recipiente
ge disefia de forma que, en la practica, su eje geométriéo.éea
vertical, y porque los medios de sujecidn comprenden dichos
bloques de sujecidn y tornillos en los extremos s?periores de
los tirantes y un aro metdlico que se sujeta al extremo infe-
rior de los tirantes y sirve como asiento para la tapa del
extremo inferior.

21.; Perfeccionamientos segﬁn cualquiera de las
reivindicaciones 16 a 20, caracterizados porque los tirantes
se sujetan entre s{ por medios de aros metdlicos.

22.~ Perfeccionamientos segﬁn cualquiera de las
reivindicaciones 16 a 21, caracterizados porque se montan foz
nillos en puntos intermedios a lo largo de los tirantes, di-
rigiendose radialmente hacia el interior del cuerpo de plés-
tico y aplican una fuerza de sustentacion en la parte inter-
media del cuerpo de plastico.

23.~ Perfeccionamientos en recipientes para flui-
dos a presidn, tal y como queda descrito sustancialmentes en
la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Egsta Memoria consta de 14 hojas escrifas a méquina
por una sola cara. )

adrid,  SE. 1972

ISI TECHNICAL FINISHES LIMITE
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