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P erfeccion am ientos en r e c ip ie n te s  p ara  f lu id o s  a 

p re s ió n .

I S I  TECHNIOAD HNI3HES LIMITED, .n t id a d

en 4 P ark lands D riv e , Four Oaks, Sutton  C o ld f ie ld , War-

w ick sh ire , I n g la t e r r a .

E ste  invento se r e f ie r e  a r e c ip ie n te s  de 

f lu id o  a  p re sió n  y , en p a r t i c u la r ,  a f i l t r o s  o cambia­

dores d . io n es o medios s im i la r e s ,  que comprenden un r e ­

c ip ie n te  de p re s ió n , cuyo re c ip ie n te  contiene una masa 

de m ate r ia l g ra n u la r , como puede se r  m a te r ia l f i l t r a n t e

\t - ¿
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o r e s in a s  s i n t é t i c a ,  a  t r a v é s  de l a  cu a l se hace p a sa r  e l  l i ­

qu ido , frecuentem ente líq u id o  altam ente c o r r e s iv o , que sé de­

se a  t r a t a r .  ,

Los f i l t r o s  t r a d ic io n a le s  de l a  c la s e  a n te r io r  ¡ 

comprenden un r e c ip ie n te  de p re sió n  y una masa de m ate r ia l 

f i l t r a n t e  g ran u lar  que se so s t ie n e  en e l  re c ip ie n te  en su ex­

tremo in f e r io r ,  de forma que e l  líq u id o  que se f i l t r a  pueda I 

bombearse en sen tid o  descendente a t r a v é s  d e l m a te r ia l .  La
:

lim p ie z a  d e l m a te r ia l f i l t r a n t e  se consigue bombeando Ilíquido :

en sen tid o  ascendente a t r a v é s  d e l r e c ip ie n te ,  cuya se s ió n  i
: I

le v a n ta  y desprende e l  m a te r ia l p ara  ayudar a l  proceso  de lim  

p ie z a , quedando e l  m a te r ia l l ib r e  en su su p e r f ic ie  su p e r io r . , 

No o b sta n te , p ara  e v i t a r  que e l  f lu jo  ascendente de líq u id o  

a r r a s t r e  m ate r ia l d e l r e c ip ie n t e , e l  régimen de f lu jo  de l í -  . 

quido 'se debe c o n tro la r  cuidadosam ente, lo  cu a l aumenta e l  j 

c o sto  gen era l d e í s is te m a de f i l t r a j e .

A sí mismo, l o s  f i l t r o s  t r a d ic io n a le s  de l a  c í a  

se a n te r io r  se d iseñan  p ara  u t i l i z a r s e  con l íq u id o s  a  p r e s io ­

nes re la tiv am en te  e le v a d a s , v .g ,  aproximadamente 7 ,03  kg/cm^, 

y l o s  r e c ip ie n te s  que contiene e l  m a te r ia l f i l t r a n t e  se fa ­

b r ic a n , por lo  ta n to , de m a te r ia le s  de gran r e s i s t e n c i a ,  como 

e s  e l  a c e ro , que se deben r e v e s t i r  apropiadamente p ara  p ro te­

g e r le s  co n tra  l a  c o rre s ió n . E s t e ,  de nuevo, aumenta e l  co sto  

d e l f i l t r o .  j

Según* e l  p resen te  in v en to , se proponen r e c i -   ̂

p ie n te s  de f lu id o  a  p re sió n  y f i l t r o s  más sim ples y muchos . 

menos c o s to so s  fa b r ic á n d o lo s  de componentes de p l á s t i c o ,  que !. - I
son r e s i s t e n t e s  a  l a  c o rre s ió n  por n a tu ra le z a ,y  que se pueden 

f a b r ic a r  fác ilm en te  y de forma económ ica. ;

E l p resen te  invento c o n s is te  en un r e c ip ie n te  '
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de f lu id o  a  p re sió n  que comprende un cuerpo c i l in d r ic o  de p lá s ' 

t i c o ,  dos ta p a s  extrem as de p lá s t ic o  que se s itú an  una en ca­

da extremo del cuerpo y se a s ie n tan  sobre lo s  extrem os a b ie r -  ' 

t o s  r e sp e c t iv o s  de dicho cuerpo, una ab e rtu ra  p ara  e l  f lu jo  i 

de f lu id o  p r e v is t a  en una o en cada una de l a s  ta p a s  extrem as ¡ 

p ara  p e rm itir  e l  paso del f lu jo  a l  in t e r io r  del re c ip ie n te  y ! 

l a  s a l id a  d e l mismo, y medios de du jecion  indepen dien tes d e l ! 

cuerpo de p lá s t i c o  que se acoplan a ambas ta p a s  extrem as y l a s  

mantienen en con tacto  de asentam iento herm ético a l  f lu id o  en 

e l  cuerpo.

E l cuerpo c i l in d r ic o  c o n s is te  p re ferib lem en te  } 

en un tubo c i l in d r ic o  l i s o  de una c i e r t a  lo n g itu d . Las ta p a s  

extrem as se pueden f a b r ic a r  de un modo e s p e c ia l ,  pero se pue-

15.

20.

25.

den em plear ta p a s  extrem as s im ila r e s  en ambos extrem os d e l 

cuerpo tu b u la r  y e s t a s  mismas ta p a s  extrem as se pueden u t i l i ­

zar p ara  componer f i l t r o s  de capacid ad es d ife r e n te s  sim ple­

mente u t i l iz á n d o la s  con lo n g itu d e s  d ife r e n te s  de tubo .

P referen tem ente, lo s .m e d io s  de su je c ió n  que re ­

tien en  l a s  capas extrem as en su s i t i ó  comprenden t i r a n t e s  qúe 

abarcan  l a  lo n g itu d  d e l cuerpo tubular' y lle v a n  medios de su­

je c ió n  que se acoplan  a  l a s  ta p a s  extrem as. Dichos medios de 

su je c ió n  son indepen d ien tes d e l cuerpo tu b u la r  y e v itan  modi­

f ic a c io n e s  en dicho cuerpo que podrían  d e b i l i t a r lo .

Un r e c ip ie n te  de f lu id o  a p re sió n  según e l  in ­

ven to , se puede u t i l i z a r  como re c ip ie n te  p ara  e l  almacena­

miento de f lu id o s  o se puede ad optar ad icionalm ente p ara  se r ­

v i r  como f i l t r o  o cambiador de .ion es, in troduciendo en e l  

mismo m a te r ia le s  aprop iados f i l t r a n t e s  g ran u la re s  o de in t e r ­

cambio ió n ic o . A t r a v é s  de lo s  extrem os a b ie r to s  d e l cuerpo 

c i l in d r ic o  se in troducen  d isc o s  de f i l t r o  y se su je ta n  en su30



s i t i o  en e l  r e c ip ie n te  armado, re ten ién d ose  entre lo s  extrem os 

e fe c t iv o s  d e l cuerpo y l a s  t a p a s  extrem as. Los d isc o s  de f i l ­

t r o  comprenden cada uno, p re fe r ib le m e n te , una p lu ra lid a d  de 

capas su p erp u esta s  de m a te r ia l f i l t r a n t e  lam in ar, por ejemplo 

t e l a  de n iló n  o p o lic lo ru ro  de v in i lo ,  to d a s  l a s  c u a le s  son 

de m a lla s  d ife r e n te s  y se so stie n e n  por su s bordes en un an i­

l l o  de caucho o p lá s t i c o  r e s i l i e n t e .  E ste  a n i l lo  r e s i l i e n t e  se 

s u je t a  en tre  e l  cuerpo y l a s  ta p a s  extrem as p a ra  so sten ed  e l  

d isc o  de f i l t r o  en su s i t i o  y , a l  mismo tiem po, forma una jun­

t a  h erm ética en tre  lo s  mismos. E l m a te r ia l f i l t r a n t e  o de in ­

tercam bio ió n ico  queda confinado en tre  lo s  d isc o s  de f i l t r o .

Un f i l t r o  según e l  invento se f a b r ic a  de compo-, / =' /
n en tes de p lá s t i c o  y debido a  su n a tu ra le z a , no e s  tan  fu e r te  

como lo s  f i l t r o s  t r a d ic io n a le s  fa b r ic a d o s  de acero y , por lo  

ta n to ,  se  t ie n e  que u t i l i z a r  a  menores p r e s io n e s , normalmente 

de unos 2 ,10  kg/cm^. No o b sta n te , e s to  no ha de suponer nece­

sariam ente un inconveniente s i  e l  f i l t r o  se lim p ia  con mas

fre c u e n c ia  que e n -e l .caso de lo,s f i l t r o s  de a l t a  p re sió n  cono­

c id o s ,  con lo  que se mantiene un régimen de f lu jo  re lativam en ­

te  e lev ad o . E l hecho de que e l  m a te r ia l f i l t r a n t e  quede c o n fi­

nado en tre  dos d is c o s  de f i l t r o  e s un f a c t o r  p articu larm en te  

conveniente a e s te  r e sp e c to , puesto  que perm ite una rá p id a  

lim p ie z a  mediante un f lu jo  in v erso  de líq u id o  s in  n ecesid ad  de 

un co n tro l e s t r i c t o ,  p ara  e v i t a r  p érd id a  de m a te r ia l  f i l t r a n t e )  

como ocurre con lo s  f i l t r o s ,  t r a d ic io n a le s .

E l invento se d e scrib e  a continuación  tomando 

como r e fe r e n c ia  l o s  d ib u jo s  ad ju n to s , que i lu s t r a n  un f i l t r o  

según e l  in v en to .

La f ig u r a  1 , e s una v i s t a  de costado  del f i l t r o  

con l a  ta p a  extrem a su p e r io r  rep re se n tad a  en se c c ió n . '
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La f ig u r a  2 , e s  úna v i s t a  en se c c ió n , a  mayor ,
f * !

e s c a la ,  de l a  ta p a  extrem a su p e r io r ; y '

La f ig u r a  3, e s una v i s t a  en p la n ta  del e x t r e - '
!

mo su p e rio r  d e l f i l t r o .  j

E l f i l t r o  comprende un cuerpo c i l in d r ic o  1 f a - ¡
*-bricado  de un tro zo  de tubo de p o lic lo ru ro  de v in ilo  e stru íd o  ,

i
y dos ta p a s  e x tre m as '2 . Las ta p a s  extrem as 2 comprenden cada

, í
uno una p ie z a  moldeada en forma de cupula de p o liu re tan o  ce— j 
l u l a r  u o tro  m ate r ia l de p lá s t ic o  con un adaptador o manguito 

de unión de p lá s t ic o  tu b u la r  3 moldeado en su in t e r io r ,  en e l  

c e n tro , p ara  formar una boca de adm isión o d e scarg a  p ara  e l  

f i l t r o .  E l manguito de unión 3 tien e  ro sc a  ex tern a de forma 

que l a  ta p a  extrem a e x te r io r  se pueda u n ir  a  ro sc a  con o tro s
i

tubos de conducción de f lu id o .  E s ta  ro sc a  ayuda también a f i -  i 

j a r  e l  manguito de unión a l  p lá s t ic o  de l a  ta p a . En cada -tapa ! 

extrem a se moldean también re fu e rz o s  m e tá lico s  en forma de un [ 

aro  e x te r io r  4 , un aro in t e r io r  5 y alam bres d ir ig id o s  r a d ia l ­

mente 6 que se sueldan  por puntos en su s extrem os a cada uno 

de lo s  a ro s  4 ,5 .  E l aro m etá lico  4 t ie n e  forma de L en secc ió n  

t r a n s v e r s a l  y se s i t ú a  en l a  p e r i f e r i a  de l a  ta p a  extrem a, pa- 

rja r e fo r z a r  una p e stañ a  p e r i f é r i c a  d i r ig id a  rad ialm ente 7 , me­

d ian te  l a  cu a l l a  ta p a  extrem a se s u je t a  sobre e l  extremo del 

tubo 1 según se d e s c r ib ir á  más ad e la n te . Doce nervaduras r a ­

d ia le s  d i r ig id a s  h a c ia  e l  in t e r io r  8 se moldean sobre l a  super 

f i c i e  cóncava in t e r io r  de cada ta p a  extrem a y s irv e n  p ara  re ­

f o r z a r l a  p ara  l a  c a rg a  de compresión y p ara  que r e s i s t a  d icha 

ta p a  extrem a en movimiento de abombamiento h a c ia  a fu e r a . Tam­

bién se moldean doce nervaduras r a d ia le s  9 en l a  su p e r f ic ie  

e x te r io r  convexa de l a  ta p a  extrem a, eR p o s ic io n e s  an gu lares 

en tre  l a s  nervaduras in t e r io r e s  8 que s irv e n  p ara  r e fo r z a r  l a
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ta p a  p a ra  c a rg a s  de te n sió n  y p ara  que r e s i s t a  e l  ^abombamiento. 

Los alam bres de re fu erzo  6 se extienden  radialm ent'e en e l  in te  

r i o r  de e s t a s  nervaduras e x te r io r e s  9 . E l  aro de re fu erzo  i n t e !

r i o r  5 adopta l a  forma de un tubo corto  que rodea a l  manguito i
¡

de unión 3 y tan to  e s te  aro 5 como e l  aro e x te r io r  4 se forman! 

con o r i f i c i o s  10 que se re lle n a n  con e l  p lá s t i c o  de l a  t a p a  y j

ayudan a f i j a r  l o s  a ro s  con l a  misma. ¡))
Como v a r ia n te , e l  aro in t e r io r  5 y lo s  a lam bres! 

de re fu erzo  6 se pueden om otir tod o s e l l o s ,  especialm en te  en t
f i l t r o s  de pequeño d iám etro , o se pueden reem plazar por t i r a s  ¡

¡, !
d i r ig id a s  rad ialm en te  de t e l a  de f i b r a  de v id r io  que se mól- ¡ 

deán en e l  in t e r io r  de l a  ta p a  extrem a. E s ta s  t i r a s  se pueden
¡

ten d er simplemente en e l  molde y h a l l a r  su prop io  n iv e l en e l  : 

p o liu re tan o  c e lu la r  durante e l  moldeo. P re feren tem en te ,-cad a  

t i r a  puede e s t a r  formado por una doble capa de líe la  dis f i b r a  ' 

de v id r io .

E l f i l t r o  e s t á  p re v is to  de d isco  de f i l t r o  11 

que comprende cada uno t r e s  capas su p erp u esta s  de t e l a  de f i l ­

t r o  de n iló n  12 de m alla  f in a ,  media y g ru e sa , que se s o s t i e -  

20. nen por su p e r i f é r i c a  en un a n i l lo  de.neopréno 13 formado por 

dos a n i l l o s  p legad o s en tre  s i  con l a s  capas de t e l a  de f i l t r o  

en tre  lo s  mismos. P ara  pegar l o s  a n i l lo s  y l a  t e l a  de f i l t r o  

se emplea un adhesivo espeso  y , s i  fu e ra  n e c e sa r io , se emplea­

r ía n  a n i l l o s  delgados a d ic io n a le s  en tre  l a s  capas de t e l a  de ¡
t

25. f i l t r o  p ara  e v i t a r  l a s  fu g a s  r a d i a l e s .  Cada d isco  11 se s u je t a  I 

a l a  ta p a  extrem a adyacente (quedando l a  ta p a  de f i l t r o  de m a-} 

l i a  g ru esa  más próxima a  l a  ta p a  extrem a) mediante un aro de

30

su je c ió n  m etá lico  14 que s u je t a  e l  a n i l lo  de neopréno 13 con­

t r a  l a  p e sta ñ a  p e r i f é r i c a  7 de l a  ta p a  extrem a. E l aro de su­

je c ió n  14 se s u je t a  a  l a  p e sta ñ a  7 por medio de una s e r ie  de
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¡e sp á rra g o s  d ir ig id o s  axialm ente 15 que so sueldan n.i aro do re 

fuerzo  e x te r io r  4 en l a  ta p a  extrem a y se moldean en e l  cuerpo 

de p lá s t i c o  de d ich a ta p a . E sto s  e sp árrag o s 15 a tra v ie sa n  aber 

tu r a s  en e l  a n i l lo  de neopréno 13 y e l  aro de su je c ió n  14 y se

ro scan  su s extrem os l i b r e s  p a ra  r e c ib i r  tu e rc a s  Í 6 .  Una ju n ta
<  !

t é r i c a  17 se h a b i l i t a  a lred ed o r de cada esparrago  15 enüúng. ; 

p a rte  ensanchada de l a  ab e rtu ra  a  t r a v é s  d e l aro de su je c ió n  ¡ 

14 y forma una ju n ta  entre e l  e sp arrago  y e l  aro de su je c ió n .

En e l  f i l t r o  armado, l a s  ta p a s  extrem as 2 con ¡ 

lo s  d isc o s  de f i l t r o  11 unidos a l a s  mismas, se a s ie n ta n .so b re ! 

l o s  extrem os a b ie r to s  del tubo 1 , p ara  co n fin ar una masa de t 

m a te r ia l  f i l t r a n t e  en e l  tubo de lo s  d isc o s  de f i l t r o .  E l aro 

de su je c ió n  14 en cada ta p a  extrem a rodea e l  extremo re sp ec­

t iv o  d e l tubo 1 y s i t ú a  l a  ta p a  extrem a en su s i t i o .  Las- ta p a s  

se su je ta n  en su s i t i o  empleando medios de su je c ió n  que com­

prenden cu atro  t i r a n t e s  18 que abarcan tod a  l a  lo n g itu d  del 

f i l t r o  y lle v a n  medios de su je c ió n  19 en sus extrem os que se 

adaptan  a  l a  su p e r f ic ie  e x te r io r  de l a  p e sta ñ a  p e r i f é r i c a  7 

de l a s  ta p a s  extrem as. La fu e rz a  de su je c ió n  a p lic a d a  entre 

l a s  ta p a s  extrem as y e l  tubo ac tú a  a - tr a v é s  de lo s  a n i l lo s  de 

neopréno e l  d e l f i l t r o  que se comprimen por lo  ta n to , p ara  fo r  

mar una ju n ta  h erm ética a l  l iq u id o  entre lo s  extrem os d e l tubo 

y l a s  t a p a s .

Los t i r a n t e s  18 son de secc ión  acan alad a  y lo s  

medios de su je c ió n  14 en lo s  extrem os de lo s  t i r a n t e s  compren­

den simplemente un aro de ángulo que se su e ld a  a lo s  t i r a n t e s  

y forma un a s ie n to  p ara  r e c ib i r  l a  p e stañ a  7 de l a  ta p a  e x tre ­

ma in f e r io r .  Los medios de su je c ió n  19 en e l  extremo su p e rio r  

de lo s  t i r a n t e s  comprenden un bloque de su je c ió n  20 a to rn i-  

3 0 . 'l ia d o  a  cada t i r a n te  18 y un t o r n i l lo  de su je c ió n  21 montado a
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ro sc a  en e l  bloqueo de su je c ió n  20 con lo  que se d ir ig e  a x ia l - !  

mente en sen tid o  descendente. E s to s  cuatro  t o r n i l l o s  de su je -  : 

c ión  21 in troducen  una p re s ió n  de su je c ió n  e n . l a  ta p a  d e l ex- ¡
, '' i

tremo su p e r io r  por un aro de ángulo 22 que forma un a ju s te  d e s ­

l iz a n t e  en lo s  t i r a n t e s  y se a s ie n ta  sobre l a  p e stañ a  7 de l a  i 

t a p a  d e l extremo su p e r io r . E l aro de ángulo 22 l l e v a  cu atro  ¡ 

t a c o s  de p re s ió n  23 y lo s  t o r n i l l o s  de su je c ió n  21 se acoplan 

a  e s t o s  t a c o s .  Los t o r n i l l o s  de su je c ió n  21 se a lin e an  p re fe ­

rib lem ente en d ire c c ió n  a x ia l  con re g io n e s de l a  p e stañ a  7 

junto a  un esp arrago  15 .

Los t i r a n t e s  18 se unen en tre  s í  por e l  aro de 

su je c ió n  in f e r io r  19 y por un aro acanalado 24 a to rn il la d o  a 

lo s  extrem os su p e r io re s  de lo s  t i r a n t e s  y un aro acanalado 25 

so ldado en puntos in term edios de lo s  t i r a n t e s .  Los t i r a n t e s  

18 l le v a n  también t o r n i l l o s  26 adyacen tes a l  aro acanalado in ­

term edio 25 , que se d ir ig e n  rad ialm en te h a c ia  d i  in t e r io r  d e l 

tubo 1 y que se pueden a ju s t a r ,  p a ra  ad ap tarse  a  lo s  co stad o s 

d e l tubo a  t r a v é s  de ta c o s  de p re s ió n  27 y lo  so stie n e n  co n tra  

l a  deform ación h a c ia  e l  e x t e r io r .

En o tr a  m odalidad d e l in v en to , se pueden h ab i­

l i t a r  medios a d ic io n a le s  que se montan sobre lo s  t i r a n t e s  18 

y que se d ir ig e n  tran sversa lm en te  p a ra  ac o p larse  a lo s  la d o s  

de l a s  t a p a s  extrem as, con e l  f in  de c o n tra re s ta r  l o s  momentos 

de f le x ió n  in d u cid os en l a s  t a p a s  extrem as por l a  fu e rz a  de 

su je c ió n  a x i a l .  P o r .e jem p lo , se pueden em plear t o r n i l l o s  a ju s -  

t a b le s  con lo s  t i r a n t e s ,  que se d ir ig e n  tran sversa lm en te  y se 

acop lan  con e sp árrag o s co locados en l a s  pared es l a t e r a l e s  de 

l a s  ta p a s  y so ld ad o s a l  aro de re fu erzo  e x te r io r  4 , de una 

forma s im ila r  a lo s  e sp árrag o s 15 . Como v a r ia n te , lo s  a ro s  de 

ángulo 19 ,22  pueden d i r i g i r s e  h a c ia  e l  in t e r io r  p ara  ac o p la rse
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a lo s  lad o s de l a s  ta p a s  extrem as.

Según se i l u s t r a ,  e l  f i l t r o  e s t á  p re v is to  de '
!

una caperuza d is t r ib u id o r a  28 que se ad ap ta  a  r o sc a  en e l  ex­

tremo in f e r io r  d e l tubo de acoplam iento o manguito 3 y que 

tie n e n  o r i f i c i o s  d ir ig id o s  rad ialm ente p ara  d i s t r ib u i r  f lu id o  

en sen tid o  r a d ia l  según p en e tra  en e l  f i l t r o .  E ste  ayuda a  ] 

p ro te g e r  e l  d isco  de f i l t r o  su p e r io r  11 co n tra  e l  d e te r io ro  ! 

debido a  fu e rz a s  de f lu jo  de f lu id o . E¡n algunos f i l t r o s  !e s ta  i 

caperuza se puede om otir . I ¡

E l m a te r ia l f i l t r a n t e  an e l  in t e r io r  d e l tubo 1 '
!

puede s e r  c u a lq u ie r  forma conocida de m a te r ia l .  E l m a te r ia l ; 

comprende, p re fe r ib le m e n te , gran u lo s de carbón "a c t iv a d o " . En! 

l o s  extrem os su p e r io r  o in f e r io r  d e l tubo 1 se disponen t a ­

pones ro scad os 29 p ara  poderlo  l le n a r  con m a te r ia l f i l t r a n t e . - 

Una p la c a  de re fu erzo  30 se pega a  l a  s u p e r f ic ie  in t e r io r  d e l ;

tubo 1 y se h a b i l i t a  un ta la d ro  roscado que a t r a v ie s a  e l  tubo '
!

y l a  p la c a  p ara  e l  tapón 29. !

j Los f i l t r o s  según e l  in v en to , con un cuerpo ¡

c i l in d r ic o  que a lcan ca  h a s ta  609mm de diám etro y 2,133mm de 

lo n g itu d , y que funcionan con p re sio n e s de aproximadamente 

l,75k g/cm ^ , pueden t r a t a r  h a s ta  13,637 l i t r o s  de liq u id o  por 

h ora .

E l f i l t r o  i lu s t r a d o  se puede c o n v e rt ir  f á c i l ­

mente en un cambiador de io n es reemplazando e l  m a te r ia l f i l ­

t r a n te  con r e s in a  de in tercam bio ió n ic o . Como v a r ia n te , e l  

f i l t r o  se puede c o n v e rtir  en un re c ip ie n te  de f lu id o  a p re sió r  

apropiado p ara  e l  almacenamiento de l íq u id o s  om itiendo, por 

e jem plo , e l  m a te r ia l f i l t r a n t e  a  l a  r e s in a  de intercam bio 

ió n ico  y reemplazando lo s  d isc o s  de f i l t r o  por a n i l lo s  de e s ­

tanquidad  de p lá s t i c o  r e s i l i e n t e  que se s itú a n  en l a  misma
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N O T A .  ;
—————— ¡

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  del in -  ;

ven to , a s í  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r a c t ic a ,  debe ¡ 

h acerse  co n sta r  que l a s  d isp o s ic io n e s  anteriorm ente in d ic a d a s  ¡ 

son su s c e p t ib le s  de m od ificac io n es de d e t a l le  en cuanto no a l —
¡

te ren  su p r in c ip io  fundam ental. También se hace c o n sta r  que e l! 

invento corresponde a  una s o l ic i t u d  de P atente p resen tad a  en ¡ 

I n g la t e r r a  con fech a  y número s ig u ie n te s :  2 de mayo de 1972, j 

ns 20323/72; acogiéndose por lo  tan to  a  lo s  b e n e f ic io s  que ¡

conceden lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  dn v ig o r . Siendo lo  que 

co n stitu y e  l a  e se n c ia  d e l r e fe r id o  invento y por lo  que se so-j 

l i c i t a  P atente de Invención por 20 años en España sobre.:. P er- j 

feccion am ien tos en r e c ip ie n te s  p ara  f lu id o s  a  p re s ió n ; c a ra c -  } 

te r iz á n d o se  por lo  s ig u ie n te : '

1 . -  P erfeccion am ientos en r e c ip ie n te s  p a ra  f lu id o s  

a  p re s ió n , c a ra c te r iz a d o s  porque sobre e l  cuerpo c i l in d r ic o  de 

p l á s t i c o ,  se disponen dos ta p a s  extrem as de p lá s t i c o  que se s i  

tuan  una en cada extremo d e l cuerpo y se a s ie n ta n  sobre lo s  ex 

trem os a b ie r to s  r e sp e c t iv o s  de dicho cuerpo, presentando por' 

lo  menos una de l a s  ta p a s  una ab e rtu ra  p ara  e l  f lu jo  de f lu id o  

p ara  p e rm it ir  l a  en trad a  y s a l id a  de f lu id o  en e l  r e c ip ie n te ,  

y porque se preven medios de su je c ió n  indepen d ien tes d e l cuer­

po de p lá s t i c o  que se adaptan a ambas ta p a s  extrem as y l a s  re ­

tien en  en un acoplam iento de asentam iento herm ético a l  f lu id o ,  

con e l  cuerpo.

2 .-  P erfeccion am ientos según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , 

c a r a c te r iz a d o s  porque e l  cuerpo de p lá s t ic o  e s  un tubo c i l i n ­

d rico  l i s o .
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3 . -  P erfeccion an iien tos según l a a  re iv in d ic a c io n e s  1 

o 2 , c a ra c te r iz a d o s  porque se dota a cada re c ip ie n te  de an i­

l l o s  de estanqu idad  in d iv id u a le s ,  d e .m a te r ia l r e s i l i e n t e ,  que 

se disponen uno a lred ed o r de l a  p e r i f é r i á  de cada ta p a  e x tre -  ! 

ma, de forma que se s u je ta  entre l a  ta p a  extrem a y e l  extremo
!

re sp e c t iv o  d e l cuerpo de p l á s t i c o .  ¡!
4 .  -  P erfeccion am ientos según l a  re iv in d ic a c ió n  3 , j

¡
c a ra c te r iz a d o s  porque cada a n i l lo  de estanqu idad  se s u je t a  a ¡

t
su  ta p a  extrem a r e s p e c t iv a  mediante un aro de su je c ió n  que ro-

L  ̂ *
dea e l  extremo re sp e c t iv o  del cuerpo de p lá s t ic o  y ayud a.a s i ­

tu a r  l a  ta p a  en su s i t i o .

5 .  -  P erfeccion am ientos según l a  re iv in d ic a c ió n  4 ,

c a ra c te r iz a d o s  porque e l  aro de su je c ió n  se s u je ta  a l a  tap a

extrem a mediante e sp árrag o s que se moldean en l a  ta p a  extrem a

y a tra v ie sa n  ab e rtu ra s  en e l  aro de su je c ió n  p ara  r e c ib i r  tu e r

c a s  en su s extrem os. j
! , !

6 .  -  P erfeccion am ientos según c u a lq u ie ra  de l a s  r e i- j

v in d ic ac io n e s 3 o 5 , c a ra c te r iz a d o s  porque cada a n i l lo  de e s -  }
!

tanquidad  t ie n e  una p lu ra lid a d  de d isc o s  de m a te r ia l f i l t r a n -  j 

te  s u je to s  p ara  extenderse  a t r a v é s  de su ab e rtu ra  c e n tra l  y ; 

f i l t r a r  e l  f lu id o  que p a sa  a t r a v é s  d e l re c ip ie n te  de extremo 

a  extrem o.

7 .  -  P erfeccion am ientos según l a  r e iv in d ic a c ió n  6, 

c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  ta p a s  extrem as tien en  l a  misma cons­

tru c c ió n , moldeándose cada una de m a te r ia l de p lá s t ic o  y t e -  t 

niendo un tubo de adm isión /  d e scarg a  de f lu id o  moldeado en [ 

p lá s t i c o  en su ce n tro , de forma que su e je .ge o m é trico  sea  prác 

ticam ente c o a x ia l  a l  e je  geom étrico d e l cuerpo de p lá s t i c o .

8 .  -  P erfeccion am ientos según l a  r e iv in d ic a c ió n  7, 

c a ra c te r iz a d o s  porque e l  tubo de adm isión /  d e sca rg a  tie n e  ro s

7
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ca  ex te rn a  en to d a  su lo n g itu d  y t ie n e  p a r te s  .extremas in te -  ¡ 

r i o r  y e x te r io r  a l  d e sc u b ie r to . '

9 .  -  P erfeccion am ientos según l a  re iv in d ic a c ió n  8 ,

c a ra c te r iz a d o s  porque e l  extremo in t e r io r  a l  d escu b ierto  de ¡
¡

una boca de adm isión /  d e sca rg a  que se ha de u t i l i z a r  como j 

boca de adm isión , l l é v a  una caperuza d is tr ib u id o r ^  de f lu id o  

montada a  r o s c a  en l a  misma, que t ie n e  forma acopada y aber­

tu r a s  p a ra  e l  fru id o  d i r ig id a s  rad ialm en te en su pared l a t e -  j 

r a l .

1 0 . -  P erfeccion am ientos según c u a lq u ie ra  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  7 a 9 , c a ra c te r iz a d ó s  porque cada ta p a  ex tre  

ma t ie n e  moldeado en su in t e r io r  un aro m etálico  a lred ed o r de 

su p e r i f e r i a  e x te r io r  p ara  r e fo r z a r  una p e stañ a  an u lar d i r i ­

g id a  rad ialm en te l a  cu a l l a  ta p a  extrem a se s u je t a ,  empleando 

medios de su je c ió n , a l  cuerpo de p l á s t i c o .

1 1 . -  P erfeccion am ientos según l a  re iv in d ic a c ió n
!

1 0 , c a r a c te r iz a d o s  porque l a  p e stañ a  cu e lg a  por l a  su p e r f ic ie  

e x te r io r  d e l cuerpo de p l á s t i c o . . .

1 2 . -  P erfeccion am ientos según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

10 u 11 , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  aro en un aro de ángulo 

con secc ió n  t r a n s v e r s a l  en forma de L , con una p a rte  d i r ig id a  

rad ialm en te  h a c ia  fu e ra  en una p e stañ a  y l a  o t r a  p arte  d i r i ­

g id a  axialm ente h a c ia  fu e ra  en e l  in t e r io r  d e l p lá s t ic o  de l a  

ta p a  extrem a.

1 3 . -  P erfeccion am ientos según l a  re iv in d ic a c ió n  

1 2 , c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  ta p a s  extrem as t ie n e  medios ad i­

c io n a le s  de re fu erzo  moldeados en l a s  mismas, que comprenden 

alam bres d ir ig id o s  rad ia lm en te , cuyos alam bres se sueldan  a  

l a  c i t a d a  o t r a  p arte  d e l a n i l lo  de ángulo p e r i f é r i c o ,  por sus 

extrem os e x t e r io r e s ,  y se sueldan  a un aro de re fu erzo  metár-
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1 4 . -  P erfeccion am ientos según c u a lq u ie ra  de l a s  ¡

r e iv in d ic a c io n e s  6 a 13 , c a ra c te r iz a d o s  porque una masa de ma-j 

t e r i a l  f i l t r a n t e  p a rtic u lad o  o de intercam bio ió n ic o  se c o n fi­

na en e l  in t e r io r  d e l cuerpo de p lá s t ic o  entre lo s  d isc o s  de 

f i l t r o . : " ,  ^

1 5 . -  P erfeccion am ientos según c u a lq u ie ra  de l a s  

re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  porque cada t*apa. 

extrem a t ie n e  forma de cúpula y e s t á  p r e v is t a  de nervaduras 

d i r ig id a s  rad ia lm en te , formadas en su s s u p e r f ic ie s  in t e r io r  y 

e x t e r io r ,  p ara  r e s i s t i r  e l  abombamiento de l a  t a p a  extrem a 

h a c ia  fu e ra  por c a rg a  de comprensión 4- c a rg a  de te n sió n  réBpec 

tivam en te.

1 6 . -  P erfeccion am ientos según c u a lq u ie ra  de l a s  

re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra te r iz a d o s  porque lo s  medios 

re c e p to re s  comprenden una p lu ra lid a d  de t i r a n t e s  que abarcan

l a  lo n g itu d  d e l cuerpo de p lá s t i c o  y lle v a n  medios de su je ­

ción  que se acoplan  a l a s  ta p a s  de lo s  extrem os p ara  s u je ta r ­

l a s  en asentam iento con e l  cuerpo.

1 7 . -  P erfeccion am ientos según l a  re iv in d ic a c ió n  16, 

c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  medios de su je c ió n  comprenden b lo ­

ques de su je c ió n  s u je to s  a  lo s  t i r a n t e s  y t o r n i l lo s  de su je ­

ción  d ir ig id o s  axialm ente h a c ia  e l  in t e r io r  d e l r e c ip ie n te  y 

que a p lic a n  l a  fu e rz a  de su je c ió n  a  l a  ta p a  extrem a r e sp e c t iv a .

1 8 . -  P erfeccion am ientos según l a  r e iv in d ic a c ió n  17 , 

c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  t o r n i l lo s  de su je c ió n  a p lic a n  l a  

fu e rz a  de su je c ió n  a l a  ta p a  extrem a a  t r a v é s  de un aro metá­

l i c o  que se a lo ja  con a ju s te  d e s liz a n te  dentro de lo s  t i r a n te s  

y se ac o p la  a l a  ta p a  extrem a.

1 9 . -  P erfeccion am ientos según l a  r e iv in d ic a c ió n  18 ,
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cuando depende de l a  r e iv in d ic a c ió n  10 , c a ra c te r iz a d o  porque 

e l  aro m etá lico  se aco p la  a  l a  p e sta ñ a  p e r i f é r i c a  an u lar de 

l a  t a p a  extrem a.

2 0 . -  P erfeccion am ientos según c u a lq u ie ra  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  17 a  19 , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  re c ip ie n te  

se d ise ñ a  de forma que, en l a  p r á c t ic a ,  su  e je  geom étrico se a  

v e r t i c a l ,  y porque lo s  m edios de su je c ió n  comprenden d ichos 

b loqu es de su je c ió n  y t o r n i l l o s  en lo s  extrem os su p e r io re s  de 

lo s  t i r a n t e s  y un aro m etá lico  que se s u je t a  a l  extremo in fe ­

r i o r  de lo s  t i r a n t e s  y s irv e  como a s ie n to  p ara  l a  ta p a  d e l 

extremo in f e r io r .

2 1 . -  P erfeccion am ientos según c u a lq u ie ra  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  16 a  20, c a ra c te r iz a d o s  porque lo s  t i r a n t e s  

se su je ta n  en tre  s í  por medios de aro s  m e tá lic o s .

2 2 . -  P erfeccion am ientos según c u a lq u ie ra  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  16 a  21, c a ra c te r iz a d o s  porque se montan to r  

n i l l o s  en puntos in term edios a  lo  la rg o  de lo s  t i r a n t e s ,  d i­

r ig ié n d o se  rad ialm en te  h a c ia  e l  in t e r io r  d e l cuerpo de p lá s ­

t i c o  y a p lic a n  una fu e rz a  de su ste n tac ió n  en l a  p a rte  in te r ­

media d e l cuerpo de p l á s t i c o .

2 3 . -  P erfeccion am ientos en r e c ip ie n te s  p a ra  f l u i ­

dos a  p re s ió n , t a l  y como queda d e sc r ito  su stan cia lm en te  en 

l a  p resen te  Memoria e i lu s t r a d o  en lo s  d ib u jo s  ad ju n to s .

E s t a  Memoria co n sta  de 14 h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina 

por una s o la  c a r a .

M adrid,
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