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Ia presente invencidén se relaciona con un pro-
cedimiento pare preparar fundentes de moldes Gtiles en la
colada de metales, particularmente en la colada continua
de acero.

5 En la colada de metales fundidos en moldes, se
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afinde generelmente un fundente de molde & la superficie del
metel fundido existente en el molde. ElL fundente de molde sir-
Ve pare evitar la oxidacién del fundido, para asislar el fundi-
do, para lubricar entre el metal fundido y la pare% del molde
¥ para separar la alimina incluide en el fundido,

Los fundentes convencionales para moldes tienen ge-~
neralmente cenizas volantes como su constituyente prireipal
¥y tembién contienen otros ingredientes, 12l como cemento. Sin

embargo, resulta dificil conseguir una uniformidad de calidad

en tales fundentes puesto que es dependiente de la calidad de

le ceniza volante, Ia ceniza volante se obtiene a partir del
polvo de carbén obtenido en la combustidén de este dltimo. Poi
lo tanto, su calidad no solo depende de la variedad de carbbn
sino tembién de las condiciones de la combustidén. le uniformi-
dad de calidad en un fundente para molde es desde luego desea-
ble al objeto de que puedan noxrmalizarse los procesoé de cola-
dz.,

Sorprendentemente, se he encontrado ahore que como
fundente para moldes puede utilizarse una mezcls de composicidn
especifica.

Por lo tanto, la presente invencidn proporciona un
fundente pare moldes que comprende como minimo 30 % en peso
de una mezcla consistentes

i) wollastonitas

ii) por lo menos un agente fundente de bajo punto de
fusidn.

El componente (i) puede ser Ca0.510, sintético o na-
tural, esencialmente puro, (aunque generalmente contiene muy
pequefias cantidades de 6xido de hierro y alimine), o puede ser

Ca0.8102 en golueién sélida con al menos uno de los compuestos
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$i0,, Cal y A1203, por ejemplo una solucién s6lide que ocompren
de seudo-wollastonita o renquinita, Preferiblemente, dicha so-

lucién s6lida tiene una composicién que cumple los siguientes

limites de porcentajes molares en pesos

5. 45 — 810, —=—=—— 64

36 == Ca0 =" 55
0 = Al0; =— 10,

especialmente:
48 —_— 810y === 55
10. 45 =" (a0 = 52

0 = A1,0, - 7,

El contenido en alimina preferido de dichs solucién
sblida es inferior a 5 moles %.

Los fundentes de la presente invencidén contienen
15. generalmente de 40 & 80 % en peso de la mezcle de (i) y (ii).
‘Gonvenien’cemente, los componentes (i) y (ii) estén presentes
ien una forma en la cual el 95 % tiene un tamafio de particula
inferior a 250 micras.,

El componente (ii) puede comprender hasta un 45 %
20, en peso del fundente y tiene un punto de fusién comprendido
entre 700 y 1.3002C, Generslmente, el componente (ii) compren
de carbonato sédico, carbonato potésico, fluoruro sédico,
fluoruro de aluminio, fluoruro de potasio, fluoruro de litio,
eriolita, fluorita, dcido bérico y borato. Bstos agentes fun-
25. dentes de bajo punto de fusidén reducen el punto de fusidén del
fundente final y pueden emplearse para controlar la variacién

de viscosidad del fundente en funcién de la ‘temperature,

Este invencién proporcions tembién un método para

la colada de metal fundido en un molde, cuyo método comprende
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afiadir al molde antes, durante o después del llenado, un fun-

dente para moldes que comprende:

i) wollastonita,

ii) por lo menos un agente fundente de bajo punto de
fusibng
particularmente cuando 12 colada se relaciona con Ela colada
continua de acero. Generalmente, el fundente se apﬁiea en una
proporcién de 0,5 a 1,5 kg por 1.000 kg.

Ia wollastonite sintética puede prepararse, por ejem
rlo, por tratamiento hidrotémmico de una suspensién acuosa de
6xido cdleico y silice en un autoclave, seguido por la des—~
hidratacién del silicato célcico hidretado resultante. La
wollastonita natural se encuentra generalmente en dreas que
contienen grenito y cal.

Debido & que el componente (i) del fundente de este
invencién, tiene una composiecidén que es sustancialmente unifog.
me en un lote dado y reproducible & partir de otros lotes,
las propiedades del fundente para moldes pueden controlarse
con relative facilidad. Adiclonelmente, un fundente segin la
invencidén es capaz, como se ha encontrado, de absorber hasta
30 % en peso de aldmina u otras inclusiones del metal colado
gin alterarse significativamente su viscosidad o punto de fu-
gién, Esta sorprendente ventaja se cree gue se debe al hecho
de que la geme de composiocién de (i) en su empleo en el funden
te, se aproxima al sistems eutéetico de valle EFGH mostrado
en el diagrama de pases adjunto. Asi, cuando la absorecién, por
ejemplo, de inclusién de alimina del fundido altere la compo-
sicién inicial de (i), la composicién progresa probablemente
esencialmente 82 lo largo de EFGH. Las temperaturas eutécticas

de fusién en los puntos FGH son indicadas en el diagrema de
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fases y podrd observarse que (a) las mismas no difieren gran-

]

demente y que por lo tanto (b) improbablemente alterardn de
foma significativa la viscosidad del fundente.

Ademés, los fundentes de la presente invencidén tie-
nen buenas prbpiedades lubricantes y asi, empleando dichos fun
dentes, pueden obtenerse metales que tienen un acabado super-
ficial btueno. Esto puede realzarse mAs mediante el empleo de
un fundente segin la presente invencién que tenga una game es-
trecha de fusibén., De este modo se evita la formacién de costre
alrededor de los bordes del metal solidificado, cuy2 costra
puede llegar a atraparse entre el molde y el metal provocando
"galpullidos®. Ia wollastonita es particularmente dtil & eate
respecto puesto que, incluso con a&bsoreidén de cantidades re-
lativamente grandes de material incluido, su punto de fusién
permanece precticamente constante. {

En contrasts 8 1los fundentes basados en cenizas vo-
lantes, los presentes fundentes no contienen una elevada pro-
porcién de carbono. Por consliguiente, los fundentes de esta
inveneién son particulammente tiles en la colada de acero de
bajo contenido en carbono.

En los nuevos fundentes, pueden estar también in-
clufdos materiales refractarios de peso ligero, es decir, 8ldi~
minogilicatos de bvaja densidad, generalmente en una cantidad
de hasta el 15 % en peso. Estos materiales sirven para dismi-
nuir 1a densided y ﬁejorar la capacidad de flujo del fundente
final, Materiales adecuados incluyen, por ejemplo, vermiculite,
perlita y piedra pomez, expandidas,

Pare controlar la velocidad de fusién del fundente,
puede ser deseable afiadir, por ejemplo en una cantidad de

hasta el 20 % en peso, polvo carbondceo. Ia inclusidén de polvo
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carbondceo reduce la velocidad de fusidn del fundente. Los

polvos carbondceos tipicos son: polvo de carbén, polvo de coque
polvo de antracita y grafifo. Con preferencia, el polvo carbo-
néceo es polvo de cogque.

En general, el fundente de la presente invencién"'cér_n_

prende:
Wollastonita 30 % - 90 % en peso -
Agente fundente de bajo punto
de fusidén 0% - 45 % en peso
Material refractario de peso o
ligero 0% -~ 15 % en peso - -
Polvo carbonéceo 0% - 20 % en peso

Ios fundentes particularmente preferidos contier::en:;
50 % - 75 % en peso de wollastonita
4 % - 20 % en peso de perlita y
1% - 12 % en peso de carbonato sbédico
La composicién real del fundente dependerd de la
condicién de su uso proyectado.
Los siguientes ejemplos ilustran la presente inven-
cién.
EJEMPLO 1
Un fundente para moldes de la siguiente composicibn
fué aplicado @ la superficie de acero al carbono fundido en la

icolade continua del acero.

Wollastonita 70 % en peso
Criolita 10 % en peso
Carbonato sédico 10 % en peso
Perlita 5 % en peso
Polvo de coque 5 % en peso

Por cada 1.000 kg de acero al carbono se aplicaron

0,5 kg del anterior fundente para moldes., Ia superficie del
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acero colado se encontrabe limpia y libre de grietas. En con-
traste, el acero colado utilizando fundentes & base de cenizas
volantes, ofrecian con frecuencia grietas diminutas por dedajo
de la marca de oscilacién sobre la superficie de colada.
EJEMPILO 2
Un fundente para moldes de la siguiente composicién
fud aplicado a la superficie de acero inoxidable de bajo conte-

nido en ecarbono, fundido, en la colada continua del acero.

Wollastonita 74 % en peso
Criolite 10 % en peso
Carbonato sédico 10 % en peso
Perlita 6 % en peso

Por cada 1.000 kg de acero inoxidable de bajo conte-~
nido en carbono, 'se aplicaron 0,8 kg del anterior fundente
para moldes. El acero colado estaba libre de grietas superfi-
ciales.,

EJEMPLO 3 f

Un fundente pare moldes de la siguiente composicién
fué utilizado en la colada continua de aceros laminados, cal-

mados, al aluminio, de bajo contenido en carbono.

Wollastonita 54,0 % en peso
Perlita 5,0 % en peso
Carbonato sbédico 7,2 % en peso
Borex 10,8 % en peso
Espatofluor 7,2 % en peso

Cagecarille de laminacién 6,3 % en peso
Grafito 9,5 % en peso
Por cada 1.000 kg de acero de bajo contenido en car-

bono, se aplicaron 0,65 kg del anterior fundente pare moldes.
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EJEMPLO 4 414258

Un fundente paras moldes de la siguiente composicién

fué aplicado en la colada continua de aceros laminedos calma-

dos, 2l aluminio, de bajo contenido en carbono. -t

Wollastonita 63,7 % en peso
Perlita 11,7 % en peso
Carbonato sédico 2,3 % en peso
Borex 9,7 % en peso
Espatofluor 4,9 % en peso

Cascarilla de laminacién 4,8 % en peso

Grefito 2,9 % en peso

Por cada 1.000 kg de acero de bajo contenido envcar~
bono se aplicaron 0,65 kg del citado fundente para moldes,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
agl como 12 menera de realizarse en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug
ceptibles de modificaciones de detalle en cusnto no alteren
su principio fundamental. También se hace constar que el in-
vento corresponde & un2 solicitud de patente presentada en
Japén con el n? 44,146 el 1 de mayo de 1.972, acogiéndose por
lo tento & los beneficios que conceden los Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye 1la esencia del
referido invento por lo que se solicita Patente de Invencién
por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO DE OBTENCION IE
FUNDENTES PARA MOLDES; caracterizéndose por lo sigulente:

1.- Procedimiento de obtencién de fundentes para
moldes, caracterizado porque comprende mezclar conjuntamente

(1) wollastonita con (ii) al menos un agente fundente de bajo
punto de fusién, en una cantidad tal que (i) y (1i) comprenden
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conjuntemente por lo menos el 30 % en peso de la mezcla,

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque como componente (i) se mezclg Gao.Sioz ngtural
o sintético esencialmente puro.

3+.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque como componente (i) se mezela Ca0.510, en
solucién sélida con al menos uno de los compuestos: SiO,,

Ca0 y 41503,

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 6 3,
caracterizado porque la solucién sélida comprende seudo-wollag
tonita o ranquinita.

5.,- Procedimiento segin la reivindicaeién 4, carsc-
terizado porque la solucidn sélids tiene una composicién com-
prendida en los siguientes limites de porcentajes molares en
peso:

42 = Si0, == 64

36 == Ca0 == 58

0 <=:,A12035£; 10

6.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 3, carac-
terizado porque la solucién sélida tiene una composicién com-
prendida en los sigulentes limites de porcentajes molares en
pesos

45 == Si0p == 64

36 == Ca0 == 55

0 == A1503=<< 10

7.- Procedimiento segin la reivindicacién 6, carac-
terizedo porque los 1fmites de porcentajes molares en peso son:

48 === 810, == 55

45 << Ca0 == 52

0 =Alp03= 7
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8.~ Procedimiento se %ﬁaﬂ.’q@eg de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque el componente (1)
comprende menos de 5 moles % de Aly0,. oL

9.~ Procedimiento segin cualquiera de las reiviizd::;;'-
caciones anteriores, caracterizado porque los componentes“‘(‘:;l.‘s
y (ii) se niezclan en cantidades tales que el fundente final: ,
contiene de 40 a 80 % en peso de la mezeclea.

10.- Procedimiento segin cualquiera de las reivindi

caciones anteriores, caracterizado porque el componente (ii)
comprende hasta 45 % en peso del fundente y tiene un puntc
de fusién comprendido entre 700 y 1.3002C. ;

11.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 10, car
racterizado porq&e el componente (ii) comprende carbonato s6-
dico, carbonato potdsico, fluoruro sédico, fluoruro de alumi-
nio, fluoruro de potesio, fluoruro de litio, triolita, fluori-
ta, &cido bérico o wn borailo.

12.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin-

| dicaciones anteriores, caracterizado porque se afinde hasta un

;15 % en peso de un material refractario de baja densidad.
| 13.~ Procedimiento segin la reivindicacién 12, ca-
racterizado porque el material refractario de baja densidad
comprende vermiculite expandida, perlita expandida, 0 piedra
pémez expandida.

14.~ Procedimiento segiin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque se afiade hasta un
20 % en peso de un polvo carboniceo.

15.~ Procedimiento segin la reivindicaecién 14, ca~
racterizado porque el polvo carboniceo es polvo de carbbén ve-
getal, polvo de coque, polvo de antracita o grafito.

16.~ Procedimiento segin la reivindicgeién 1, carac-
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terizado porque se mezcla de 50 a 75 % en peso de (i), de
4 a 20 % en peso de perlita y de 1 a 12 % en peso de carbonato
sédico,

17.- Procedimiento de obtencién de fundentes para
moldes, tal y como queda sustancialmente descrito en la presen
te Memoria.

Esta Memorie consta de 11 hojas esoritas a mé,quina

por una sola cara.

Madrid,

FOSECO TRADING, A.G.
1. GOMEZ ACZBD Y MODEY

/ e s Flrmadas L. Gaotn Feradndes
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