41479,

PATENTE DE INVENCION

,41 4 2 2 2 Case No. 216

M..

@/%mmm @m%zifww

sothe:

Perfeccionamientos en conjuntos de limpiaparabrisas,

Sotlbcitands MONROE BELGIUM N.V., entidad ; belga, i, residen~

te en Schuurhovenveld, Saint-Truiden, Bélgica.
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la presente invencicon se-refiere 4 un elemento de aco
plamiento nueve y perfeccionado para sujetar en su funcionamien
to un brazo de limpiaparabrisas a un subconjunto asociado con
el mismo consistente en unz escobilla y una superestructura de

5. soporte correspondiente, El elemento de acoplamiento del pre~

TSR, - ammm e o e b et e s <t s ke el




414222

sente invento ha demostrado tener un cierto numero de caracte—
risticas no demostradas por la tecnologfe anterior debido al

hecho de que dicho elemento se construye en una s0la pieza mol%
deada de plastico, preferiblemente de nildn. Como resultado dé
5. esta construécién, solamente es necesaria una sola pieza en 1u}
gar de un gran nimero de piezas separadas comc ha side necesg-
rio en los elemsntos de acoplamiento similares de tipos consci+
dos empleados hagta ahora. Ademds, en virtud al hecho de que |
el elemento de acoplamiento se fabrica de material polimero o

“10. plédstico, no se produce contacto entre metales Y, por lo tanto]

el elsmento de acoplamiento del presente invento tiene caracted

risticas superiores de reduccion de ruidos. Asimismo, no son

necesarios elementos separidores no metalicos para evitar el

ruido, como eran neczesarios en los elementos de acoplamiento
15. de la tecnologia anterior. Ademds, fabricando el elemento de

acoplamienfo del presente invento de un matsrial resistente a

la corrosion, no es necesario recubriplento o revestimiento es+
pecial, v.g., pintura o similar psra evitar la corrosion de lag
diferentes piezas metdlicas que guardan posiciones diferentes Jn
20. la escala electromotriz, como era necesario en la tecnologia an
terior. Loglecamente, no son necesarias operaciones de dar co-
lor porque la pigmentacién se puede incorporar en el material
con el que se fabrica 91 elemento de acoplamiento.

Por consiguiente, el presente invento tiene por obje-
25. t0 general propvorcionar un.elemento de acoplamiento nuevo y
perfeccionado para unir en funcionamiento escobillas de limpia-
parabrisas y superestructuras asociadas a los bragos de los lig
piaparabrisas,

Otro objeto mds particulur del presente invento es

30. proporcionar un elemento de acoplamiento nuevo y perfeccionado
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de 1na caructer{oticas citudus, cuyt construccion es de una so
1la piuzd an plistico moldesdo y, por lo Lanbo, o jdeal purs

reducir al minimo la inversion de céyital y los gastos de fabxi
cacidén correspendientes, o ’ |
5. ' Otfo objeto del presente invento es proporcionar un
nuevo eleﬁento de acoplamlento del limpiaparabrisas perfeécio-
'_nado, ségﬁn se ha descrito, que tiene caracteristicas superio-
|res de resistencia a la corrosién y reducéién de ruidos, :
Otro ebjeto adicional del presente invento es propor+
10, cionar un elemento de acoplamiento del limpiaparébrisas~nuevo
j perfeccionado que es de diwseiio simple ¥ que tiene una larga
vida util de gran eficacia, )

Otros objetos y ventajas del presente invento resul-

|tardn evidentes en el transcurso de la descripeion que sigue

15, tomando como referencia el dibujo adjunto. i
i

la figura 1, es una vista de costado del elemento de

acoplaniento del presente invento, ilustrado en asociacién de i

funcionamiento de una cuchilla de limpiaparabrisay, superestrqé
tura y brazo del limpiaparabrisas. |
20. La figura 2, es uma vista de cosisi, & wayor cunla
del elemento de acoplamiento ilustrado en ian Tiguea 1,

Le figura 3, es una vista superior, 2 me.opr cscals,

PISIPONNSPIIOUN . VI

del elemento acoplamiento ilustrado en la figure 2.

Ia figura 4, es una vista de ccstade, a wayvr sscala,
25, del elemento de acoplamiento del presente invento,
La figura 5, es una vista frontal del extremo ue la

derecha del elemento de acoplamiente¢ ilu=travo en la figurs 4,

y
La figura 6, es una vistu inferiovr del elemento Jde ado
30. plamiento jlusirado en la figura 4,
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Refiriéndonos ahora con detdlle al dibujo y, eh parti
cular a las figuras 1 a 3,del mismo, se ilustra un conjunto de|
cuchilla de limpilaparabrisas 10 que funcione asociado con el !
brazo de limpiaparabrisas 12 disefiado para funclonar inducmend?
movimiento alternativo al conjunto del 1imp1aparabrlsaa 10 a §
través de una superficie, como puede ser el parabrlsas de un vé
hiculo (no ilustrads) que se ha de limpiar. El conjunto 10 co
rrende en gencral un elemento de limplaparabrisas 14 que se fai
brica preferiblemente de un material convenientemente resiliend
te, como puede ser el cancho o material similar, adaptado para
ir sostenidb por una superestructura de escobilla 16 sobre lé

extremidad exterior del brazo 12, El elemento de limpiaparabrj

sas 14 comprende una parte de borde limpiador deslizante 18 y

une parte de cabeza coextensiva 20, disefiados para ir sosteni-f
dos por un elem«nte flexor o tira de soporte extendida longitué
dinalmente 24. i

La superestructura 16 se ilustra comprendiendo un paﬂ
de yugos alargados o piezas de conexidn 26 y 28, cuym construc#

i
’ r . " ) .
cion es practicamente idéntica asi como su funcionamiento, y

que comprenden secciones deg extremo de garra o generalmenye on
forma de U 30 adaptadas para agarrar el elemento flexor mencio-
nado 24 segun es bilen sabido. Un clemento de puente alargado
32, que tiene partes extremas opuestas 34 unidas a las extremi-
dades superiores de los yugos 26 y 28 se extienden entre dichos
yugos 26 y 28 uniéndolos para su funcionamiento. Segun se ilug
tra en la figura 3, el elemento de puente'32 tiene una configu-
racion generalmente acanalada y coﬁprende partes laterales cpues

tas 36 y 38 y una purte superior o de alma de conexidm 40. la

parte superior 40 del elemento de puente 32 se forma con una’

abertura central 42 adaptada para recibir en funcionamiento un
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elemento de conexidn 44 que se fabrica segin los principios del

presente invento y funciona parae sostener un subconjunte consig
tente en la superestructura 16 y el conjunto 10 en el extremo ?
exterior o terminal del brazo 12, segin se explicard mis adelai
te con detalle, i
Segin se ilusira con mayor detalle en las figuras 4 4

6, el elemento de acoplamiento 44 del presente invento es de

1

uns sola pieza moldeada y comprendg un cuerpo 46 compuesto por
una seccioén de acoplamiento de brazo 48 y una seccidn de aco- i
plamiento de escobillas 50, La seccidn de acoplamiento de esqi
billas 50 se fabrica con una parte de espesor reducido 52 que
define un par de resaltos dirigidos lateralmente 54 y 56, ILa

anchura laterasl de la parte 52 esta disefiada para corresponder

I
.i

con el espaciamiento interior entre las partes latecrsles 36 y i

38 del elementc de pueste 324 por lo que el elemento de acopla+
miento 44 queda adaptado para alojarse encajado en los mismos, |

segﬁn ge ilustrae en las figuras 1 a 3. ILa seceidn 50 se forma:

con ung abertura dirigida lateralmente 58, adapiada para coin-|

ecidir con un par de aberturas alinesdas en la parte lateral 35,

i
38 del elemento de puente 32, cuyas aberturas estén adaptadas f
pare recibir un pasador pivote aproplado, remache o medio simi+
lar 60, para unir pivotalmente el elemento de acoplamiento 44 }

4

& la superestructura 16 y, en particular, su elemento de yumntq

32, Segun se ilustra, cuaudo el slemento de acoplamiento 44 ;?
une de este modo al elewmento de puente 32, el conjunto de la eﬁ
cobilla 10 puede girar alrededor de un eje que se dirige en ge#
neral en angulo recto al brazo 12, segin comprenderan 1os expef

‘+t08 en la materia,

Refiriéndonos ahora a la seccion de acoplamiento del

brazo 48 del elemento de acoplamiento 44, dicha seccion 48, se+t

A
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gun-se ha mencionado, se forman de un modo solidario con la sec

cion de acoplamiento 50 y comprende una parte. superior dirigida .

longitudinalmente 62 y un poar de partes laterales espaciadas

|lateralmente y dirigidas hacia abajo 64 y 66, segun se observa-

ré con mayor detalle en la figura 6., Dirigiéndose longituding¥
mente hacia fuerm del cuerpo 46, en posicidn interyacente a la%
partes laterales 64, 66 se encuentra upa seccidén de uiieta de pé
sorte resiliente 68 que define, con las partes 62 a 66, un re-i
bajo generalmente rectangular y dirigido longitudinalmente 70 !
adaptado para reciblr encejado el extremo terminal 72 del brazé
de limpiaparabrisas 12 segun se ilustra con mayor detalle en 14
figura 4, la seccion de ufieta de resorte 68 se forma con una |
nervadura de refuerzo o medio similar 73 en su lado inferior !
adaptada péra ceformarse o pivotar alrededor de un eje que se

extiende en general perpendicular al rebajo 70, para empujar ;
de cste modo resilientemente el exiremo terminal 72 del brazo E
12 on sentido ascendente hacia el lado inferior de la pzarte su;
perior 62, Con esta configuravion, un tope generalmente ciliné
drico 74, que tradicionalmente se dispone en los extremos ter |
nales de los brazos del limpiaparabrisas, se ve empujado en se
tido ascendente para encajar con una abertura anular 76 formad

en la parte superior 62, para fijur de este modo el elemento §
. $ !

de acoplamiento 44 contra el desplazemiento longitudinal relat]

vo con respecto al bragzo 12,

A pesar de que el elemento de acoplamiento 44 del L

sente invento se puede fabricar de una amplia veriecdad de difs

—t

rentes tipos de materiales, el elemento 44 se fabrica preferi-
blenente de un material de plastico resistente & la corrosidn

que tiene una gran integridad estructural., Un material que ha |

demostrado ser altamente satisfactorio en el nilén 6, que con-



siste en un nildn obtenido por policondensacion de caprolacte-
ma, Este material particular tiene las caracter{sticas fisi-
cas gencrales siguientes: Une resisteucia a la traccion com- f
prendida enmtre 5.132 y 8,436 kg/cm2; alargamiento a la rotura ;
5. 164 a 42%; densidad relativa 1,14; y une absorbencia de la hu- ;
medad del 8% al 95% de humedad relativa, loglcamente, se com— |
prenderé que se pucden emplear otros materiales que tengan ca-

racter{sticas fisicns similares para la fabricacidn de un ele-

mento de acéplamiento 44, sin desviarse del alcance del presen

10. te invento., Segun una construccidn de preferencia del presen~—
te invento, el material del que se fabrica el elemento de cone
xion 44 se refueqza con un material de fibra de vidrio o una

'
e
|
l
|
sustancia de refuerzo equivalente a pesar de que dicho materiai
de refuerzo no ed absolutameinte necesaric para conseguir el !

15. funcionamiento adecuado del elemento 44, el empleo de dicho ma+

terial auxiliar ha resuelto muy counveniente pars mejorar su inT
tegridad estructural, De preferencia, uns compesicion de apro}
ximadamente un 70% de nildn y aproximadamente un 30% de fibrea de
vidrio ha demoutrado ser altamente satisfactorio.

20, Una caracteristica particularmente importante del prA
gente invento consiste en el hecho de que el elemento de acopl
niento 44 se construye en una sola pieza y, por lo tanto, resu L
ve algunas caracteristicas de fabricacidn motivo de objeceién
de clementos de tipo similar conccidos y empleados con anterios
25, ridad a este invento por la tecnologia anterior, gue consistidn
en componentes mﬁltiples que se fabrican, por ejemplo, de divexy
sos materiales metdlicos, ILa comstruccidn de este invento se
presta ficilmente a las técnicas de molde, por inyeccién, evi-

tando de este modo la necesidad de estampado complicade y operg

30. ciones ae ensamblaje que eran necesarius con piezas de acopla~
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- miento metalicas, Otra caracteristica del presente invento con

siste en el hecho de que no existe contacto entre metales de ai

versos componentes, realzando de este modo la caracter{stica dé
ruido del elemento de acoplamicnto 44. Ademds,; no son necesa~{
’ !

rios elementos separadores de plastico o material gimilar no m
tdlico para separar componentes metalicos, como ha sido necesa+
rio hasta ahora, Adicionalmente, fabricando el elemento de acé
plamiento 44 de una sole pieza de pldstico moldeado, las caracl
teristicas de resistencia a la corrosidn del elemento son muy
superiores a los elementos de acoplamiento metdlicos tradiciong
les, existiendo dicha resistencia superior a la corrosién sin |

necesidad de pintura alguna o de otras operaciones de recubri-

miento. ILogicamente, cuando se desee dar color al elemento de

acoplamiento del presente invento, el pigmento colorante se pui
de depositur directumente sn el material del que se fabrica elé
elemento de acoplamiento 44, para ofrecer ciertas ventajas es-E
teticas sobre las piezas de acoplamiznto metdlicos tradiciona—i
les. Otra ventaja que ofrece el precuente invento sobre los e;é
mentos de acoplamiento conocidos dd por resultado la reduccién;
al minimo de las caracteristicas de reflexidn de la luz que se
pueden conseguir con plésticos moldeidos, si se compara con el
caracter altamente reflectante de los elementos de ncoplanien- |
to metalicos tradicionales, con lo que se eliminan los brillos
que podrien distraer al conductor en ciertas condiciones de -
luz.

Se obaervard que 1a seccidn de ufieta de resorte 68
se inclina hacia arriba en direccion al extremo exterior del
rebajo 70, por lo que en el instante en que el extremo terminai

72 del brazo del limpiaparabrisas asocizdo 12 se introduce en

el rebajo 70, la seccidn de ufietas 68 se verd empujada ligera-
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mente haoclia abajo con relacion a la parte superior 62, hacien-

do dicho empuje de la ufleta de resorte 68 que se vea sometida

a esfuerzo lo cual, & su vez, hice que la ueccloun do uiivta 68 !
1

iejerza una fuerza continua ascendente contra el lado inferior
del extremo 72 del brazo 12, pars asegurar un acoplamiento po-|
sitivo del tope T4 en el interior de la sbertura 76, Ldgica-

mente, se comprendsrd que en 21 monento en que se desee desmon
tar el conjunto del brazo 12, simplemente es necesario empujar’
las seccion de ufieta 68 ligeramente hacia abajo pars permitir

que el extremo 72 se separe de la parte superior 62 y se reti-
re por lo tanto el tope 74 de la abertura 66, en cuyo'instdnte
todo el conjunto iO se puede desplazar longitudinalmente sepa-~
rdndolo del extremo del brazo del limpiaparabrisas 12 para reeﬁ
plazarle, inspeccionarlo, etc, |

A pesar de que resultard evidente que la modalidad

ilustrada gsté perfectamente calculada para cumplir con los ob+

Jetos citados anteriormente, se comprenderd que el presente in-
* t
vento es susceptible de medificaciones, variaciones y cambios =

sin desviarse de su alcance,
N O T A

Descrita spficientemente la paturaleze del invento,
as{ como la manera de realizarld en la practica, debe hacerse
constur que lus disposiciones anteriormente indicadas son suse-
ceptibles dé modlficaciones de detalle en cuanto no altazren su
principio fundamental, También se hace consfar que el inventoe,
corresponde & una solicitud de patente presentada en Norteameri]
ca con fecha 4 de Mayo de 1.972, bajo el numero Ser. No.250.34d,
vacogiéndose por tanto a los beneficios que conceden los Conve-

nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la eseq

cia del referido invento y por lo qae se solicita Patente de In
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orden de 5.132 & 8,646 kg/cm2, una densidad relativa de apro-

caracterizados porque se dispone medios que conectan pivotalne%

Lo 10 -

veﬁcién por 20 #ﬁos en Espaila sobre: PERFE&CIONAMIENTCS EN CON
JUNTOS DE LIMPIAPARABRISAS; caraéterizépdose por lo siguiente:

18,- Peffeccionamientos en conjuntos de limpiaparabri
sag, del tipo gque comprenuen un brazo de limpiaparabrisas, unal
escobille limpiadora flexible y uné superestru@tur& de la esco%
billa para sostener dicha escobilla en su funcionamiento, caraé
terizados porque =e dota & cada conjunto de un elemenfo de acow
plamiento adaptado pars sujetar de una forma desmontable el T
subconjunto consistente en la escobilla y la superestructura dé
la escobilla en un extremo del brazo del limpiaparabrisas, pre+
sentando dicho elemento de acoplamiento una primera y una se
da secciones de acoplamiento que funcionan unidés a dicho brazo
y dicha superestructurz, y son de unﬁ sola pieza moldeada fabri
cada de material polimero resistente a la corrosion.

28 .- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1,
caracterizédos porque se dispone en dicho elemente de acopla-
miento, medios de resorte éolidarios adaptados pare acoplarse
resilientemente con diého brazo, con el fin de sujetar de un
nodo separable dicho brazo a dicho elewmento.

38,~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacion 1,
caracterizados porque dicho elemento de acoplamiente se fabri-

ca de un material que tiene una resistencia a la traccion del

ximadamente 1,14 y que se refuerze con fibra de vidrio.

48,- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 3,
caracterizados porque dicho elemento de acoplamiento se fabri-
ca de nilédn, |

58,- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1,

te dicho elemento de acoplamiento a dicha superestructura, com
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‘1te para recibir un pasador pivote con el fin de conectar pivo-|

Imedios de resorte solidarios adaptados para un acoplamiento re-

-1l -

‘prendiendo dichos medios de aéoplamiento pivotables un elemento

de pivote dirigido lateralmente a dicha superestructura y la ci

tade primers seccion de dicho elemento,

6.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacicn 1, |
) i

foaracterizados porque dichas segunda geccion del citado elemen-

to de acoplamiento define un rebajo alargado adaptado para reqi

bir de una forma dzsmonitabls sl exiremo libre de dicho brazo dé

limpiaparabrisas y que comprende medios de resorte adaptados pé
ra un acoplamiento resiliente con el citado extremo libre de
dicho brazo, con el fin de retenerlo dentro de dicho rebajo.

78,~ Perfeccionamientos, segun le reivindicacion 6,
caracterizados porque dicha primera seccion del citado elementq

de acoplamiento define un Bnima u orificio dirigido lateralmen-

talmente dicho elemento a dicha superestructura, y porque dichﬁ

elemento de acoplamiento se fabrica de nildn.

88,~ Perfeccionamientos, segun la reivindicaciodn 1,
caracterizados porque dicho elemento de acoplamiento comprende !
i

siliente con dicho brazo, con el fin de sujetarlo de una forma

separablé a8l citado elemento,

99,~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacién 1,
caracterizados porque dicho elemento de acoplamiento se fabricy
de un material que tiene una resistencia a la traccion compren-
dida entre 5,132 y 8.646 kg/cm2, una densidad relativa de apro-
ximadamente 1,14, y que se refuerza con fibra de vidrio.

‘ 108, - Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 9,

caracterizados porque dicho elemento de conexion se fabrica de

nilon,

1l8,- Perfeccionamientos, segdn la reivindicacion 1,
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de dicho elemento acanalado y una abertura formada lateralment

caracterizados porque comprehde medios que conectan pivotalmen-
te dicho elemento de acoplamiento a ia citada superestructura,:
comprendiendo dichos medios de acoplamiento pivotables un ele-i
mento de pivote que se dirige 1atéralmente a través de dicha

superestructura y la citada primefa seccion de dicho elemento.

125.-Perfecciopamientog,,segﬁn la reivindicacidn 1,
caracterizados porgque la citada segunda'seccién de dicho elemeé
to de acoplamiento define un rebajo alargaﬁo adaptado para ;qu
bir de una forma separable el extrgmo libre de dicho brazo de
limpiaparabrisas, y porque comprende medios de resorte que de-
finen a2l menos parcislmente dich6 rebajo, adapfados parae acow-
plarse resilientemente con el citado- extremo libre de dicho
brazo, con el fin de retgnerlo dentro de dicho rebajo.

138,~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 12
caracterizados porque la citada primera seccion de dioho,elemei
to de acoplamiento define un orificio dirigide lateralmentq,
adaptado para recibir un pasador pivote, pare conectar pivetal
mente dicho elemento. a dicha superestructura, y'porque dicho
elemento de acoplamiento se fabrica de nilon, _

148 ,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 14;
caracterizados porque se dispone en dicha superestructura, un
elemento generalmente acanalado que tiene secciones laterales
opuestas y una seqeién superior que define ung abertura dentro
de la cuél funciona montado dicho.elementq; porque dichs pri-

merse seccion de dicho elemento tiene précticamente la misma and

chura que la distancie entre dichas secciones laterales del civa

do elemento en foruma de panal, ¥ porque comprende medios de pi

vote que atraviesan lateralmente las citadas secciohes laterales

en dicha primere seccidn de la citada seceidn de acoplamiento;
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porque dicha seguhda seccidn del citado elemento de acoplamien-
to comprende medios que definen un rebaje de forma generalmente
rectangular adaptado para recibir de un modo desmentable dicho
extreno exterior de dicho brzzo de limpiaparabrisas, definien~
do el citado rebajo medios que coxmprenden una parte lateral in-
fericr montada en voladizo y adaptada para un acoplamiento_resg
lliente con el lado inferior de dicho brazo de limpiaparabrisas,
por lo que una orejeta saliente en sentido ascendente en dicho
brazo de limpiaparabrisas se ve forzada hacia arriba para intrg
ducirse en una abertura formada en dicho elemento de conexidn

y evitar el desplazemiento longitudinal involuntario de dicho

elemento con respecto al citado hrazo,

158 .~ Perfeccionamientos en conjuntos de limpiapara-
brisas; tal y como queda sustancizlmente descrito en la presen-
te Memoria y en los adjuntes dibujos,
Esta lemoria, consta de trece hojes, escritas a méqug

ns por una sola cara,

Madrid,
MONROE DELGIUM N.V.,

1. GOMEZ KCEDO Y ODER
P 04 Fleatador L, Goola Eurafiadds
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