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PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA 
LA OBTENCION DE LUCES RELAMPAGUEANTES ALTAMENTE INTENSIVAS.
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Son conocidas disposiciones de luz relámpago 
(flash) para producir relámpagos de rayos altamente inten­
sivos, de onda corta empleando una lámpara de destello e- 
lectronica que enciende por medio de un electrodo a propó­
sito y un condensador de acumulación que se descarga a tra 
ves de tubo o lampara electrónica de destello. Según la idea 
principal de la disposición, la lampara de destello es ac­
cionada con una resistencia tan baja en el circuito de des 
carga que la corriente punta de la descarga, esencialmente 
solo queda determinada por laüampara de destello. Según o- 
tra característica se preve una lampara de destello de un 
material que deja pasar la UV. con un canal de descarga 
que contiene un es-pacio muerto situado fuera del canal de 
descarga, cuyo volumen es por lo menos igual al volumen del 
mencionado canal de descarga. Una disposición se emplea en 
combinación con la fotoiniciación de procesos de secado ó 
endurecimiento respectivamente, por ejemplo, en lacas (bar­
nices) o tintas de imprenta. Lo que importa es generar unas 
puntas de corriente en la lampara de destello lo más altas 
posible con lo que se producen destellos de radiación cor­
tas pero intensivos y de onda corta (UV).

La invención tiene por base la tarea de realizar 
una disposición de lampara de destello de tal forma que se 
prod&zca un efecto optimo de secado.

La invención se basa en el conocimiento de que 
lo que importa para conseguir un efecto optimo de secado, 
es hacer que la corriente punta en la descarga de la corricn 
te, sea lo mas alta posible y que la subida de la corriente 
hasta dicho valor punta sea inclinada al máximo. El tiempo 
de secado T que es una medida para el efecto de secado con-30.-
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seguido varia aproximadamente en forma opuestamente propor 
cional con el cuadrado de la corriente punta I : a saber 
T ̂  -y- 2

El rendimiento total de la descarga del destello 
5.- es, en cambio, de una importancia subordinada para el efec­

to del secado. La capacidad del condensador de acumulación 
por lo tanto solo se conoce lo suficientemente grande para 
que la subida de corriente, :.al comienzo de la descarga no 
sea frenada por la disminución de la tensión del condénsa­

lo.- dor a causa de la descarga. El voltaje de trabajo debe es­
cogerse lo mas grande posible mientras no se produzcan un^^ 
problemas de aislamiento que no están en relación. La re- 
sistentcia interior del tubo al descargar debe elegirse lo 
mas pequeña posible. La resistencia interior del tubo de 

15.- flash determina la capacidad necesaria del condensador de 
acuerdo con la condición de que la merma o disminución de 
la tensión del condensador debe ser baja al comienzo de la 
descarga. La elevada tensión y la exigencia de una peque­
ña resistencia interior del tubo exigen a su vez una pre- 

20.- sión de gas alta comparada con la de los tubos de destello
tradicionales,,para impedir el encendido del tubo sin impul­
sos. Por razones geométricas con miras al empleo de la dis­
posición para secar lacas sería deseable una lampara de 
destello relativamente larga. Pero esta exigencia en par'íc 

25.- contradice aquella otra exigencia de una elevada intensidad 
de corriente punta.

Teniendo en cuenta los puntos de vista anterior- 
mente expuestos, según la invención, la disposición esta 
realizada de tal forma que con una presión de llenado por 

30.- encima de 600 mm Hg la relación entre trayecto de descarga
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y voltaje de trabajo es inferior ó igual a 0,5 cnt/100 V y 
que la capacidad del condensador acumulador esté dimensio- 
nada de tal forma que tras encender la lampara de destello 
el voltaje del condensadora! alcanzar la corriente punta 

5.- no haya bajado más de un 15%.
Es conveniente que el condensador esté dimensio- 

nado de tal forma que el periodo total de descarga no sea 
superior a 40 microsegundos.

Un dimensionado preferente consiste en que el tra 
0.- yecto de descarga sea de aproximadamente 15 cm, el voltaje 

de servicio de aproximadamente 3200 V y la capacidad del 
condensador de acumulación a unos 4 microfaradios.

También se ha visto que en las lamparas de des­
tello conocidas, el efecto de secado sufre por el hecho de 

5.- que el material de la lampara de destello absorbe una parte 
considerable de la radiación UV producida. Esto sucede en 
las lamparas de destello tradicionales hechas de cuarzo a 
causa de un efecto de envejecimiento empañándose los tubos 
de un color azulado.

También consiste la invención en disponer el-tubo 
de destello en cristal sintético de cuarzo de elevada trans­
parencia para UV e IR.

Según el estado de la técnica, siempre se part<= 
de que lo que importa seria generar un destello UV impidien- 

)*- do calor y radiación IR. Unas investigaciones han conduci­
do al resultado de que esta suposición no es cierta sino 
que el efecto del secado se puede mejorar considarablemente 
empleando destellos de UV en combinación con una actuación 
simultánea de IR. Hay que tener en cuenta que esta mejora 
no se consigue por el efecto de radiación IR sola ni por
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el efecto, separado en cuanto a tiempo, de una radiación 
IR y destellos UV.

También en la invención se preve un radiador de 
infrarrojo adicional a la lampara de destello. Este radia- 

5 dor puede resultar convenientemente regulable para su Op­
timo ajuste en cuanto a intensidad.

Otra solución consiste en que se prevea una se­
gunda lampara electrónica de destello que emita IR por cu­
ya:.corriente de descarga la lampara de destello que emite 

10.- UV queda retrasada de tal forma que las máximas de emisión 
de IR y de UV respectivamente de ambos tubos de destello 
coincidan en el mismo momento. Esta solución se basa en la 
averiguación hallada por experimento de que las máximas de 
la radiación UV y de la radiación IR de una lampara de des- 

15.- tello distan entre si en cuanto al tiempo.
También es posible que la lampara de destello 

disponga de unos esp-acios de electrodos ampliados previén­
dose una instalación de refrigeración que solo actúa sobre 
los espacios ó recintos de los electrodos. De este modo se 

20.- consiguen dos cosas: El trayecto de descarga entre los re­
cintos de electrodos se calienta fuertemente y se pone al 
rojo. De esta forma el mismo envase de descarga de la lam­
para de destello emite radiación IR que como antes se ha 
dicho, mejora el efecto del secado si se emplean al mismo 
tiempo destellos UV. Por la incandescencia del envase de 

2 5.- descarga se contrarresta también ademas la modificación de 
la capacidad absorbente que en el cuarzo corriente es debi­
da al envejecimiento, modificación que según ya se ha expli­
cado influye en la transparencia para la radiación UV.

La invención se explica a continuación con mas 
30.- detalle a base de algunos ejemplos prácticos haciendo re-
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ferencia a los planos correspondientes:
La figura 1^ muestra una primera forma de :.* 

realización de una disposición del tubo de destello 
para el secado o endurecimiento respectivamente de pin 
turas.

La figura 2§ muestra la conexión de un según 
do ejemplo práctico.

Y la figura 3-, muestra un tercer modelo pa 
ra el tratamiento simultáneo, con UV e IR.

En el modelo según la figura 1 & se preve una 
lampara de destello 10 de vidrio de cuarzo que dispone 
lie un canal recto de descarga 12 y en cuyos extremos 
van dispuestos en forma de un ángulo recto con respec­
to a estos, unos espacios de electrodos 14 y 16 de los 
que cada uno tiene un volumen de por lo menos igual 
tamaño que el canal de descarga 12. En estos espacios 
de electrodos hay dispuestos los electrodos 18 y 20.

La lampara de destello 10 está dispuesta en 
una conexión habitual para este tipo de lamparas y es 
encendida por un electrodo a proposito que no se ha 
dibujado. La lámpara.de destello 10 está dimensionada de 
forma que la relación entre trayecto de descarga y volta 
je de trabajo sea inferior o igual a 0,5 cm/lOOV. En un mo­
delo practico preferente se preve un trayecto de descarga 
en el canal de descarga 12 de aproximadamente 15 cm. El 
voltaje de servicio al que se carga el condensador de acu­
mulación es de 3200 V. Para que la lampara de destello 10 
no reaccione por si misma sin impulsos para el encendido 
por el electrodo, se ha optado por una presión de llenado 
del tubo superior a 600 mm columna de mercurio. La capaci-
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dad del condensador de almacenaje es de 4 microfaradios. 
Surgen corrientes punta de aproximadamente 750 Amp.

La lampara de destello 10 va dispuesta dentro de 
un reflector 22 en cuyo lado exterior se preve un canal 24 

5.- para aire de refrigeración en forma de ranura, por el cual 
es dirigida una corriente de aire de refrigeración por un 
soplador o ventilador (sin dibujar). Los espacios de elec­
trodos 14 y 16 del tubo 10 entran en este canal 24 mien­
tras que el canal de descarga 12 está dispuesto sin refri 

10.- geración en el reflector 22.
Por el elevado esfuerzo, durante el servicio el 

envase de descarga del tubo de destello 10 se calienta mu­
cho en la zona del canal de descarga 12, emitiendo radiación 
infrarroja. Esta radiación infrarroja favorece el efecto de 

15.- secado en combinación con los destellos UV producidos al
mismo tiempo, como ya se puso de manifiesto mas arriba. El 
calientamiento impide además el cambio de la capacidad de 
absorción del cuarzo por envejecimiento.

La fig. 2á muestra una conexión en la que se pro­
ducen al mismo tiempo destellos UV e IR, a saber empleando 

20.- dos lampara de destello 26 y 28. La disposición según la 
fig. 23 parte del conocimiento adquirido por experimentos 
de que una lampara de destello emite tanto radiación UV co­
mo radiación IR, pero sin coincidir en el mismo momento la 
trayectoria ó transcurso de la descarga, la máxima de la ra 

25.- diación IR con la máxima de la radiación UV.
En la conexión según la fig. 23 primero se encien­

de una lampara de destello 26 por la que se aprovecha la 
radiación IR. Por la corriente de descarga de esta lampara 
de destello se enciende otra lampara de destello 28, con 

30.- tal retraso que la máxima de la radiación UV de la lampara
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28 coincida con la máxima de la radiación IR de la lampara 
26.

La lampara de destello 26 va puesta a un conden­
sador de acumulación 30 y se enciende por medio de un elec­
trodo 32 al que se da un impulso para ello. Este impulso 
es producido de un modo habitual por el hecho de que ai 
cerrar un contacto de encendido 34 un condensador de encen­
dido 36 descarga a través de un transformador de encendido 
33. El condensador de encendido *'es .cargado por la ten­
sión de servicio de 3200 V a través de un divisor de tensióii 
con las resistencias 40 y 42.

En el circuito de descarga del condensador acu­
mulador 30 y de la lampara 26 se encuentra el devanado pri­
mario de un transformador 44. A través de un diodo 46 se 
carga un condensador 48 por el impulso que se produce al 
descargarse la lampara de destello —26— . Si este lleva ya 
suficiente tensión lo que implica cierto retraso, por esta 
tensión es encendido un tiristor 50. Este tiristor 50 cie­
rra un circuito con un condensador de encendido 52 y el 
devanado primario de un transformador de encendido 54 que 
da un impulso de encendido al electrodo 56 de la lampara 
de destello 28. Con ello se descarga - con retraso - un con­
densador de acumulación 58 a través de la lampara 28. El 
condensador de encendido 52 nuevamente se carga por el vol­
taje de servicio de 3200V a través del divisor de tensión 
con las resistencias 60 y 62.

En el modelo de realización según la fig. 33, se 
expone con destellos UV una superficie 64, por ejemplo una 
superficie de pintura a secar, por una parte con una lampa­
ra de destello UV que se ha dispuesto de modo habitual en 
un reflector 66 y que se alimenta y manda del modo habitual



cLesde una parte de alimentación* Se puede tratar de Una 
disposición según la fig. 13 y al mismo tiempo se produce 
una irradiación de la superficie 64 con un radiador de in­
frarrojo 70 que esta dispuesto dentro de un reflector 72 

5.- y que se alimenta por la red. La capacidad del radiador de 
infrarrojo 70 se puede regular por ejemplo por medio de u- 
na prerresistencia graduable 74.

N O T A
En resumen, la presente solicitud recaerá sobre 

10.- las siguientes reivindicaciones.
13.- Perfeccionamientos introducidos en los dis­

positivos para la obtención de luces relampagueantes alta­
mente intensivas en los que la lámpara electrónica de des­
tello es accionada por un condensador de acumulación con 

15.- una resistencia tan pequeña en el circuito de descarga que 
la corriente punta de la descarga esencialmente solo queda 
determinada por la lampara de destello, caracterizados por­
que con una presión de llenado por encima de 600 mm Hg la 
proporción de trayecto de descarga y tensión de trabajo es 

20.- inferior ó igual a 0,5 cn/lOO V y porque la capacidad del 
condensador de acumulación esta dimensionada de forma que 
tras encendido del tubo de flash la tensión del condensador 
al alcanzar la corriente punta no ha bajado mas de un 15%.

2 3.- Perfeccionamientos introducidos en los dis- 
25.- positivos para la obtención de luces relampagueantes alta­

mente intensivas según la reivindicación primera, caracte­
rizados porque el condensador está dimensionado de tal for­
ma que el tiempo total de descarga no dura más de 40 micro- 
segundos.

30.- 3-.- Perfeccionamientos introducidos en los dis-



-10-

5.-

1 0 .-

15.-

2 0 .-

25.-

30.-

positivos para la obtención de luces relampagueantes alta­
mente ¿tensivas según la reivindicación segunda, caracte­
rizados porque el trayecto de descarga es de unos 15 cm.. 
el voltaje de trabajo de unos 3200 V y la capacidad del con­
densador de almacenaje de aproximadamente 4 microfaradios.

4- -- Perfeccionamientos introducidos en los dis­
positivos para la obtención de luces relampagueantes alta­
mente intensivas según cualquiera de las reivindicaciones 
primera a tercera, caracterizados porque elttubo de des- 
*̂6llo consiste en vidrio sintético de cuarzo de elevada 
transparencia para UV p IR.

5- .- Perfeccionamientos introducidos en los dis­
positivos para la obtención de luces relampagueantes alta­
mente intensivas según cualquiera de las reivindicaciones 
primera a cuarta, caracterizados porque adíeionalmeate al 
tubo de destello se preve un radiador de infrarrojo.

65.- Perfeccionamientos introducidos en los dis­
positivos para la obtención de luc-es relampagueantes alta­
mente intensivas según la reivindicación quinta, caracte­
rizados porque el radiador de infrarrojo es regulable en 
cuanto a su intensidad.

7^.- Perfeccionamientos introducidos en los dis­
positivos para la obtención de luces relampagueantes alta­
mente intensivas según cualquiera de las reivindicaciones 
primera a cuarta, caracterizados porque se preve un segun­
do tubo de destello que emite IR, de cuya corriente de des­
carga se enciende el tubo de destello, que emite UV retra­
sado de tal forma que las máximas de emisión de IR y de UV
respectivamente de ambas lamparas coincidan en el mismo mo­
mento .
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10.-

8^.- Perfeccionamientos introducidos en los dis­
positivos para la obtención de luces relampagueantes alta­
mente intensivas según cualquiera de las reivindicaciones 
primera a cuarta caracterizados porque la lampara de deste­
llo muestra unos espacios ampliados de electrodos estando 
prevista una instalación de refrigeración que solo actúa 
sobre los recintos de los electrodos.

93.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS DIS 
POSITIVOS PARA LA OBTENCION DE LUCES RELAMPAGUEANTES ALTA 
MENTE INTENSIVAS.

Según se describe en la presente memoria que 
consta de once hojas escritas a máquina por una sola cara 
y dibujos.
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